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Pravni upozornéni

C€

™| Agfa NV, Septestraat 27, B-2640 Mortsel - Belgie

Vice informaci o vyrobcich spolecnosti Agfa naleznete na internetovych
strankach www.agfa.com.

Agfa a Agfa rhombus jsou ochranné znamky spolecnosti Agfa-Gevaert N.V.,,
Belgie nebo jejich pobocek. Drystar je ochrannou znamkou spolecnosti Agfa
N.V., Belgie nebo nékteré z jejich pobocek. VSechny ostatni ochranné zndmky
jsou vlastnictvim pFislusnych majiteld a slouzi pouze k informacnim uceltim,
bez jakéhokoli Umyslu poruseni s nimi souvisejicich prav.

Spolecnost Agfa NV neposkytuje Zadné zaruky ani necini Zadna prohlaseni, at’
jiz vyslovné nebo predpokladané, pokud jde o piesnost, Uplnost nebo
vyuZzitelnost informaci uvedenych v tomto dokumentu, a vyslovné se ziika
zaruk za vhodnost pro vyuziti k jakémukoli specifickému Gcelu. Neékteré
produkty a sluzby nemusi byt ve vasi zemi dostupné. Souvisejici informace
ziskate u svého mistniho obchodniho zastupce. Spole¢nost Agfa NV se snazi o
poskytovani co mozna nejpresnéjsich informaci. Neodpovida vsak za zadné
typografické chyby. Spolecnost Agfa NV za zadnych okolnosti neodpovida za
Skody vzniklé pouzitim nebo nemoznosti vyuzit jakékoli informace, zafizeni,
metody nebo postupy uvedené v tomto dokumentu. Spolecnost Agfa NV si
vyhrazuje pravo na zmény v tomto dokumentu bez predchoziho upozornéni.
Pdvodni verze tohoto dokumentu je v anglickém jazyce.

Copyright 2021 Agfa NV
VSechna prava vyhrazena.
Vydavatel: Agfa NV
B-2640 Mortsel - Belgie.

Z4dna &ast tohoto dokumentu nesmi byt v Zzadné formé ani Zadnym zplisobem
reprodukovana, kopirovana, upravovana nebo rozsifovana bez predchoziho
pisemného souhlasu spolecnosti Agfa NV
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Bezpecnostni upozornéni v tomto
dokumentu

Nasledujici priklady uvadéji, jakym zplsobem jsou v tomto dokumentu
zobrazena varovani, upozornéni, instrukce a poznamky. Text vysvétluje jejich
predpokladané vyufZiti.

OB P
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NEBEZPECI:

Upozornéni na nebezpeci oznacuije rizikovou situaci pfimého a
bezprostredniho nebezpedi tézkého zranéni uZivatele, technika,
pacienta nebo jakékoli jiné osoby.

VAROVANI:

Varovani oznacuje rizikovou situaci, kterda mize vést k
potencialnimu tézkému zranéni uzivatele, technika, pacienta
nebo nebo jakékoli jiné osoby.

UPOZORNEN{:

Upozornéni oznacuije rizikovou situaci, ktera mize vést k
potencialnimu lehkému zranéni uzivatele, technika, pacienta
nebo nebo jakékoli jiné osoby.

Pokyny predstavuji nafizeni, jejichz nedodrzovani mlize vést k
poskozeni zafizeni popsaného v této pfirucce nebo nékterého
jiného zafizeni ¢i zbozi, nebo miize zplsobit znecisténi Zivotniho
prostredi.

Zéakaz predstavuje nafizeni, jehoz nedodrzovani mize vést k
poskozeni zatizeni popsaného v této prirucce nebo nékterého
jiného zafizeni nebo zbozi, nebo mdze zplsobit znecisténi
Zivotniho prostredi.

Poznamka: Poznamky poskytuji doporuceni a zddrazriuji
neobvyklé body. Poznamka neni povaZovana za instrukci.
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Rozsah

UZivatelska pfirucka obsahuje obecné bezpecnostni pokyny, systémové
informace a pokyny k zédkladnimu pracovnimu postupu. Informace
rozsifenych operacich tiskarny naleznete v referencni pfirucce tiskarny.

-

[ui]

® .z

Made In Germany

3A 50-60Hz

hid

—
Made in China

ECatec: 12012

R [——

¢
slcars comighobatnisyfndex sp

Obrazek 1: Priklad typového Stitku

Agfa NV 7wy
o AN e CEMD) senstatar o e, s C € Typovy Stitek
Drystar Axys Drystar Axys r
Type 5367/100 [58] XXXXXX (/] YYYY-MM-DD Type 5367/100 [SN] XXXXXX 2 YYYY-MM-DD
100-120/220-240V  4.7/2.3A 50-60Hz 100-120/220-240V
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Predpokladané pouziti

Drystar AXYS je digitalni tiskarna pro suchy tisk umoZziujici vytvareni
Iékarskych diagnostickych snimkd. MozZnost tisku na riizné formaty s modrou
folii (8x10", 10x12", 11x14", 14x14" a 14x17"), s &irou folif (8x10", 10x12",
11x14", 14x14" a 14x17") nebo s Mammo folii (8x10", 10x12", 11x14") a
nabizi ostré snimky se Sirokou Skalou odstinG Sedi. Drystar AXYS Ize pouZivat
ve vSeobecné radiologii a pfipadné také na mamografickych pracovistich.
Tiskarna Drystar Axys je navrzena jako centralni tiskarna s vysokokapacitnim
tiskem.

2852E CS 20210601 1655
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Dostupné verze softwaru

V nasleduijici tabulce jsou uvedeny dostupné verze softwaru a typy tiskaren,
které tyto programy vyzaduji:

Softwaro- | Tiskarna

vaverze

(sw)

1.60 Drystar AXYS (shoda se smérnici RoHS)

2.0 podpora Drystar 5302 i Drystar AXYS

2.1a2.2 Podporuje nové zakladni desky u model Drystar 5302 i Dry-
star Axys

2,3 verze Udrzbového softwaru

3.X podpora prvni Stitkové tiskarny Private

3.1 verze Udrzbového softwaru

3.1.1 oprava na odstranéni problému s atributem DICOM

4.0 podpora dalSich model{ tiskaren

5.0 * podpora modeld s jednim zasobnikem
* podpora Sata Dom
* Podpora Spare-Parts bez e-stitk{

5.1 podpora dalSich model tiskaren

6.0 vyzadovano pro zarizeni se sériovym Cislem vyssim nez
100000

6.1 je software pro uUdrzbu + podporuje DRY IMAGER

6.1.x software pro Udrzbu

6.2 je potieba pro novou desku Devnix, index 16 a vyssi

6.2.1 software pro udrzbu

6.2.2 vyZadovano pro zafizeni se sériovymi Cisly vyssimi nez 751001
a pro zafrizeni se sériovymi Cisly vyssimi nez 151001 a nizSimi
nez 700000

2852E CS 20210601 1655
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Typy filmu

Typ filmu Podklad fil- | Aplikace | Formaty filmu | pramérna
mu opticka
denzita
(Denzito-
metr X-Rite
310)

OriginalIni film Dry- | modra Obecna |8x10% 10x12¢, |3,2
star znatky Agfa | transpa- radiogra- | 11x14¢, 14x14

rentni fie a 14x17¢«
Cird tran- 3.0
sparentni
Originalni film Dry- modra Mamogra- | 8x10”7, 10x12” a | 3,8
star znatky Agfa | transpa- | fie 11x14”
pro mamografické | rentni

aplikace

Tiskarna je vybavena 2 vstupnimi zasobniky Oba zasobniky pojmou vSechny
uvedené typy a formaty film(

Pfi zakladani nového svazku filmu tiskarna odecte identifikacni kdd filmu a
automaticky si upravi své nastaveni.

Klicovy operator mize zménit vychozi nastaveni filmu pro vstupni zasobnik.

Oznaceni zasobniku

Poznamka: Pokud chcete zménit format filmu, musi byt
upraveno nastaveni podavace.

2852E CS 20210601 1655
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Na kazdém zasobniku je nalepen prislusny stitek s oznacenim, ktery typ filmu

Ize do prazdného zasobniku zakladat. Tyto stitky by méli nalepit pracovnici

servisu pfi instalaci tiskarny.
\\\\\‘m 100/

2852E CS 20210601 1655
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Technické udaje

Popis produktu

Typ produktu Tiskarna

Obchodni nazev Drystar AXYS

Primy dodavatel/vyrobce Agfa NV

Znaceni stitky

Znaceni CE

Rozméry

Rozméry (pfiblizné hodnoty vcm) | «  vybaleny stav: §itka 72,8, délka
71,5, vy$ka 67,6

» Zabaleny stav: Sirka 89, délka 100,
vyska 80

Hmotnost * Vybaleny stav: pfiblizné 90 kg
» Zabaleny stav: priblizné 128 kg

Pamét' RAM 1GB
Vnitfni pamét'ova média Priblizné 12 GB
Vnéjsi pamét'ova média USB flash disk

Elektrické zapojeni

Jmenovité napéti 100-120V; 220-240 V stt.

JImenovity proud 4,7 A (100-120 V); 2,3 A (220-240 V)

Zadné externi pojistky

Sit'ova frekvence 50-60 Hz

Moznosti zapojeni do sité

Ethernet / konektory RJ45 kroucena dvoulinka podle
10/100/1000 Base-TX

Sit'ové protokoly (TCP/IP) HTTP

Formaty snimkd DICOM (vychozi)

2852E CS 20210601 1655
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TIFF
Postscript Neni k dispozici
Pfikon - disipace tepla
Béhem provozu 250 W -900 kJ/h
V pohotovostnim rezimu 70 W-252kJ/h

Nejvyssi vykon (absolutni max. 530 W - 1908 ki/h
jmenovity vykon)

Ochrana proti

Elektrickym Sok@im Trida 1 (uzemnéno)

Vniknuti vody IPX@

Podminky okolniho prostfedi (provoz)

Teplota mistnosti Mezi +15a +35°C

Relativni vihkost Mezi 20a 75 %

Poznamka: Filmy nesmi navihnout!

Atmosféricky tlak 70 - 106 kPa

Vztazna vyska na pracovisti 3000mna0m

Podminky okolniho prostredi (skladovani)

Klimatické podminky pro skladovani se shoduji's normou EN60721-3-1-trida

1K4.

Teplota mistnosti Mezi -25°C a 55°C (skladovani)
Relativni vihkost Mezi 10 a 100%

Absolutni vihkost Mezi 0,1 g/m3a35g/m3
Rychlost zmény teploty 1°C/min.

Atmosféricky tlak 70-106 kPa

Podminky okolniho prostredi (pireprava)

Klimatické podminky pro prepravu se shoduji's normou EN60721-3-2 tfida
2K4.

Teplota Mezi -40°C a 70°C (preprava)

2852E CS 20210601 1655
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Relativni vihkost neslucitelna s
nahlymi zménami teploty

95 % pfi +45 °C

Emise hluku (metoda méreni podle normy DIN 45635, Cast 19)

Béhem provozu

Max. 64 dBA

V pohotovostnim rezimu

Max. 54 dBA

Celkovy akusticky A-vaZzeny vykonovy Sum

Béhem provozu

62 dB ( = 6,4 Bel = 6,4 B)

V pohotovostnim rezimu

53dB (= 5,3 Bel = 5,3 B)

Technologie tisku

Primy tepelny tisk

Spolehlivost

Odhadovana Zivotnost vyrobku

(pfi pravidelném servisu a Udrzbé
podle pokyn( spolecnosti Agfa)

> 5let

Servisni zasahy

max. 2 zasahy / 3 roky

Vybava pro pfipad zemétfeseni
(standardni)

Splruje pozadavky CA

Zobrazovaci pole - Diagnosticka oblast - obecna radiologie

8x10“ 8" rozméry 10” rozméry
pixely mm pixely mm
3852 192,6 4880 244
10x12" 10” rozméry 12” rozméry
pixely mm pixely mm
4880 244 5860 293
11x14¢ 11” rozméry 14” rozméry
pixely mm pixely mm
5376 268,8 6922 346,1
14x14« 14” rozméry 14” rozméry

2852E CS 20210601 1655
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pixely mm pixely mm
6882 344,1 6882 344,1
14x17¢ 14” rozméry 17” rozméry
pixely mm pixely mm
6922 346,1 8368 418,4
Zobrazovaci pole - Diagnosticka oblast - mamografie
8x10“ 8" rozméry 10” rozméry
pixely mm pixely mm
3828 1914 4958 2479
10x12" 10” rozméry 12” rozméry
pixely mm pixely mm
4892 244,6 5810 290,5
11x14¢ 11” rozméry 14” rozméry
pixely mm pixely mm
5376 268,8 6922 346,1

2852E CS 20210601 1655
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Reklamace vyrobku

Zdravotnicky pracovnik (napf. zakaznik nebo uZivatel), ktery ma jakékoli
stiznosti nebo zpozoroval jakékoli nedostatky v kvalité, Zivotnosti,
spolehlivosti, bezpeCnosti, i€innosti nebo vykonnosti tohoto vyrobku, musi
takovéto zjisténi neprodlené ohlasit spolecnosti Agfa.

Pokud béhem nebo v diisledku pouzivani tohoto zafizeni dojde k vazné
nehodé, oznamte ji vyrobci a/nebo jeho autorizovanému zastupci a
pfislusnému narodnimu Gfadu.

Adresa vyrobce:

Servisni podpora Agfa — adresy mistni podpory a telefonni Cisla jsou k dispozici
na www.agfa.com

Adfa - Septestraat 27, 2640 Mortsel, Belgie
Agfa - Fax +32 3 444 7094

2852E CS 20210601 1655
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Odmitnuti odpovédnosti

Spolecnost Agfa nepfijima zadnou odpovédnost za pouzivani tohoto
dokumentu, pokud byly provedeny jakékoliv neopravnéné zmény jeho obsahu
nebo formatu.

Presnosti informaci v tomto dokumentu byla vénovana maximalni péce.
Nicméné spolecnost Agfa neprebira zadnou odpovédnost nebo ruceni za
chyby nebo opomenuti, ktera se mohou v dokumentu vyskytnout. Spolecnost
Agfa si vyhrazuje pravo na zmény vyrobku bez dalsiho ozndmeni za (icelem
zlepSeni spolehlivosti, funkce nebo konstrukce. Tato pfirucka je poskytovana
bez zaruky jakéhokoliv druhu, at’jiz vyslovné nebo micky predpokladané,
vCetné napr. micky predpokladanych zaruk prodejnosti a vhodnosti pro néjaky
konkrétni Ucel.

Poznamka: Ve Spojenych statech, na zaklade federainiho
zékona, miiZe byt toto zafizeni pouZzivano pouze na Iekarsky
predpis.

2852E CS 20210601 1655
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Predpokladany uzivatel

Tato pfirucka je napsana pro Skolené uzivatele. Za uzivatele jsou povazovany
osoby, které skutecné manipuluji se zafizenim, ale i osoby, které maji k
tomuto zafizeni opravnéni. NeZ zaCne uZivatel s timto zafizenim pracovat, je
nutné, aby si nejprve prostudoval a porozumél veskerym varovanim,
upozornénim a bezpecnostnim pokynfim uvedenym na zafizeni.
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Charakteristika

Poznamka: Tiskarna je sitova tiskarna podporujici pouze
standard DICOM.

Tiskarna je charakterizovana nasledujicimi hlavnimi vlastnostmi:

* Sucha technologie tisku kvalitnich diagnostickych snimkd na pevny
material za pIného denniho svétla nabizi vyznamné prednosti: absence
chemickych latek, absence suchého zpracovani, jednoduché postupy
Cisténi, absence Casové narocnych nastavovani, nulové naklady na
temnou komoru a likvidaci chemickych latek. Spotfebni materialy Ize
zakladat za pIného denniho svétla.

*  Diky svému kompaktnimu designu zabira tiskarna velmi malo prostoru, a
umoziuje tak snadny pristup. Udrzbové a servisni zasahy jsou omezeny
na minimum.

* Systém pfimého tepelného tisku umoznuje vytvareni velmi kvalitnich
Cernobilych snimkd: RozliSeni 508 bod( na palec, kazdy pixel ma 14bitové
kontrastni rozliSeni.

* Moznost pozivani vice formatd filmu. Jakoukoli kombinaci dvou formatd
filmu Ize vyuZzit ,,on-line“. Oba zasobniky Ize nastavit pro vSechny velikosti
formatd filmu.

Zasobniky tiskarny jsou vybaveny ¢teckou identifikacniho Stitku filmu,
ktera automaticky sleduje typ pouZitého filmu a chrani tiskarnu v pfipadé,
Ze rozpozna neznamé médium.

* Pocet vstupnich podavaci.

Tiskarna je dodavana se dvéma vstupnimi zasobniky. Vstupni zasobniky
mohou pouZzivat vice formatd filmu.
* Pocet vystupnich zasobnik(:

Tiskarna je vybavena jednim vystupnim zasobnikem, ktery je vhodny pro
vice formatd bez nutnosti jakéhokoli sefizovani.

* Pro klicového operatora je k dispozici softwarovy modul fizeni kvality.
Postupy Fizeni kvality (QC) pro aplikace obecné radiologie byly navrzeny
tak, aby byly v souladu s testy jednotnosti reprodukci ve stupnich Sedi
podle mezinarodni normy IEC 1223-2-4.

Postupy testd kontroly kvality pro volitelné mamografické aplikace byly
navrzeny v souladu s publikacemi norem NEMA XR 23-2006.

» Integrovana technologie A#sharp
A#sharp je technologie, ktera zdokonaluje ostrost snimku. Stitek
s oznacenim A#sharp nalepeny na spodnim zasobniku znaci, ze tiskarna
je vybavena touto technologii.
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1. Stitek A#Sharp

Témata:

Sitové charakteristiky
Dopliiky a prislusenstvi
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Sitové charakteristiky

e Modularni design nabizi optimalni funkénost pro vase konkrétni pozadavky
na sitové pripojeni.
*  Funkce tiskarny jsou zcela fizeny prostfednictvim sité.

e Tiskarnu Ize ovlddat pomoci lokalni kldvesnice nebo ze vzdaleného
pocitace s webovym prohlizecem.

Dopliiky a prislusenstvi
Souvisejici odkazy
Kontrola kvality u mamografickych aplikacina str. 107

Témata:

»  Opatreni pro mobilni instalace a instalace v seizmickych oblastech
*  Mamografické aplikace

Opatieni pro mobilni instalace a instalace v seizmickych oblastech
Hardware

VOLITELNA instala¢ni sada pro mobilni aplikace a seizmické oblasti umoziiuje
pouZivat tiskarnu v automobilu nebo v nestabilnim prostiedi.

Obsahuje nezbytné vybaveni pro upevnéni tiskarny ke stolu a zajist'uje
snadny pfistup pro servis.

Instalacni sada pro mobilni instalace a instalace v seizmickych oblastech je
dodavana s potfebnymi pokyny pro montaz.

Software

Pro tyto podminky neni zapotfebi Zadny dalSi software.
Kod

Kdd ABC: EX2DV

Mamografické aplikace

Tiskarnu Ize pouzivat také pro tisk na filmy v mamografickych aplikacich. Pro
tento Ucel je nutné aktivovat licenci.

Tato funkce je spojena s postupy fizeni kvality (QC), které jsou v souladu s
publikaci norem NEMA XR 23-2006.

Vice informaci ziskate u svého mistniho zastupce spolec¢nosti Agfa.
Kod
Kod ABC: EYS8RN
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Klasifikace zarizeni

Toto zafizeni je klasifikovano nasledovné:

Tabulka 1: Klasifikace zaFizeni

Zafizeni tfidy

Zafizeni, ve kterém se ochrana proti Urazu elektric-
kym proudem nespoléha pouze na zakladni izolaci,
nybrz obsahuje napajeci snliru s ochrannym ze-
mnicim vodic¢em. K zajisténi spolehlivosti uzemnéni
vzdy pripojte napajeci siidiru do uzemnéné elek-
trické zasuvky.

Zarizeni typu B

Neklasifikovano.

Pacient neprichazi do styku s Zadnou z asti zarize-
ni.

Pronikani vody

Toto zafizeni nema ochranu proti priiniku vody.

Cigténi Viz odstavec o Cisténi a dezinfekci.

Dezinfekce Viz odstavec o Cisténi a dezinfekci.

Hoflava anestetika Toto zafizeni neni vhodné pro pouzivani v pfitom-
nosti smési horlavych anestetik se vzduchem, ky-
slikem nebo oxidem dusnym.

Provoz Nepretrzity provoz.

Souvisejici odkazy

Cisténi a dezinfekcena str. 123
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Bezpecnostni opatieni

Ok b PPP

VAROVANI:
Bezpecnost Ize zarucit pouze tehdy, pokud byla tiskarna
nainstalovana vyskolenym zaméstnancem.

VAROVANI:
Veskeré Iékaiské vyrobky sméji pouzivat pouze vyskoleni a
kvalifikovani odbornici.

VAROVANI:

Tiskarnu Ize provozovat pouze v souladu s predpisy a k ucelu, ke
kterému je urcena. Jakykoli provoz, ktery neodpovida
predpisdm nebo Ucelu, ke kterému je zafizeni uréeno, méze
predstavovat nebezpedi, které mize nasledné vést k vaznym
zranénim nebo smrtelnym nehodam (napfiklad tUrazy
elektrickym proudem). V takovychto pfipadech vyrobce
samoziejmé neprebira zadnou zodpovédnost.

VAROVANI:

Nespravné vymény, dopliiovani, idrzba nebo opravy systému
mohou vést k poranéni osob, k Urazu elektrickym proudem a k
poskozeni zafizeni. BezpeCnost Ize zarucit pouze tehdy, pokud
zmény, doplfiovani, drzbu ¢i opravy provadi certifikovany
provozni servisni technik. Technik bez certifikace provadéjici
Upravy nebo servisni zasah na lékarském pristroji jedna na
vlastni odpovédnost a jeho ¢innost ma za nasledek zruseni
platnosti zaruky.

VAROVANI:

Nedostupnost systému z déivodu hardwarové nebo softwarové
poruchy. Pokud se produkt pouziva v kriticky ddlezitych
klinickych pracovnich procesech, je nutno pocitat se zaloznim
systémem.

VAROVANI:

VSechny snimky vytvorené pomoci jakékoli technologie mohou
vykazovat rlizné artefakty, které by mohly byt zaménény za
relevantni diagnostické Udaje. Mate-li jakékoli pochybnosti, ze
by tyto diagnostické informace nemusely byt zcela pravdivé, je
zapottebi provést dalsi Setieni, které tyto pochybnosti rozptyli.

Poznamka: Pro odstranéni zaseknutého filmu a Cisténi tepelné
hlavy tiskarny neni nutné zafizeni vypinat. Nicméné je nutno
dbat opatrnosti a respektovat nasledujici pokyny:
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VAROVANI:

Obsluhujete-li tiskarnu nebo provadite-li jeji udrzbu, dodrzujte
vzdy nasledujici bezpecnostni pokyny:

Odstranéni elektrickych nebo mechanickych zavad
prenechejte vyskolenym pracovnikiim!

Neprovadéijte Zadné Upravy tohoto zafizeni bez souhlasu
vyrobce.

Neodpojujte ani nevyfazujte z provozu integrované
bezpecnostni prvky.

Ventilacni otvory nesméji byt zakryvany.

Umistéte tiskarnu tak, aby ji bylo mozné snadno odpojit od
zdroje napajeni.

Pred zahajenim jakychkoli Gdrzbovych praci vzdy tiskarnu
vypnéte a odpojte jeji sitovy kabel ze zasuvky.

UPOZORNENI{:

Uzivatel musi prisné dodrzovat veskera varovani, upozornéni,
poznamky a bezpecnostni pokyny uvedené v tomto dokumentu
a na samotném vyrobku.

V souladu s normou pro Iékarské elektrické pfistroje IEC 60601-1 vyZaduje
klasifikace tohoto zafizeni instalaci mimo blizkost pacienta. Definici
vzdalenosti pro blizkost pacienta naleznete nize.

L —
ff R=15mi(l83 ml/\
i B

I | ¥ | Patient environment |

. jh=25m | |

| (229 m) | I
|

| I

\ Patient environment z,'l ¥ |

“ i Z

1. R=1,5m (EN 60601-1) nebo 1,83 m (UL 60601-1).
2. h=2,5m (EN 60601-1) nebo 2,29 m (UL 60601-1).

Témata:

o Stitky

*  Preprava po provedené instalaci

*  Ochrana zZivotniho prostiedi

*  Omezeni pouzivani urcitych nebezpecnych latek (RoHS)

e Pro USA
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Stitky
VZzdy dbejte vystraznych znaCek uvedenych uvnitf i vné tiskarny. Tyto znacky
jsou spolecné s jejich vyznamem uvedeny v nasledujicim kratkém prehledu.

i‘: Bezpecnostni varovani upozorfiujici na skutecnost, ze je nutné si

prostudovat prislusné uZivatelské prirucky tiskarny pred jejim
pfipojenim k jinému zafizeni. Pokud byste pouZili pfislusenstvi,
které nespliuje bezpecnostni pozadavky této tiskarny, mohlo by
dojit ke snizeni irovné bezpecnosti celého vysledného systému.
PFi vybéru prislusenstvi byste méli vzit do Gvahy nasledujici:

* Pouzivani prislusenstvi v blizkosti pacienta.

» Doklad o tom, Ze bezpecnostni certifikace pfisluSenstvi byla
provedena v souladu s pislusSnymi narodnimi harmonizova-
nymi normami IEC 60601-1 a IEC 60601-1-1.

Kromé veskerych konfiguraci musi odpovidat pozadavkdm nor-
my IEC 601-1-1 o Iékafskych elektrickych systémech. Strana,
ktera provadi pfipojeni jako konfigurator systému a odpovida za
spInéni veskerych standardd systému.

V pripadé potreby se obrat'te na své mistni servisni stredisko.

Pozor horké:

Nedotykejte se tepelné tiskové hlavy.

Abyste snizili riziko Urazu elektrickym proudem, neodstranujte
Zadné kryty.

Ochranné uzemnéni:

Propojuje tiskarnu s ochrannym uzemnénim elektrické sité. Toto
spojeni nikdy neodpojujte, mohlo by to mit negativni vliv na svo-
dovy proud.

Tlacitko Power:

Uvédomte si, ze pokud ma byt jednotka zcela odpojena od elek-
trické sité, musi byt elektricky kabel odpojen od sit'ové zasuvky.

Vystraha urcena pouze pro pouziti v USA:

Pokud je tiskarna pripojena ke zdroji 240 V/60 Hz namisto
120 V/60 Hz, pak se ujistéte, Ze je okruh vybaven jednofazovou
soumérnou odbockou.

Datum vyroby

L B C] Op/b
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Vyrobce

Lékarské zarizeni

Vyrobni Cislo

Jedinecny identifikator zafizeni v textovém a strojoveé Citelném
formatu

Nejnovéjsi verze tohoto dokumentu bude k dispozici dne Attp.//
www.agfahealthcare.comy/global/en/library/index.jsp

Symbol OEEZ, viz odstavec o ochrané Zivotniho prostiedi.

S =EEELD

~—~

Zarizeni obsahuje vysilaci modul generuijici neionizujici zareni.

Vystrazné stitky

Na nasleduijicich obrazcich jsou uvedeny nékteré priklady vystraznych stitk{
(pravidla pro jejich navrhovani jsou definovana v ISO 3864 Bezpecnostni
stitky), které se mohou vyskytovat na lékarskych zafizenich.

Symbol

Popis

Nebezpecné napéti

Tonizujici zareni

Varovani pred horkym povrchem

Tento symbol sdéluje, ze dotyk oznacenych ¢asti mize zplsobit
popéleniny.

P Bpp

Varovani pred laserovym paprskem

Indikuje pfitomnost laserového zafizeni.
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Varovani , Nesedat“

Indikuje, Ze sezeni na komponentu mize zplsobit poskozeni za-
fizeni.
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Pieprava po provedené instalaci

>B PP

2852E CS 20210601 1655

VAROVANI:
Pred premisténim tiskarny ji vzdy vypnéte.

VAROVANI:
Tiskarnu Ize prepravovat pouze tehdy, jsou-li vsechny kryty
zaviené.

VAROVANI:
Nezdvihejte tiskarnu za vystupni zasobnik.

VAROVANI:

PFi prepravé tiskarny je nutné vzit v ivahu stabilitu a konstrukci
desky stolu. Tiskarna nesmi byt umisténa na mékkém podkladu.
Tim by mohlo dojit k zabranéni odvétravani a zplisobeni
prehrati. Zajistéte, aby tiskarny byla umisténa na stabilnim a
pevném stole s tvrdym povrchem.

VAROVANI:
Zarizeni nelze trvale presouvat z jednoho mista na jiné.

VAROVANI:
Tiskarnu by mély premistovat vzdy 3 osoby. Neni-li to mozné,
pak 2 osoby. Dalsi informace naleznete v instalacni pfirucce.
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Obrazek 2: MoZnosti piepravy
Souvisejici odkazy
Wpnuti tiskarny. na str. 72
Bezpecnostni opatrenina str. 25
Zapnuti tiskarny na str. 69

Pieprava tiskarny

Vypnéte tiskarnu.

Odpoijte kabely.

Posurite tiskarnu do cilové pozice (za spoluprace 2 nebo Iépe 3 osob).
PFipojte znovu kabely.

Zapnéte tiskarnu.

uihWwNH
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Ochrana Zivotniho prostiedi

.
Obrazek 3: Symbol OEEZ

Li
Obrazek 4: Symbol baterie

Upozornéni tykajici se OEEZ pro koncové uZivatele

Cilem této smérnice o odpadnich elektrickych a elektronickych zafizenich
(OEEZ) je zabranit vytvareni elektrického a elektronického odpadu a
podporovat jeho opétovné vyufZiti, recyklaci a dalsi formy zuzitkovani a
obnovy. Proto také vyzaduje sbér OEEZ, jeho obnovu a opétovné vyuziti nebo
recyklaci.

Z divodu implementace do narodnich zakon{ se mohou specifické poZadavky
v jednotlivych ¢lenskych statech EU lisit. Symbol WEEE na vyrobcich a/nebo
doprovodné dokumentaci znamena, Ze pouzité elektrické a elektronické
vyrobky nesmi byt likvidovany jako domovni odpad nebo s nim smésovany.
Vice informaci o zpétném odbéru a recyklaci tohoto vyrobku ziskate v mistni
servisni organizaci a/nebo u svého prodejce. Recyklace materialll pomaha
uchovavat pfirodni zdroje a suroviny.

UPOZORNENI:

Zajisténim radné likvidace napomahate chranit zivotni prostredi
a lidské zdravi pfed potencialné negativnimi ddsledky, které by
mohla nespravna likvidace tohoto vyrobku zp@sobit.

Poznamka k bateriim

Symbol baterie na vyrobcich a/nebo doprovodné dokumentaci znamena, Ze
pouZité baterie nesmi byt likvidovany jako domovni odpad nebo s nim
sméSovany. Symbol baterie na bateriich nebo jejich obalech mlize byt pouZit v
kombinaci s uréitym chemickym symbolem. V pfipadech, kde je takovyto
chemicky symbol uveden, oznacuje pritomnost odpovidajicich chemikalii.
Pokud vase zafizeni nebo nahradni dily obsahuiji baterie nebo akumulatory,
zlikviduijte je oddélené v souladu s mistnimi predpisy.
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Informace ohledné vymény baterii ziskate ve svém mistnim prodejnim
stredisku.
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Omezeni pouzZivani ur¢itych nebezpecnych latek (RoHS)
Omezeni nebezpecnych latek (Restriction of Hazardous Substances, RoHS)

Smérnice €. 2002/95/ES Evropské unie se tyka omezeni pouzivani nékterych
nebezpecnych latek v elektrickych a elektronickych zafizenich.

Clenské staty Evropské unie (EU) zajisti, Ze od 1. ¢ervence 2006 nebudou
nova elektricka a elektronicka zafizeni uvadéna na trh (zemé EU) obsahovat
nasledujici latky ve vyssich koncentracich, nez jsou koncentrace pripustné na
urovni homogenniho materialu:

*  Kadmium (0,01%)

+  Sestimocny chrom (0,1%)

* Olovo (0,1%)

* Rtut' (0,1%)

* Polybromované bifenyly (PBB) (0,1%)

* Polybromované difenylethery (PBDE) (0,1%)

V dobé pripravy této pfirucky byla Iékafska zafizeni ze smérnice RoHS
vycClenéna.

Viyrobce je nicméné vazan splnénim pozadavk{ této evropské smérnice RoHS
pro pfipad, Ze by tato vyjimka byla zrusena.

Je-li tiskdrna v zadni Casti opattena Stitkem RoHS, znamena to, Ze splfiuje tuto
smérnici RoHS a neobsahuje vyse uvedené latky na Urovni homogenniho
materialu ve vysSich koncentracich, nez je uvedeno.

V pfipadé dotazl nebo pokud potfebujete dalsi informace, obrat'te se na
svého mistniho prodejce.
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VAROVANI:
Podle zakon( Spojenych statd mdZe toto zafizeni objednavat a
zarizeni smi byt prodano pouze Iékafi s nalezitou licenci.

VAROVANI:

Pokud je tiskarna pripojena ke zdroji 240V/60 Hz namisto 120V/
60Hz, pak se ujistéte, Ze je okruh vybaven jednofazovou
soumérnou odbockou.
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Bezpecnostni opatieni

VAROVANI:
S vytisténymi snimky by mélo byt nakladano jako se zaznamy
pacientd a prohliZet by je mély pouze opravnéné osoby.

VAROVANI:
Je dobrou praxi neodstrafovat snimky z modality, dokud
nebudou spravné vytistény.

VAROVANI:

Jestlize se na snimku vyskytuji artefakty, doporucujeme jej
znovu vytisknout. V pripadé celkového zhorseni kvality snimku
vyhledejte potfebné informace v ¢asti o odstrariovani problémd.

Souvisejici odkazy
Kontrola kvality pro aplikace obecné radiografie na str. 94
Kontrola kvality u mamografickych aplikacina str. 107
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Instalace

Instalaci a konfiguraci tiskarny provadi mistni organizace technické podpory.
Zéakaznik mize téz po absolvovani fadného skoleni vykonavat omezeny pocet
Ukont souvisejicich s konfiguraci. Vice informaci ziskate u svého mistniho
zastupce spolecnosti Agfa.

Vice informaci o instalaci naleznete v instalacni pfirucce Plug & Play nebo v
instalacni pfirucce mobilni sady.

2852E CS 20210601 1655



38 | Drystar AXYS | Uvod

Skoleni

Nez zacne uzivatel pracovat se systémem, musi projit nalezitym Skolenim
zamérenym na jeho bezpecné a efektivni vyuziti. Pozadavky na tato skoleni se
mohou liSit v zavislosti na zemi dodani. UZivatel se musi ubezpecit, ze se mu
dostalo nalezitého Skoleni v souladu s platnymi mistnimi zakony a predpisy.
Vice informaci o Skoleni obdrZite u vaseho mistniho zastupce.

UZivatel musi vzit na védomi nasledujici informace v systémové dokumentaci:

* Predpokladané vyuziti.
* Predpokladany uZivatel.
* Bezpecnostni pokyny.
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Shoda

Témata:

Vseobecné

Bezpecnost

Elektromagneticka kompatibilita

Pozadavky tykajici se zabezpeceni z hlediska seizmicity (zemétreseni)
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Vseobecné

Tento produkt byl navrZen v souladu s predpisem (EU) 2017/745 o
IékaFskych zafizenich (MDR).

IS0 14971:2012

IEC60601-1-2 (ed. 4)

Postupy testd kontroly kvality pro obecné radiologické aplikace jsou v
souladu s testy stalosti ¢ernobilého zobrazovani podle mezinarodni normy
IEC 1223-2-4.

Postupy testl kontroly kvality pro volitelné mamografické aplikace jsou v
souladu s publikacemi norem NEMA XR 23-2006.

Souvisejici odkazy
Kontrola kvality pro aplikace obecné radiografie na str. 94
Kontrola kvality u mamografickych aplikacina str. 107

Bezpecnost

IEC 60601-1
IEC 60601-1-6

IEC 62366

ANSI/AAMI ES60601-1:2005/(R2012)
CAN/CSA C22.2 &. 60601-1:14
GB4943

Elektromagneticka kompatibilita

Predpisy FCC 47 CFR, Cast 15, dil¢i ¢ast B
Predpisy FCC 47 CFR, Cast 15, dil¢i Cast C
IEC60601-1-2

ETSI 300330

ETSI 301489-1

GB9254-1998 (t¥ida A)

GB17625.1-2003

Problematika elektromagnetické kompatibility (ECM)

USA:

Toto zafizeni bylo testovano a shledano zplsobilym spinit limity stanovené
pro digitalni zafizeni tfidy A, podle ¢lanku 15 zakona o telekomunikacich
FCC (Federalni komunikacni Grad). Tyto limity jsou stanoveny tak, aby
zajist'ovaly dostatecnou ochranu proti Skodlivému ruseni, pokud je
zafizeni provozovano v komer¢nim prostredi. Toto zafizeni vytvafi, vyuziva
a mlZe vyzarovat vysokofrekvencni energii, a pokud neni instalovano a
pouzivano v souladu s pokyny v referencni pfiruc¢ce, mdze zplsobovat
nezadouci ruseni radiokomunikaci. Provozovani tohoto zafizeni v obytnych
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oblastech pravdépodobné zpdsobi skodlivé ruseni. V takovém piipadé by
mél uzivatel na své vlastni naklady provést napravné opatreni.

V ptipadé potteby se obrat'te na své mistni servisni stfedisko.
* Kanada:

Tento digitalni pfistroj tfidy A splfiuje vSechny pozadavky Canadian
Interference-Causing Equipment Regulations (Kanadské predpisy tykajici
se zarizeni zplsobujicich ruseni).

* EU:
Toto je vyrobek tfidy A. V domacim prostfedi mlize tento vyrobek
zplisobovat radiové ruseni. V takovém pfipadé mdZe byt na uzivateli
vyzadovano, aby proved| nalezita opatreni.

Pozadavky tykajici se zabezpeceni z hlediska seizmicity
(zemétreseni)

Tiskarna spliiuje poZzadavky statu Kalifornie.
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Konektivita

Tiskarna smi byt pouzivéana v kombinaci s jinymi zafizenimi nebo
komponentami pouze tehdy, pokud je vyrobce vyslovné uznava jako
kompatibilni. Seznam takovych zafizeni a komponent je na pozadani k
dispozici u vaseho mistniho servisniho zastupce.

Zmeény nebo rozsifovani zafizeni smi provadét pouze osoby, které jsou k
takovym cinnostem autorizovany vyrobcem. Tyto zmény musi byt ve shodé s
technickymi zvyklostmi a veskerymi platnymi zakony a nafizenimi v dané
jurisdikci.

Tiskarna je standardni sitovou tiskarnou. Znamena to, Ze takovou tiskarnu
staci pouze pripojit do (existujici) sité Ethernet bez nutnosti pouzivani
jakychkoli dalSich doplnkd Ci pFislusenstvi. Tiskarna je také nativni tiskarnou
DICOM. Proto musi byt pouzit standardni protokol sité protokol DICOM a opét
bez potfeby pfidavnych pfedvoleb nebo dopliikd bude tiskarna schopna
zpracovat Ukoly DICOM.

Shoda s bezpecnostnimi predpisy

PFislusenstvi ptipojené ke kterémukoliv rozhrani musi byt certifikovano

v souladu s prislusnymi normami IEC (napf. IEC 62368 pro zafizeni na
zpracovani dat a IEC 60601-1 pro Iékafské vybaveni). Kromé veskerych
konfiguraci musi odpovidat poZadavkim na Iékarské elektrické systémy, jak
uvadi norma IEC 60601-1. Kazdy, kdo pfipojuje k signalnimu vstupu ¢i
vystupu pridavné zafizeni, konfiguruje Iékarsky systém, a tudiz odpovida za
to, Ze tento systém bude vyhovovat poZadavkiim na Iékafska elektricka
zarizeni podle normy IEC 60601-1. V pfipadé pochybnosti se obrat'te na své
mistni servisni stfedisko.
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Stitky

1 Typovy stitek
2 Stitek NMPA
Témata:

*  Zobrazeni oblasti systémovych informact na filmu
Zobrazeni oblasti systémovych informaci na filmu

Aplikace vSeobecné radiografie
V pravém hornim rohu kazdého filmu se tiskne oblast ,,Systémové informace*.

Tyto informace Ize preCist pouze za pomoci lupy.

B | 1 ]

Black border
Diagnostic arca

lear border

I'ransport direction

Syslem inflo area

Oblast se systémovymi informacemi obsahuje tdaje o:

e Tiskarné: (sériové Cislo, informace o denzitometru, pocet filmd, verze
softwaru apod).
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+ Ridici jednotce (zdroj snimku, datum, &as atd.).

Podrobnéjsi informace naleznete v servisni dokumentaci.
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Zabezpeceni udaji pacienta

UzZivatel musi zajistit splnéni zakonnych pozadavkd tykajicich se pacienta,
jakoZzto i ochranu a zabezpeceni jeho Udajtl a dat.

Uzivatel musi definovat, kdo a v jakych situacich méze k datlim pacienta
pristupovat.

Uzivatel musi mit k dispozici strategii, co pfipadné provést s daty pacienta v
pfipadé havarie systému.

Témata:

«  Ulozna méda

*  Autenticnost uzlu, certifikaty a certifikacni urad
*  Pozadavky na provozni prostredi
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Ulozna méda
Pred odvozem tiskarny (nebo jiného interniho Ulozného zafizeni) z pracovisté
musi uZivatel zajistit, aby dévérné informace o pacientovi nebyly dostupné na
Zadném internim Ulozném médiu (jednotce pevného disku, SSD nebo jiném
médiu).
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Autenti¢nost uzlu, certifikaty a certifika¢ni Grad
Kazdé zafizeni - pfipojené do sité — obdrzi jedinecny identifikator: certifikat X.
509, digitalni pas. Kazdé zafizeni pfipojené do sité mlze komunikovat pouze s
takovym uzlem, jehoz certifikat ma uvedeny v tabulce ,,communication
allowed* (komunikace povolena).

Za vytvoreni certifikatu odpovida certifikacni Gfad. Certifikacnim Uradem
mize byt v tomto pripadé nemocnice, vyrobce nebo treti strana.

Tento certifikacni Ufad pridéli certifikat osobé odpovédné za zajisténi
bezpecnosti nemocnice nebo prislusnému servisnimu technikovi, ktery pak:

* Naimportuje certifikat vytvoreny certifikacnim Gfadem do zafizeni:

* Naimportuje certifikaty vSech ostatnich zafizenich, jejichz komunikace je
autorizovana, tj. vytvori seznam certifikatl zafizeni, které mohou mezi
sebou komunikovat.
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Pozadavky na provozni prostiedi

Tyto pozadavky na provozni prostiedi z hlediska bezpecnosti informaci a
soukromi (ISP) definované v souladu s bodem 17 (4) a 18 (8) Pfilohy I k
predpistim EU o |ékafskych pristrojich 2017/745 museji byt implementovany a
pouzivany v souladu s uzitim lékafského zafizeni Agfa zakaznikem
(uzivatelem). Jde o minimalni pozadavky navrzené za Gc¢elem ochrany proti
neopravnénému pristupu, ktery by mohl narusit predpokladanou funkci
zarizeni.

Ackoli spolecnost Agfa definovala tyto ISP poZadavky na provozni prostiedi
jako urcené pro implementaci zakaznikem, neposkytuje ohledné téchto ISP
pozadavkl na provozni prostiedi zadné vyslovné ani predpokladané zaruky.

V pripadé vzniku nehody i navzdory implementaci téchto ISP poZadavkd na
provozni prostredi zakaznikem se spoleCnost Afga se zfika veskeré
odpovédnosti.

Spole¢nost Agfa si vyhrazuje pravo tyto ISP pozadavky na provozni prosttedi
kdykoli aktualizovat a provadét jejich zmény. Pripadné revize IPS pozadavk{
na provozni prostiedi budou k dispozici pouze v elektronické podobég, na
vyzadani, prostfednictvim nasich webovych stranek nebo pomoci formulare
Zadosti v uzivatelské dokumentacihttp.//www.agfahealthcare.com/global/en/
library/index.jsp.

Informace prezentované v tomto dokumentu jsou citlivé a dvérné udaje
spolecnosti. Bez pisemného souhlasu spolecnosti Agfa je dalsi distribuce
mimo spoleCnost zakazana.

¢ Aby byla zaruceno, ze komunikace mezi lékarskymi zafizenimi a externimi
zdroji budou bud’ zakazany nebo omezeny jen na komunikace nezbytné k
zajisténi spravné funkce téchto zafizeni, museji byt instalovany a fadné
nakonfigurovany brany firewall.

* Na obvodu museji byt instalovany a fadné nakonfigurovany systémy na
detekci/prevenci neopravnénych vniknuti do sité (NIDS/NIPS), aby bylo
mozné ziskat v€asné varovani o pokusu o Utok nebo ohrozeni lékarského
zarizeni a zamezovat ohrozeni téchto zatizeni.

* VIékarskych zafizenich musi byt nakonfigurovan server NTP (network
time protocol), aby bylo mozné synchronizovat ¢as kontroly pfihlasovani s
Casem serveru NTP.

e Lékarska zafizeni museji byt umisténa v izolovaném sitovém segmentu,
ktery omezuje komunikaci téchto zafizeni pouze na systémy nezbytné k
zajisténi funkce daného zafizeni.

¢ Jenutno instalovat vnitfni brany firewall na zlepseni sitové segmentace a
dalsi omezeni komunikaci IékaFskych zafizeni se systémy (externimi i
internimi), se kterymi pottebuji byt ve vzajemné interakci.

* Konfigurace lékarskych zafizeni je nutno zalohovat v bezpe¢ném
oddéleném zafizeni.
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Museji byt zavedeny bezpecnostni kontroly zajist'ujici, aby fyzicky pristup k
|ékarskym zarizenim mély pouze opravnéné osoby a bylo zabranéno
fyzické kradezi téchto zafizeni.

Je nutno vytvofrit plan postupu v pfipadé nehod s podrobnym stanovenim
odpovédnosti, zplisobu reakce na nehody a likvidace jejich nasledkd.
Pracovnici zapojeni do planu postupu v pfipadé nehod museji byt fadné
vyskoleni, aby mohli vhodné a ucinné reagovat.

Je nutno implementovat formalni proces zfizovani a zruseni uZivateld, aby
bylo mozné provadét vhodnou spravu pristupovych prav k Iékaiskym
zarizenim.

UZivateldm budou pridéleny jedinecné pfistupové Ucty k Iékarskym
zarizenim.

Pristupova prava uzivatel( k Iékafskym zafizenim budou v pravidelnych
intervalech neprekracujicich jeden rok podle potieby pfehodnocovana s
ohledem na vhodnost a odpovidajicim zpfisobem opravovana.
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Provozni rezimy

Tiskarnu Ize provozovat v péti rezimech: rezim operatora, rezim klicového
operatora, servisni rezim, rezim specialisty a reZim spravce.

Témata:

*  Rezimy ovladani (mistni a dalkovy)
*  Rezim operatora

*  Rezim klicového operatora

o Servisni rezim

*  Rezim specialisty

*  Rezim spravce
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Tiskarnu Ize ovladat prostfednictvim vestavéné klavesnice nebo z pocitace v

mistni siti.

V nasleduijici tabulce je uveden prehled provoznich rezimd, které Ize vyvolat
bud'to z klavesnice tiskarny nebo ze vzdaleného pocitace.

Mistni ovladani | Chranéno | Dalkové ovladani Chranéno
heslem heslem

Rezim operdtora | Ne Rezim operdtora Ano

Rezim klicového Ne (*) Rezim kli¢ového opera- | Ano
operatora tora

— -— Servisni rezim Ano

—_— -— Rezim specialisty Ano

— -— Spravce Ano

(*) Pokud je vychozi jazyk nastaven na rustinu, je rezim klicového operatora

chranén heslem.

V této prirucce je uveden popis ovladani tiskarny prostfednictvim klavesnice.
Pri ovladani tiskarny ze vzdaleného pocitace maji nabidky stejnou strukturu a

nékdy nabizeji jesté vice moznosti.
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ReZim operatora

Rezim operatora nabizi veskeré zakladni funkce, které jsou urceny pro
radiologické laboranty bez zvlastnich technickych odbornych znalosti:

* Vytvareni diagnostickych snimkd;
e Zakladani spotfebnich materiald;
* Zajistovani bézného provozu tiskarny.
Veskeré funkce dostupné v rezimu operatora jsou popsany v této uzivatelské
prirucce.
PFistup je mozny pouze prostiednictvim mistni klavesnice a pfipojeného
vzdaleného pocitaCe (chranéného heslem).
Souvisejici odkazy
Zakladni operace (rezim operatora) na str. 73
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ReZim klicového operatora

Rezim klicového operatora nabizi rozsitené funkce, které jsou urceny pro
operatory s technickymi odbornymi znalostmi jako napfiklad rentgenology,
spravce sité, servisni pracovniky a technické pracovniky nemocnice.

Rezim klicového operatora se ovlada prostfednictvim nabidkového menu.
Funkce vyuzitelné v rezimu klicového operatora jsou popsany pouze v
referencni prirucce.
Pristup je moZny pouze prostrednictvim mistni kldvesnice a pfipojeného
vzdaleného pocitace (chranéného heslem).

Souvisejici odkazy
Rozsifené operace (rezim klicového operatora) na str. 92

2852E CS 20210601 1655



54 | Drystar AXYS | Uvod

Servisni rezim

Funkce servisniho rezimu jsou vyhrazeny pro vyskolené servisni pracovniky.
Servisni rezim je chranény heslem.

Pristup je mozny pouze prosttednictvim vzdaleného pocitace.
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ReZim specialisty

Funkce rezimu specialisty jsou vyhrazeny pro vyskolené servisni pracovniky
centra podpory zakaznikd. Rezim specialisty je chranény heslem a je pistupny
pouze z prohlizeCe na vzdaleném pocitaci.
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ReZim spravce

Funkce reZimu spravce jsou vyhrazeny pouze pro spravce systému. Rezim
spravce je chranény heslem a je pistupny pouze z prohlizece na vzdaleném
pocitaci.
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Tiskarna komunikuje s uZivatelem prostrednictvim nasledujicich prvkd:

¢ Tlacitko Power/Reset;
¢ klavesnice a displej;

* stavovy LED indikator;
e zvukové signaly.

v

e,

Tlacitko Power/Reset
Displej

Klavesnice

Stavovy LED indikator
Vstupni zasobniky film&
Vystupni zasobnik filmd

SR W=

Obrazek 5: Prehled prvki uzivatelského rozhrani

VAROVANI:

Nikdy se nepokousejte tiskarnu otevirat béhem tisku. Vzdy se

fid'te pokyny zobrazenymi na displeji!

Témata:

*  Hlaseni

»  Stavovy indikator
*  Ovladaci tlacitka
*  Zadni panel

*  Zvukové signaly

*  Klavesnice
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*  Displej
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Hlaseni
Za urcitych podminek se rozsviti cerveny LED indikator na pravé strané

displeje a zobrazi chybové hlaseni. Tato zprava mize avizovat vyskyt urcitého
problému nebo oznamovat, Ze pozadovany ukon nelze provést.

Barva / indikator | Stav Akce

Cervena | Blika |Stavvarovani | Podivejte se na zpravy zobrazené na
displeji.

Sviti | stav chyby

Uzivatel musi tato hlaseni Cist velice pozorné. Jsou v nich totiz obsazeny
informace a pokyny k dalsim krok@m. Tim mdZze byt napfiklad pokyn k
provedeni urcitého kroku vedouciho k napravé problému nebo ke
kontaktovani mistni servisni organizace. Podrobnosti o obsahu zprav
naleznete v servisni dokumentaci, kterou maji k dispozici zaméstnanci
oddéleni technické podpory.

2852E CS 20210601 1655



60 | Drystar AXYS | Uvod

Stavovy indikator

Na pravé strané displeje se nachazi indikator, ktery signalizuje stav tiskarny.

Barva / indikator | Stav Akce
Zelena Sviti | Pfipraveno (v pohotovosti) | Pokracujte.
Blika | Systém je zaneprazdnén | Viyckejte.
nebo uveden do rezimu kli-
Cového operatora
Cervena | Blika | Stavvarovani Podivejte se na zpravy zo-
. brazené na displeji.
Sviti | stav chyby
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Zarizeni je vybaveno jednim ovladacim tlacitkem:

Tlacitko Power/Reset

* Zapinani a vypinani tiskarny.
* Inicializace tiskarny.

VAROVANI:

Pokud je tiskarna zaneprazdnéna tiskem snimku, zastavte
nejprve dle prislusného postupu tisk a teprve poté stisknéte

tla¢itko Power/Reset.

Souvisejici odkazy
Vypnuti tiskarny. na str. 72
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Zadni panel

Na zadnim panelu tiskarny se nachazi jeden slot a tfi konektory.

1. Slot Zasuvky USB

Vlozeni USB flash disku pro instalaci softwaru, zalohovani apod.
2. Sit'ovy konektor

Pripojeni k siti nemocnice.
3. Zasuvka Napajeni

Pripojeni silového napajeciho kabelu.

VlozZeni USB flash disku
Tiskarna je na zadni strané opatrena vybavena zasuvkou USB.

Poznamka: USB flash disk musi byt naformatovan na systém
souborl FAT32. V pfipadé vloZeni USB flash disku s odliSnym
systémem soubor{ se zobrazi chybové hlaseni.
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Zvukové signaly

Tiskarna sdéluje informace o svém stavu pipnutim. Délka pipnuti signalizuje
odpoveéd’ systému na prikaz zadany na klavesnici.

» Kratké pipnuti znamena, ze zafizeni pfijalo pfikaz z klavesy a zacina s
jeho provadénim.

* Dlouhé pipnuti znamena, Ze doslo ke stisknuti neaktivni klavesy nebo
zarizeni prikaz z klavesy odmitlo.

Poznamka: UrCité podminky mohou vyvolat prerusované pipani
v urcitém intervalu. Prerusované pipani doprovazi chybové nebo
vystrazné hlaseni.
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Klavesnice

Text se zobrazuje na dotekové obrazovce. Chcete-li pouZzivat funkce
klavesnice, stisknéte klavesy na dotekové obrazovce.

Klavesnice obsahuje nasledujici klavesy:

ﬂ Kldvesa Kli- | Pfistup k rozsifenym funkcim rezimu kli¢ového
! covy ope- | operatora..
rator
Klavesa Ukoncéeni aktudini funkce nebo opusténi menu bez
! Ukoncit uloZeni zmén.
Klavesa Po- | (v rezimu kli¢ového operatora)
L tvrdit .
* Vybér menu.
* Potvrzeni polozky z menu.
Kldvesa Na- | « Posun kurzoru do predchoziho zapisového po-
‘ horu le.
* Posun smérem nahoru.
* Zvyseni Cisla v alfanumerickém nebo numeric-
kém vstupnim poli.
‘ KldvesaDo- | «  posun kurzoru do nasledujiciho zapisového po-
i le.
* Posun smérem dold.
* Snizeni Cisla v alfanumerickém nebo numeric-
kém vstupnim poli.
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Kldvesa Do- | « Posun zpét pies nékolik voleb v rdmci jednoho
leva pole.

Pfesun pozice kurzoru v alfanumerickém nebo
numerickém vstupnim poli smérem doleva.
* Prepinani mezi hodnotami v poli.

@ KlavesaDo- | « Posun vpred pres nékolik voleb v rdmci jedno-
prava ho pole.
* Pfesun pozice kurzoru v alfanumerickém nebo
numerickém vstupnim poli smérem doprava.
* Prepinani mezi hodnotami v poli.

&

Poznamka: VSechny klavesy (s vyjimkou klavesy klicového
operatora) jsou opatfeny indikatorem, ktery sviti, pokud je v
urcité situaci tlacitko aktivované.

prochazet seznamem nebo menu.

@ Poznamka: Podrzenim klavesy se Sipkou miZete rychle

Souvisejici odkazy
Rozsifené operace (rezim klicového operatora)na str. 92
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Displej

Dotekova obrazovka je opatfena textovym displejem. V zavislosti na zvoleném
jazyku rozliSujeme dva typy displejd:

* textovy displej se 4 fadky pro zapadni jazyky (napf. holandstina,
francouzstina, portugalstina, Svédstina apod.).

Flease wait
self test
Froceseding

* textovy displej se 2 fadky pro vSechny ostatni jazyky (napt. fectina,
Cinstina, korejstina, polstina apod.).

Autotest:
CEBEEAT. . .

Zdali je text na displeji prelozeny ¢i nikoliv, to zavisi na provoznim rezimu.
Témata:

*  Hlavni funkce displeje

*  Rezim operdtora

*  Rezim klicového operatora
*  Zapis dat

Hlavni funkce displeje

Obrazek nize ukazuje jak je v tomto manualu znazornovan displej:

ange setiinss
3 Print imase .
4 Save configuration

|5 Restore config.
6 Calibration |
|7 Service Actions
8 Quality Control
|9 Installation |

Viditelné radky displeje jsou vyznaceny v horni oblasti. Dalsi pfipadné fadky
jsou uvedeny ve spodni oblasti a Ize je zobrazit pomoci tlacitek se Sipkami
nahoru nebo dold.

V pravém hornim rohu je zobrazen aktualni stav tiskarny:

* Vrezimu operatora indikuji dva znaky stav tiskové fronty.

¢ Vrezimu klicového operatora indikuji dva znaky zvyraznéné inverzné
aktualni troven menu nebo submenu (napf. KO oznacuje hlavni Groven
menu klicového operatora).

¢ Varovani, chyby nebo pozadavky na provedeni Udrzby se zobrazuji
prostfednictvim znakd W (Warning), E (Error) a M (Maintenance).

Souvisejici odkazy
Sprava tiskové fronty na str. 74
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ReZim operatora

V rezimu operatora se na displeji v zavislosti na stavu tiskarny zobrazuji
prislusné informace.

Zakladni obrazovka rezimu operatora vypada tak, jak je uvedeno na obrazku,
ktery sdéluje, Ze tiskarna je pfipravena k provozu a Ze neni aktualné
neprobiha zpracovani Zadné Glohy.

READY

Pokud na tiskarné probiha alespori jedna tiskova Uloha, je zobrazena
obrazovka s tiskovou frontou:

Mod name ‘;9‘1 B9 40 ﬁ[—b

ilm| @ o

CAIUPErELOr mEnu

Indikator pribéhu sdéluje uZivateli aktualni informace o priibéhu procesu
(napf. vypocet bitmapy, tisk filmu). Jak proces pokracuje, fadka se postupné
zaplnuje zleva doprava, od 0 do 100 %.

Poznamka: Na obrazovce tiskové fronty se zobrazuje nazev
modality definovany v prlibéhu instalace (nickname), ktery
odkazuje na odpovidajici modalitu. V pfipadé, Ze béhem
instalace nebyl definovan zadny nazev (nickname), bude pouzit
tento nazev AE.

Souvisejici odkazy
Sprava tiskové frontyna str. 74

Rezim kli¢ového operatora

V rezimu klicového operatora se zafizeni ovlada pomoci menu. Menu
zobrazuje funkce klicového operatora.

ange setiinas
3 Print image .
4 Save confisuration

|5 Restore config.

6 Calibration |

|7 Service Actions

8 Quality Control

|9 Installation |

Na displeji jsou zobrazené pouze Ctyti fadky. Na obrazku vyse jsou vyznaceny
v horni oblasti. Dalsi pfipadné fadky jsou uvedeny ve spodni oblasti a Ize je

zobrazit pomoci tladitek se Sipkami nahoru nebo dold.

Aktivni klavesy jsou oznaceny pfislusnymi kontrolkami.
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Zapis dat

Pfi zadavani numerickych nebo alfanumerickych dat dodrzujte vzdy
nasledujici zasady:

Lze zadavat pouze numericka nebo alfanumericka data.
Béhem zapisu dat je pole zobrazovano inverzné.
Cislo v numerickém nebo alfanumerickém vstupnim poli m{iZete zvySovat

Vv

leva Cislice, respektujice platné matematické zasady.
Cislo v numerickém nebo alfanumerickém vstupnim poli m{zete sniZovat

vvs

Cislice, respektujice platné matematické zasady.
Pozici kurzoru v numerickém nebo alfanumerickém vstupnim poli
presunete zprava doleva stisknutim klavesy Doleva.

Pozici kurzoru v numerickém nebo alfanumerickém vstupnim poli
presunete zleva doprava stisknutim klavesy Doprava.

Stisknete-li a pridrzite klavesu se Sipkou, prislusna akce se zopakuje.
Vybér polozky menu potvrdite klavesou Potvrdit.

Kratké pipnuti potvrdi zapis a ukondi jej.

Stisknete-li chybnou klavesu, tiskarna upozorni dlouhym pipnutim.
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Poznamka: Pred zapnutim tiskarny si nejprve prectéte
bezpecnostni pokyny.

Abyste tiskarnu spravné spustili a mohli zkontrolovat, zda vSe funguje

spravné, dodrzujte nize uvedeny postup.

1. Zkontrolujte, zda je sit'ovy kabel v zasuvce, a poté stisknutim tlacitka

Power/Reset zapnéte tiskarnu.

Na dotekovém panelu se zobrazi Uvodni obrazovka.

Po spousténi se na displeji nasledujici hlaseni. Po kratké chvili se objevi

indikator zobrazujici pribéh autotestu.

Flease wall
self test
proceeding

%

Poznamka

Tiskarna mliZe zahdjit tisk pfiblizné po 9 minutach. Pfiblizné
po 6 minutach se na displeji zobrazi zprava PRIPRAVEN.
Nyni mlZete na tiskarnu zacit odesilat tiskové Ulohy. Nez se
vSak zahreje tiskova hlava a tiskarna bude moci tisknout,
potrva to jesté dalSich pét minut. Odeslete-li do tiskarny
tiskové Ulohy béhem téchto péti minut, tiskarna vyuZije tuto
dobu k vypoctu tiskové Ulohy a na displeji se zobrazi hlaseni,

ze se tiskarna zahfiva.

WARMING UP
Flease wait

2. Tiskarna je pfipravena k provozu:

* Pokud je na displeji ¢elniho panelu zobrazena zprava PRIPRAVEN,

stavovy LED indikator sviti trvale zelené.

RERDY

* Pokud se na displeji Celniho panelu zobrazuje okno tiskové fronty,

stavovy LED indikator blikd zelené.,

99+39 EIE]
Mod name 1 é[-b

(H?UPEPitGF MQHM
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3. Ujistéte se, Ze jsou v tiskarné zaloZeny spravné filmy.

Poznamka: Pokud stav Ulohy zobrazuje varovani nebo
chybovy stav, postupujte podle kapitoly o odstranovani
problémd.

Souvisejici odkazy
Bezpecnostni opatrenina str. 25
Zakladani filmd na str. 84
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Ochlazeni tiskarny

Jestlize za urcitych okolnosti (napf. rozsahly tisk) dojde k nadmérnému
zvyseni teploty, tiskarna se bude automaticky ochlazovat. Na displeji se
béhem tohoto procesu zobrazuje hlaseni o probihajicim ochlazovani.

COOLING DOWW
FPlease wait

2852E CS 20210601 1655



72 | Drystar AXYS | Uvod

Vypnuti tiskarny.

PFi vypinani tiskarny se musi nejprve dokoncit aktualni tiskova Uloha. Dalsi
tiskové Ulohy se ulozi na vnitfni média a k obnové tisku pak dojde pfi
nasledujicim zapnuti zafizeni.

Vypnéte tiskarnu stisknutim klavesy Power/Reset.

* Pokud tiskarna prave tiskne, dokonéi nejprve tuto tiskovou Glohu:

Power off after
finighing imazes in
Froaress.
Flease wait

* Pokud je tiskarna pripravena, vypne se okamzité.

FPower off initiated

Please wait

Poznamka: Po vypnuti zafizeni setrvava v reZimu pripravenosti.
Chcete-li zafizeni zcela odpojit od napajeni, odpojte zastrcku od
elektrické sité.
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Zakladni operace (reZim operatora)

Tato Cast je zamérena na zakladni postupy obsluhy tiskarny. Po precteni této
kapitoly by mél byt operator schopen vytvaret upotrebitelné diagnostické
snimky. Zde neni zapottebi Zadnych zvlastnich odbornych technickych
znalosti.

Veskeré zakladni funkce operatora Ize aktivovat pfimo, stiskem jedné klavesy
na zabudované klavesnici.

Funkce / Cinnost Popis

'Pozastaveni tiskové fronty’ | Pozastaveni tiskové fronty: Tiskarna dokonci
aktualni tiskovou Ulohu, avSak nezahaji dalsi
Ulohu Cekajici ve fronté.

‘Zobrazeni udajid o poctu fil- | Zobrazeni poctu film(, které zbyvaji v zasob-
md v zdasobnicich’ nicich.

Zobrazeni stavu tiskarny' | Zobrazeni aktualnich udalosti.

'Odstrariovani tiskovych Odstranéni tiskovych Uloh z tiskové fronty.
uloh’ Odstranéné tiskové Ulohy nebudou vytistény.
Témata:

»  Sprava tiskové fronty

*  Pozastaveni tiskové fronty

*  Zobrazeni udajii o poctu filmii v zasobnicich
*  Zobrazeni stavu tiskarny

*  Mazani tiskovych uloh

*  Zména formatu filmu v zasobnicich

e Zakladdni filmi
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Sprava tiskové fronty

Témata:

»  Kontrola tiskové fronty
*  Mistni obrazovka tiskové fronty
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Kontrola tiskové fronty

Prostfednictvim menu operatora si mlzZete na pfipojeném vzdaleném pocitaci
vzdy zkontrolovat aktualni stav tiskovych uloh.

Poznamka: Méjte na paméti, Ze jedna tiskova Uloha mize
obsahovat tisk nékolika film@. Podle pouZité modality ziskavani a
aktualniho nastaveni mohou byt filmy sdruZovany do slozky,
ktera bude na tiskarnu odeslana jako jedna tiskova uloha. Dalsi
informace o modalité naleznete v UZivatelskeé pfirucce.

Pokud jsou Ulohy odesilany do tiskarny ze sit&, jsou fazeny do tiskové fronty v
poradi, ve kterém prichazeji. Novym Gloham, které jsou do fronty pfidavany,
je pak automaticky pridélovan stav ,,cekani«.

Jakmile dojde k vytisténi posledniho filmu Ulohy a ten je snesen do vystupniho
odkladace, bude zahajen tisk nasledujici Ulohy, ktera byla mezitim vypocitana.
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Mistni obrazovka tiskové fronty

Béhem tisku se na mistnim displeji zobrazuje okno 'tisk':
Mod name 99+ B‘? 49%%

) P‘l JUPErator  menu

* Toto okno zobrazuje informace o aktualné tisténé Uloze: nazev modality,
Cas prijmu tiskové Ulohy a jeji stav (viz nize uvedenou tabulku).

» Indikator pribéhu sdéluje uzivateli aktualni informace o priibéhu
procesu (napf. vypocet bitmapy, tisk filmu). Jak proces pokracuje, fadka
se postupné zapliuje zleva doprava, od 0% do 100%.

* Posledni fadka umoZziuje pfistup do menu operatora, jehoz
prostrednictvim Ize pozastavit tiskovou frontu, zobrazit informace o poctu
film{ nebo stavu tiskarny.

V nasleduijici tabulce jsou uvedeny moznosti stavu uloh:

Stav Popis

TS | Printing (Probiha tisk) | Tisk této Ulohy pravé probiha.

KA | Calculating (Probiha | Prave probihaiji nezbytné vypocty, které musi

vypocet) byt provedeny predtim, nez mdZze byt tisk zaha-
jen.
CE | Waiting (Cekam) Ulohy jsou v paméti tiskarny.

Poznamka: Na obrazovce tiskové fronty je zobrazen nazev
modality nadefinovany v priibéhu instalace (nickname), ktery
odkazuje na odpovidajici modalitu. V pfipadé, Ze béhem
instalace nebyl nadefinovan zadny nazev (nickname), pak bude
poufZit tento nazev AE.
Souvisejici odkazy

Pozastaveni tiskové frontyna str. 77

Zobrazeni tdajd o poctu filmd v zésobnicich na str. 78

Zobrazeni stavu tiskdrny na str. 79
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Pozastaveni tiskové fronty

V priibéhu tisku mUzete kdykoli pozastavit tiskovou frontu prostfednictvim
menu operatora.

Béhem tiskové Ulohy je zobrazen displej , tisk“:

ame 99+39-49
Mod name 211 ‘[' [-b

CHIUPerator menuw

1. Stisknutim klavesy Ukoncit vyvolejte menu operatora.

Na displeji se objevi obrazovka ,,Menu operatora“:
OFERATOR_HENL

count 1Rfo
3 Pr1nter status

2. V menu operatora stisknéte klavesu Potvrdit a vyberte ,,Pozastavit
tiskovou frontu“.

3. Pokud tiskarna praveé tiskne, dokonci nejprve aktualni tiskovou Ulohu:

Finishina current
Frint—Job,
Flease wait.

Do HOT oFen the traw

4. Je-litiskarna pripravena, tiskova fronta se pozastavi.
FRINTER FALSED

Fress / to resume
Frinting

5. Pro obnoveni tisku stisknéte klavesu Potvrdit.
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Zobrazeni Gdaji o poctu filmi v zasobnicich

V prébéhu tisk mlzete vzdy prostfednictvim menu operatora zobrazit pocet
film& zbyvajicich v zasobnicich.

VAROVANI:
Chcete-li v priibéhu tisku zjistit poCet viozenych film(,
neotevirejte vstupni zasobniky, ale pouzijte nasledujici postup:

Pro zobrazeni poctu film{ zaloZenych v zasobnicich postupujte nasledujicim
zplisobem:

Béhem tiskové Ulohy je zobrazen displej ,,tisk“:
H:H
Mod name 9? 99 Eé%

L) P"- JUperator I'I'IQHU.

1. Stisknutim klavesy Ukoncit vyvolejte menu operatora.

Na displeji se objevi obrazovka ,Menu operatora“:
OFERATOR FMEND

ilm count 1nfo
3 Printer status

2. Stisknéte klavesu Dolll a nasledné klavesou Potvrdit vyberte polozku ,Info
o0 poctu filma«.
Zobrazi se nasleduijici obrazovka:
Film in UPPER trag:
 —
Film 1m LUWER traw!
— "

Indikator pribéhu zobrazuje postup odebirani filmd ze vstupniho
zasobniku. Tento indikator je rozdélen do 10 dilkd, z nichz kazdy
predstavuje cca 10% celého filmového svazku. Posledni dilek indikatoru
zmizi v okamziku, kdy bylo spotfebovano vice nez 80% z celého filmového
svazku.

3. Stisknutim tlacitka Potvrdit se vrat'te do hlavni tiskové obrazovky.

Poznamka: Nelze-li tiskovou tlohu provést z d@ivodu
prazdného zasobniku, ze kterého ma byt médium odebirano,
pak tiskarna proveéri, zda se v druhém zasobniku
nenachazeji filmy, které by bylo mozné poufzit pro tisk
aktualni tlohy a dalsich uloh c¢ekajicich ve fronté. Tiskarna
preskodi tlohy, které nelze vykonat, a obnovi jejich tisk
pozdéji.
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Zobrazeni stavu tiskarny

V priibéhu tisku mUzete kdykoli zobrazit stav tiskarny prostfednictvim menu
operatora.

Pro zobrazeni stavu tiskarny postupuijte nasledujicim zplisobem:

Béhem tiskové Ulohy je zobrazen displej ,,tisk“:

Mod name ?9% [<EH daﬁ%

ilm| @ o £
(AJUPErator menu

1. Stisknutim klavesy Ukoncit vyvolejte menu operatora.

Na displeji se objevi obrazovka ,,Menu operatora“:
OFERATOR MEND

ilm count 1nfo
3 Printer status

2. Stisknéte dvakrat klavesu Dolll a nasledné klavesou Potvrdit vyberte
polozku ,,Stav tiskarny«.

Zobrazi se nasleduijici obrazovka:
CORFENT EUENTS!

loweriray. empty

Tato obrazovka vas prostfednictvim kratkého popisu informuje o
aktualnich udalostech. Na kazdém radku je uvedena vzdy pouze jedna
udalost. Udalosti m@ze byt napfiklad zaseknuti filmu, prazdny zasobnik
atd.

3. Stisknutim tlacitka Potvrdit se vrat'te do hlavni tiskové obrazovky.
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Mazani tiskovych aloh

V priibéhu tisku mizete kdykoli odstranit tiskové Glohy prostfednictvim menu
operatora.

Chcete-li odstranit tiskovou Ulohu, postupujte podle nasledujicich krokd:

Béhem tiskové Ulohy se zobrazuje okno 'tisk':

Mod name ?9% [<EH daﬁ%

ilm| @ o £
(AJUPErator menu

1. Stisknutim klavesy Ukoncit vyvolejte menu operatora.

Zobrazi se okno "Menu operatora":
OPERATOR_FEHU

ilm count 1nfo
3 Printer status

2. Stisknéte tFikrat klavesu Dol{, poté stisknutim kldvesy Potvrdit vyberte
polozku 'Vymazat Glohy'.

Zobrazeni se objevi tam, kde Ize vybrat mezi 'VSemi Glohami' nebo jednou
Ulohou v tiskové fronté.

Poznamka: V tiskové fronté mohou byt znazornény jen ty
Ulohy, které maji jiny stav nez tisk (PR) nebo vypocet (CA)

3. Proved'te jednu z nasleduijicich akci:

* Pokud chcete vymazat vSechny ulohy soucasné, pro vybér vSech tloh
stisknéte klavesy nahoru/doll a nasledné stisknéte tlacitko "Potvrdit".
Pokracujte dalSim krokem.

* Pokud chcete vymazat jen urcité Glohy ve fronté, vyberte pfislusnou
Ulohu pomoci klaves nahoru/dol, poté stisknéte tlacitko Potvrdit.
Pokracujte dalSim krokem.

4. Zobrazi se okno, ve kterém musite svlij poZzadavek potvrdit.

Stisknéte tlacitko Potvrdit (YES) pro potvrzeni vasi volby, nebo tlacitko
Ukoncit (NO) pro ukonceni beze zmén.
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Zména formatu filmu v zasobnicich

Klicovy operator mlze nastavit format filmu pro oba vstupni zasobniky
(8x10“ az 14x17%).

KliCovy operator musi nejprve provést mechanickou tpravu. Po provedeni této
Upravy se parametr ,.format filmu“ automaticky odecte z identifikacniho kodu
filmu pfi zaloZeni nového svazku filma.

Poznamka: Nikdy nezakladejte do vstupniho zésobniku jiny
format filmu, dokud tento neni prazdny. Bezprostfedni zména
formatQ film{ zvysuje riziko zaneseni necistot, které mohou
poskodit tepelnou tiskovou hlavu (TPH).

Poznamka: Davejte pozor, aby nedoslo k zaméné zasobnikd
mezi tiskarnami. Nekompatibilni prvky v mechanizmu zésobniku
mohou zpdsobit poskozeni nebo zabranit v detekci zasobniku.
Mechanismus zasobnik{ tiskaren se sériovymi Cisly zacinajicimi
Cislici 10 nebo 70 nejsou kompatibilni s mechanismem
zasobnik tiskaren se sériovymi Cisly zacinajicimi Cislici 15 nebo
75.

Poznamka: P¥i zméné formatu provadi systém automatickou
kalibraci.

PFi mechanické Upravé tiskarny postupuijte nasledujicim zplsobem:

1. Ujistéte se, ze je tiskarna v rezimu ,,Pfipraveno®.
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3. Vyhledejte spravnou polohu zarazky odpovidajici novému formatu filmu.

| N e

= ]

Poznamka: Méjte na paméti, Ze na vymezovadi Sirky formatu
10" a 14" je Sroub, ktery zajist'uje zvolenou Siku.
Vymezovace formatu umisténé hloubéji jiz nejsou Sroubem
zajistény.

4. Vyjméte polohovaci zarazku filmd.

1 v Vv

. Chcete-li vyjmout vymezovac Sirky formatu, povolte nejprve Sroub a
poté vytahnéte zarazku.
2. Chcete-li vyjmout vymezovac hloubky formatu, odemknéte jej
posunutim vlevo a nasledné zarazku vytahnéte.

5. Polozte vymezovac formatu filmu na své misto.
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v v,

1. Chcete-li upravit polohu vymezovaci Sirky formatu, viozte je do slotti a
dotahnéte Srouby.

2. Chcete-li upravit polohu vymezovace hloubky formatu, zasunte ho do
slotu a posunutim smérem vpravo ho uzamknéte.

6. ZaloZte novy svazek filmd.

Souvisejici odkazy
Zakladani filmidna str. 84
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Zakladani filmua
V této ¢asti je popsan zplsob zakladani vhodnych filmd do tiskarny.

Do tiskarny Ize zakladat filmy formatu 8x10“, 10x12%, 11x14“, 14x14“ a
14x17¢.

Poznamka: Pokud chcete zménit format filmu, musi byt
upraveno nastaveni podavace.

Tiskarna upozorriuje na prazdny zasobnik nékolika zplsoby:

e zvukovym signalem,

» stavovy indikator blika (Cervené),

¢ nadispleji je zobrazena zprava, Ze je vstupni zasobnik prazdny.

Postup pfi zakladani film& je shodny pro oba zasobniky. V nasledujicim
postupu predpokladame, Ze je zapotiebi zaloZit film do spodniho zasobniku.

Poznamka: Postup je mirné odliSny v zavislosti na tom, zda
tiskarna tiskne/provadi vypocet nebo zda je ve stavu
pfipravenosti.

VAROVANI:
Nikdy nezakladejte dalsi film nebo filmy k jiz pouzivanému baliku
filmQ. ZaloZte vzdy pouze novy balik filmd, kdyZ je zasobnik
prazdny.
Souvisejici odkazy
Zména formatu filmu v zasobnicich na str. 81

Témata:

*  Pokud na tiskdarné probiha tisk nebo vypocet a vstupni zasobnik je
prazdny:

*  Pokud je tiskarna pripravena a vstupni zasobnik je prazdny:

»  Zakladani filmu

*  Kontrola spravného ulozent filmu v zasobniku
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Pokud na tiskarné probiha tisk nebo vypocet a vstupni zasobnik
je prazdny:
Na displeji je znazornéno nasledujici hlaseni:

Do HOT oren the traw
{éhLaad?ng Frocedure
(R0rerator menw

1. Stisknutim klavesy Potvrdit zahajte postup zakladani.

Pokud tiskarna stale tiskne, zobrazi se na displeji nasledujici obrazovka:

LOADIMG FROCEDURE
INITIATED. Finishina
current Frint—dobs.
Do NOT oren the trag

2. Pockeijte, dokud nez tiskarna nedokonci pravé probihajici Glohy.

Jakmile se cesta snimku uvolni, zobrazi se na displeji automaticky
nasledujici zprava:

EfFTY |_
LOKHER INFUT TRRY
0K to oren the traw

3. Otevrete spodni vstupni zasobnik.
4. Zalozte novy svazek filmd.

Souvisejici odkazy
Zakladani filmdna str. 84
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Pokud je tiskarna pripravena a vstupni zasobnik je prazdny:

Na displeji je znazornéno nasledujici hlaseni:

EFFTY |_
LOKHER INFUT TRAY
Ok to oren the traw

1. Otevrete spodni vstupni zasobnik.
2. Zalozte novy svazek filma.

Souvisejici odkazy
Zakladani filmdna str. 84
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Zakladani filma

1. Otevrete prazdny vstupni zasobnik.

VAROVANI:
Abyste zabranili moznému zaseknuti filmu, ujistéte se, Ze je
zasobnik zcela otevien.

2. Tiskarna je pfipravena pfijmout novy film, jakmile se zobrazi nasledujici
hlaseni:

T o oy

-Enag new film Pack

=Cloge inFut tras

3. Odstrarite bilou kryci fdlii.

4. Uchopte balik s filmy a otevrete jej.

Poznamka: Zkontrolujte, zdali typ filmu oznaceny na obalu
souhlasi se Stitkem na zasobniku! Pouzivate-li jiny typ filmu
je Iépe tento Stitek zménit.

r
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Poznamka: Balik s filmy si m{zete odloZit na stolek, abyste si
usnadnili manipulaci. Nez tak ucinite, zkontrolujte vsak, zdali
neni tento stolek zapraseny!

5. Odstranite z baliku samolepku.

7. Nechte svazek film{ sklouznout do zasobniku a zcela odstrarite plastovy
obal.

S
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9. Zaviete zasobnik.

Poznamka: Po zavieni zasobniku bude tiskarna pokracovat v
tisku.

Poznamka: Pokyny pro zakladani filmu jsou téz uvedeny na
krytu zasobniku.

zména formatd film& zvysuje riziko zaneseni necistot, které
mohou poskodit tepelnou tiskovou hlavu (TPH).

Poznamka: P¥i zméné formatu provadi systém automatickou
kalibraci.

Poznamka: Nelze-li tiskovou Ulohu provést z dlivodu
prazdného zasobniku, ze kterého ma byt médium odebirano,
pak tiskarna proveéri, zda se v druhém zasobniku
nenachazeji filmy, které by bylo mozné poufzit pro tisk
aktualni tlohy a dalSich tloh Cekajicich ve fronté. Tiskarna
preskoci ulohy, které nelze vykonat, a obnovi jejich tisk
pozdéji.

Poznamka: Nikdy nezakladejte do vstupniho zasobniku jiny
@ format filmu, dokud tento neni prazdny. Bezprostredni
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2852E CS 20210601 1655

Poznamka: Zalozite-li film do nespravné, tiskarna bude
tisknout na zadni stranu (strana bez emulze). V disledku
toho dojde k zaseknuti filmu. Tiskarna operatora upozorni,
Ze probiha tisk na zadni stranu filmu a pozada jej o
odstranéni zaseknutého filmu a kontrolu, zda byl postup
zakladani proveden spravné.

VAROVANI:
Nikdy znovu nepouzivejte film, ktery se pfi pfedchozim tisku
zasekl.
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Kontrola spravného uloZeni filmu v zasobniku

Spravné ulozeni svazku miZzete zkontrolovat pohledem na pravy spodni roh
film& v zasobniku. Zaobleni tohoto rohu by mélo byt mensi neZ u ostatnich tii
rohQ. Je to téZ vyznaceno na stitku na pravé strané krytu zasobniku.

Pfi zavirani vstupniho zasobniku tiskarna odecte identifikacni kdd filmu a
automaticky upravi své nastaveni. Identifikacni stitek filmu je umistén na
ochranné fdlii ve spodni ¢asti svazku filmd. Na nasledujicim obrazku je
znazornén svazek film{ v prevracené pozici.

U nékterych typ( film{ je identifikacni Stitek zakryt samolepkou, a neni tedy
vidét.
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RozSirené operace (rezim klicového

operatora)

V rezimu klicového operatora nabizi hlavni menu tiskarny nasledujici funkce:

Polozka menu

Funkce

Zobrazit nastaveni

Zobrazeni informaci o soucasném nastaveni tiskar-
ny.

Zmeénit nastaveni

Zména soucasného nastaveni tiskarny.

Vytisknout snimek

Tisk jednoho ze standardnich zkusebnich snimkd.
Nacitani a tisk snimk{ z USB flash disku.

Ulozit konfiguraci

Zalohovani nastaveni tiskarny.

Obnovit konfiguraci

Obnoveni nastaveni tiskarny ze zalohy.

Kalibrace

Kalibrace tiskarny.

Servisni zasahy

Zobrazeni udajl o chybach a udrzbé.

Rizeni kvality

Provedeni kontroly kvality (QC)

Instalace

Instalace nebo aktualizace softwaru tiskarny.

Poznamka: Tyto funkce jsou podrobné popsany v referencni

prirucce.

Témata:

e Struktura menu

»  Kontrola kvality pro aplikace obecné radiografie
*  Kontrola kvality u mamografickych aplikaci
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Struktura menu

Show set%s l

h__4
Change settings l

b4
Print image l
Save configuration '

Restore configuration I

Calibration l

Service actions l

Quality Control I

Installation I

ﬁ General

Upper input tray

Lower input tray
Network(DICOM)
Image quality
Logical printers

Installed datasets

— General |

Upper Input tray

;

General

Time and date

Language

Beep on empty tray

}( Film view

Lower Input tray |

Network(DICOM)

Image quality

d Test image I

ﬁ General

NETWORK only

General

—
‘ NETWORK only

ﬁ Film calibration

Clean therm. head

Error messages

—

!

Warning messages

Maintenance

1‘W
Hostname
:, Domain name
' Printer IP-address
(G ST EE— Netmask
Router IP-address I
Remove modality
Add modality 1
‘ Per modality setting |
n CswPTE )

Film type

Film view

Film type
Film format

’ Show open and update

—
) From USB
l Printer installation

l Show closed items
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Kontrola kvality pro aplikace obecné radiografie

Pro zajisténi odpovidajici trovné snimkd doporucujeme pravidelné
vyhodnocovat jejich kvalitu.

Tiskarna je vybavena funkci automatického fizeni kvality (QC), ktera je
navrzena tak, aby byla v souladu s testy jednotnosti reprodukci ve stupnich
Sedi podle mezinarodni normy IEC 1223-2-4. Pokud je aktivovana moznost
pouZiti pro mamografické aplikace, je pro né k dispozici jiné metoda QC. V
této kapitole bude diskutovana kontrola kvality aplikaci obecné radiologie.

Mistni predpisy vSak mohou vyzadovat i jiné postupy.

Postup fizeni kvality (QC) je sloZen ze ¢tyf krokd:

¢ Pred prvnim pouZitim se stanovi nékolik referen¢nich hodnot, které budou
pouzity pro dalsi sledovani a ovérovani kvality snimku.

¢ Po stanoveni téchto hodnot se provadéji pravidelné denni, tydenni a ro¢ni
zkousky kvality.

Poznamka: Opakuijte tyto dva hlavni kroky Fizeni kvality
tiSténého snimku pro kazdy vstupni zasobnik, do kterého jsou
zalozeny filmy pro vSeobecnou radiografii.

Vysledky téchto zkousek jsou zaznamenany do Diagramd fizeni kvality.

Snimek Fizeni kvality obsahuje nékolik dalSich poli, do kterych mohou byt
vyplnény Udaje o kontrole. Tento snimek by mél byt vypInén v rdmci kazdého
postupu fizeni kvality.
Souvisejici odkazy
Wyitvoreni referencnich hodnot a overeni kvality snimkuna str. 95
Provedeni zkousek kontroly kvality (QC)na str. 103
ZkusSebni snimek fizeni kvality na str. 96
Diagramy pro QC aplikaci obecné radiologie na str. 141

Témata:

*  Wtvoreni referencnich hodnot a ovérent kvality snimku

*  ZkuSebni snimek rizeni kvality

*  Wtvoren dennich kontrolnich referencnich urovni denzity

*  Wtvoreni referencnich geometrickych hodnot snimku

*  Oveéreni prijatelného prostorového rozliseni, urovni artefaktit a
viditelnosti nizkych kontrastii

*  Provedeni zkousSek kontroly kvality (QC)
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Vytvoreni referen¢nich hodnot a ovéreni kvality snimku

Po instalaci nové tiskarny a pred jejim prvnim pouzitim musite stanovit cilové
hodnoty pro fizeni kvality. Tyto hodnoty pak budou slouzit jako zaklad pro
porovnani pfi denni kontrole kvality. Tyto hodnoty je vhodné stanovit znovu po
velké oprave, servisnim zasahu nebo aktualizaci softwaru.

Musi byt urceny nasleduijici cilové hodnoty fizeni kvality:

* Denni pracovni hladiny optické hustoty.
e Geometrie snimku.

Po stanoveni cilovych hodnot fizeni kvality se musi posoudit Prostorové
rozliSeni, Miry artefaktd a Viditelnost nizkych kontrastd, aby se urcilo, zda je
kvalita snimku pfijatelna.

Cilové hodnoty Rizeni kvality, Prostorové rozliSeni, Mira artefakttl a hodnoty
Geometrie snimku jsou vSechny zaznamenany v Diagramech fizeni kvality.

V téchto grafech jsou rovnéz zaznamenany nasledujici podminky testu:

* Typ a sériové Cislo tiskarny.

e Typ a emulzni islo filmu pouZitého pro stanoveni referencnich hodnot.
¢ Typ pouzitého denzitometru.

+ Cas (den, mésic, rok) stanoveni téchto hodnot.

VAROVANI:

Nez bude moZné stanovit denni pracovni hodnoty, musi byt
tiskarna vypnuta po dobu nejméné 15 minut a soucasné musi
byt provedena jeji kalibrace.

Souvisejici odkazy
Witvoren dennich kontrolnich referencnich urovni denzity na str. 98
Wytvoreni referencnich geometrickych hodnot snimku na str. 101

Oveéreni prijatelného prostorového rozliseni, urovni artefaktd a viditelnosti
nizkych kontrastdna str. 102

Diagramy pro QC aplikaci obecné radiologie na str. 141
Zapnuti tiskarny na str. 69

2852E CS 20210601 1655



96 | Drystar AXYS | Rozsitené operace (rezim kli¢ového operatora)

ZkuSebni snimek Fizeni kvality

Snimek fizeni kvality obsahuje nékolik dalSich poli, do kterych mohou byt
vyplnény Udaje o kontrole. Tento snimek by mél byt vyplnén v ramci kazdého

postupu fizeni kvality.

Nasledujici dva pfiklady znazorfiuji zkusebni snimek QC pro rdzny format

filmu.

Poznamka: Na vytisténém filmu nejsou vyobrazeny rozméry A a
B. Objekty QC na vytisténém filmu se mohou lisit od ilustrace.
Umisténi, velikost a tvar objektd QC nemaiji vliv na funkénost QC
a Ize je upravovat v zavislosti na softwarovych verzich, typech a

formatech filmg@.

*  ZkuSebni snimek QC pro format filmu 14x17”

Quality Control Test Image

Identification

Initials:. Date:

Time:.

l/ Geometry test

LoD

Base + Fog

Daily density tests
Max D

HiD

Weekly spatial
Resolution test

Sets of dots visible?
O Yes O No

|¢——————— DimensonA —————————p»

e Zkusebni snimek QC pro format filmu 8x10”
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\L Geometry test

Daily density tests
Max D

HiD

Mid D

LoD

Base + Fog Base
+ Fog

Density Difference

( HD-lo D
Weekly spatial
Resolution test

Sets of dots visible?
O Yes O No

AJ
|€&——————————— Dimension B

Identification

Initials:. Date:

———— Dimension A —H

Time:.
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Vytvoren dennich kontrolnich referen¢nich drovni denzity

VAROVANI:

Interni denzitometr tiskarny je nakalibrovan pfi instalaci.
Autorizovany servisni technik by mél provést opétovnou
kalibraci interniho denzitometru jednou za rok nebo po vétsi
opravé Ci servisnim zasahu.

Pomoci tohoto postupu miiZete stanovit zakladni hodnoty pro:

* Low density
* Mid density
* High density
Vytvoreni dennich kontrolnich referenci provedete podle nasledujiciho
postupu:
1. Stisknéte klavesu Klicovy operator pro pfistup do rezimu klicového
operatora.
2. Sedmkrat stisknéte klavesu Dol a potvrdte kldvesou Potvrdit. Tim
vyberete polozku ,,Quality Control“ (Rizeni kvality).
ange Se 1n3as
3 Print image .
4 Save configuration
s Restore config. |
6 Calibration _ |
|7 Service Actions
8 Quality Control
|9 Installation |
Zobrazi se okno s pozadavkem na potvrzeni.
=iart OC
procedure?
VESC £ MO 5
3. Provedte jednu z nasledujicich akci:

 Stisknutim klavesy Potvrdit (ANO) spust'te fizeni kvality (QC) a
pokracujte krokem 6.
*  Stisknutim klavesy Ukoncit (NO) akci zruste.

. Nadefinujte vstupni zasobni pro tisk.

Na displeji se objevi obrazovka ,,Select tray“ (Vyberte zasobnik):

seleclt Lraw
1.1 pper tray
2 Lower tray

. Stisknutim klavesy se Sipkou Nahoru ¢i Dold vyberte pozadovany zasobnik

a potvrd'te volbu stisknutim klavesy Potvrdit.
Zobrazi se nasleduijici okno:
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usuing file

Flease wail

L Frocedure
in Frosress
Flesge wait

2%

Tiskarna automaticky vytiskne mamograficky zkusebni snimek fizeni
kvality (QC).

. Po vytisténi tohoto snimku se na tiskarné zobrazi vSechny zmérené
hodnoty optické denzity:

(ERE T HETTE

Mid Di@.8 Lo Did.A .
Base + Fosot 8.8

Zobrazené hodnoty predstavuji nasledujici kroky na zkusebnim filmu:

Provozni hodnota Hodnota (jednotky
Macbeth)

(podle normy IEC
1223-2-4 nebo lepsi)

Low density | hodnota zjisténé nizké 0,4+0,05

optické denzity
Mid density hodnota zjisténé stredni | 1,2+0,15

optické denzity
High density | hodnota zjisténé vysoké | 2,0 £ 0,2

optické denzity
Base + Fog, Tyto hodnoty jsou zde sice zobrazeny, avsak nejsou
Rozdilova vyznamné pro uvedeny postup kontroly kvality (QC).
denzita (DD),

Maximalni
denzita (Max
D)

VAROVANI:

Pokud hodnoty stfedni optické denzity neodpovidaji nebo
prekracuji doporucené hodnoty, musi byt zjisténa pficina a
problém vyresen dive, néz budou tistény dalsi klinické filmy.
. Hodnoty vysoké, stfedni a nizké denzity zaznamenejte do diagramu 1
('Stanoveni provoznich Grovni').

. Stisknutim klavesy Potvrdit se navrat'te do hlavniho menu.

. Opakujte kroky 1 az 8 jednou denné pét dni za sebou, jak je uvedeno v
Diagramu 1.
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10.Z optickych denzit téchto péti snimk{ vypocitejte prdimérnou hodnotu.
Tyto hodnoty reprezentuji provozni hodnoty nebo cilové hodnoty pro
kazdy typ optické denzity.

11.Vyznacte odpovidaijici cilové (pr@imérné) hodnoty jako 'Provozni hodnoty'
do diagramu 2A a 2B ('Diagram pro denni kontroly denzity").

Vypoctené provozni hodnoty by mély byt nasledujici:

Provozni hodnota |Hodnota
(podle normy IEC 1223-2-4 nebo lepsi)

Low density 0,4+0,05
Mid density 1,2+0,15
High density 2,0+0,2

12.Tyto diagramy budou pouZity pro denni zkousky kvality.

Souvisejici odkazy
Diagramy pro QC aplikaci obecné radiologie na str. 141
Harmonogram preventivni udrzby na str. 121
Provadéni dennich zkousek rizeni kvality (QC) na str. 103
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Vytvoreni referen¢nich geometrickych hodnot snimku

Viytvoreni referencnich geometrickych hodnot snimku provedete podle
nasledujiciho postupu:

1. Vytisknéte zkuSebni snimek nebo pouZzijte dfive vytistény zkusebni
snimek.

2. Chcete-li stanovit referencni geometrické hodnoty, zmérte vzdalenosti A a
B geometrického obdélniku na zkusebnim snimku.
VAROVANI:

Ujistéte se, Ze méfite vzdalenost A od levého okraje levé
¢ary k pravému okraji pravé ¢ary a vzdalenost B od horniho
okraje horni ¢ary k dolnimu okraji spodni ary.

Doporucujeme pouzivat 30 cm méfidlo s dilky o velikosti 0,5
mm.
3. Tyto hodnoty zaznamenejte jako referencni rozméry Aes a Bres do
diagramu 4 (‘Diagram pro kontrolu geometrické konzistence’).
Tyto diagramy budou pouzity pro rocni zkousky kvality.
4. Ulozte tento film pro pozdéjsi potrebu.

Souvisejici odkazy
Zkusebni snimek rizeni kvality na str. 96
Diagramy pro QC aplikaci obecné radiologie na str. 141
Provadeéni rocnich zkousek rizeni kvality (QC) na str. 105
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Ovéreni prijatelného prostorového rozliSeni, irovni artefakti a
viditelnosti nizkych kontrasti

VAROVANI:

Pro spravnou interpretaci jak diagnostickych, tak i zkusebnich
snimkd jsou velmi dileZité dobré podminky viditelnosti. Ujistéte
se, Ze intenzita negatoskopu (svitivost) je v rozmezi hodnot
2000 a 4000 cd/m2 (4500 a 6500 °K). Ke kolimaci pouZijte lupu
a vyclonéni. Okolni osvétleni musi byt tlumené.

Chcete-li ovéfit prijatelné prostorové rozliseni, trovné artefaktl a viditelnost
nizkych kontrast(, proved'te nasledujici postup:

1. Vytisknéte zkuSebni snimek fizeni kvality nebo pouZzijte predchozi
vytistény zkusebni snimek, ktery byl pouzit pro stanoveni provoznich
hodnot denni optické hustoty.

2. Proved'te vizualni kontrolu artefaktd u zkusebniho snimku kontroly kvality
(QC): nesméji byt viditelné zadné vyrazné rusivé artefakty.

3. Zkontrolujte prostorové rozliSeni v kazdém ze tfi kruh{. V kazdém kruh(
jsou tfi skupiny o péti teckach. VSech pét te¢ek v kazdé skupiné musi byt
za pomoci lupy vidét. Nejmensi skupina 5 teCek je vidét pouze za dobrych
podminek viditelnosti.

4. Zkontrolujte viditelnost nizkych kontrastd jak na hornim (100 / 95 %), tak i
na spodnim (0/ 5 %) konci stupnice denzity. Kruh musi byt viditelny ve
Ctverci i v hornim kruhu.

5. Zaznamenejte tyto hodnoty na zacatek Diagramu 3 (‘Diagram pro kontroly
artefaktd a prostorového rozlisenr’).

6. Tyto diagramy budou pouZity pro tydenni zkousky kvality.

VAROVANI:
V pfipadé vyskytu vyznamnych artefaktl nebo nedostatecného
prostorového rozliseni musi byt zjisténa a odstranéna pricina
drive, néz budou moci byt tistény klinické filmy.
Souvisejici odkazy

Zkusebni snimek fizeni kvality na str. 96

Diagramy pro QC aplikaci obecné radiologie na str. 141

Provddeni tydennich zkousek fizeni kvality (QC)na str. 104

Harmonogram preventivn/ udrZzby na str. 121
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Provedeni zkousek kontroly kvality (QC)

Nasledujici ¢Cinnosti se musi provadét denn€, jednou tydné nebo jednou rocné
dle indikace. Pfi pouZzivani v mobilnich aplikacich se vyZaduje provadét QC po
kazdém presunu.

Dlivodem pro zkousky fizeni kvality je stanoveni, zda nedoslo k né&jaké
vyznamné odchylce nebo zhorseni, které by mohlo vyZadovat napravné
opatfeni. To je zajisténo srovnanim vysledkd téchto zkousek s dfive
stanovenymi referencnimi hodnotami.

Tento postup umoziuje obsluze provést pottebny preventivni zasah dfive, nez
dojde ke ztraté kvality snimku.
Témata:

*  Provadeni dennich zkousek rizeni kvality (QC)
*  Provadeni tydennich zkousSek rizeni kvality (QC)
*  Provadeni rocnich zkousek rizeni kvality (QC)

Provadéni dennich zkousek fizeni kvality (QC)

VAROVANI:
Tuto zkousku je nutné provést kazdy den pred tim, nez budou
moci byt zpracovavany klinické snimky.

1. Zapnéte tiskarnu a pockejte alespon 15 minut.
2. Stisknéte klavesu Klicovy operator pro pfistup do rezimu klicového
operatora.
3. Sedmkrat stisknéte klavesu Dol{l a potvrdte klavesou Potvrdit. Tim
vyberete polozku ,,QC“ (Rizeni kvality).
age S2 1n3s

3 Print image .
4 Save configuration

|5 Restore config. !
6 Calibration |
|7 Service Actions
8 Quality Control
|9 Installation |

Zobrazi se okno s pozadavkem na potvrzeni.

Siart OC
procedure?
WESC ) O sy

4. Provedte jednu z nasledujicich akci:

* Stisknutim klavesy Potvrdit (ANO) spust'te Fizeni kvality a pokracujte
krokem 5.
*  Stisknutim klavesy Ukoncit (NE) akci zruste.
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5. Nadefinujte vstupni zasobni pro tisk.

Na displeji se objevi obrazovka ,,Select tray“ (Vyberte zasobnik):

aelect Lraw
| |'|'||'||.'r Iray
2 Lower tray

6. Stisknutim klavesy se Sipkou Nahoru ¢i Doll vyberte pozadovany zasobnik
a potvrd'te volbu stisknutim klavesy Potvrdit.

Zobrazi se nasleduijici okno:

Bueuine file

FPlease wail

Procedure
in Prosress
Fleage wait

Tiskarna automaticky vytiskne mamograficky zkusebni snimek fizeni

kvality (QC).

Po vytisténi tohoto snimku se na tiskarné zobrazi vSechny zmérené
hodnoty optické denzity:

BC readings: [EIC]
Max Di@.@ Hi D:
Mid D:=@.8 Lo Di@.@ .
Base + Fost B.A

7. Do Diagramu 2A a 2B zaznameneijte hodnoty nizké, stfedni a vysoké
optické denzity ('Diagram pro denni kontroly denzity'). Do diagramd a na
zkusSebni snimek rovnéz zaznamenejte datum a ¢as zkousky.

8. Stisknutim klévesy Potvrdit se navrat'te do hlavniho menu.

VAROVANI:

V pfipad€, Ze namérené vysledky nejsou v rozmezi cilovych
hodnot, musi byt pricina téchto nepfijatelnych odchylek optické
hustoty identifikovana a vyfeSena predtim, nez bude mozné
zpracovavat dalsi klinické filmy. To mdze zahrnovat i
opakovanou kalibraci filmu.

Souvisejici odkazy
Zapnuti tiskarny na str. 69
Diagramy pro QC aplikaci obecné radiologie na str. 141
Harmonogram preventivni UdrZby na str. 121

Provadéni tydennich zkousek Fizeni kvality (QC)
Prostorové rozliseni, test artefaktl a viditelnost nizkych kontrast

Abyste identifikovali artefakty a ovéfili prostorové rozliSeni, musite tuto
zkousku provadét jednou tydné nebo podle potreby, v pripadé feseni
problém( s kvalitou snimku.

2852E CS 20210601 1655



Drystar AXYS | Rozsifené operace (rezim klicového operatora) | 105

VAROVANI:

Pro spravnou interpretaci jak diagnostickych, tak i zkusebnich
snimk( jsou velmi ddleZité dobré podminky viditelnosti. Ujistéte
se, Ze intenzita negatoskopu (svitivost) je v rozmezi hodnot
2000 a 4000 cd/m2 (4500 a 6500 °K). Ke kolimaci pouZijte lupu
a vyclonéni. Okolni osvétleni musi byt tlumené.

1. Nejprve vytisknéte zkuSebni snimek.

2. Provedte vizudlni kontrolu artefaktd u zkusebniho snimku Fizeni kvality
(QC): nesméji byt viditelné zadné vyrazné rusivé artefakty.

3. Zkontrolujte prostorové rozliseni v kazdém ze tfi kruhl (viz polozky 1,2 a 3
na ‘Zkusebnim snimku fizeni kvality (QC)). V kazdém kruh( jsou tfi
skupiny o péti teckach. VSech pét teCek v kazdé skupiné musi byt za
pomoci lupy vidét. Nejmensi skupina 5 tecek je vidét pouze za dobrych
podminek viditelnosti.

4. Zkontrolujte viditelnost nizkych kontrast{ jak na hornim (100 / 95 %), tak i
na spodnim (0 / 5 %) konci stupnice denzity. Méli byste vidét kruh ve
Ctverci (viz polozka 1 na ‘Zkusebnim snimku rizeni kvality’) a horni kruh
(viz polozka 2 na ‘Zkusebnim snimku fizeni kvality).

5. Zaznamenejte tyto hodnoty do Diagramu 3 (‘Diagram pro kontroly
artefaktl a prostorového rozlisent’).

VAROVANI:

V pfipadé zjisténi vyznamnych artefaktd, nedostate¢ného
prostorového rozliseni nebo selhani kterékoli dalsi
doporucené zkousky kvality (QC) musi byt zjisténa pficina
problému a provedeno napravné opatfeni, neZz mize byt
tiskarna pouzita pro dalsi klinické snimkovani.

Souvisejici odkazy
Provddéni dennich zkousek rizeni kvality (QC) na str. 103
Zkusebni' snimek rizeni kvality na str. 96
Harmonogram preventivni udrzby na str. 121

Provadéni rocnich zkousek rizeni kvality (QC)
Zkouska geometrické konzistence

Tento postup je nutné provadét jednou za rok, aby bylo mozZné zaznamenat
odchylky velikosti snimku a poméru velikosti.

1. Nejprve provedte denni zkousku.

2. Pouzijte zkuSebni snimek z tydenni kontroly kvality a zméfte rozméry Aa B
geometrického Ctverce.
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VAROVANI:

Ujistéte se, Ze méfite vzdalenost A od levého okraje levé
cary k pravému okraji pravé Cary a vzdalenost B od horniho
okraje horni ¢ary k dolnimu okraji spodni Cary.
Doporucujeme pouzivat 30 cm méfidlo s dilky o velikosti 0,5
mm.

3. Tyto hodnoty zaznamenejte jako zmérené rozméry A a B do diagramu 4
(‘Diagram pro kontrolu geometrické konzistence’).

4. Porovnejte zméfené rozméry A a B s referencnimi hodnotami rozmeérd A,
a Byer v diagramu 4 (‘Diagram pro kontrolu geometrické konzistence’).
Rozdily mezi zméfenymi rozméry A a B a referen¢nimi hodnotami A @
Brer museji byt mensi nebo rovny 1,0 %.

5. Zkontrolujte distorzi snimku.

6. Podélenim A a B spocitejte pomér stran.

Vysledek musi byt 1 £+ -0,01.
VAROVANI:
Pokud velikost snimku nebo hodnoty zkresleni lezi mimo

predepsané meze, obrat'te se na mistni servisni organizaci s
Zadosti o feSeni problému.

Souvisejici odkazy
Witvoreni referencnich geometrickych hodnot snimku na str. 101
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Kontrola kvality u mamografickych aplikaci

Pro zajisténi odpovidajici Urovné snimk& doporucujeme pravidelné
vyhodnocovat jejich kvalitu.

Tiskarny obsahuje automatické postupy kontroly kvality (QC) pro aplikace
vSeobecné radiografie. Pokud je aktivovana moznost pouZiti pro
mamografické aplikace, je pro né k dispozici jiné metoda kontroly kvality QC.
Tento postup Fizeni kvality (QC) byl navrzen v souladu s publikacemi norem
NEMA XR 23-2006. V této kapitole bude diskutovan zpdsob kontroly kvality
mamografickych aplikaci. Tento postup bude automaticky vybran, je-liv
podavadi film Mammo.

Mistni predpisy vSak mohou vyZzadovat i jiné postupy.

Postup Fizeni kvality (QC) je sloZen ze Ctyr krok(:

* Pred prvnim pouZzitim se stanovi nékolik referencnich hodnot, které budou
pouzity pro dalsi sledovani a ovérovani kvality snimku.

* Po stanoveni téchto hodnot se provadéji pravidelné denni, tydenni a rocni
zkousky kvality.

Poznamka: Zopakujte tyto dva hlavni kroky fizeni kvality
tiSténého snimku pro kazdy vstupni zasobnik, do kterého jsou
zalozeny filmy pro mamografii.

Vysledky téchto zkousek jsou zaznamenany do Diagram( fizeni kvality.

Snimek Fizeni kvality obsahuje nékolik dalSich poli, do kterych mohou byt
vyplnény Udaje o kontrole. Tento snimek by mél byt vyplnén v ramci kazdého
postupu Fizeni kvality.

Souvisejici odkazy

Kontrola kvality pro aplikace obecné radiografie na str. 94

Nastaveni dennich kontrolnich referenci urovni denzity pro mamografické
aplikacena str. 112

Provedeni zkousek fizeni kvality (QC) pro mamografické aplikacena str. 117
Zkusebni' snimek QC pro mamografické aplikacena str. 110
Diagramy pro QC mamografickych aplikacina str. 146

Témata:

Vytvoreni referencnich hodnot a ovéreni kvality snimkii pro
mamografické aplikace

Zkusebni snimek QC pro mamografické aplikace
Nastaveni dennich kontrolnich referenci urovni denzity pro
mamografické aplikace
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*  Wtvoreni referencnich geometrickych hodnot snimku pro mamografické
aplikace

*  Ovéreni prijatelného prostorového rozliseni, urovni artefaktii a
viditelnosti nizkych kontrastit pro mamografické aplikace

*  Provedeni zkousek rizeni kvality (QC) pro mamografické aplikace
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Vytvoreni referen¢nich hodnot a ovéreni kvality snimkii pro
mamografické aplikace
Po instalaci nové tiskarny a pred jejim prvnim pouzitim musite stanovit cilové
hodnoty pro fizeni kvality. Tyto hodnoty pak budou slouzit jako zaklad pro

porovnani pfi denni kontrole kvality. Tyto hodnoty je vhodné stanovit znovu po
velké oprave, servisnim zasahu nebo aktualizaci softwaru.

Musi byt urceny nasleduijici cilové hodnoty fizeni kvality:

» Denni pracovni hladiny optické hustoty.
e Geometrie snimku.

Po stanoveni cilovych hodnot fizeni kvality se musi posoudit Prostorové
rozlieni, Miry artefaktd a Viditelnost nizkych kontrastd, aby se urcilo, zda je
kvalita snimku pfijatelna.

Cilové hodnoty Rizeni kvality, Prostorové rozliseni, Mira artefakt(l a hodnoty
Geometrie snimku jsou vSechny zaznamenany v Diagramech fizeni kvality.

V téchto grafech jsou rovnéz zaznamenany nasledujici podminky testu:

* Typ a sériové Cislo tiskarny.

* Typ a emulzni Cislo filmu pouzitého pro stanoveni referencnich hodnot.
¢ Typ pouzitého denzitometru.

« Cas (den, mésic, rok) stanoveni téchto hodnot.

VAROVANI:

Nez bude moZné stanovit denni pracovni hodnoty, musi byt
tiskarna vypnuta po dobu nejméné 15 minut a soucasné musi
byt provedena jeji kalibrace.

Souvisejici odkazy

Nastaveni dennich kontrolnich referenci urovni denzity pro mamografické
aplikacena str. 112

Witvoreni referencnich geometrickych hodnot snimku pro mamografické
aplikacena str. 115

Ovéreni prijatelného prostorového rozliseni, urovni artefaktd a viditelnosti
nizkych kontrastd pro mamografické aplikace na str. 116

Diagramy pro QC mamografickych aplikacina str. 146
Zapnuti tiskarny na str. 69
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ZkuSebni snimek QC pro mamografické aplikace

Snimek fizeni kvality obsahuje nékolik dalSich poli, do kterych mohou byt
vyplnény Udaje o kontrole. Tento snimek by mél byt vypInén v ramci kazdého

postupu fizeni kvality.

Nasledujici dva pfiklady znazorfiuji zkusebni snimek QC pro rdzny format

filmu.

Poznamka: Na vytisténém filmu nejsou vyobrazeny rozméry A a
B. Objekty QC na vytisténém filmu se mohou lisit od ilustrace.
Umisténi, velikost a tvar objektd QC nemaiji vliv na funkénost QC
a Ize je upravovat v zavislosti na softwarovych verzich, typech a

formatech filmg@.

*  ZkuSebni snimek QC pro format filmu 14x17”

Quality Control Test Image

Identification

Initials:. Date:

Time:.

l/ Geometry test

LoD

Base + Fog

Daily density tests
Max D

HiD

Weekly spatial
Resolution test

Sets of dots visible?
O Yes O No

|¢——————— DimensonA —————————p»

e Zkusebni snimek QC pro format filmu 8x10”
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\L Geometry test

Daily density tests
Max D

HiD

Mid D

LoD

Base + Fog Base
+ Fog

Density Difference

( HD-lo D
Weekly spatial
Resolution test

Sets of dots visible?
O Yes O No

AJ
|€&——————————— Dimension B

Identification

Initials:. Date:

Dimension A —H

Time:.
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Nastaveni dennich kontrolnich referenci irovni denzity pro
mamografické aplikace

VAROVANI:

Interni denzitometr tiskarny je nakalibrovan pfi instalaci.
Autorizovany servisni technik by mél provést opétovnou
kalibraci interniho denzitometru jednou za rok nebo po vétsi
opravé ¢i servisnim zasahu.

Pomoci tohoto postupu miiZete stanovit zakladni hodnoty pro:

* Base + Fog
* Low density
* Mid density
* High density

Vytvoreni dennich kontrolnich referenci provedete podle nasledujiciho
postupu:

1. Stisknéte klavesu Klicovy operator pro pfistup do rezimu klicového
operatora.
2. Sedmkrat stisknéte klavesu Dolli a potvrd'te klavesou Potvrdit. Tim
vyberete polozku ,,Quality Control“ (Rizeni kvality).
ange Se 1n3as

3 Print imase .
4 Save configuration

|5 Restore config. |
6 Calibration _ |
|7 Service Actions
8 Quality Control
|9 Installation |

Zobrazi se okno s pozadavkem na potvrzeni.

Start OC
procedure?
YESC ) HO Q)

3. Proved'te jednu z nasledujicich akci:

» Stisknutim klavesy Potvrdit (ANO) spust'te fizeni kvality (QC) a
pokracujte krokem 4.
 Stisknutim klavesy Ukoncit (NE) akci zruste.

4. Nadefinujte vstupni zasobni pro tisk.

Na displeji se objevi obrazovka ,,Select tray*“ (Vybrat zasobnik):
select Lraw ﬂ

1.1 pper tray

2 Lower tray

5. Stisknutim klavesy se Sipkou Nahoru ¢i Dol{ vyberte pozadovany zasobnik
a potvrd'te volbu stisknutim klavesy Potvrdit.
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Zobrazi se nasledujici okno:
Duguing file

Please wailt

L Frocedure
in Prosress
Flesse wait

2%

Tiskarna automaticky vytiskne mamograficky zkusebni snimek fizeni
kvality (QC).
6. Po vytisténi tohoto snimku se na tiskarné zobrazi vsechny zmérené
hodnoty optické denzity:
LC readinas:
R T
Mid D:@.8 Lo Did.@ .
Base + Fogt H.A

Zobrazené hodnoty predstavuji nasledujici kroky na zkusebnim filmu:

Provozni hodnota Hodnota (jednotky Mac-
beth)

(v souladu s normami
NEMA XR 23-2006)

Base + Fog | Hodnoty denzity Base 0,22 £ 0,03

+Fog.

Low density | hodnota zjiSténé nizké 0,52 +0,07
optické denzity

Mid density | hodnota zjisténé stfedni | 1,35+ 0,15
optické denzity

High density | hodnota zjisténé vysoké |2,35+ 0,15
optické denzity

VAROVANI:

Pokud jedna z hodnot denzity neodpovida nebo prekracuje
doporucené hodnoty, musi byt zjiSténa pricina a problém
vyfesen drive néz budou tistény dalsi klinické filmy.

7. Hodnoty vysoké, stfedni a nizké denzity zaznamenejte do diagramu 1
('Stanoveni provoznich Urovni').

8. Stisknutim klavesy Potvrdit se navrat'te do hlavniho menu.

9. Opakuijte kroky 1 aZ 8 jednou denné pét dni za sebou, jak je uvedeno v
Diagramu 1.

10.Z optickych denzit téchto péti snimk{ vypocitejte prdimérnou hodnotu.
Tyto hodnoty reprezentuji provozni hodnoty nebo cilové hodnoty pro
kazdy typ optické denzity.

11.Vyznacte odpovidaijici cilové (primérné) hodnoty jako 'Provozni hodnoty'
do diagramu 2A a 2B ('Diagram pro denni kontroly denzity").
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Vypoctené provozni hodnoty by mély byt nasledujici:

Provozni hodnota | Hodnota
(podle normy IEC 1223-2-4 nebo lepsi)

Base + Fog 0,22+ 0,03
Low density 0,52 + 0,07
Mid density 1,35+0,15
High density 2,35+0,15

12.Tyto diagramy budou pouzity pro denni zkousky kvality.

Souvisejici odkazy
Harmonogram preventivn/ udrZzby na str, 121
Diagramy pro QC mamografickych aplikacina str. 146

Provedeni dennich zkousek fizeni kvality (QC) pro mamografické aplikace na
str. 117
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Vytvoreni referenénich geometrickych hodnot snimku pro
mamografické aplikace

Viytvoreni referencnich geometrickych hodnot snimku provedete podle
nasledujiciho postupu:

1. Vytisknéte mamograficky zkusebni snimek nebo pouZzijte dfive vytistény
zkuSebni snimek.

2. Chcete-li stanovit referencni geometrické hodnoty, zmérte vzdalenosti A a
B geometrického obdélniku na zkusebnim snimku.
VAROVANI:

Ujistéte se, Ze méfite vzdalenost A od levého okraje levé
Cary k pravému okraji pravé ¢ary a vzdalenost B od horniho
okraje horni ¢ary k dolnimu okraji spodni ¢ary.

Doporucujeme pouzivat 30 cm méfidlo s dilky o velikosti 0,5
mm.
3. Tyto hodnoty zaznamenejte jako referencni rozméry Aef @ Bres do
diagramu 4 (‘Diagram pro kontrolu geometrické konzistence’).
Tyto diagramy budou pouzity pro rocni zkousky kvality.
4. Ulozte tento film pro pozdéjsi potfebu.

Souvisejici odkazy
Zkusebni' snimek QC pro mamografické aplikacena str. 110
Diagramy pro QC mamografickych aplikacina str. 146

Provedeni rocnich zkousek fizeni kvality (QC) pro mamografické aplikace na
str. 120
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Ovéreni prijatelného prostorového rozliSeni, irovni artefakti a
viditelnosti nizkych kontrastii pro mamografické aplikace

VAROVANI:

Pro spravnou interpretaci jak diagnostickych, tak i zkusebnich
snimkd jsou velmi dileZité dobré podminky viditelnosti. Ujistéte
se, zda intenzita negatoskopu (svitivost) je pro mamografii v
rozmezi hodnot 3000 a 6000 cd/m2 (4500 a 6500 °K). Ke
kolimaci pouzijte lupu a vyclonéni. Okolni osvétleni musi byt
tlumené.

Chcete-li ovéfit prijatelné prostorové rozliseni, trovné artefaktl a viditelnost
nizkych kontrast(, proved'te nasledujici postup:

1. Vytisknéte mamograficky zkusebni snimek Fizeni kvality nebo pouZijte
predchozi vytistény mamograficky zkusebni snimek, ktery byl pouZzit pro
stanoveni provoznich hodnot denni optické hustoty.

2. Proved'te vizualni kontrolu artefaktd u zkusebniho snimku kontroly kvality
(QC): nesméji byt viditelné zadné vyrazné rusivé artefakty.

3. Zkontrolujte prostorové rozliSeni v kazdém ze tfi kruh@. V kazdém kruh(
jsou tfi skupiny o péti teckach. VSech pét te¢ek v kazdé skupiné musi byt
za pomoci lupy vidét. Nejmensi skupina 5 teCek je vidét pouze za dobrych
podminek viditelnosti.

4. Zkontrolujte viditelnost nizkych kontrastd jak na hornim (100 / 95 %), tak i
na spodnim (0/ 5 %) konci stupnice denzity. Kruh musi byt viditelny ve
Ctverci i v hornim kruhu.

5. Zaznamenejte tyto hodnoty na zacatek Diagramu 3 (‘Diagram pro kontroly
artefaktd a prostorového rozlisenr’).
6. Tyto diagramy budou pouZity pro tydenni zkousky kvality.

VAROVANI:
V pfipadé vyskytu vyznamnych artefaktl nebo nedostatecného
prostorového rozliseni musi byt zjisténa a odstranéna pricina
drive, néz budou moci byt tistény klinické filmy.
Souvisejici odkazy
Zkusebni snimek QC pro mamografické aplikacena str. 110
Diagramy pro QC mamografickych aplikacina str. 146

Provedeni tydennich zkousek fizeni kvality (QC) pro mamografické aplikace na
str. 119

Harmonogram preventivn/ udrZzby na str, 121
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Provedeni zkouSek Fizeni kvality (QC) pro mamografické
aplikace

Nasledujici ¢Cinnosti se musi provadét denn€, jednou tydné nebo jednou rocné
podle indikace. P¥i pouZzivani v mobilnich aplikacich se vyZaduje provadét QC

po kazdém presunu.

Dlivodem pro zkousky fizeni kvality je stanoveni, zda nedoslo k né&jaké
vyznamné odchylce nebo zhorseni, které by mohlo vyZadovat napravné
opatfeni. To je zajisténo srovnanim vysledk{ téchto zkousek s dfive
stanovenymi referencnimi hodnotami.

Tento postup umoziuje obsluze provést pottebny preventivni zasah dfive, nez

dojde ke ztraté kvality snimku.
Témata:

*  Provedeni dennich zkousek rizeni kvality (QC) pro mamografické
aplikace

*  Provedent tydennich zkousek rizeni kvality (QC) pro mamografické
aplikace

*  Provedeni rocnich zkousSek rizeni kvality (QC) pro mamografické
aplikace

Provedeni dennich zkousSek fizeni kvality (QC) pro mamografické

aplikace

VAROVANI:

Tuto zkousku je nutné provést kazdy den pied tim, nez budou

moci byt zpracovavany klinické snimky.

1. Zapnéte tiskarnu a pockejte alesponi 15 minut.

2. Stisknéte klavesu Klicovy operator pro pfistup do rezimu klicového
operatora.

3. Sedmkrat stisknéte klavesu Dol{l a potvrdte klavesou Potvrdit. Tim
vyberete polozku ,,QC“ (Rizeni kvality).

ange setiings
3 Print image .
4 Save configuration

s Restore config. !
6 Calibration _ |
|7 Service Actions
8 Quality Control
|9 Installation |

Zobrazi se okno s poZadavkem na potvrzeni.

=iart OC
procedure?
YESC ) HOC$
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118 | Drystar AXYS | Rozsifené operace (reZim kli¢ového operatora)

4. Proved'te jednu z nasleduijicich akci:

» Stisknutim klavesy Potvrdit (ANO) spust'te fizeni kvality a pokraCujte
krokem 5.
*  Stisknutim klavesy Ukoncit (NO) akci zruste.
5. Nadefinujte vstupni zasobni pro tisk.

Na displeji se objevi obrazovka ,,Select tray“ (Vyberte zasobnik):
Ewlect Lraw ﬂ

| I'|'||'||;r Iray

2 Lower tray

6. Stisknutim klavesy se Sipkou Nahoru ¢i Dol{ vyberte pozadovany zasobnik
a potvrd'te volbu stisknutim klavesy Potvrdit.

Zobrazi se nasleduijici okno:
Bueuine file

Flease wail

FroD@ourg
1N POaress

Fleage wsit
L

Tiskarna automaticky vytiskne mamograficky zkusebni snimek fizeni
kvality (QC).

Po vytisténi tohoto snimku se na tiskarné zobrazi vSechny zmérené
hodnoty optické denzity:

LC readinasg!

Hax o0 B R D:p.god
Mid D:@.8 Lo Did.@ .
Base + Foo: 8.8

7. Do Diagramu 2A a 2B zaznamenejte hodnoty Base + Fog a nizké, stfedni a
vysoké denzity (‘Diagram pro denni kontroly denzity'). Do diagram( a na
zkusebni snimek rovnéz zaznamenejte datum a ¢as zkousky.

8. Stisknutim klavesy Potvrdit se navrat'te do hlavniho menu.

VAROVANI:

V pfipadg, Ze naméfené vysledky nejsou v rozmezi cilovych
hodnot, musi byt pricina téchto nepfijatelnych odchylek optické
hustoty identifikovana a vyfeSena predtim, nez bude mozné
zpracovavat dalsi klinické filmy. To mize zahrnovat i
opakovanou kalibraci filmu.

Souvisejici odkazy
Zapnuti tiskarny na str. 69
Diagramy pro QC mamografickych aplikacina str. 146
Harmonogram preventivn/ udrZzby na str. 121
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Provedeni tydennich zkousSek Fizeni kvality (QC) pro mamografické
aplikace

Prostorové rozliSeni, test artefaktl a viditelnost nizkych kontrast(

Abyste identifikovali artefakty a ovéfili prostorové rozliseni, musite tuto
zkousku provadét jednou tydné nebo podle potfeby, v pripadé feseni
problém( s kvalitou snimku.

VAROVANI:

Pro spravnou interpretaci jak diagnostickych, tak i zkusebnich
snimk{ jsou velmi dlleZité dobré podminky viditelnosti. Ujistéte
se, Ze intenzita negatoskopu (svitivost) je pro mamografii v
rozmezi hodnot 3000 a 6000 cd/m2 (4500 a 6500 °K). Ke
kolimaci pouzijte lupu a vyclonéni. Okolni osvétleni musi byt
tlumené.

1. Nejprve vytisknéte mamograficky zkusebni snimek.

2. Proved'te vizualni kontrolu artefaktl u zkusebniho snimku fizeni kvality
(QC): nesméji byt viditelné zadné vyrazné rusivé artefakty.

3. Zkontrolujte prostorové rozliseni v kazdém ze tfi kruhl (viz polozky 1,2 a 3
na ‘Zkusebnim snimku fizeni kvality (QC)). V kazdém kruh{ jsou tfi
skupiny o péti teckach. VSech pét teCek v kazdé skupiné musi byt za
pomoci lupy vidét. Nejmensi skupina 5 tecek je vidét pouze za dobrych
podminek viditelnosti.

4. Zkontrolujte viditelnost nizkych kontrast{ jak na hornim (100 / 95 %), tak i
na spodnim (0 / 5 %) konci stupnice denzity. Méli byste vidét kruh ve
Ctverci (viz polozka 1 na ‘Zkusebnim snimku rizeni kvality’) a horni kruh
(viz polozka 2 na ‘Zkusebnim snimku fizeni kvality).

5. Zaznamenejte tyto hodnoty do Diagramu 3 (‘Diagram pro kontroly
artefaktl a prostorového rozlisent’).

VAROVANI:

V pfipadé zjisténi vyznamnych artefaktd, nedostate¢ného
prostorového rozliseni nebo selhani kterékoli dalsi
doporucené zkousky kvality (QC) musi byt zjisténa pficina
problému a provedeno napravné opatfeni, neZz mize byt
tiskarna pouzita pro dalsi klinické snimkovani.

Souvisejici odkazy
Provedeni dennich zkousek rizeni kvality (QC) pro mamografické aplikace na
str. 117

Zkusebni snimek QC pro mamografické aplikacena str. 110
Diagramy pro QC mamografickych aplikacina str. 146
Harmonogram preventivni UdrZby na str. 121
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Provedeni ro¢nich zkousek fizeni kvality (QC) pro mamografické
aplikace

Zkouska geometrické konzistence

Tento postup je nutné provadét jednou za rok, aby bylo mozZné zaznamenat
odchylky velikosti snimku a poméru velikosti.

1. Nejprve proved'te denni zkousku.
2. Poutzijte zkusebni mamograficky snimek z tydenni kontroly kvality a
zmérte rozméry A a B geometrického Ctverce.
VAROVANI:

Ujistéte se, Ze méfite vzdalenost A od levého okraje levé
cary k pravému okraji pravé Cary a vzdalenost B od horniho
okraje horni ¢ary k dolnimu okraji spodni ¢ary.
Doporucujeme pouZzivat 30 cm méfidlo s dilky o velikosti 0,5
mm.

3. Tyto hodnoty zaznamenejte jako zméfené rozméry A a B do diagramu 4
(‘Diagram pro kontrolu geometrické konzistence’).

4. Porovnejte zmérené rozméry A a B s referencnimi hodnotami rozmérd Aef
a B v diagramu 4 (‘Diagram pro kontrolu geometrické konzistence’).
Rozdily mezi zméFenymi rozméry A a B a referencnimi hodnotami A s a
B,er museji byt mensi nebo rovny 1,0 %.

5. Zkontrolujte distorzi snimku.

6. Podélenim A a B spocitejte pomér stran.

Vysledek musi byt 1 £+ -0,01.

VAROVANI:
Pokud velikost snimku nebo hodnoty zkresleni lezi mimo
predepsané meze, obrat'te se na mistni servisni organizaci s
Zadosti o feSeni problému.

Souvisejici odkazy

Vytvoreni referencnich geometrickych hodnot snimku pro mamografické
aplikacenastr. 115

Diagramy pro QC mamografickych aplikacina str. 146
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Harmonogram preventivni udrzby

Tiskarna je navrzena na bezporuchovy provoz. Udrzba a Cisténi zahrnuje
pouze nékolik drobnych Gkond. Pfectéte si nasledujici stranky, kde je uveden
spravny postup cisténi.

Interval Procedura

Podle potieby 'Cisténi a dezinfekce'

Jakmile se za¢ne kvalita snimku zhor$ovat. zobrazi se | ‘Cisténi tiskové hlavy’
na displeji pfislusné vystrazné hlaseni.

Tiskovou hlavu je tfeba vycistit vzdy v okamziku, jakmile nastane problém se
zhorsenim kvality snimkd.

VZdy poZadejte vaseho mistniho servisniho zastupce o kompletni plany
udrzby.

Témata:

*  Bezpecnostni pokyny

*  Pravidelné bezpecnostni zkousky
«  Cistént a dezinfekce

Cisténi tiskové hlavy

*  Kalibrace dotekové obrazovky
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Bezpecnostni pokyny

VAROVANI:

Aby nedoslo béhem Udrzby k poskozeni tiskarny, dodrzuijte
nasledujici bezpecnostni pokyny:

Tiskarnu nepromazavejte.

Nepokouseite se tiskarnu rozebrat.

Nedotykejte se tiskové hlavy.

Pfed zahajenim udrzby vnitfku zafizeni vzdy tiskarnu
vypnéte a odpojte sit'ovy kabel ze zasuvky.

Poznamka: Pro odstranéni zaseknutého filmu a Cisténi hlavy
tiskarny neni nutné zafizeni vypinat.

Souvisejici odkazy

Bezpecnostni opatrenina str. 25

Pravidelné bezpecnostni zkousky

Tiskarna musi byt v souladu s normou IEC 62353* pravidelné testovana, atov
intervalu alespori 36 mésic(, pfipadné i méné, pokud jsou mistni pfedpisy

odlisné.

*Zdravotnické elektrické pfistroje - pravidelné testy a test po opravé
zdravotnického elektrického ptistroje

2852E CS 20210601 1655



Drystar AXYS | Harmonogram preventivni udrzby | 123

Cisténi a dezinfekce

Aby nedoslo ke kontaminaci personalu, pacient( a zafizeni, je nutné
dodrzovat veskeré platné predpisy a postupy. Je také nutné pfijmout veskera
obecna opatfeni, aby nedoslo ke kontaktu digitizéru s potencialnimi
kontaminanty. Podrobnosti k Cisténi jsou uvedeny na nasledujicich strankach.
Cigténi zevnéjéku tiskarny:
1. Vypnéte tiskarnu.
2. Odpojte sit'ovy kabel ze zasuvky.
3. Vnéjsi povrch tiskarny ocistéte mekkou, Cistou a navihcenou tkaninou.
Pri silnéjsim znecisténi pouzijte mydlovy roztok nebo saponat, nikdy vsak
nepouzivejte Cistici prostfedek na bazi pavku.

VAROVANI:
Do tiskarny nesmi vniknout Zadna tekutina.

Ve Vv v

Pozndmka: PFi Cisténi tiskarnu neotevirejte. Zadna soucast
uvnitf tiskarny nevyzaduje od uZivatele Cisténi.

4. Pripojte tiskarnu do zasuvky a zapnéte ji.

Souvisejici odkazy
Wypnuti tiskarny. na str. 72
Zapnuti tiskarny na str. 69
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Cisténi tiskové hlavy

VAROVANI:
Tiskovou hlavu je tfeba vycistit vzdy v okamziku, jakmile
nastane problém se zhorSenim kvality snimkd.

Postup Cisténi tiskové hlavy:

1.

2,

6.

Stisknéte klavesu Kli¢ovy operator pro pristup do rezimu klicového

operatora.

V hlavnim nabidkovém menu kli¢ového operatora stisknéte pétkrat

klavesu Dol(, poté stisknutém klavesy Potvrdit vyberte polozku 'Kalibrace'.
ange S2 1n3as

3 Print imase .
4 Save configuration

|5 Restore config. !
6 Calibration |
|7 Service Actions
8 Quality Control
|9 Installation |

.V menu Select Calibration (Volba kalibrace) stisknéte klavesu Doll a

klavesou Potvrdit vyberte ,Clean Therm. Head“ (Ciéténi termalni hlavy).
[CH]

SELECT
CALIERATION
ean therm. hea

Na obrazovce ,,Thermal head cleaning“ se objevi pokyny, jak dale
postupovat:

CLEANING
Oren tor cover

. Otevrete horni kryt.

Po otevieni horniho krytu se na obrazovce ,,Thermal head clearing“ objevi
nasledujici pokyny:
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THERMAL HERD [CH|
CLEAMING
Clean thermal head

Close tor cowver

7. Otevrete pridrzovaci konzolu.

8. Otevrete jednotku tiskové hlavy.

VAROVANI:
Jednotka tiskové hlavy mlze byt horka.

AMANY VRS

9. Zjistéte pohledem, kde je umisténo odporové vedeni tiskové hlavy.
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Poznamka: Dbejte opatrnosti, abyste se nedotkli
odporového vedeni tiskové hlavy prsty.

10.Vycistéte tiskovou hlavu.

Tiskovou hlavu nékolikrat jemné otfete Cistym hadfikem lehce
navlihéenym v Cisticim alkoholu (isopropyl) nebo ethanolu. Cisténi
provadeéjte pouze v jednom sméru, tj. zleva doprava, hadfik pfitom
nezvedejte.

Poznamka: Na tiskovou hlavu netlacte, mohlo by dojit k
poskozeni spojd, které jsou pod ni umistény.

11.Zavfete jednotku tiskové hlavy, pfichytnou zavéru a nakonec horni kryt.

Po vycisténi odporového vedeni tiskové hlavy a uzavieni horniho krytu se
automaticky vratite do menu Select Calibration (viz krok 3).
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Poznamka: Zbytky prachu, které pravdépodobné vzniknou v
prdbéhu cisténi, zmizi po vytisténi nékolika snimkd.

12.Stisknéte tlacitko Ukoncit pro navrat do hlavniho menu klicového
operatora.
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Kalibrace dotekové obrazovky

Detekce presné polohy prstu na dotekové obrazovce vyzaduje kalibraci
dotekové obrazovky. Kalibraci Ize pravidelné opakovat, aby byla zachovana
presnost dotekové obrazovky.

1. Stisknéte a podrzte textovy displej dotekové obrazovky po dobu 7 sekund.

Obrazek 6: Textovy displej

Zobrazi se prvni kalibra¢ni obrazovka.

Calibrate touch

Touch the points

Obrazek 7: Kalibraéni obrazovka
2. Stisknéte co nejpresnéji vyznaceny bod na dotekové obrazovce.

Zobrazi se druha kalibracni obrazovka.
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Calibrate touch

Touch the points

Obrazek 8: Kalibra¢ni obrazovka
3. Stisknéte co nejpiesnéji vyznaceny bod na dotekové obrazovce.

Zobrazi se tfeti kalibra¢ni obrazovka.

Calibrate touch

Touch the points

Obrazek 9: Kalibraé¢ni obrazovka
4. Stisknéte co nejpresnéji vyznaceny bod na dotekové obrazovce.

Zobrazi se konec¢na kalibracni obrazovka.

Calibrate touch

Press Ok to confirm

Obrazek 10: Kalibraéni obrazovka
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5. Stisknéte tla¢itko OK na dotekové obrazovce.
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Poznamky k vysokofrekven¢nimu zareni a
odolnosti

Toto zafizeni je ur¢eno pro provoz v nize uvedeném
elektromagnetickém prostiedi. UZivatel zaFizeni musi zajistit, aby
bylo v takovém prostredi pouzivano.

Méreni RF emisi | Shoda | Pfedpisy pro elektromagnetické pro-
stredi
Vlysokofrekvencni | Skupi- | Zatizeni vyuZziva vysokofrekvencni energii vy-
RF emise v soula- |nal hradné pro své interni funkce. Z tohoto dtivo-
dusCISPR 11 du je vysokofrekvencni RF emise velmi nizka a
je nepravdépodobné, Ze sousedni elektronic-
ka zafizeni budou narusena.
Viysokofrekvencni | Tfida A | Diky svym emisnim charakteristikam je toto
RF emise v soula- zarizeni vhodné pro pouZziti v préimyslovych
dusCISPR 11 prostredich a nemocnicich (CISPR 11 tfida A).
; » V pripadé pouzivani v obytnych budovach
Harmonicke emise | Trida A | (pro které je b&2né vyZadovana norma CISPR
podle normy IEC 11 t¥idy B) nemusi toto zafizeni nabizet dosta-
61000-3-2 te¢nou ochranu pro sluzby radiofrekvenéni
Koliséni napéti/ Splfiuje konjunikace. Uiiyatellbude Qravdépod,obnéw
flikr podle normy potrebvova,t pvroyest naprayna o_patrenl, naan—
IEC 61000-3-3 ﬁl{:\d premisténi nebo zménu orientace zarize

Toto zafizeni je urceno k provozu v profesionalnim zdravotnickém /
radiologickém zafizeni. Podminky okolniho prostredi jsou popsany v této

prirucce.

Toto zafizeni bylo testovano pro profesionalni prostiedi zdravotnickych
zafizeni tak, jak je popsano vyse. Vysokofrekvencni zafeni a odolnost vSak
mohou byt ovlivnény pfipojenim datovych kabelll v zavislosti na jejich délce a

zplisobu instalace.

Toto zafizeni je urceno pro provoz v nize uvedeném
elektromagnetickém prostredi. UZivatel zaFizeni musi zajistit, aby
bylo v takovém prostredi pouzivano.

Test odolnosti | Testovaci Groven Uroveni Predpisy pro

vici ruseni IEC 60601-1-2:2014 Shoda elel_(trqmag-
netické pro-
stredi
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Vyboj statické | + 8 kV kontaktni vyboj | + 8 kV kon- | Podlahy by mély

elektfiny podle « . . . |taktnivyboj |bytzhotoveny

normy IEC + 15kVvzdusny vyboj +15 KV ze dreva, beto-

610004-2 vzdugny - | MU nebo kera-
boj Yy mickych dlazeb.

Pokud je podla-
ha z syntetické-
ho materialu,
musi relativni
vlhkost dosaho-
vat nejméné

30 %.

Rychlé elektric- | + 1 kV sitové napéti + 2 kV sitové | Kvalita pfivadé-

I_(é pFechodpvé +0,5KV datové vedeni napéti névho napétflby

jevy / skupiny + 1KV datova méla odpovidat

impulsti podle vedeni typickému ko-

normy IEC mercnimu nebo

61000-4-4 klinickému pro-
stredi.

Razové napéti | + 1 kV symetrické na- | + 1 kV syme- |Kvalita privadé-
(impuls) podle | péti trické napéti | ného napéti by
normy IEC méla odpovidat
61000-4-5 typickému ko-
mer¢nimu nebo
klinickému pro-
stiedi.

+ 2 kV soufazové napé- | + 2 kV soufa-
ti zové napéti

Kratkodobé po- |« 0% U,podobu1/2 |+ 0% U,po |Kvalita pfivadé-

klesy napéti, periody dobu 1/2 | ného napéti by
kratka preruseni | « g9, U, po dobu 1 periody | m&la odpovidat
a pomalé zmény periody « 0%Upo | typickému ko-
napéti podle . 70% U, (30% pré- dobu 1 mer&nimu nebo
normy IEC raz U,) po dobu 25 periody | Klinickému pro-
61000-4-11 period . 70%U, stredi.
* 0% U, po dobu 250 (30% Pokud uZivatel
period priiraz Uy) | pozaduje, aby

podobu | zafizeni praco-
25 period | valo nepretrZité,
* 0%U,po |atoiv dobg,
dobu 250 | kdy je dodavka
period energie preru-
Sena, doporucu-
jeme pouzit ne-
prerusitelny na-
pajeci zdroj ne-
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bo zalozni bate-
rii.

Magnetické pole
o sitovém kmi-
tottu (50/60 Hz)
podle normy
IEC 61000-4-8

30A/m

30A/m

Magnetické pole
sitového kmi-
toCtu by mélo
odpovidat typic-
kym hodnotam
pro komercni a
klinicka prostie-
di.

POZNAMKA: U, je stfidavy proud v siti pfed pouzitim testovaci Grovné.

Toto zafizeni je urc¢eno pro provoz v nize uvedeném
elektromagnetickém prostredi. UZivatel zaFizeni musi zajistit, aby
bylo v takovém prostredi pouzivano.

IEC 61000-4-6

Test odolnosti | Testovaci troven Uroveri Elektromagne-

viici ruseni IEC 60601-1-2:2014 Shoda tické prostredi
Prenosné a mobilni
radiové pfistroje
pouzivejte v bez-
pecné vzdalenosti
od zafizeni (vCetné
vedeni). Nepfibli-
Zujte se vice nez na
doporucenou
ochrannou vzdale-
nost, ktera je vy-
poctena podle
vzorce vhodného
pro frekvenci RF
emisi.
Doporucend
ochranna vzdale-
nost:

Odolnost proti | 6 V/m ve frekvencnich | 6V/mve d=12P

rusenim Sife- pasmech ISM mezi 150 | frekvenc- !

nym vedenim kHz a 80 MHz nich pa-

indukovanym smech ISM

vysokofrek- mezi 150

vencnimi poli kHza 80

podle normy MHz
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Odolnost proti | 10 V/m 10V/m
rudenim §?Fe- / y / . |9=1.2 P 80 MHz
, v 80MHzaz 2,7 GHz 80MHzaz |az800 MHz
nym vyzarova-
. 2,7 GHz
nymi vysokof-
rekvencnimi poli
podle normy
IEC61000-4-3
d=2,3\P 800
MHz az 2,5 GHz
Kde Pje jmenovity
vykon vysilace ve
wattech (W) podle
informaci vyrobce

a dje doporucena
ochranna vzdale-
nost v metrech

(m).

Intenzita pole sta-
cionarnich vysokof-
rekvencnich vysila-
¢4 je nizsi nez Gro-
ven shody? pfi
vsech frekvencich v
souladu s Setfenim
provedenym na
pracovistiP,

K ruseni mize do-
chazet v blizkosti

zarizeni s nasledu-
jicim symbolem:

@)

+  POZNAMKA 1: Vy$i hodnota se uplatfiuje pfi 80 MHz a 800 MHz.

+  POZNAMKA 2: Tyto smérnice nemusi platit pro véechny situace. Rozptyl
elektromagnetickych vin m{ze byt ovlivnén pohlcovanim a odrazem od
budov, objektd a osob.

a. Intenzita pole stacionarnich vysokofrekvencnich vysilacd, jako napt.
zakladnich stanic radiotelefond, mobilnich venkovskych rozhlast,
amatérskych stanic a radiovych vysilacl AM a FM nelze byt presné teoreticky
predem stanovena. Doporucuje se prozkoumani stanovisté, aby bylo mozné
Zjistit elektromagnetické prostredi ovliviiovaného stacionarnimi
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vysokofrekvenénimi vysilaci. Pokud sila pole zafizeni pfesahne Groveri shody
(viz vySe), musi byt takovéto zafizeni pozorovano s ohledem na jeho bézny
provoz v kazdém misté vyuziti. V pfipadé neobvyklé vykonové charakteristiky
mdze byt nezbytné pfijmout doplriujici opatfeni, jako napfiklad preorientovani
zarizeni.

b. Intenzita pole bude nizsi nez 3 V/m nad kmitoctovym rozsahem od 150 kHz
do 80 MHz.

Toto zafizeni je ur¢eno pro provozni a elektromagneticka prostredi,
ve kterych jsou monitorovana ruseni Sifena vyzarovanymi
vysokofrekvencnimi poli. UZivatel zaFizeni méiZze pomoci zabranit
elektromagnetickému ruseni dodrzovanim minimalnich vzdalenosti
mezi pirenosnym a mobilnim vysokofrekvenc¢nim komunikac¢nim
zarizenim (vysilacem) a pFistrojem (viz nize uvedené doporuceni)

v zavislosti na maximalnim vykonu komunikacniho zafizeni.

Doporucené ochranné vzdalenosti mezi prenosnym a mobilnim
vysokofrekvencnim komunika¢nim vybavenim a zaFizenim

Jmenovity vykon | Ochranna vzdalenost podle frekvence RF emisi
vysilace
m
w
150 kHz az 80 80 MHz az 800 800 MHzaz 2,5
MHz MHz GHz
d=1,2P d=1,2P d=2,3P
0,01 0,12 0,12 0,23
0,1 0,38 0,38 0,73
1 1,2 1,2 2,3
10 3,8 38 7,3
100 12 12 23

Vzdalenost Ize urcit pomoci vzorce uvedeného v kazdém jednotlivém od-
stavci.

P je jmenovity vykon vysilace ve wattech (W) podle Gdaj vyrobce; pouze
pro vysilaCe, u nichz neni jmenovity vykon uvedeny v tabulce vyse.

+  POZNAMKA 1: Pro vypocet doporucené ochranné vzdalenosti vysilact ve
frekvenénim pasmu od 80 MHz do 2,5 GHz byl pouzit dopliikovy faktor
10/3, aby se snizila pravdépodobnost, Ze mobilni prenosné komunikacni
zarizeni, neumysIné vnesené do mista, kde se nachazeji pacient, povede
k ruseni.
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+  POZNAMKA 2: Tyto smérnice nemusi platit pro véechny situace. Rozptyl
elektromagnetickych vin m{ze byt ovlivnén pohlcovanim a odrazem od
budov, objekt{ a osob.

Témata:

o Imunita vii¢i zarizeni pouzivajicimu bezdrdtovou radiovou komunikaci
»  Opatreni tykajici se elektromagnetické kompatibility (EMC)
»  Kabely, prevodniky a prislusenstvi
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Imunita vici zarizeni pouzivajicimu bezdratovou
radiovou komunikaci

Pasmo ISM Servis Vzdale-  Uroveit
nost zkousky
(MHz) . .
imuni
(m) k4
(V/m)
300-390 TETRA 400 0,3 27
430-470 GMRS 460; FRS 460 0,3 28
704-787 Pasmo LTE 13, 17 0,3 9
800-960 GSM 800/900; TETRA 800, IDEN |0,3 28
820; COMA 850; pasmo LTE 5
1700-1990 | GSM 1800; COMA 1900; GSM 0,3 28
1900; DECT; pasmo LTE 1, 3, 4,
25; UMTS
2400-2570 | Bluetooth; WLAN; 802.11 b/g/n; 0,3 28
RFID 2450; pasmo LTE 7
5100-5800 | WLAN 802.11a/n 0,3 9
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Opatreni tykajici se elektromagnetické kompatibility

(EMC)

VAROVANI:

Je nutno vyhnout se pouzivani tohoto zafizeni vedle jiného
zafizeni na ném, protoZe jinak by mohlo dojit k chybné funkci.
Je-li takové poufZiti nezbytné, je nutné toto a jiné zafizeni
sledovat a kontrolovat jejich spravnou funkci.

UPOZORNENI:

Pouzivani prislusenstvi, pfevodnikd a kabell, které nebyly
predepsany nebo poskytnuty vyrobcem tohoto zatizeni, mlize
mit za nasledek zvysené elektromagnetické emise nebo
snizenou elektromagnetickou imunitu tohoto zafizeni a jeho
chybny provoz.

UPOZORNENI{:

Prenosna radiova komunikacni zafizeni (vCetné periferii,
napfiklad anténnich kabell a externich antén) se nesméji
pouZzivat ve vzdalenosti kratsi nez 30 cm (12 palct) od libovolné
Casti systému, véetné vyrobcem specifikovanych kabeld. V
opacném pripadé mize nastat zhorSeni vykonnosti tohoto
zafizeni.

Norma IEC60601-1-2 ed. 4.0 §5.2.2.1 b) neni pouzitelna.
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Kabely, prevodniky a prisluSenstvi

Kabely, prevodniky a prislusenstvi, které byly schvaleny a uznany jako
vyhovuijici prévodni normé IEC60601-1-2 (EMC):

Upozornéni: Pouzivani kabel( a pFislusenstvi, které nejsou
uvedeny v této pfiru¢ce nebo nahradnich dil{l, které nebyly
objednany od spole¢nosti Agfa, mize mit za nasledek zvysené
elektromagnetické emise a/nebo zvysit nachylnost k takovym
emisim.

funkce typ; poznamka
maximalni délka

sitové pripojeni CAT5S stinény
10m
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Diagramy rizeni kvality

Témata:

*  Diagramy pro QC aplikact obecné radiologie
*  Diagramy pro QC mamografickych aplikaci
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Diagramy pro QC aplikaci obecné radiologie

Quality Control for Chart 1
General radiography applications

Determination of Operating Levels

Imager Type: Serial #: Date
Film Type: Emulsion #: Input Tray:
Densitometer: (default selection)

Step 1: Print QC Test images on five consecutive days. Record the optical densities
measurements in the tables below. After five days, average the values to determine
the reference levels for each of the parameters.
Day 1 Day 2 Day 3 Day 4 Day 5

Month
Day
Initials
Low Density | | | |

Average of 5 Values = calculated reference Low Bnsity | eel
Mid Density | | | |

Average of 5 Values = calculated reference "Mid Density” level
High Density | | | |

Average of 5 Values = calculated reference Hi ¢ B nsity | eel

Step 2: Copy the calculated reference levels to Charts 2A/B ('Daily Density Control Chart’)

Obrazek 11: Diagram 1, Vymezeni provoznich drovni

2852E CS 20210601 1655



142 | Drystar AXYS | Diagramy fizeni kvality

Quality Control for
General radiography applications

Daily Density

Control Chart
Imager Type: Serial #: Film Type:
Densitometer Internal: (default selection)

Chart 2A

Emul #:

Input Tray:

Date:

Initials

Upper Control limit =
+0.05

Calculated Reference

Low Density Level

Lower Control Limit = .
005 Low Density

Upper Control limit = |

+0.15

Calculated Ref

Mid Density Level

Lower Control Limit =

-0.15

Mid Density

Obrazek 12: Diagram 2A, Diagram pro denni kontroly denzity
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Quality Control for Chart 2B

General radiography applications

Daily Density
Control Chart
Imager Type: Serial #: Film Type: Emul #:
Densitometer Internal: (default selection) Input Tray:
High Density

Upper Control limit=| |
+0.20

Calculated Reference
High Density Level

Lower Control Limit= | |
-0.20

Obrazek 13: Diagram 2B, Diagram pro denni kontroly denzity
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Quality Control for . . . Chart 3
General radiography applications

Artifacts and Spatial Resolution
Control Chart

Test Frequency: ~ Weekly Serial #
Input Tray:

Initial Reference Test Date

Initial Reference Artifacts
Initial Reference Dot Visibility
Initial Reference Low Contrast

Month

Day

Artifacts

Visibility of all Dots

Low Contrast Visibility

Month

Day

Artifacts

Visibility of all Dots

Low Contrast Visibility

Month

Day

Artifacts

Visibility of all Dots

Low Contrast Visibility

Month

Day

Artifacts

Visibility of all Dots

Low Contrast Visibility

Month

Day

Artifacts

Visibility of all Dots

Low Contrast Visibility

Obrazek 14: Diagram 3, Diagram pro kontroly artefakti a prostorového
rozliSeni
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Quality Control for Chart 4
y

General radiography applications

Geometric Consistency
Control Chart

Test Frequency: Annually or as required Serial #
Input Tray:
Reference Dimensions | Measured Dimensions | Consistency Aspect Ratio
Date: Date:
. A/B
Aref A: A/Aref
Bref B: B/Bpet
Reference Dimensions | Measured Dimensions | Consistency Aspect Ratio
Date: Date:
: A/B
Aref A AVAper
Bref B: B/Byer

Obrazek 15: Diagram 4, Diagram pro kontrolu geometrické konzistence
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Diagramy pro QC mamografickych aplikaci

Quality Control for Chart 1
Mammography applications
Determination of Operating Levels
Imager Type: Serial #: Date
Film Type: Emulsion #: Input Tray:
Densitometer: (default selection)

Step 1: Print QC Test images on five consecutive days. Record the optical densities

measurements in the tables below. After five days, average the values to determine

the reference levels for each of the parameters.

Day 1 Day 2 Day 3 Day 4 Day 5

Month

Date

Initials

Base + Fog ‘ ‘ ‘ ‘

Average of 5 values = calculated reference "Base + Fog" level

Low Density ‘ ‘ ‘ ‘

Average of 5 values = calculated reference "Low Density" level

Mid Density ‘ ‘ ‘ ‘

Average of 5 values = calculated reference "Mid Density" level

High Density ‘ ‘ ‘ ‘

Average of 5 values = calculated reference "High Density" level

Step 2: Copy the calculated reference levels to Charts 2A/B ('Daily Density Control Chart')

Obrazek 16: Diagram 1, Vymezeni provoznich trovni
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Quality Control for . . Chart 2A
Mammography applications

Daily Density
Control Chart

Imager Type: Serial #: Film Type: Emul #:
Densitometer: (default selection) Input Tray:
Date
Initials:

Upper Control limit =
+0.03

Calculated Reference
Base + Fog Level

Base + Fog
Lower Control limit = o
-0.03

Date:

Initials:

Upper Control limit =
+0.07

Calculated Reference
Low Density Level

Lower Control Limit =
-0.07 Low Density |

Obrazek 17: Diagram 2A, Diagram pro denni kontroly denzity
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Quality Control for . . Chart 2B
Mammography applications

Daily Density
Control Chart
Imager Type: Serial #: Film Type: Emul #:
Densitometer: (default selection) Input Tray:
Date:
Initials
9 s ]
Mid Density |
1|
Upper Control limit = | T T L L L = = ==
+0.15
Calculated Reference
Mid Density Level
Lower Control limit =
-0.15 S g g g g g g g i Ry S S A g S g A iy g g My (P g S S S [
High Density

Upper Control limit= | |
+0.15

Calculated Reference

High Density Level

Lower Control Limit= | |

-0.15

Obrazek 18: Diagram 2B, Diagram pro denni kontroly denzity
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Chart 3

Artifacts and Spatial Resolution

Control Chart

Test Frequency: ~ Weekly Serial #
Input Tray:
Initial Reference Test Date
Initial Reference Artifacts
Initial Reference Dot Visibility
Initial Reference Low Contrast
Month
Day
Artifacts

Visibility of all Dots

Low Contrast Visibility

Month

Day

Artifacts

Visibility of all Dots

Low Contrast Visibility

Month

Day

Artifacts

Visibility of all Dots

Low Contrast Visibility

Month

Day

Artifacts

Visibility of all Dots

Low Contrast Visibility

Month

Day

Artifacts

Visibility of all Dots

Low Contrast Visibility

Obrazek 19: Diagram 3, Diagram pro kontroly artefakti a prostorového

rozliSeni

2852E CS 20210601 1655



150 | Drystar AXYS | Diagramy fizeni kvality

Quality Control for Chart 4
Mammography applications
Geometric Consistency
Control Chart
Test Frequency: Annually or as required Serial #
Input Tray:
Reference Dimensions | Measured Dimensions | Consistency Aspect Ratio
Date: Date:
: A/B
Aref A: A/Aper
Bref B: B/Bpet
Reference Dimensions | Measured Dimensions | Consistency Aspect Ratio
Date: Date:
: A/B
Aref A: A/Aper
Bref B: B/Bpet

Obrazek 20: Diagram 4, Diagram pro kontrolu geometrické konzistence
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Instalaéni prirucka Plug & Play

Pfirucka Plug & Play je urCena pro tiskarny s jednim i dvéma zasobniky.

Pouzivani a provozovani vsech téchto zasobnikd je zcela shodné.

Poznamka: Tato prirucka se zabyva pouze tiskarnami
vybavenymi dvéma zasobniky. Vzhledem k tomu, Ze pouZzivani
spodniho zasobniku je zcela shodné s pouzivanim horniho
zasobniku, tato pfirucka se vztahuje také na tiskarnu vybavenou
jednim zasobnikem.

Poznamka: Zatizeni Ize provozovat pouze v souladu s predpisy a
k Ucelu, ke kterému je urceno. Jakykoli provoz, ktery
neodpovida predpisiim nebo Ucelu, ke kterému je zafizeni
urceno, miZe predstavovat nebezpedi, které mlze nasledné
vést k vaznym zranénim nebo smrtelnym nehodam (napfiklad
Urazy elektrickym proudem). V takovych pripadech spole¢nost
Agfa samoziejmé neprebira zadnou zodpovédnost.

Poznamka: Zafizeni musi byt nainstalovano a uvedeno do
provozu pouze za specifikovanych podminek. Vice informaci o
bezpecnosti, zabezpecdeni a zplisobu pouziti naleznete v
Referencni a uZivatelské prirucce k tiskarné.

Témata:

*  Obsah dodavky

*  Odstraneni obalového materialu
o Wjmuti tiskarny z palety

*  Whbaleni prislusenstvi

*  Specifikace prostredi

*  Odstranéni ochran posunu

*  Zapojeni kabelii

*  Kontrola polohovact zarazky filmu
»  Vlozeni filmu do zdasobnikii

»  Spusteni tiskarny

»  Konfigurace nastaveni sité

2852E CS 20210601 1655



152 | Drystar AXYS | Instalaéni piirucka Plug & Play

Obsah dodavky

Napajeci kabel (objednavany samostatné)
Sit'ovy kabel

Tiskarna

Dokumentace

UZivatelska dokumentace

U A S .

Obrazek 21: Obsah dodavky

1 2 3
1. KFizovy zastrény Sroubovak
2. Sroubovék s plochou hlavou
3. Stipaci klesté

Obrazek 22: Poti‘ebné nastroje (nejsou dodavany)
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Odstranéni obalového materialu

1. Vyjméte krabici s pfislusenstvim.
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5. Stahnéte plastovy obal.
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Vyjmuti tiskarny z palety

Pozndmka:

Vyhledejte 2 rukojeti na levé, predni a pravé strané.
N

2852E CS 20210601 1655



156 | Drystar AXYS | Instalagni pfiru¢ka Plug & Play

3. Polozte tiskarnu na stdl. Tiskarnu ulozte tak, aby bocni prihradka
smérovala dopredu.

VAROVANI:
Stdl musi byt dostatecné pevny, aby unesl celou tiskarnu (90

kg).

>
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Vybaleni prisluSenstvi

1. Zkontrolujte veskeré pfislusenstvi.

Poznamka: Kompletni seznam pfislusenstvi je uveden na
balicim listu.

[ Plastic
B Metals
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Specifikace prostredi

Pozadavky na prostiedi

¢ Vétrana mistnost,

* mimo dosah pfimého slunecniho zareni,

* v dostatecné vzdalenosti od zdrojt prachu, vlhkosti, tepla a chladu,
* teplota v mistnosti mezi 15 °C (50 °F) a 30 °C (86 °F),

* relativni vihkost mezi 20 a 75 % (nekondenzujici).

PoZadavky na napajeni
Napajeci sitova zasuvka musi mit nékterou z nasledujicich specifikaci:

* 100-120V, 50-60 Hz, 16/15 A,
* 200-240V, 50-60 Hz, 16/15 A.

PoZadavky na datové sité

* Ethernet/ konektory:

RJ45 kroucena dvoulinka podle 10/100/1000 Base-TX,
¢ Sitové protokoly (TCP/IP):

HTTP.

Prostorové pozadavky

1. Prostor potfebny pro instalaci a servis
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2. Prostor potifebny pro bézné pouzivani
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Odstranéni ochran posunu

1. Na spodni stranu vystupniho zasobniku namontujte 2 podpéry.
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8. Odstranite pénovou folii.
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12.Zvednéte bocni panel.
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14.Nasad'te zpét bocni kryt. Zasurite spodni ¢ast do drazek.

15.

16.Zaviete horni kryt.
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Zapojeni kabeli

VAROVANI:
Aby nedoslo k Urazu elektrickym proudem, smi byt toto zafizeni
pripojeno pouze k uzemnéné zasuvce.

VAROVANI:

Pfi instalaci tiskarny nejprve zkontrolujte, zda se elektricka
sitova zasuvka Ci zafizeni pro odpojeni veskeré vnitini kabelaze
pristroje nachazi v jeji blizkosti a zda je snadno pristupné.

1. Vyberte napajeci kabel (podle zemé, objednani samostatné)

(&

(©

\

X
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Kontrola polohovaci zarazky filmu

Poznamka: Konfiguraci zasobnikl ménte pouze tehdy, pokud
uzivatel pottebuje jinou konfiguraci.

1. Zkontrolujte, zda poloha zarazky v horni pfihradce odpovida formatu filmu
14x7¢.

LF o W

—_—

MozZna nastaveni formatu filmu:

\ T 1

2. Zkontrolujte, zda poloha zarazky ve spodni pfihradce odpovida formatu
filmu 8x10“.

\

3. Prozménu nastaveni vyjméte polohovaci zarazku.
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4. VlozZte polohovaci zarazku filmu do urcené polohy a zatlacte na ni, dokud
nezacvakne.

Poznamka: Méjte na paméti Ze na vymezovadi Sitky formatu
je Sroub, ktery zajist'uje zvolenou sitku formatu.
Vymezovace formatu umisténé hloubéji jiz nejsou Sroubem
zajistény.
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Vlozeni filmu do zasobniku

1. Otevrete krabici s filmy.

2. Vezméte svazek film{ a odstrarite samolepku.
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CEETA

\

. Nalepte identifikacni stitek film{ na madlo zasobniku.

i 2%

7
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Spusténi tiskarny

1. Stisknéte tlacitko pro zapnuti/vypnuti.
Na dotekovém panelu se zobrazi Gvodni obrazovka.

Po spousténi se na displeji nasledujici hlaseni. Po kratké chvili se objevi
indikator zobrazujici priibéh autotestu.

Please wait
se test
pProceeding

Q

2. Pockejte, dokud nebude tiskarna PRIPRAVENA.

‘ READY
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Konfigurace nastaveni sité

Tiskarna je nakonfigurovana s nasledujicimi adresami APIPA:

IP adresa tiskarny: 169.254.10.10

Maska podsité: 255.255.0.0

Pozadejte svého spravce sité o nasledujici informace:

IP adresa tiskarny:

Maska sité:

IP adresa smérovace:

Nazev aplikacni entity:

1. Vyberte a spust'te priivodce instalaci tiskarny.
a) Stisknéte kldvesu klicového operatora.

b) V hlavnim menu klicového operatora vyberte polozku Installation
(Instalace).

¢) Vmenu Installation (Instalace) vyberte polozku Printer install.wizard
(Prlvodce instalaci tiskarny).

d) Postupujte podle pokynd.

(viz Referencni prirucka).
1 Imstallation IH

fram USE-ztick
2 Prirnter ]
installation

2. Vyberte a spust'te kalibraci tiskarny.

a) Stisknéte klavesu klicového operatora.

b) V hlavnim menu klicového operatora vyberte polozku Calibration
(Kalibrace).

¢) V menu Select Calibration (Vybér kalibrace) vyberte polozku Film.
d) Postupujte podle pokynd.

(viz Referenéni prirucka).
CH]
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Tiskarna je pfipravena k pouziti!

2852E CS 20210601 1655



	Obsah
	Právní upozornění
	Bezpečnostní upozornění v tomto dokumentu
	Drystar AXYS
	Rozsah
	Předpokládané použití
	Dostupné verze softwaru
	Typy filmů
	Označení zásobníků

	Technické údaje
	Reklamace výrobku
	Odmítnutí odpovědnosti

	Úvod
	Předpokládaný uživatel
	Charakteristika
	Síťové charakteristiky
	Doplňky a příslušenství
	Opatření pro mobilní instalace a instalace v seizmických oblastech
	Mamografické aplikace


	Klasifikace zařízení
	Bezpečnostní opatření
	Štítky
	Výstražné štítky

	Přeprava po provedené instalaci
	Přeprava tiskárny

	Ochrana životního prostředí
	Omezení používání určitých nebezpečných látek (RoHS)
	Pro USA

	Bezpečnostní opatření
	Instalace
	Školení
	Shoda
	Všeobecné
	Bezpečnost
	Elektromagnetická kompatibilita
	Problematika elektromagnetické kompatibility (ECM)

	Požadavky týkající se zabezpečení z hlediska seizmicity (zemětřesení)

	Konektivita
	Shoda s bezpečnostními předpisy

	Štítky
	Zobrazení oblasti systémových informací na filmu
	Aplikace všeobecné radiografie


	Zabezpečení údajů pacienta
	Úložná méda
	Autentičnost uzlu, certifikáty a certifikační úřad
	Požadavky na provozní prostředí

	Provozní režimy
	Režimy ovládání (místní a dálkový)
	Režim operátora
	Režim klíčového operátora
	Servisní režim
	Režim specialisty
	Režim správce

	Lokální uživatelské rozhraní
	Hlášení
	Stavový indikátor
	Ovládací tlačítka
	Zadní panel
	Vložení USB flash disku

	Zvukové signály
	Klávesnice
	Displej
	Hlavní funkce displeje
	Režim operátora
	Režim klíčového operátora
	Zápis dat


	Zapnutí tiskárny
	Ochlazení tiskárny
	Vypnutí tiskárny.

	Základní operace (režim operátora)
	Správa tiskové fronty
	Kontrola tiskové fronty
	Místní obrazovka tiskové fronty

	Pozastavení tiskové fronty
	Zobrazení údajů o počtu filmů v zásobnících
	Zobrazení stavu tiskárny
	Mazání tiskových úloh
	Změna formátu filmu v zásobnících
	Zakládání filmů
	Pokud na tiskárně probíhá tisk nebo výpočet a vstupní zásobník je prázdný:
	Pokud je tiskárna připravena a vstupní zásobník je prázdný:
	Zakládání filmů
	Kontrola správného uložení filmu v zásobníku


	Rozšířené operace (režim klíčového operátora)
	Struktura menu
	Kontrola kvality pro aplikace obecné radiografie
	Vytvoření referenčních hodnot a ověření kvality snímku
	Zkušební snímek řízení kvality
	Vytvořen denních kontrolních referenčních úrovní denzity
	Vytvoření referenčních geometrických hodnot snímku
	Ověření přijatelného prostorového rozlišení, úrovní artefaktů a viditelnosti nízkých kontrastů
	Provedení zkoušek kontroly kvality (QC)
	Provádění denních zkoušek řízení kvality (QC)
	Provádění týdenních zkoušek řízení kvality (QC)
	Provádění ročních zkoušek řízení kvality (QC)


	Kontrola kvality u mamografických aplikací
	Vytvoření referenčních hodnot a ověření kvality snímků pro mamografické aplikace
	Zkušební snímek QC pro mamografické aplikace
	Nastavení denních kontrolních referencí úrovní denzity pro mamografické aplikace
	Vytvoření referenčních geometrických hodnot snímku pro mamografické aplikace
	Ověření přijatelného prostorového rozlišení, úrovní artefaktů a viditelnosti nízkých kontrastů pro mamografické aplikace
	Provedení zkoušek řízení kvality (QC) pro mamografické aplikace
	Provedení denních zkoušek řízení kvality (QC) pro mamografické aplikace
	Provedení týdenních zkoušek řízení kvality (QC) pro mamografické aplikace
	Provedení ročních zkoušek řízení kvality (QC) pro mamografické aplikace



	Harmonogram preventivní údržby
	Bezpečnostní pokyny
	Pravidelné bezpečnostní zkoušky
	Čištění a dezinfekce
	Čištění tiskové hlavy
	Kalibrace dotekové obrazovky

	Poznámky k vysokofrekvenčnímu záření a odolnosti
	Imunita vůči zařízení používajícímu bezdrátovou radiovou komunikaci
	Opatření týkající se elektromagnetické kompatibility (EMC)
	Kabely, převodníky a příslušenství

	Diagramy řízení kvality
	Diagramy pro QC aplikací obecné radiologie
	Diagramy pro QC mamografických aplikací 

	Instalační příručka Plug & Play
	Obsah dodávky
	Odstranění obalového materiálu
	Vyjmutí tiskárny z palety
	Vybalení příslušenství
	Specifikace prostředí
	Odstranění ochran posunu
	Zapojení kabelů
	Kontrola polohovací zarážky filmu
	Vložení filmu do zásobníků
	Spuštění tiskárny
	Konfigurace nastavení sítě


