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Retslige oplysninger

C€

™ | Agfa NV, Septestraat 27, B-2640 Mortsel - Belgien

For yderligere oplysninger om produkter fra Agfa bedes du besgge
www.agfa.com.

Agfa og Agfa-rhomben er varemeerker tilhgrende Agfa-Gevaert N.V., Belgien
eller et af deres datterselskaber. Drystar er et varemaerke tilhgrende Agfa N.V.,
Belgien eller et af deres datterselskaber. Alle gvrige varemaerker ejes af deres
respektive ejere og anvendes i en redaktionel sammenhang uden nogen
hensigt om kraenkelse.

Agfa N.V. giver ingen garantier eller skriftlige erkleeringer, udtrykkelige eller
underforstdede, m.h.t. ngjagtighed, fuldsteendighed eller nytte af
oplysningerne i dette dokument og afstér specielt fra at give garantier for
egnethed til et bestemt formal. Produkter og tjenester er muligvis ikke
tilgeengelige i dit lokale omrade. Du bedes kontakte din lokale
salgsrepraesentant for oplysninger om deres tilgaengelighed. Agfa N.V.
bestraber sig ihardigt pa at levere oplysninger, der er s ngjagtige som
muligt, men er ikke ansvarlig for typografiske fejl. Agfa N.V. vil under ingen
omstendigheder kunne drages til ansvar for nogen som helst skade, der er
opstéet p.g.a. anvendelse af eller mangel pa evne til at kunne anvende nogen
som helst oplysning, apparater, metode eller proces, der er beskrevet i dette
dokument. Agfa N.V. forbeholder sig ret til at foretage endringer i dette
dokument uden forudgdende varsel. Originalversionen af dette dokument er
pa engelsk.

Copyright 2021 Agfa NV
Alle rettigheder forbeholdes.
Udgivet af Agfa N.V.

B-2640 Mortsel - Belgien.

Ingen del af dette dokument ma reproduceres, kopieres, bearbejdes eller
formidles i nogen som helst form eller med nogen som helst midler uden
skriftlig tilladelse fra Agfa N.V.
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Omkring sikkerhedsmeddelelser i dette
dokument

Folgende eksempler viser, hvordan advarsler, forsigtighedshenvisninger,
vejledninger og bemerkninger vises i dette dokument. Teksten forklarer deres
tilteenkte anvendelse.

LOIP>PP
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FARE:

En faresikkerhedsmeddelelse angiver en farlig situation med
direkte fare for potentiel alvorlig personskade pa brugeren,
operatgren, patienten eller andre tilstedevearende.

ADVARSEL:

En advarselssikkerhedsmeddelelse angiver en farlig situation,
der kan fgre til potentiel alvorlig personskade pé brugeren,
operatgren, patienten eller andre tilstedeveerende.

FORSIGTIG:

En forsigtig-sikkerhedsmeddelelse angiver en farlig situation,
der kan fgre til potentiel mindre personskade pé brugeren,
operatgren, patienten eller andre tilstedeveaerende.

En vejledning er en anvisning, der kan fordrsage beskadigelse af
det udstyr, der beskrives i denne vejledning eller andet udstyr
eller varer og som kan fordrsage miljgforurening, hvis den ikke
overholdes.

Et forbud er en anvisning, der kan forarsage beskadigelse af det
udstyr, der beskrives i denne vejledning eller andet udstyr eller
varer og som kan forarsage miljgforurening, hvis den ikke
overholdes.

Bemeerk: Bemerkninger giver rdd og fremhaver usadvanlige
punkter. En bemaerkning er ikke beregnet som en anvisning.
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Omfang

Brugervejledningen indeholder generelle sikkerhedsanvisninger,
systeminformation og anvisninger om udfgrelse af et grundlaeggende

arbejdsforlgb. Se printerens referencevejledning for information om avanceret
brug af printeren.

Agfa NV
W ANy . €D ol soptiat 2, 2ot Hors, g C € Typemarkat
Drystar Axys Drystar Axys
Type 5367/100 [58] XXXXXX /] YYYY-MM-DD Type 5367/100 [8N] XXXXXX ¢Y] YYYY-MM-DD
100-120/220-240V  4.712.3A 50-60Hz 10(’_']2:)’220'240V 4.7/23A 50-60Hz
P— /, T s "
r{ s e -
rmii"y';‘?k”ln‘imﬂ ¢ Us. Made In Germany = . tadon China
(11 mmae (21) 000 L3 vt i sgtaneatincare comigiobstenibranyindesx s
i o oty

Figur 1: Eksempel pa typemzrkat
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Tilteenkt anvendelse

Drystar AXYS er en tgr digital bordprinter til fremstilling af medicinske
diagnostiske billeder. Den kan udskrive flere formater af bla-baserede (8x10”,
10x12”, 11x14”, 14x14” og 14x17”) klar-baserede (8x10", 10x12", 11x14",
14x14" og 14x17") eller Mammo-film (8x10”, 10x12”, 11x14”) og tilbyder
skarpe, meattede gratonebilleder. Drystar AXYS kan bruges til generel
radiografi og valgfrit til mammografiprogrammet. Drystar Axys er designet til
hgjt gennemlgb og til brug som central printer.
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Tilgengelige softwareversioner

Tabellen nedenfor viser de tilgaengelige softwareversioner og de ngdvendige

printertyper.

Software- | Printer

version

(sW)

1.60 Drystar AXYS (RoHS-kompatibel)

2,0 understgtter bade Drystar 5302 & Drystar AXYS

2.10g2.2 |understgtter nye printplader pa Drystar 5302 & Drystar Axys

2,3 vedligeholdelsessoftwareversion

3x understgttelse af forste printer til private etiketter

3.1 vedligeholdelsessoftwareversion

3.1.1 patch, der lgser problem med Dicom-attibut

4.0 understgttelse af ydeligere printermodeller

5,0 * understgrrelse af modeller med enkelt bakke
* Understgtter Sata Dom
* Understgtter Spare-Parts uden E-markater

5.1 understgttelse af ydeligere printermodeller

6.0 pakraevet til enheder med et serienummer, der er stgrre end
100000

6,1 er en vedligeholdelsessoftware + understgtter DRY IMAGER

6.1.x vedligeholdelsessoftware

6.2 er ngdvendig for det nye Devnix PCB-indeks 16 og hgjere

6.2.1 vedligeholdelsessoftware

6.2.2 kreaves til enheder med serienumre hgjere end 751001 og for
enheder med serienumre hgjere end 151001 og lavere end
700000
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Filmtyper
Filmtype Filmbase |Anvendelse |Filmstgrrelser | Gennem-
snitlig op-
tisk densitet
(X-Rite 310
densitome-
ter)
Original Agfa- bla-trans- | Generelra- |8x107, 3.2
merket Drystar- | parent diografi 10x127,
film 11x14”,
klar-trans- 14x14” 0g 3.0
parent 14x17”
Original Agfa- bla-trans- | Mammografi | 8x10”, 10x12” | 3,8
merket Drystar- parent og 11x14”
film til anvendelse
i mammografi

Printeren har 2 indfgringsbakker. Begge bakker kan handtere alle opforte
filmtyper- og formater.

Nér der iszettes en ny filmpakke, laeses filmidentifikationsmeerket, og
printerindstillingerne justeres automatisk.

Hovedoperatgren kan tilsidesatte indfgringsbakkens filmindstillinger.

Merkning af indferingsbakkerne

Bemeerk: Hvis du vil skifte filmformat, skal
bakkekonfigurationen &ndres.

2852E DA 20210601 1655
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Passende markater, som angiver typen for den nye film, som skal settes ind
ndr bakken er tom, er blevet pasat filmbakkerne af servicepersonalet under
installationen af printeren.

2852E DA 20210601 1655
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Specifikationer
Produktbeskrivelse
Produkttype Printer
Handelsnavn Drystar AXYS
Oprindelig selger/fremstiller Agfa NV

Maerkning

CE-maerkning

Dimensioner

Dimensioner (cirkavardier i cm)

* Udpakket: bredde 72,8, lengde
71,5, hgjde 67,6

* Pakket: bredde 89, l&engde 100, hgj-
de 80

Vagt ¢ Udpakket: ca. 90 kg
* Pakket: ca. 128 kg

RAM 1Gb

Interne masselagringsmedier Ca.12GB

Eksterne masselagringsmedier

USB-flashdrev

Elektrisk tilslutning
Merkespaending 100-120V, 220-240 V AC
Merkestrgm 4,7 A (100-120V), 2,3 A (220-240V)

Ingen eksterne netsikringer

Netfrekvens 50-60 Hz
Netvarkskonnektivitet
Ethernet / stik RJ45 twisted pair til 10/100/1000 Ba-

se-TX

Netveerksprotokoller (TCP/IP-ser- | HTTP
vice)
Billedformater DICOM (standard)
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TIFF
Postscript Ikke til radighed
Strgmforbrug - varmefordeling
Under drift 250 W-900 kJ/h
I standby 70 W - 252 kJ/h
Spidseffekt (absolut maksimal 530 W- 1908 kJ/h
veerdi)
Beskyttelse mod
Elektriske stgd Klasse 1 (jordet)
Vandindtrengning IPX®

Miljgbetingelser (drift)

Stuetemperatur Mellem +15 °C og +35 °C

Relativ luftfugtighed mellem 20 % og 75 %

Bemeark: Film m4 ikke blive vade!

Atmosfeerisk tryk 70 kPa - 106 kPa

Hgjde pé opstillingssted 3000 m til 0 m

Miljgbetingelser for oplagring

Klimaforhold for oplagring er i overensstemmelse med EN60721-3-1-class 1K4.

Stuetemperatur Mellem -25 °C og 55 °C (opbevaring)
Relativ luftfugtighed Mellem 10 % og 100 %
Absolut luftfugtighed Mellem 0,1 g/m?® og 35 g/m?>

Hastighed for temperatureendring | 1 °C/min

Atmosfeerisk tryk 70 kPa - 106 kPa

Miljgbetingelser for transport

Klimaforhold for transport er i overensstemmelse med EN60721-3-2 klasse
2K4.

Temperatur Mellem -40 °C og 70 °C (transport)

2852E DA 20210601 1655



Drystar AXYS | Drystar AXYS | 15

Relativ luftfugtighed ikke kombi-
neret med hurtige temperaturaen-
dringer

95 % ved +45 °C

Stgjemission (mélingsmetode i overensstemmelse med DIN 45635 del

19)

Under drift Maks. 64 dBA

I standby Maks. 54 dBA
Lydeffektniveau

Under drift 62dB (= 6,4Bel = 6,4B)
I standby 53dB (=5,3Bel =5,3B)
Printteknologi

Direkte termisk udskrivning

Pélidelighed

Skgnnet levetid for produktet

(ved regelmeessig service og vedli-
geholdelse i overensstemmelse
med Agfas anvisninger)

Serviceindgreb

Maks. 2 indgreb / 3 ar

Jordskelv (standard)

Opfylder CA-kravene

Billeddannelsesarrangement — diagnostisk omrade - almindelig radio-

grafi
8x10” 8” mal 10” mal
pixels mm pixels mm
3852 192,6 4880 244
10x12” 10” mal 12" mal
pixels mm pixels mm
4880 244 5860 293
11x14” 11” mal 14” mal
pixels mm pixels mm
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5376 268,8 6922 346,1
14x14” 14” maél 14” maél

pixels mm pixels mm

6882 3441 6882 3441
14x17” 14” mal 17” mal

pixels mm pixels mm

6922 346,1 8368 418,4

Billeddannelsesarrangement — diagnostisk omrade - mammografi

8x10” 8” mal 10” mal
pixels mm pixels mm
3828 191,4 4958 2479
10x12” 10” mal 12" mal
pixels mm pixels mm
4892 244,6 5810 290,5
11x14” 11” mal 14” mal
pixels mm pixels mm
5376 268,8 6922 346,1

2852E DA 20210601 1655



Drystar AXYS | Drystar AXYS | 17

Klager over produktet

Enhver medicinsk fagperson (f.eks. en kunde eller bruger), som har klager
eller har oplevet utilfredshed med kvaliteten, holdbarheden, palideligheden,
sikkerheden, effektiviteten eller ydelsen af dette produkt, skal underrette
Agfa.

Hvis der under brug af denne enhed eller som resultat af dens anvendelse
finder en alvorlig haendelse sted, skal denne indberettes til producenten og/
eller dennes autoriserede reprasentant samt til den nationale myndighed.

Producentens adresse:

Agfa Service Support - lokale supportadresser og telefonnumre er angivet pa
www.agfa.com.

Agfa - Septestraat 27, 2640 Mortsel, Belgien
Agfa - Fax +32 3 444 7094

2852E DA 20210601 1655
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Ansvarsfraskrivelse

Agfa heefter ikke for anvendelsen af dette dokument, hvis der er foretaget
uautoriserede endringer af dets indhold eller format.

Vi har gjort alt for at sikre ngjagtigheden af oplysningerne i dette dokument.
Dog patager Agfa sig hverken ansvar eller erstatningspligt vedrgrende fejl,
ungjagtighed eller udeladelse, som fremgéar af neerveerende dokument. For at
forbedre palideligheden, anvendeligheden eller designet forbeholder Agfa sig
ret til at eendre produktet uden yderligere varsel. Denne vejledning leveres
uden garanti af nogen art, hverken underforstéet eller udtrykkelig, herunder,
men ikke begreenset til, underforstdede garantier for salgbarhed og egnethed
til et bestemt formal.

Bemeerk: I USA skal denne enhed i henhold til den foderale
lovgivning bestilles af en lzge, og den er kun til receptpligtig brug.
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Tilteenkt bruger

Denne vejledning er skrevet til brugere, der er uddannet i brugen af udstyret.
Brugerne anses for at vaere de personer, som faktisk handterer udstyret og de
personer, som bestemmer over udstyret. For der ggres forspg pa at arbejde
med udstyret skal brugeren lese, forstd, bemarke og ngje fplge alle advarsler,
forsigtighedsanvisninger og sikkerhedsmeerkninger pa udstyret.
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Funktioner

Bemeerk: Printeren er kun beregnet til DICOM.

Printeren tilbyder folgende funktioner:

* Tgr teknologi til printning af papirbilleder med diagnostisk kvalitet ved
fuldt dagslys giver vigtige fordele: ingen kemikalier, ingen vad
fremkaldelse, enkle renggringsprocedurer, ingen tidskreevende
justeringer, intet mgrkekammer og ingen udgifter til bortskaffelse af
kemikalier. Forbrugsvarerne kan settes i i fuldt dagslys.

* Pga. det kompakte design behgver printeren kun lidt plads, og den er let
tilgeengelig for brugeren. Vedligeholdelse og service holdes pé et
minimum.

¢ Det direkte termiske printsystem leverer gratonebilleder med hgj kvalitet.
Oplgsningen er 508 dpi med en kontrastoplgsning for hver pixel pa 14 bit.

¢ Der kan benyttes flere filmformater. Enhver kombination af to
filmformater kan bruges “online”. Begge indfgringsbakker kan justeres til
alle filmformater.

¢ Indfgringsbakkerne er forsynet med en RF-maerkeleeser, som automatisk
sporer hvilke film der bruges i printeren, samt beskytter printeren hvis der
opdages ikke-identificérbare medier.

¢ Antal indfgringsbakker:

Printeren leveres med to indfgringsbakker. Indfgringsbakkerne er
konfigureret til flere filmformater.

¢ Antal udtagsbakker:

Printeren er forsynet med en udfgringsbakke, som er egnet til flere
formater uden justering.

¢ Etsoftwaremodul til kvalitetsstyring er til rddighed for hovedoperatgren.
Kvalitetskontrolproceduren til almindelig radiografi er blevet udformet, s&
den opfylder testen for konstant gratonegengivelse, ifplge den
internationale standard IEC 1223-2-4.

Kvalitetskontrolproceduren til optimal mammografianvendelse er

udformet, s den opfylder NEMA Standards Publication XR 23-2006.
* Indbygget A#sharp-teknologi.

A#sharp er en teknologi, der gor billedet mere skarpt. Et meerke med

A#sharp pé den nederste bakke viser, at laserprinteren er forsynet med
denne teknologi.
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1. A#Sharp merke

Emner:

Netveerksfunktioner
Ekstraudstyr og tilbehor
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Netvaerksfunktioner

* Moduldesignet tilbyder optimal funktionalitet i forhold til afdelingens
specifikke netvaerkskrav.

* Funktionaliteten styres fuldstaendigt via netveerket.

* Man kan betjene printeren ved hjzlp af det lokale tastatur eller en fjern-
PC med en web-browser.

Ekstraudstyr og tilbehor
Relaterede links
Kvalitetsstyring for mammografianvendelse pa side 108

Emner:

»  Transport/jordskeelvssikring
*  Mammograpfianvendelse

Transport/jordskeelvssikring
Hardware

Med installationssettet til mobil anvendelse/
jordskeelvssikring(EKSTRAUDSTYR) kan man bruge printeren i en varevogn
eller i et ustabilt miljg.

Det indeholder det ngdvendige udstyr til fastggrelse af printeren til et bord og
muligger let adgang til service.

Installationssettet til mobil anvendelse/jordskelvssikring leveres sammen
med de ngdvendige monteringsanvisninger.

Software

Der er ikke brug for yderligere software til mobil anvendelse hhv. anvendelse i
omréder med fare for jordskeelv.

ABC-kode
ABC-kode: EX2DV

Mammograpfianvendelse

Printeren kan bruges til udskrivning af film til mammograpfianvendelse. Det
er ngdvendigt at aktivere en licens for at benytte denne ekstra mulighed.

Funktionen omfatter en kvalitetskontrolprocedure, som overholder NEMA
Standards Publication XR 23-2006.

Kontakt din lokale serviceorganisation for at f4 flere oplysninger.
ABC-kode
ABC-kode: EYS8RN
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Udstyrsklassificering

Enheden er Kklassificeret pa fglgende made:

Tabel 1: Udstyrsklassificering

Udstyr af klasse I

Udstyr, hvor beskyttelse mod elektriske stgd ikke
kun er baseret pd grundleeggende isolering, men
omfatter en strgmforsyningsledning med beskyt-
tende jordleder. For palidelig jording skal hoved-
strgmledningen altid settes ind i en jordet netstik-
dase.

Udstyr af type B

Ikke Kklassificeret.

Patienten kommer ikke i kontakt med nogen del af
udstyret.

Vandindtreengning

Denne enhed er ikke beskyttet mod indtreengning
af vand.

Renggring

Se afsnittet om renggring og desinficering.

Desinficering

Se afsnittet om renggring og desinficering.

Antandelige anastesi-
midler

Denne enhed er ikke egnet til brug ved tilstedevee-
relse af en antaendelig aneestesimiddelblanding
med luft, eller ved tilstedeverelse af en anteendelig
anastesimiddelblanding med ilt eller lattergas.

Operation

Kontinuerlig drift.

Relaterede links

Rengoring og desinficering pa side 124
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Sikkerhedsforanstaltninger

© P> b PPk

ADVARSEL:
Sikkerheden garanteres kun, hvis uddannet personale har
installeret printeren.

ADVARSEL:
Alle medicinske produkter skal anvendes af uddannet og
kvalificeret personale.

ADVARSEL:

Printeren ma kun bruges i overensstemmelse med
specifikationerne og den tiltzenkte anvendelse. Enhver brug,
som ikke svarer til specifikationerne eller den tilteenkte
anvendelse, kan medfgre farer, som igen kan medfgre alvorlige
personskader eller dgdsfald (f.eks. p.g.a. elektriske stgd).
Producenten patager sig intet ansvar i sddanne tilfzlde.

ADVARSEL:

Forkerte a@ndringer, tilfojelser, vedligeholdelse eller reparation
af systemet kan medfgre personskade, elektrisk stod og
beskadigelse af udstyret. Sikkerheden garanteres kun, hvis
@ndringer, tilfgjelser, vedligeholdelse og reparationer er udfgrs
af en certificeret feltservicetekniker Det er pd eget ansvar og
ugyldigggre garantien, hvis en servicetekniker, der ikke er
certificeret, udfgrer eendringer eller service pa et medicinsk
apparat.

ADVARSEL:

System er ikke tilgeengeligt pga. en hardware- eller softwarefejl.
Hvis produktet anvendes som en del af en kritisk arbejdsgang,
skal der beregnes et backupsystem.

ADVARSEL:

Alle billeder, som skabes ved hjelp af billedteknologi, kan vise
artefakter, som kan forveksles med relevante diagnostiske
oplysninger. Hvis der er nogen som helst tvivl om, at de
diagnostiske oplysninger er absolut korrekte, skal der foretages
yderligere undersggelser for at fa en tydelig diagnose.

Bemeerk: Film, som sidder fast, kan fjernes, og printerens
termiske hoved kan renggres, uden at der slukkes for strgmmen.
Alligevel bgr man veere forsigtig og overholde fglgende
anvisninger:
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ADVARSEL:

Mens printeren anvendes eller vedligeholdes, skal fglgende
sikkerhedsforskrifter altid overholdes:

Elektriske eller mekaniske fejl ma kun repareres af faglert
personale!

Dette udstyr ma ikke &ndres uden producentens
godkendelse.

De indbyggede sikkerhedsanordninger ma ikke tilsideszttes
eller afbrydes.

Ventilationsébninger mé ikke tildeekkes.

Placér printeren sédan, at stikket let kan treekkes ud for at
koble enheden fra nettet.

Sluk altid for printeren og tag netkablet ud af stikdésen,
inden der udfgres vedligeholdelsesarbejde.

FORSIGTIG:
Man skal ngje fplge alle advarsler, forholdsregler, bemerkninger
og sikkerhedsmarkninger i dette dokument og pé produktet.

Klassificeringen af dette produkt iht. standarden IEC 60601-1 for medicinsk
elektrisk udstyr kreever, at produktet ikke installeres i neerheden af patienten.
For en definition af "i neerheden af patienten" se malene nedenfor.

R A Py
,"f R=15m{l83ml FENNSSSNNEN NN NN ENE
\ e
I | [ Patient environment |
| Ih= 25m | |
I (229 m) | I
| | |
\ Patient environment z,'l ¥ |
“ s Z,

1. R=1,5m (EN 60601-1) eller 1,83 m (UL 60601-1).
2. R=2,5m (EN 60601-1) eller 2,29 m (UL 60601-1).

Emner:

*  Mcerkater

»  Transport efter installation

*  Miljobeskyttelse

*  Begrensning af anvendelsen af bestemte farlige stoffer (RoHS)

e For USA
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Meerkater

Tag altid hensyn til meerkningerne, der er anbragt indvendigt og udvendigt pa
printeren. En kort oversigt over disse markninger og deres betydning folger
herefter.

i : Sikkerhedsadvarsel, som angiver, at vejledningerne til printeren

ber konsulteres, inden der udfgres nogen tilslutninger til andet
udstyr. Anvendelse af ekstraudstyr, der ikke opfylder de samme
sikkerhedskrav som denne printer, kan medfgre et nedsat sikker-
hedsniveau for det samlede system. Ved valg af ekstraudstyr skal
der tages hensyn til felgende faktorer:

* Anvendelse af tilbehgret i patientens narhed.

* Bevis for, at tilbehgrets sikkerhedscertificering er udfgrt i
overensstemmelse med de relevante harmoniserede nationa-
le standarder IEC 60601-1 og IEC 60601-1-1.

Desuden skal alle konfigurationer overholde standarderne til
ME-systemer iht. IEC 60601-1-1. Den part, der foretager tilslut-
ningerne, fungerer som systemets konfigurator og har ansvaret
for, at kravene til systemets standarder overholdes.

Om ngdvendigt kontakt den lokale serviceafdeling.

Forsigtig — varme dele:

Hold heenderne vek fra det termiske printhoved.

For at nedseette risikoen for elektriske stgd er det ikke tilladt at
fjerne afskaermninger.

Beskyttende jordstik:

Serger for en forbindelse mellem printeren og nettets beskyttel-
sesjording. Denne forbindelse ma ikke fjernes, da dette ville have
en negativ indflydelse pé jordstrgmmen.

Strgmknap:

Bemaerk, at strgmkablet skal tages ud af stikdésen, hvis man vil
koble enheden helt fra nettet.

Sikkerhedsforanstaltninger kun for anvendelse i USA:

Kontrollér at kredslgbet er enkeltfaset med centerudtag, hvis
printeren tilsluttes til en kilde p& 240 V/60 Hz i stedet for en kil-
de pd 120 V/60 Hz.

Fremstillingsdato

L B[ C] Op B

2852E DA 20210601 1655



28 | Drystar AXYS | Indledning

Producent

Medicinsk enhed

Serienummer

Unik enhedsidentifikator, i tekstformat og i maskinlaesbart for-
mat

Den nyeste version af dette dokument er tilgeengeligt pa http.//
www.agfahealthcare.com/global/en/library/index.jsp

WEEE-symbol, se afsnittet om miljgbeskyttelse.

Enhed indeholder et sendermodul, som udsender ikke-ioniseren-
de straling.

S =EEELD

~—

Advarselsmaerkater

Eksemplerne nedenfor illustrerer nogle af advarselsmerkaterne (ISO 3864
Sikkerhedsskilte definerer designprincipperne for internationale
sikkerhedsskilte), som kan findes pé det medicinske udstyr.

Symbol | Forklaring

Farlig speending

Ioniserende straling

Advarsel om varm overflade

Angiver at man kan breende sig ved at rgre denne del.

Laseradvarsel

Angiver tilstedevaerelsen af en laseranordning.
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Advarsel 'Ikke til at sidde p&’

Angiver, at udstyret kan beskadiges, hvis man satter sig pd kom-
ponenten.
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Transport efter installation

ADVARSEL:
Sluk altid maskinen, for den flyttes.

ADVARSEL:
Printeren mé kun transporteres med alle afskeermninger lukket.

ADVARSEL:
Loft ikke printeren ved at tage fat i udgangsbakken.

ADVARSEL:

Ved transport af printeren skal der tages hensyn til bordets
stabilitet og struktur. Printeren bgr ikke placeres pé en blpd
overflade, da dette kan forhindre passende ventilation og
forarsage overophedning. Sgrg for at printeren placeres pa et
stabilt og héardt bord.

ADVARSEL:
Apparatet mé ikke konstant transporteres fra sted til sted.

ADVARSEL:

Printeren skal transporteres af tre eller, hvis det ikke er muligt,
af to personer. Se installationsvejledningen for yderligere
oplysninger.

>P BPEB
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Figur 2: Transportmuligheder

Relaterede links
Sluk for printeren pa side 72
Sikkerhedsforanstaltninger pa side 25
Sadan tandes for printeren pé side 69

Transport af printeren

1.

SO A

Sluk for printeren.

Afbryd kablerne.

Flyt printeren til det nye sted (af 2, helst 3 personer!).
Tilslut kablerne igen.

Teend for printeren.
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Miljebeskyttelse

.
Figur 3: WEEE-symbol

Li
Figur 4: Batterisymbol

WEEE-slutbrugererklaering

Formalet med direktivet om affald af elektrisk og elektronisk udstyr (WEEE)
er at forhindre genereringen af elektrisk og elektronisk affald samt at fremme
genbrug og andre former for genindvinding. Det kreever derfor indsamling af
elektrisk og elektronisk affald, genindvinding og genbrug.

Pga. implementeringen i national lovgivning kan specifikke krav variere
mellem de europaiske medlemslande. WEEE-symbolet pa produkterne og/
eller ledsagende dokumenter betyder, at brugte elektriske og elektroniske
produkter ikke bgr behandles som eller blandes sammen med almindeligt
husholdningsaffald. For mere detaljerede oplysninger om tilbagelevering og
genbrug af dette produkt bedes du kontakte din lokale serviceorganisation
og/eller forhandler. Materialers genbrug er med til at bevare naturens
ressourcer.

FORSIGTIG:

Ved at sgrge for, at produktet bortskaffes korrekt, hjeelper du
med at forhindre potentielle konsekvenser for miljget og
menneskers helbred, som dette produkt ellers kunne forarsage,
hvis det behandles forkert som affald.

Bemarkning om batteriet

Batterisymbolet pa produkterne og/eller ledsagende dokumenter betyder, at
de brugte batterier ikke bgr behandles som eller blandes sammen med
almindeligt husholdningsaffald. Batterisymbolet pa batterier eller deres
emballage kan bruges i kombination med et kemisk symbol. I tilfaelde, hvor et
kemisk symbol bruges, henviser det til tilstedeverelsen af bestemte kemiske
stoffer. Hvis dit udstyr eller udskiftede reservedele indeholder batterier eller
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akkumulatorer, bedes du bortskaffe dem separat i overensstemmelse med
lokale bestemmelser.

For udskiftning af batterier bedes du kontakte din lokale salgsorganisation.

2852E DA 20210601 1655



34 | Drystar AXYS | Indledning

Begransning af anvendelsen af bestemte farlige stoffer (RoHS)
RoHS-direktivet (begransning af farlige stoffer)

EU-direktivet nr. 2002/95/EF fokuserer pa begransningen af anvendelsen af
bestemte farlige stoffer i elektrisk og elektronisk udstyr.

EU-medlemslande skal fra 1. juli 2006 sikre, at nyt elektrisk og elektronisk
udstyr, der kommer p& markedet (i EU-lande), ikke indeholder mere af de
folgende stoffer end specificerede koncentrationer pad homogent
materialeniveau:

e Cadmium (0,01%)

¢ Hexavalent krom (0,1%)

¢ Bly (0,1%)

¢ Kviksglv (0,1%)

* Polybromerede bifenyler (PBB) (0,1%)

* Polybromerede difenylethere (PBDE) (0,1%)

P4 tidspunktet for udarbejdelsen af denne vejledning er medicinske apparater
undtaget fra RoHS-direktivet.

Dog er producenten indstillet pa at opfylde kravene i henhold til RoHS-
direktivet for det tilfaelde, at undtagelsen opheeves.

Huvis der findes en RoHS-meerkat pa printerens bagside, betyder det, at
printeren overholder RoHS og ikke indeholder de ovenneavnte stoffer i hgjere
koncentrationer end de nzvnte pd homogent materialeniveau.

Hvis du har spergsmal eller gnsker yderligere oplysninger, bedes du kontakte
den lokale salgsafdeling.
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For USA

ADVARSEL:

Ifglge amerikansk lovgivning kan dette udstyr kun szlges til
eller bestilles af en autoriseret leege.

ADVARSEL:

Kontrollér at kredslgbet er enkeltfaset med centerudtag, hvis
printeren tilsluttes til en kilde p& 240 V/60 Hz i stedet for en
kilde pa 120 V/60 Hz.
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Sikkerhedsforanstaltninger

ADVARSEL:
Udskrevne billeder bgr behandles som patientjournaler og bgr
kun ses af autoriseret personale.

ADVARSEL:
Det er god praksis ikke at slette billeder fra modaliteten, fgr de
er korrekt udskrevet.

ADVARSEL:

Det anbefales at udskrive igen, hvis der er filmartefakter pa
billedet. I tilfeelde af en generel forringelse af billedkvaliteten
henvises til afsnittet om problemlgsning.

Relaterede links
Kvalitetskontrol for almindelig radiografianvendelse pa side 94
Kvalitetsstyring for mammografianvendelse pa side 108
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Installation

Installation og konfiguration af printeren udfgres af den lokale
supportafdeling. Et begranset antal konfigurationsopgaver kan ogsé udfgres
af kunden efter deltagelse i et treeningskursus. Kontakt din lokale
supportorganisation for yderligere oplysninger.

Laes mere om installation i Plug & Play-installationsvejledningen og/eller
Mobilsaet-installationsvejledningen.
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Uddannelse

Brugeren skal have faet tilstreekkelig skoling i sikker og effektiv brug af
systemet, for der ggres forsgg pa at arbejde med det. Der kan veere forskellige
uddannelseskrav i de enkelte lande. Brugeren skal sgrge for, at uddannelsen
modtages i overensstemmelse med de lokale love eller lovbestemmelser. Den
lokale forhandler kan vere behjalpelig med yderligere oplysninger om
uddannelse.

Brugeren skal veere opmeerksom pa fplgende oplysninger i
systemdokumentationen:

* Tiltenkt anvendelse.
¢ Tiltenkt bruger.
¢ Sikkerhedsanvisninger.
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Emner:

Generelt

Sikkerhed

Elektromagnetisk kompatibilitet
Seismiske krav (jordskeelv)
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Generelt

Produktet er designet i henhold til EU's forordning 2017/745 om
medicinsk udstyr (MDR).

ISO 14971:2012

IEC 60601-1-2 (4. udg.)

Kvalitetskontrollens testprocedure for almindelige radiografianvendelser
er i overensstemmelse med testen for konstant gratonegengivelse, ifglge
den internationale standard IEC 1223-2-4.

Testproceduren for kvalitetskontrollen til optimal mammografianvendelse
opfylder NEMA Standards Publication XR 23-2006

Relaterede links

Kvalitetskontrol for almindelig radiografianvendelse pa side 94

Kvalitetsstyring for mammografianvendelse pa side 108

Sikkerhed

IEC 60601-1

IEC 60601-1-6

IEC 62366

ANSI/AAMI ES60601-1:2005/(R2012)
CAN/CSA C22.2 Nr. 60601-1:14
GB4943

Elektromagnetisk kompatibilitet

FCC-reglerne 47 CFR del 15 underafsnit B
FCC-regler 47 CFR del 15 underafsnit C
IEC 60601-1-2

ETSI 300330

ETSI 301489-1

GB9254-1998 (klasse A)

GB17625.1-2003

Problemer ved EMC (elektromagnetisk kompatibilitet)

USA:

Dette udstyr er blevet testet og overholder graenserne for digitalt udstyr af
klasse A ifplge del 15 af FCC-bestemmelserne. Disse granser skal sgrge for
rimelig beskyttelse mod skadelig interferens ved anvendelse af udstyret i
et kommercielt miljg. Dette udstyr frembringer, anvender og kan udstrale
radiofrekvensenergi. Hvis udstyret ikke installeres og anvendes i
overensstemmelse med referencevejledningen, kan det forérsage skadelig
interferens med radioforbindelser. I boligomréader vil anvendelsen af dette
udstyr sandsynligvis fordrsage skadelig interferens; hvis dette sker, skal
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brugeren pa egen bekostning treeffe de foranstaltninger, der er ngdvendige
for at fjerne interferensen.

Henvend dig til din lokale serviceafdeling, om ngdvendigt.
* Canada:

Dette digitale apparat af klasse A opfylder alle krav i de canadiske
bestemmelser vedrgrende interferensforarsagende udstyr.
* EC:

Dette er et produkt af klasse A. I boligomrader kan dette produkt forarsage
radiointerferens; hvis dette sker, skal brugeren treeffe passende
foranstaltninger.

Seismiske krav (jordskaelv)

Printeren opfylder de californiske krav.
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Konnektivitet

Printeren m& kun bruges i kombination med andet udstyr eller komponenter,
hvis disse udtrykkeligt anerkendes som kompatible af producenten. En liste
over udstyr og komponenter af denne art kan efter forespgrgsel rekvireres fra
den lokale servicereprasentant.

Zndringer af eller tilfgjelser til udstyret ma kun udfgres af personer, som er
autoriseret til at ggre dette af producenten. Andringer af denne art skal
overholde bedste teknisk praksis og alle geeldende love og bestemmelser, som
er i kraft i hospitalets retsomréde.

Printeren er en standard netvaerksprinter. Det betyder, at du kan tilslutte den i
det (eksisterende) ethernet-netveerk uden yderligere tilleegs- eller
ekstraudstyr. Printeren er beregnet til DICOM-udskrivning. Der kan den
almindelige DICOM-protokol anvendes som netverksprotokol, og uden
yderligere tilleegs- eller ekstraudstyr kan printeren behandle og udskrive
DICOM-jobs.

Opfyldelse af sikkerhedskrav

Tilbehgr, som tilsluttes en graenseflade, skal veere certificeret i henhold til de
respektive IEC-standarder (f.eks. IEC 62368 for databehandlingsudstyr eller
IEC 60601-1 for medicinsk udstyr). Desuden skal alle konfigurationer
overholde kravene til ME-systemer iht. IEC 60601-1. Enhver, som tilslutter
ekstraudstyr til signalindgangsdelen eller signaludgangsdelen, konfigurerer et
medicinsk system og er derfor ansvarlig for, at systemet overholder kravene til
ME-systemer iht. IEC 60601-1. Hvis du er i tvivl, bedes du kontakte din lokale
serviceafdeling.
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Maerkater

o [r—=———
===

1 Typemaerkat
2 NMPA-merkat
Emner:

o Visning af systeminfoomrddet pd en film
Visning af systeminfoomridet pa en film

Almindelig radiografianvendelse

I gverste hgjre hjgrne af hver film udskrives et omrade med “systeminfo”.

Disse oplysninger kan kun leeses ved hjelp af et forstgrrelsesglas.

R | 1 ]

Black baorder
Diagnostic arcu

i lear border

I'ransport direction

System info area

Systeminfoomradet indeholder oplysninger om:

* Printeren: (serienummer, densitometerinfo, filmtellinger, softwareversion
0osV.),
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» styreenhed (billedkilde, dato, tid osv.).

For yderligere oplysninger henvises til servicedokumentationen.
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Patientdatasikkerhed

Brugeren skal sgrge for, at patientens lovmaessige krav overholdes og at
patientdataenes sikkerhed er beskyttet.

Brugeren skal definere, hvem der har adgang til patientdata og i hvilke
situationer.

Brugeren skal have en strategi for, hvad der skal ggres med patientdata i
tilfeelde af en katastrofe.

Emner:

*  Lagringsmedier
*  Knudeautorisation, certifikater og certificeringsmyndighed
*  Driftsmiljokrav
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Lagringsmedier

Det er brugerens ansvar at sikre, at fortrolige oplysninger om patienter ikke
kan hentes fra en hvilken som helst lagerenhed (harddisk, SSD-kort eller
anden), fgr printeren (eller den interne lagerenhed) fjernes fra omrédet.
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Knudeautorisation, certifikater og certificeringsmyndighed

Hvert apparat, som er tilsluttet et netveerk, fir en entydig identifikator:
certifikatet X.509 - et digitalt pas. Hver enhed pé netveerket mé kun
kommunikere med andre knuder, som den har certifikater for i en tabel
‘kommunikation tilladt’.

En certificeringsmyndighed (CA) er ansvarlig for oprettelsen af et certifikat.
En CA kan veere hospitalet, producenten eller en tredjepart.

Denne CA giver certifikatet til hospitalets sikkerhedsansvarlige person eller
serviceteknikeren, der pé sin side:

¢ importerer det enhedscertifikat, som er oprettet af CA

* importerer certifikaterne af alle peer-enheder, som kommunikation er
tilladt med, d.v.s. opretter listen over enhedscertifikater med
‘kommunikation tilladt’.
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Driftsmiljokrav

Disse driftsmiljgkrav til informationssikkerhed og privatliv (ISP), der er
fastsat i overensstemmelse med punkt 17 (4) og 18 (8) i bilag I til EU's
forordninger for medicinske enheder 2017/745, skal implementeres og bruges
i forbindelse med kundens (brugeren) anvendelse af det medicinske udstyr fra
Agfa. Disse er mindstekrav og er designet til at beskytte mod uautoriseret
adgang, der kan heemme enheden i at fungere som tilsigtet.

Selvom Agfa har defineret disse ISP-driftsmiljgkrav til implementering af
kunden, giver Agfa ingen garantier, hverken udtrykte eller underforstaede,
vedrgrende disse ISP-driftsmiljgkrav.

Agfa fraskriver sig ethvert ansvar, hvis en sikkerhedshandelse ville opsté trods
implementeringen af disse ISP-driftsmiljgkrav af kunden.

Agfa forbeholder sig retten til at revidere disse ISP-driftsmiljgkrav og til
enhver tid at endre dem. Eventuelle revisioner af ISP's driftsmiljgkrav vil kun
veere tilgaengelige i en elektronisk form, pd anmodning, via vores hjemmeside
ved hjelp af anmodningsformularen til brugerdokumentation http://
www.agfahealthcare.com/global/en/library/index.jsp.

Oplysningerne heri er fglsomme og er fortrolige for virksomheden. Uden
skriftlig tilladelse fra Agfa er yderligere distribution uden for virksomheden
ikke tilladt.

e TFirewalls skal veere indfgrt og konfigureret korrekt for at sikre, at
kommunikation mellem medicinsk udstyr og eksterne ressourcer enten
nagtes eller begranses til kun de kommunikationer, der er vigtige for, at
det medicinske udstyr kan fungere korrekt.

¢ IDS/NIPS-systemer skal veere indfgrt og passende konfigureret for at give
en tidlig advarsel om et angrebsforsgg eller et vellykket angreb pa et
medicinsk udstyr sével som for at forsgge at forhindre angreb pa
medicinsk udstyr.

* En Network Time Protocol Server skal konfigureres i det medicinske
udstyr for at synkronisere tiden i revisionslogfilerne med tiden pa NTP-
serveren.

¢ Medicinsk udstyr skal vaere pa et isoleret netvaerkssegment, der begranser
kommunikationen af det medicinske udstyr til de systemer, der er
ngdvendige for, at enheden kan fungere.

* Interne firewalls skal indfgres for at forbedre netveerkssegmenteringen og
yderligere begreense kommunikation af medicinsk udstyr til systemerne
(interne og eksterne), som de har brug for at interagere med.

¢ Konfigurationer af medicinsk udstyr skal sikkerhedskopieres i en sikker
separat enhed.

* Sikkerhedskontrol skal indfgres for at sikre, at fysisk adgang til medicinsk
udstyr kun er begrenset til autoriserede personer, og at fysisk tyveri af
enheden er forbudt.

* En hendelsesplan, der beskriver ansvar og hvordan man reagerer og
gendanner efter heendelser, skal indfgres. Personale, der er involveret i
heendelsesplanen, skal opleres i at reagere passende og effektivt.
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En formel proces til brugergodkendelser skal implementeres for at
muliggare en passende styring af adgangsrettigheder til medicinsk udstyr.

Brugere tildeles unikke konti til medicinsk udstyr.

Brugeradgangsrettigheder til medicinsk udstyr skal vurderes for relevans
og korrigeres efter behov med regelmaessige intervaller, der ikke overstiger
en gang om éret.
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Betjeningsniveauer

Printeren kan betjenes pé fem niveauer: operatgrniveau,
hovedoperatgrniveau, serviceniveau, specialistniveau og administratorniveau.

Emner:

*  Betjeningsniveauer (lokal og fjern)
*  Operatorniveau

*  Hovedoperatorniveau

»  Serviceniveau

*  Specialistniveau

*  Administratorniveau
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Betjeningsniveauer (lokal og fjern)

Du kan betjene printeren via det lokale tastatur eller via en netvaerks-PC.

Tabellen nedenfor giver et overblik over, hvilke betjeningsniveauer der er
adgang til lokalt og/eller via en fjern-PC.

Lokalt Passwordbe- | Fjern Passwordbe-
skyttet skyttet

Operatgrniveau Nej Operatgrniveau Ja
Hovedoperatgrni- | Nej (*) Hovedoperatgrniveau | Ja

veau

— — Serviceniveau Ja

— — Specialistniveau Ja

— — Administrator Ja

(*) Nggleoperatgrtilstand er adgangskodebeskyttet, nér standardsproget er

indstillet til russisk.

Vejledningen beskriver betjeningen af printeren ved hjelp af det lokale
tastatur. Ved betjening af printeren via en fjern-PC er menuerne struktureret
pa samme maéde, og tilbyder i nogle tilfeelde endnu flere muligheder.
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Operaterniveau

Operatgrniveauet omfatter alle grundleggende funktioner, som er beregnet
til rontgenteknikere uden serlige tekniske feerdigheder:

¢ Produktion af papirkopier, der kan bruges til diagnostiske formal;
* Indsettelse af forbrugsvarer;
e Sikring af normal drift af printeren

Alle funktioner pa operatgrniveauet er beskrevet i denne vejledning.

Adgang vises via tastaturet eller en browser pa en fjern-PC (password-
beskyttet).

Relaterede links
Grundlaggende betjening (‘operatgrniveau’) pé side 73
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Hovedoperaterniveau

Hovedoperatgrniveauet omfatter avancerede funktioner, som er beregnet til
operatgrer med tekniske feerdigheder, som fx rgntgenoperatgrer,
netvaerksadministratorer og service- og hospitalsteknikere.

Pa hovedoperatgrniveauet er betjeningen menustyret.
Hovedoperatgrfunktionerne er udelukkende beskrevet i
referencevejledningen.

Adgang vises via tastaturet eller en browser pé en fjern-PC (password-
beskyttet).

Relaterede links
Avanceret betjening (‘hovedoperatgrniveau’) pa side 92
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Serviceniveau

Funktionerne i servicetilstand er forbeholdt uddannet servicepersonale.
Servicetilstanden er password-beskyttet.

Adgang kan opnas via en forbundet ekstern pc.
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Specialistniveau

Funktionerne pa specialistniveauet er forbeholdt uddannet servicepersonale
fra kundeservicecentret (Customer Support Center). Specialistniveauet er
passwordbeskyttet, og der er kun adgang ved hjeelp af en browser via en fjern-
PC.
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Administratorniveau

Funktionerne pd administratorniveau er forbeholdt systemadministratoren.
Administratorniveauet er passwordbeskyttet, og der er kun adgang ved hjelp
af en browser via en fjern-PC.
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Printeren kommunikerer med brugeren ved hjelp af fglgende

betjeningselementer:

Strgm-/nulstillingsknap;
et tastatur og et display;
statusindikators LED,
akustiske signaler.

X/

&

/

]

\

Strgm-/nulstillingsknap
Display

Tastatur
Statusindikatorens LED
Filmindfgringsbakker
Filmudgangsbakke

SN R W=

Figur 5: Oversigt over brugerinterfacets betjeningselementer

ADVARSEL:

Forspg aldrig at abne printeren under udskrivning. Fglg altid
anvisningerne pé displayet!

Emner:

Meddelelser
Statusindikatorens LED
Kontrolknapperne
Bagpanel

Lydsignaler

Tastaturet
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*  Displayet
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Meddelelser

Under visse forhold kan den rgde lysdiode pa hgjre side af displayet lyse og en
advarsel eller fejlmeddelelse vises i displayet. Meddelelsen orienterer
brugeren om, at der enten er opstaet et problem eller at den gnskede handling

Drystar AXYS | Indledning | 59

ikke kan udfgres.
Farve/lys Status Handling
Rgd | Blinkende | Advarselsstatus | Kontrollér displayet for meddelelser.
Konstant | Fejlstatus

Brugeren skal leese disse meddelelser ngje. De vil indeholde oplysninger om,
hvad man skal ggre derefter. Enten skal der foretages en handling for at 1gse
problemet eller Agfas lokale serviceafdeling skal kontaktes. Detaljer om
indholdet af meddelelser fremgér af servicedokumentationen, som er
tilgeengelig for servicepersonalet.
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Statusindikatorens LED

En LED pa displayets hgjre side angiver printerens status.

Farve/lys Status Handling
Gron | Konstant | Klar (standby) Fortseet.
Blinkende | I gang eller pd hovedopera- | Vent.
tgrniveau
Rgd | Blinkende | Advarselsstatus Kontrollér displayet for
meddelelser.
Konstant | Fejlstatus
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Kontrolknapperne

Der findes en kontrolknap:

Strom-/nulstilling- | « For at tzende eller slukke for printeren.
knap * For at nulstille printeren.

ADVARSEL:

Tryk IKKE pé Strgm-/nulstilling-knappen uden forst at have
fulgt proceduren for stop af udskrivning, nér printeren er i gang
med at udskrive en film.

Relaterede links
Sluk for printeren pa side 72
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Bagpanel
En kortplads og tre stik er til radighed p& printerens bagside:

1. USB-port kortplads

For at indsatte et USB-flashdrev for softwareinstallation, backup osv.
2. Netverksstik

For tilslutning til hospitalets netverk.
3. Strgmstik

For at tilslutte printerens strgmkabel.

Iszetning af et USB-flashdrev
Printeren er forsynet med en USB-port, som er placeret pa bagsiden.

Bemark: USB-flashdrevet skal formateres med FAT32-
filsystemet. En fejl vises, hvis der indsettes et USB-flashdrev
med et andet filsystem.
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Lydsignaler

Printeren afgiver statusoplysninger ved hjelp af bipsignaler. Bipsignalets
leengde angiver systemets reaktion pa en tastaturkommando.

¢ Etkort bipsignal betyder, at printeren har accepteret en
tastaturkommando og starter funktionen.

¢ FEtlangt bipsignal betyder, at der er trykket pa en ikke-aktiv tast, eller at
har afvist tastaturkommandoen.

Bemark: Visse forhold kan medfgre et intervalbip. Et bipsignal
med mellemrum ledsager en fejl- eller advarselsmeddelelse.
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Tastaturet

Tastaturet vises pd bergringsskaermen. Tryk pa tasterne pa bergringsskeermen
for at bruge tastaturfunktionerne.

Tastaturet er forsynet med folgende taster:

Hoved- For at fa adgang til hovedoperatgrniveauets avance-
operatgr- | rede funktioner..
tast

Escape- | For at afslutter den aktuelle funktion eller ga ud af en
tast menu uden at gemme &ndringer.

OK-tast (P& hovedoperatgrniveau)

AR B

* For at veelge en menu.
* For at acceptere en indtastning i en menu.

Op-tast * Flytter markgren til det forrige indtastningsfelt.
Ruller opad.

e For at satte tallet i et (alfa)numerisk indtast-
ningsfelt op.

Ned-tast | Flytter markeren til naeste indtastningsfelt.
* Ruller nedad.

e For at seette tallet i et (alfa)numerisk indtast-
ningsfelt ned.

OIS

2852E DA 20210601 1655



Drystar AXYS | Indledning | 65

Venstre- |« Ruller bagud gennem flere valg i et felt.

tast * For at flytte indtastningspositionen i et (alfa)nu-
merisk indtastningsfelt fra hgjre til venstre.
e Skifter mellem veerdier i et felt.

Hojre- e Ruller fremad gennem flere valg i et felt.

tast * For at flytte indtastningspositionen i et (alfa)nu-
merisk indtastningsfelt fra venstre til hgjre.
e Skifter mellem veerdier i et felt.

B

Bemeerk: Alle taster (undtagen hovedoperatgrtasten) har en
LED, som er teendt, nér tasten kan bruges i en bestemt situation.

Bemeerk: Du kan holde en piletast nede for hurtigt at rulle
gennem en liste eller en menu.

QOO

Relaterede links
Avanceret betjening (‘hovedoperatgrniveau’) pa side 92
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Displayet

Bergringsskeermen har et tekstdisplay. Vi skelner mellem to displaytyper,
afhaengigt af det valgte sprog:

» Ettekstdisplay med 4 linjer for vestlige sprog (f.eks. hollandsk, fransk,
portugisisk, svensk, ...).

Flease wait
self test
Froceeding

e Ettekstdisplay med 2 linjer for andre sprog (f.eks. graesk, kinesisk,
koreansk, polsk, ...).

Autotest:
CEEEAT. . .

Om et display oversettes eller ej, athaenger af betjeningstilstanden.

Emner:

*  Generelle displayfunktioner
*  Operatorniveau

*  Hovedoperatorniveau

*  Dataindtastning

Generelle displayfunktioner

Mlustrationen nedenfor viser, hvordan displayet fremstilles i denne vejledning.

ange settings
3 Print imase .
4 Save confisuration

|5 Restore config. |
6 Calibration _ |
7 Service Actions
8 Quality Control
|9 Installation |

Displayets synlige linjer vises i den gverste zone. De andre mulige linjer vises i
den nederste zone og kan nas ved at man ruller med op/ned-piletasterne pa
tastaturet.

Printerens aktuelle status vises i gverste hgjre hjgrne:

e P& operatgrniveau viser to tegn printkgens status.

e P& hovedoperatgrniveau vises der to tegn negativt for at angive det
aktuelle menu- eller undermenuniveau (f.eks. ‘KO’ for hovedoperatgrens
hovedniveau).

* En advarsel, en fejl eller en anmodning om vedligeholdelse vises med
tegnene W, E hhv. M.

Relaterede links
Administration af udskrivningskgen pa side 74
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Operaterniveau

P& operatgrniveau vises der vedkommende oplysninger i overensstemmelse
med printerens status.

Operatgrens hovedskarm ser ud som vist nedenfor og angiver, at printeren er
Klar til drift, og at intet job udfgres i gjeblikket.

RERDY

Hvis printeren er i gang med mindst et udskrivningsjob, vises skaermbilledet
for udskrivningskgen:

Mod name 9‘3‘+ ‘9 48%{-&

) H JUPErator  menu

Forlgbsindikatoren holder brugeren orienteret om forlgbet af en proces (fx
beregning af en bitmap, udskrivning af en film). Linien fyldes gradvist fra
venstre mod hgjre, fra 0 % til 100 %, mens processen foregar.

Bemeerk: P4 udskrivningskgskarmen bruges det
modalitetsnavn, som blev defineret under installationen
(nickname), til at referere til den tilsvarende modalitet. Hvis
intet nickname er blevet defineret under installationen, bruges
AE-titlen.

Relaterede links
Administration af udskrivningskgen pa side 74

Hovedoperaterniveau

Pa hovedoperatgrniveau er betjeningen menustyret. Menuen viser
hovedoperatgrfunktionerne.

ange settings
3 Print imase .
4 Save confisuration

|5 Restore config.

6 Calibration |
7 Service Actions

8 Quality Control

|9 Installation |

Displayet viser kun fire linjer. I illustrationen ovenfor vises de i den gverste
zone. De andre mulige linjer vises i den nederste zone og kan nés ved at man
ruller med op/ned-piletasterne pa tastaturet.

De aktive taster angives af deres respektive LED’er.

Dataindtastning

Overhold altid de fglgende principper ved indtastning af numeriske eller
alfanumeriske data:
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¢ Kun (alfa)numeriske data kan indtastes.

* Under dataindtastningen vises feltet negativt.

e Settalleti et (alfa)numerisk indtastningsfelt op ved at trykke pa op-
tasten. Overgangen fra 9 til O for et tal vil ogsa saette neeste tal pa venstre
side op, under hensyntagen til omrédets gyldige greenser.

* Settalletiet (alfa)numerisk indtastningsfelt ned ved at trykke pa ned-
tasten. Overgangen fra O til 9 for et tal vil ogsa saette naeste tal pa venstre
side ned, under hensyntagen til omradets gyldige greenser.

* Flytindtastningspositionen i et (alfa)numerisk indtastningsfelt fra hgjre til
venstre ved at trykke pa Venstre-tasten.

* Flytindtastningspositionen i et (alfa)numerisk indtastningsfelt fra venstre
til hgjre ved at trykke p& Hgjre-tasten.

* Hold en taste nede for at gentage piletastehandlinger.

* Tryk pé Bekraft-tasten for at acceptere en indtastning i en menu.

* Etkort bip bekrefter og afslutter indtastningen.

e Printeren udsender et langt bip, hvis du trykker pé en tast, som ikke kan
bruges pé dette tidspunkt.
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Sddan tzendes for printeren

Bemeerk: Inden du teender for printeren skal du laese
sikkerhedsanvisningerne.

Folg proceduren nedenfor for at sikre korrekt opstart af printeren og for at
kontrollere, at alt fungerer, som det skal.

1. Kontrollér, at strgmkablet er tilsluttet, og teend derefter for printeren ved
at trykke pé Strem-/nulstilling-knappen.

Der vises en opstartsskaerm pé bergringsskermen.

Folgende meddelelse vises efter opstart. Efter en kort periode viser
forlgbsindikatoren forlgbet af selvtesten.
Flease wail

self test
proceeding

Bemeerk:

Det tager ca. 9 minutter, for printeren kan begynde at
udskrive. Efter ca. 6 minutter vises meddelelsen KLAR, og
derefter kan der sendes udskrivningsjobs til printeren, men
det tager 5 minutter mere for printerhovedet at blive varmet
op. Hvis du sender udskrivningsjobs til printeren i Igbet af
disse fem minutter, vil printeren bruge denne tid til at
beregne udskrivningsjobbet, og displayet vil orientere dig
om, at printeren varmer op.

WARMIN
F lﬂasle &;:u;"f t.

2. Printeren er klar til drift:

* Vises meddelelsen KLAR pé frontpanelets display, lyser
statusindikatorens LED grgnt hele tiden.

RERDY

* Huvis Udskriftkg-skermbilledet vises pa frontpanelets display, blinker
statusindikatorens LED gront.

Mod name G'Eh [2=H 49%}&
film|@ &

(K?UPEPitGF TR
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3. Kontrollér, at printeren er fyldt med de passende forbrugsvarer.

Bemeerk: Hvis jobstatus viser en advarsel eller en fejl, se
afsnittet om problemlgsning

Relaterede links
Sikkerhedsforanstaltninger pa side 25
Indsatning af film pa side 84
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Nedkeling af printeren

Hvis temperaturen pga. bestemte omstaendigheder (fx omfattende
udskrivning) stiger for meget, kgler den automatisk ned.
Nedkglingsmeddelelsen vises pé displayet under nedkglingsprocessen.

COOLIMNG DWW
FPlease wait
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Sluk for printeren

Nar du gnsker at slukke for printeren, afslutter den fgrst det aktuelle printjob.
Printjobs, som stér i kg, lagres pd interne medier og genoptages naste gang
printeren teendes.

Tryk pé stremknappen for at slukke printeren.

* Hvis printeren er i gang med at udskrive, afslutter den printjobbet:

Power off after
finishing imazes in
Frogress.
Flease walit

* Hyvis printeren er klar, slukkes den straks:

FPower aff initiated

Please wait

Bemeerk: Efter slukningen er enheden stadig i standby-tilstand.
Kobl netstikket fra for at fjerne enheden fra netforsyningen.
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Grundlaeggende betjening
(‘operatorniveau’)

Dette afsnit koncentrerer sig om printerens grundleeggende
betjeningsprincipper. Nar operatgren har leest dette kapitel, bgr operatgren
vaere i stand til at producere papirkopier, der kan bruges til diagnostiske
formal. Der er ikke brug for serlige tekniske feerdigheder.

Alle grundleggende operatgrfunktioner kan aktiveres direkte ved hjalp af et
tryk pa en enkelt tast pé tastaturet.

Funktion / opgave Beskrivelse

'Pause af udskrivningsk- | For at sette udskrivningskgen til pause. Printeren
gen' afslutter det aktuelle udskrivningsjob, men starter
ikke det neeste udskrivningsjob.

'Visning af filmtellings- | For at fé vist antallet af film, som er tilbage i bak-

oplysninger’ kerne.
'Visning af printersta- For at fa vist de aktuelle heendelser.
tus’
'Sletning af udskriv- For at fjerne udskrivningsjobs fra udskrivningsk-
ningsjobs’ gen. Udskrivningsjobs, der slettes, vil ikke blive
udskrevet.
Emner:

*  Administration af udskrivningskoen
*  Pause af udskrivningskoen

»  Visning af filmteellingsoplysninger
»  Visning af printerstatus

o Sletning af udskrivningsjobs

*  Andring af bakkernes filmformat

* Indscetning af film
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Administration af udskrivningskeen

Emner:

*  Kontrol af udskrivningskoen
*  Den lokale udskrivningskoskcerm
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Kontrol af udskrivningskeen

Du kan altid kontrollere udskrivningsjobbenes status pa en tilsluttet
fjernadgangs-PC gennem operatgrmenuen.

Bemeerk: Husk, at ét udskrivningsjob kan omfatte flere film, som
skal udskrives. I overensstemmelse med den
akkvisitionsmodalitet, der bruges, og de faktiske indstillinger
kan film grupperes i en mappe, der skal sendes som ét
udskrivningsjob. Se Brugsanvisningen til
akkvisitionsmodaliteten for yderligere oplysninger.

Huvis jobs er blevet overfgrt fra netverket til printeren, placeres de i en
udskrivningske efter princippet ‘forst ind, forst ud’. Nye jobs, som tilfgjes
kgen, far ‘ventestatus’.

Sé snart den sidste film fra et job kgres ud i udgangsbakken, far det naeste job,
som er blevet beregnet, udskrivningsstatus.
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Den lokale udskrivningskeskaerm

Under udskrivning viser det lokale display skaermen ‘Udskriv’:
Mod name e9+a'9 Bl é%

L J_B o
iml.lpivr*ator‘ v Fits

e Skeermen viser information om det job, der aktuelt udskrives:
modalitetsnavn, tidspunktet for modtagelse af jobbet og jobstatus (se
tabellen nedenfor).

* Forlgbsindikatoren holder brugeren orienteret om forlgbet af en proces
(fx beregning af en bitmap, udskrivning af en film). Linien fyldes gradvist
fra venstre mod hgjre, fra 0 % til 100 %, mens processen foregar.

* Den sidste linje giver adgang til operatgrmenuen for at satte
udskrivningskgen til pause eller f& vist oplysninger om filmteelling eller
printerstatus.

En beskrivelse af den mulige status for hvert job findes i tabellen nedenfor.

Status Beskrivelse

PR | Udskrivning | Udskrivningen af dette job er i gang.

CA |Beregning |De ngdvendige beregninger foretages allerede, inden ud-
skrivningen af jobbet kan startes.

WA | Venter Jobs star i ke i printerens hukommelse.

Bemark: P4 udskrivningskgskaermen bruges det
modalitetsnavn, som blev defineret under installationen
(nickname), til at referere til den tilsvarende modalitet. Hvis
intet nickname er blevet defineret under installationen, bruges
AE-titlen.
Relaterede links

Pause af udskrivningskgen pé side 77

Visning af filmtzllingsoplysninger pa side 78

Visning af printerstatus pé side 79
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Pause af udskrivningskeen

Under udskrivning kan du altid fa vist udskrivningskgen ved at gé ind i
operatgrmenuen.

Under et udskrivningsjob vises skeermen ‘Udskriv’:

ilm| @ o

Mod name ‘;31 B9 40 ﬁ[—b

CAIUPErELOr mEnu

1. Tryk pa Escape-tasten for at ga ind i operator-menuen.

Skeermen ‘Operatgrmenu’ vises:
OFERATOR MEML

ilm count 1nfo
3 Printer status

2. Ioperatgrmenuen trykker man pa Bekraft-tasten for at veelge ‘Seet
udskrivningske til pause’.

3. Huvis printeren er i gang med at udskrive, afslutter den forst det aktuelle
udskrivningsjob.

Finishina current
Frint—Job,
Flease wait.

Do HOT oFen the traw

4. Nér printeren er klar, seettes udskrivningskgen til pause.
FRINTER FRUSED

Fress J to resume
Frinting

5. Tryk pa Bekreaft-tasten for at genoptage udskrivningen.
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Visning af filmtaellingsoplysninger

Under udskrivning kan du altid fa vist antallet af film, som er tilbage i
bakkerne, ved at gé ind i operatgrmenuen.

ADVARSEL:
Abn ikke indfgringsbakkerne for at se antallet af isatte film
under udskrivning, men folg proceduren nedenfor:

Gor fglgende for at fa vist antallet af isatte film i bakkerne:

Under et udskrivningsjob vises skeermen ‘Udskriv’:

I name BFEiETI40
Mod name Film1? Dﬁ%ﬁ

CRIUPEralor mEnu

1. Tryk pa Escape-tasten for at ga ind i operator-menuen.

Skarmen ‘Operatgrmenu’ vises:
OFERATOR MEML

ilm count 1nfo
3 Printer status

2. Tryk en gang pé ned-tasten og derefter pa Bekraft-tasten for at vaelge
‘Filmteellingsinfo’.
Fplgende skermbillede vises:
Film in UPPERItPaui
RLLD 1N LUMER trags

Forlgbslinjen viser udviklingen af filmforbruget i en indfgringsbakke.
Linjen er delt op i 10 dele, hver del repraesenterer ca. 10% af det samlede
antal film i en filmpakke. Den sidste del af linjen forsvinder, nar mere end
80% af en filmpakke er blevet udskrevet.

3. Tryk p& OK-tasten for at vende tilbage til udskrivningsskaermen.

Bemeerk: Hvis et filmjob ikke kan udfgres, fordi den bakke,
som er tildelt jobbet, er tom, kontrollerer printeren, om
filmene i den anden bakke kan bruges til dette og andre
udskrivningsjob i udskrivningskgen. Printeren springer
udskrivningsjobs, som ikke kan udfgres, over og genoptager
dem pé et senere tidspunkt.
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Visning af printerstatus

Under udskrivning kan du altid fa vist printerstatus ved at gé ind i
operatgrmenuen.

Gor fglgende for at fa vist printerstatus:

Under et udskrivningsjob vises skeermen ‘Udskriv’:

G‘Eh IB? dE
Mod name 1 él—b

L3 P"p JUPErator I'I'IQHU.

1. Tryk pa Escape-tasten for at ga ind i operator-menuen.

Skarmen ‘Operatgrmenu’ vises:
OFERATOR FEHL

count 1nfo
3 PPlhtEP status

2. Tryk to gange pé ned-tasten og derefter pd OK-tasten for at vaelge
‘Printerstatus’.

Fglgende skermbillede vises:
CURREAT EUVENTS:

lowertray.emply

Skeermen orienterer brugeren om aktuelle haandelser ved hjzlp af en kort
hendelsesbeskrivelse. Der er kun en handelse pr. linje. En hendelse kan
fx veere aktuelle filmstop, en tom bakke, ...

3. Tryk p& OK-tasten for at vende tilbage til udskrivningsskaermen.
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Sletning af udskrivningsjobs

Under udskrivning kan du altid slette udskrivningsjobs ved at ga ind i
operatgrmenuen.

Gor fplgende for at slette udskrivningskgen:

Under et udskrivningsjob vises skeermen ‘Udskriv’:

G‘Eh IB? dE
Mod name 1 él—b

L3 P"p JUPErator I'I'IQHU.

1. Tryk pa Escape-tasten for at ga ind i operator-menuen.

Skarmen ‘Operatgrmenu’ vises:
OFERATOR FEHL

count 1nfo
3 PPlhtEP status

2. Tryk 3 gange pé ned-tasten, derefter pa bekreft-tasten for at vaelge ‘Slet
jobs.

Der vises en skaerm, hvor du kan valge mellem 'Alle jobs’ eller et job i
udskrivningskgen:

Bemeerk: Det er kun udskrivningskgbjobs med en anden
status end rom udskrivning (PR) eller beregning (CA), som
vises.

3. Dukan valge mellem fplgende:

* Huvis duvil slette alle jobs pa samme tid, trykkes pd op/ned-tasterne for
at veelge ‘Alle jobs’ og derefter OK. Fortseet med naeste trin

* Huvis du kun vil slette et bestemt job, trykkes p& op/ned-tasten for at
veelge det gnskede job og derefter pd OK. Fortset med neste trin

4. Der vises en skaerm, hvor du skal bekrafte sletningen.

Tryk pé bekreft-tasten (JA) for at bekrafte pd Escape-tasten (NEJ) for at
afslutte uden at gemme.
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Andring af bakkernes filmformat

Hovedoperatgren kan justere indstillingen af filmstgrrelse for begge
indfgringsbakker (filmstgrrelser 8x10” op til 14x17”).

Farst skal hovedoperatgren udfgre en mekanisk &ndring. Efter denne @ndring
leeses parameteret 'filmformat' automatisk fra tag-koden til filmens
identificering, nar den nye filmpakke indsettes.

Bemeerk: Seet aldrig et andet filmformat i, hvis indfgringsbakken
ikke er tom. Skift af filmformat gger faren for stgv, som kan
beskadige det termiske printhoved (TPH).

Bemerk: Undgé at blande bakker mellem printere.
Inkompatibiliteter i bakkemekanismen kan forarsage skade eller
manglende detektering af bakken. Bakkemekanismen pa
printere med serienumre begyndende med 10 eller 70 er
inkompatible med bakkemekanismen pé printere med
serienumre begyndende med 15 eller 75.

Bemaerk: Systemet udfgrer en automatisk kalibrering, hvis
filmformatet er blevet eendret.

Den mekaniske forandring udfgres pé felgende made:

1. Se efter, at printeren er i tilstanden 'klar'.
2. Abn den indfpringsbakke, der skal tilpass

3. Find frem det den korrekte placering af tappen til det gnskede filmformat.
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T T e

T

Bemark: Bemark, at der er en skrue til at 1ase placeringen af
10” og 14” breddeformattapperne. De nederste formattapper
har ingen skrue.

4. Fjern filmplaceringstappen.

1. For at fjerne fligene til breddeformat skal du fgrst Igsne skruen og
derefter treekke fligen ud.

2. For at fjerne fligen til dybdeformat skal du skubbe den til venstre for at
oplase den og derpa traekke fligen ud.

5. Set filmformatfligen pa plads.
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1. Breddeformatfligene positioneres ved at indsatte dem i &bningerne og
speende skruerne.

2. Dybdeformatfligen positioneres ved at indsztte den i §bningen og
skubbe den til hgjre for at 14se den.

6. Indset en ny filmpakke.

Relaterede links
Indsztning af film pé side 84
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Indsztning af film

Dette afsnit beskriver, hvordan man isetter passende film i printeren.

Printeren kan forsynes med fglgende filmtyper: 8x10”, 10x12”, 11x14”, 14x14”
og 14x17”.

Bemeerk: Hvis du vil skifte filmformat, skal
bakkekonfigurationen @ndres.

Printeren vil pa flere méder meddele dig, at en filmbakke er tom:

* Etakustisk signal,
¢ Statusindikatorens LED blinker (rgd farve),

* displayskarmen viser en meddelelse, som forteller dig, at
indferingsbakken er tom.

Ileegningsproceduren er identisk for begge indfgringsbakker. I eksemplet
nedenfor antager vi, at den nederste indfgringsbakke skal fyldes.

Bemark: Fremgangsmaden er lidt forskellig, afhaengigt af om
printeren er i gang med udskrivning/beregning eller er klar.

ADVARSEL:
Fyld aldrig ekstra filmark pa en filmpakke, der er i brug. Set
kun en ny filmpakke i, ndr den aktuelle indferingsbakke er tom.

Relaterede links
Zndring af bakkernes filmformat péa side 81

Emner:

*  Hvis printeren udskriver eller beregner, og en indforingsbakke er tom:
*  Nar printeren er klar, og indforingsbakken er tom

»  Filmiscetningsprocedure

»  Kontrol af filmens korrekte placering i indforingsbakken
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Hyvis printeren udskriver eller beregner, og en indferingsbakke
er tom:

Displayet viser falgende meddelelse:

JLeadina procedure

EI-: NUTd?Fen the trag
(R¥0rerator menu

1. Tryk pa OK-tasten for at starte iseetningsproceduren.

Fglgende skeerm vises, hvis printeren stadig udskriver:

LOADIMNG FROCEDURE
INITIATED. Finishina
current print—Jdobs.
Do MWOT oFren the trad

2. Vent, mens printeren afslutter udskrivningen af aktuelle jobs.

Nér filmbanen er ryddet, vises folgende skeerm automatisk:

EFFTY |_
LOHER INFUT TRAY
0K to oren the Lrad

3. Abn den nederste indfgringsbakke.
4. Indset en ny filmpakke.

Relaterede links
Indseetning af film pa side 84
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Nér printeren er klar, og indferingsbakken er tom

Displayet viser falgende meddelelse:

EFFTY |_
LOHER INFUT TRAY
0K to oren the traw

1. Abn den nederste indfpringsbakke.
2. Indset en ny filmpakke.

Relaterede links
Indsztning af film pé side 84
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Filmisztningsprocedure

1. Abn den tomme indfgringsbakke.

SR

ADVARSEL:
Husk at abne indfgringsbakken helt for at undga, at film
kommer til at sidde fast.

2. Printeren er klar til at tage imod ny film, nér felgende meddelelse vises:

-Rﬁmagi#old [==I=Te
O

- ngg neuoﬂmaq;ack
-Cloge inPul traw
3. Fjern det hvide dzekblad.

4. Tag filmpakken og &bn den.

Bemark: Kontrollér, at filmtypen pa filmpakken svarer til
@ klistermeerket pa bakken! Hvis du bruger en anden filmtype

rader vi dig til at eendre etiketten pé bakken.
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Bemark: Du kan leegge filmpakken pa et bord for at gore
handteringen lettere. Kontrollér farst, at bordet er stgvfrit!

5. Fjern merkaten fra filmpakken.

6. Fjern en del af plast filmposen.
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8. Riv plaststrimlen om filmpakken af.

9. Lukindfgringsbakken.

Bemeerk: Printeren genoptager udskrivningen, sa snart
bakken lukkes.

Bemerk: Der findes ogsa ileegningsinstruktioner pa
indfgringsbakkens lag.

Bemark: Seet aldrig et andet filmformat i, hvis
indfgringsbakken ikke er tom. Skift af filmformat gger faren
for stgv, som kan beskadige det termiske printhoved (TPH).

filmformatet er blevet aendret.

Bemeerk: Hvis et filmjob ikke kan udfgres, fordi den bakke,
som er tildelt jobbet, er tom, kontrollerer printeren, om
filmene i den anden bakke kan bruges til dette og andre
udskrivningsjob i udskrivningskgen. Printeren springer
udskrivningsjobs, som ikke kan udfgres, over og genoptager
dem p4 et senere tidspunkt.

Bemark: Hvis et filmark sattes ind i indfgringsbakken
forkert, udskriver printeren pé bagsiden (siden uden
emulsion). Dette resulterer i, at filmen setter sig fast.
Operatgren orienteres om udskrivningen pa bagsiden og

@ Bemeerk: Systemet udfgrer en automatisk kalibrering, hvis
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bliver bedt om at fjerne filmstoppet og kontrollere, om
isetningsproceduren blev udfgrt korrekt.

ADVARSEL:
En film, der har siddet fast, m& aldrig bruges igen.
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Kontrol af filmens korrekte placering i indferingsbakken

Du kan sikre dig, at filmen er anbragt korrekt, ved at se pa filmens nederste
hgjre hjgrne i indfgringsbakken. Afrundingen af dette hjgrne skal veere mindre
end for de andre tre hjgrner. Dette er ogsa angivet pa klistermeerket pa hgjre

Nér indfgringsbakken lukkes, leeses filmidentifikationsmaerket, og
printerindstillingerne justeres automatisk. Filmidentifikationsmeerket er
anbragt pa den beskyttende folie p& bagsiden af filmpakken. Illustrationen
herunder viser filmpakken vendt pa hovedet.

Filmens identificeringsmeerke er daekket af en kl&ebemeerkat pa nogle
filmtyper, og er derfor ikke synlig.
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Avanceret betjening
(‘hovedoperaterniveau’)

Printeren er forsynet med fglgende funktioner pd hovedoperatgrniveauets

hovedmenuniveau:

Menuemne

Funktion

Vis indstillinger

For at konsultere printerens aktuelle indstillinger.

Zndre indstillinger

For at @ndre printerens aktuelle indstillinger.

Udskriv billede

For at udskrive et af standard testbillederne. For at
indleese og udskrive billeder fra et USB-flashdrev.

Gem konfiguration

For at lave en sikkerhedskopi af printerindstillin-
gerne.

Genopret konfigurati-
on

For at genoprette sikkerhedskopien af printerind-
stillingerne.

Kalibrering For at kalibrere printeren.
Servicehandlinger For at fa vist data om fejl og vedligeholdelse.
Kvalitetskontrol For at udfere kvalitetskontrolproceduren.
Installation For at installere eller opdatere printerens software.
Bemeerk: Disse funktioner er udferligt beskrevet i
referencevejledningen.
Emner:

e Menustrukturen

*  Kvalitetskontrol for almindelig radiografianvendelse

*  Kvalitetsstyring for mammografianvendelse
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Menustrukturen

> e
Show settings lﬁ General

Upper input tray

Lower input tray
Network(DICOM)
Image quality
Logical printers

Installed datasets

Change s;ngs l— General |

Upper Input tray

T

General

Time and date

Language

Beep on empty tray

Lower Input tray

Network(DICOM)

Image quality

h_4
Print image ld Test image I

Save configuration lﬁ General

NETWORK only

General

Restore configuration l—
‘ NETWORK only

ﬁ Film calibration

Clean therm. head

Calibration l

Error messages

Service actions l—

!

Warning messages

Maintenance

1‘W
Hostname
:, Domain name
' Printer IP-address
(G ST EE— Netmask 1
\ Router IP-address I
g Remove modality 1
Add modality 1
‘ Per modality setting
n CswPTE )

}( Film view

\ Film type
'
Film view

Film type
Film format

Quality Control I

Installation I

—
) From USB
l Printer installation

’ Show open and update

l Show closed items

2852E DA 20210601 1655



94 | Drystar AXYS | Avanceret betjening (‘hovedoperatgrniveau’)

Kvalitetskontrol for almindelig radiografianvendelse

For at opretholde og vedligeholde en konstant billedkvalitet anbefales det at
foretage en regelmassig evaluering af billedkvaliteten.

Printeren indeholder en automatisk kvalitetskontrolsfunktion, som er blevet
udformet, sa den opfylder testen for konstant gratonegengivelse, ifglge den
internationale standard IEC 1223-2-4. Hvis mammografianvendelsen
aktiveres, er der en anden kvalitetskontrolprocedure til
mammografianvendelse. I dette kapitel beskriver vi, hvordan kvaliteten af
almindelige radiografianvendelser kontrolleres.

Lokale bestemmelser kan kreeve andre procedurer.

Kvalitetskontrolproceduren bestér af to hovedtrin:

* For fgrste ibrugtagning etableres et antal referencevardier, som vil blive
brugt til senere opfplgning og verificering af den oprindelige
billedkvalitet.

e Nér disse veerdier er etableret, kan man udfgre regelmassige (daglige,
ugentlige og rlige) kvalitetstests.

Bemeerk: Gentag de to hovedtrin af kvalitetskontrolproceduren
pa papirudskrifter for hver indferingsbakke, der er fyldt med
film til almindelig radiografi.

Resultatet af disse tests bliver angivet pa kvalitetskontrolskemaer (Quality
Control Charts).

Kvalitetskontrolbilledet omfatter flere yderligere felter, hvor
kvalitetskontroldataene kan udfyldes. Dette billede bgr gemmes som en del af
kvalitetskontrol-proceduren.

Relaterede links
Etablering af referenceverdier og verificering af billedkvalitet pa side 96
Udfprelse af kvalitetskontroltests pa side 104
Kvalitetskontrol-testbillede pa side 97
Skemaer til kvalitetskontrol af almindelig radiografi pa side 140

Emner:

»  Etablering af referenceveerdier og verificering af billedkvalitet
*  Kvalitetskontrol-testbillede

»  Etablering af daglige referenceveerdier af densitetsniveau

»  Etablering af referenceveerdier af billedgeometri

»  Verificering af acceptabel rumlig oplasning, artefaktniveauer og lav
kontrastsynlighed
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»  Udforelse af kvalitetskontroltests
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Etablering af referencevardier og verificering af billedkvalitet

Efter installation af en ny printer, og for fgrste ibrugtagning, skal der oprettes
maélverdier for kvalitetskontrol. Disse veerdier vil blive anvendt som basis for
sammenligninger, nar den daglige kvalitetskontrol udferes. Veerdierne skal
fastleegges igen efter en stgrre service, reparation eller opdatering af
softwaren.

Folgende kvalitetskontrolmélvaerdier skal fastleegges:

* De daglige driftsdensitetsniveauer.
* Billedgeometri

Nar kvalitetskontrollens mélveerdier er fastsléet, skal du vurdere den rumlige
oplgsning, artefaktniveauerne og den lave kontrastsynlighed for at afggre, om
billedkvaliteten er acceptabel.

Kvalitetskontrol-malveerdierne, rumoplgsningen og artifakt-niveauerne, samt
veardierne for billedgeometri, bliver alle optaget pa
kvalitetskontrolskemaerne.

P4 disse skemaer optegnes ogsa falgende testbetingelser:

¢ Printerens type og serienummer.

* Type og emulsionsnummer for filmen, der bruges til at bestemme
referencevardierne.

* Den anvendte type densitometer.
e Tidspunktet (dag, méned, ar), hvor veerdierne blev oprettet.

ADVARSEL:
For du kan etablere de daglige driftsniveauer, skal printeren
veere teendt i mindst 15 minutter og ogsé kalibreres.

Relaterede links
Etablering af daglige referenceverdier af densitetsniveau pa side 99
Etablering af referencevardier af billedgeometri pa side 102

Verificering af acceptabel rumlig oplgsning, artefaktniveauer og lav
kontrastsynlighed pa side 103

Skemaer til kvalitetskontrol af almindelig radiografi pa side 140
Sddan taendes for printeren pa side 69
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Kvalitetskontrol-testbillede

Kvalitetskontrolbilledet omfatter flere yderligere felter, hvor

kvalitetskontroldataene kan udfyldes. Dette billede bgr gemmes som en del af
kvalitetskontrol-proceduren.

De fglgende to eksempler viser et testbillede til kvalitetskontrol for et andet
filmformat.

Bemeerk: Mélene A og B vises ikke pa den udskrevne film. QC-
objekterne pé udskrevne film kan se anderledes ud end i
illustrationen. QC-objekternes placering, stgrrelse og form
pavirker ikke QC-funktionaliteten og kan e&ndres afhengigt af
softwareversioner, filmtyper og filmstgrrelser.

¢ Testbillede til kvalitetskontrol for filmformatet 14x17”

Identification

Initials:. Date:

Quality Control Test Image

Time:.

T $ Geometry test

Daily density tests

Max D

HiD

oD
—
H
%o
o3
8

Weekly spatial
Resolution test

Base + Fog

Sets of dots visible?
O Yes O No

j{¢—— DimensionA ———— P

|¢—— DimensionB ——— P

¢ Testbillede til kvalitetskontrol for filmformatet 8x10”
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\L Geometry test

Daily density tests
Max D
HiD

Mid D

LoD

Base + Fog Base
+ Fog

Density Difference
( HD-lo D
Weekly spatial
Resolution test

Sets of dots visible?
O Yes O No

|€&——————————— Dimension B R |

Identification
Initials:. Date:

Dimension A —H

Time:.
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Etablering af daglige referencevaerdier af densitetsniveau

ADVARSEL:

Printerens densitometeret kalibreres ved installationen.
Densitometeret skal rekalibreres af autoriseret servicepersonale
hvert ar eller efter en stgrre service eller reparation.

Denne procedure giver dig mulighed for at etablere grundlinjevaerdierne for:

Lav densitet
Mellemdensitet
Hgj densitet

Etabler daglige referenceveerdier ved at foretage fglgende:

1.
2.

Tryk pd hovedoperatgrtasten for at komme ind i hovedoperatgrniveau.

Tryk 7 gange pé ned-tasten og derefter pa OK-tasten for at veelge
‘Kvalitetskontrol’.
anae se 1n3s

3 Print image .
4 Save configuration

|5 Restore config. !
6 Calibration |
|7 Service Actions
8 Quality Control
|9 Installation |

En bekraftelsesskaerm vises:

Start OC
procedure?
YESC ) HO Q)

Du kan veelge mellem fglgende:

* Tryk pé OK-tasten (JA) for at starte kvalitetskontrolproceduren og
fortseette med trin 4.
* Tryk pé Escape-tasten (NEJ) for at afslutte.

Definér bakken for udskrivning.

Skarmen ‘Velg bakke’ vises:
seleclt Lraw

L Lpper tray

2 Lower tray

Tryk pa piletasterne op/ned for at vaelge den gnskede bakke og tryk
derefter pa OK-tasten.

Fplgende skermbilleder vises efter hinanden:

usuing file

Flease wail

L Frocedure
in Frosress
Flesge wait
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Printeren udskriver automatisk testbilledet til kvalitetskontrol.
6. Nér billedet er udskrevet, viser systemet veerdierne for optisk densitet:

BC readings: [EIC]
Max Di@.@ Hi D:
Mid D=@.8 Lo Di@.@
Base + Fos: 8.8

De viste veerdier repraesenterer fglgende trin pa test-filmen:

Driftsniveau Veerdi (Macbeth-enhe-
der)
(iht. IEC 1223-2-4 el-
ler bedre)

Lav densitet densitetsvaerdien for trin- | 0,4 + 0,05

et med lav densitet

Mellemdensitet densitetsveerdien for trin- | 1,2 = 0,15
et med mellemdensitet

Hgj densitet densitetsveerdien for trin- | 2,0 + 0,2
et med hgj densitet

Basis + tagedensi- | Disse vaerdier vises, men er ikke vigtige for denne
tet,densitetsfor- kvalitetskontrolprocedure.

skel (DD), maksi-
mal densitet (Max
D)

ADVARSEL:
Hvis veerdierne for mellemdensitet ikke opfylder eller
overstiger de anbefalede verdier, skal drsagen findes, og
problemet skal lgses, inden der kan udskrives flere kliniske
film.
7. Noter de lave, mellemste og hgje densitetsniveauer pa diagram 1
(‘Fastsaettelse af betjeningsniveau’).

8. Tryk pé bekreft-tasten for at vende tilbage til hovedmenuen.

9. Gentag trin 1 til 8 en gang om dagen, fem dage i treek, som angivet pa
diagram 1.

10. Beregn gennemsnitsveerdien for densiteten fra de fem billeder. Disse
veerdier repraesenterer driftsniveauer, eller malveerdier, for hver densitet.

11. Noter de respektive malverdier (gennemsnitsveaerdier) som ‘driftsniveauer’
pa diagrammerne 2A og 2B (‘Diagram for daglig densitetskontrol’).

De beregnede ‘Driftsniveauer’ skal veere fglgende:

Driftsniveau Veardi

(iht. IEC 1223-2-4 eller bedre)
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Lav densitet 0,4 + 0,05
Mellemdensitet 1,2 +0,15
Hgj densitet 2,0+0,2

12. Disse skemaer vil blive brugt til den daglige kvalitetstest.

Relaterede links

Skemaer til kvalitetskontrol af almindelig radiografi pa side 140

Plan for forebyggende vedligeholdelse pa side 122
Udfprelse af daglig kvalitetskontroltest (QC) pa side 104
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Etablering af referencevardier af billedgeometri

Gor fglgende for at etablere billedgeometriens referenceverdier:

1. Udskriv QC-testbilledet eller brug det tidligere udskrevne testbillede.

2. For at bestemme referencevaerdierne for geometri, méles dimensionerne A
og B pé det geometriske kvadrat pa testbilledet.

ADVARSEL:

Husk at male afstanden A fra venstre linjes venstre kant til
hgjre linjes hgjre kant og afstanden B fra gverste linjes
gverste kant til nederste linjes nederste kant.

Vi anbefaler kraftigt, at der bruges en 30 cm (12 tommer)
malestok med inddelinger pé 0,5 mm (1/64 tomme).
3. Noter disse veerdier som referencedimensioner A,qf 0g By pd skema 4
(‘Skema for kontrol af geometrisk konsistens’).
Disse skemaer vil blive brugt til den arlige kvalitetstest.
4. Gem denne film til fremtidigt brug.

Relaterede links
Kvalitetskontrol-testbillede pa side 97
Skemaer til kvalitetskontrol af almindelig radiografi pa side 140
Udfprelse af arlige kvalitetskontroltest pa side 106
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Verificering af acceptabel rumlig oplesning, artefaktniveauer og
lav kontrastsynlighed

ADVARSEL:

Gode visningsbetingelser er vigtige for at fortolke savel
diagnostiske som testbilleder pa korrekt vis. Kontrollér, at
lysboksens intensitet (luminans) er mellem 2000 og 4000 cd/m?
(4500 og 6500 °K). Brug et forstgrrelsesglas og brug bleender til
at kollimere. Sgrg for at omgivelsernes belysning er meget
deempet.

Verificér acceptabel rumlig oplgsning, artefaktniveauer og lav
kontrastsynlighed for almindelige radiografianvendelser ved at foretage
fplgende:

1. Udskriv QC-testbilledet eller brug det tidligere udskrevne QC-testbillede,
som blev brugt til at fastsld de daglige driftsniveauer for densitet.

2. Kontrollér testbilledet visuelt for artefakter: ingen signifikante,
forstyrrende artefakter bgr vaere synlige.

3. Undersgg den rumlige oplgsning i hver af de tre cirkler: Inden for hver
cirkel er der 3 grupper, som hver har 5 prikker. Alle fem prikker i en
gruppe skal kunne ses med et forstgrrelsesglas. Den mindste gruppe med
5 prikker er kun synlig, hvis der er gode betingelser for at vise dem.

4. Undersog den lave kontrastsynlighed bade for den hgje (100 / 95 %) og
den lave (0 / 5 %) ende af densitetsskalaen. Du bgr kunne se cirklen inde i
kvadraten og den gverste cirkel.

5. Notér disse veerdier pd skema 3 ('Skema for kontrol for aretefakter og
rumlig oplgsning").

6. Disse diagrammer vil blive brugt i den ugentlige kvalitetstest.

ADVARSEL:

I tilfzelde af signifikante artefakter eller utilstraeekkelig rumlig
oplesning skal rsagen findes og problemet lgses, inden
yderligere kliniske film kan udskrives.

Relaterede links
Kvalitetskontrol-testbillede pa side 97
Skemaer til kvalitetskontrol af almindelig radiografi pa side 140
Udfprelse af ugentlig kvalitetskontroltest pa side 105
Plan for forebyggende vedligeholdelse pa side 122
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Udferelse af kvalitetskontroltests

Fplgende procedurer skal udfgres dagligt, ugentligt eller arligt, som angivet.
Ved mobil anvendelse er det ngdvendigt at udfere QC efter hver flytning.

Grunden til at der skal foretages kvalitetskontrol-tests er at afggre, om der
forekommer nogen som helst variationer eller forringelser i billedkvaliteten,
som kreever korrektion. Dette ggres ved sammenligning af test-resultaterne
med de tidligere etablerede referencevardier.

Denne procedure giver operatgren mulighed for at tage de ngdvendige
forebyggende foranstaltninger, inden et tab af billedkvalitet optraeder.

Emner:

*  Udforelse af daglig kvalitetskontroltest (QC)
»  Udforelse af ugentlig kvalitetskontroltest
»  Udforelse af arlige kvalitetskontroltest

Udferelse af daglig kvalitetskontroltest (QC)

ADVARSEL:
Denne test skal udferes hver dag, inden en klinisk film kan
behandles.

1. Tand for printeren, og vent i mindst 15 minutter.
2. Tryk pé hovedoperatgrtasten for at komme ind i hovedoperatgrniveau.

3. Tryk 7 gange pa nedtasten og derefter pd OK-tasten for at vaelge
‘Kvalitetskontrol’.

ange settings
3 Print imase .
4 Save configuration

|5 Restore config. !
6 Calibration |
|7 Service Actions
8 Quality Control
|9 Installation |

En bekraftelsesskaerm vises:

Start OC
procedure?
YESC ) HO Q)

4. Dukan velge mellem folgende:

* Tryk pé OK-tasten (JA) for at starte kvalitetskontrolproceduren og
fortseette med trin 5.

* Tryk pé Escape-tasten (NEJ) for at afslutte.

5. Definér bakken for udskrivning.

Skeermen ‘Vaelg bakke’ vises:
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select Lrad
L LIpper tray
2 Lower tray

6. Tryk pé piletasterne op/ned for at veelge den gnskede bakke og tryk
derefter pa OK-tasten.

Folgende skeermbilleder vises efter hinanden:

Wusuine file

Flease wail

Procedure
if Proaress
Fleage wusit

8%

Printeren udskriver automatisk testbilledet til kvalitetskontrol.

Nér billedet er udskrevet, viser systemet vaerdierne for optisk densitet:

GC readinas: [CIC
Max D2@.8 Hi D:8.4@

Mid Di@.@ Lo Did.@ .
Base + Fosot 8.8

7. Noter de lave, mellem og hgje densitetsveerdier pa skemaerne 2A og 2B
(‘Skema for daglig densitetskontrol’). Notér ogsa dato og klokkeslet for
testen pé skemaerne og pa QC-testbillederne.

8. Tryk pé bekreft-tasten for at vende tilbage til hovedmenuen.

ADVARSEL:

Hvis de malte resultater ikke stemmer overens med
maélveerdierne, skal arsagen til de uacceptable
densitetsvariationer findes og fejlen rettes, inden yderligere
Kliniske film kan behandles. Dette kan omfatte gentagelse af
filmkalibreringsproceduren.

Relaterede links
Sddan teendes for printeren pa side 69
Skemaer til kvalitetskontrol af almindelig radiografi pa side 140
Plan for forebyggende vedligeholdelse pa side 122

Udferelse af ugentlig kvalitetskontroltest
Rumlig oplgsning, artefakttest og lav kontrastsynlighed

For at identificere artefakter og verificere rumlig oplgsning, skal de udfgre
folgende test hver uge, eller efter behov, for at fejlfinde problemer med
billedkvaliteten.

ADVARSEL:

Gode visningsbetingelser er vigtige for at fortolke savel
diagnostiske som testbilleder pa korrekt vis. Kontrollér, at
lysboksens intensitet (luminans) er mellem 2000 og 4000 cd/m?2
(4500 og 6500 °K). Brug et forstgrrelsesglas og brug bleender til
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at kollimere. Sgrg for at omgivelsernes belysning er meget
deempet.

1. Fgrst skal kvalitetskontrollens testbillede udskrives.
2. Kontrollér testbilledet visuelt for artefakter: ingen signifikante,
forstyrrende artefakter bgr vaere synlige.

3. Kontroller den rumlige oplgsning i hver af de tre cirkler (se punkt 1, 2 og 3
i 'testbilledet til kvalitetskontrol'). Inden for hver cirkel er der 3 grupper,
som hver har 5 prikker. Alle fem prikker i en gruppe skal kunne ses med et
forstgrrelsesglas. Den mindste gruppe med 5 prikker er kun synlig, hvis
der er gode betingelser for at vise dem.

4. Undersog den lave kontrastsynlighed bade for den hgje (100 / 95 %) og
den lave (0 / 5 %) ende af densitetsskalaen. Du bgr kunne se cirklen inde i
kvadraten (se punkt 1 pé 'testbilledet til kvalitetskontrol’ ) og den gverste
cirkel (se punkt 2 pa 'testbilledet til kvalitetskontrol").

5. Notér disse veerdier pd skema 3 ('Skema for kontrol for aretefakter og
rumlig oplgsning").

ADVARSEL:

I tilfzelde af signifikante artefakter, utilstreekkelig rumlig
oplgsning eller fejl i nogen anden anbefalet QC-test, skal
drsagen til problemet findes og rettes, inden printeren kan
bruges til yderligere klinisk billedbehandling.

Relaterede links
Udfprelse af daglig kvalitetskontroltest (QC) pa side 104

Kvalitetskontrol-testbillede pa side 97
Plan for forebyggende vedligeholdelse pa side 122

Udferelse af arlige kvalitetskontroltest
Test af geometrisk overensstemmelse

Denne procedure skal udfgres hvert ar for at konstatere fluktuationer i
billedstgrrelse og aspektforhold.

1. Udfer fgrst den daglige test.
2. Brug QC-testbilledet fra den ugentlige test og mél dimensionerne A og B
for det geometriske kvadrat.
ADVARSEL:

Husk at male afstanden A fra venstre linjes venstre kant til
hgjre linjes hgjre kant og afstanden B fra gverste linjes
gverste kant til nederste linjes nederste kant.

Vi anbefaler kraftigt, at der bruges en 30 cm (12 tommer)
malestok med inddelinger pé 0,5 mm (1/64 tomme).

3. Noter disse veaerdier som de mélte dimensioner A og B pd skema 4 (‘Skema
for kontrol af geometrisk konsistens’).
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4. Sammenlign de malte dimensioner A og B med referencedimensionerne
Aref 0g Bros pé skema 4 (‘Skema for kontrol af geometrisk konsistens’).

Forskellene mellem de mélte dimensioner for A og B og
referencevardierne Aqf 0g Bor skal veere mindre end eller lig med 1,0 %.
5. Kontrollér for billedforvrengning.
6. Beregn aspektforholdet ved at dele A med B.
Resultatet skal vaere 1 +/- 0,01
ADVARSEL:
Hvis billedstgrrelsen eller forvreengningsvaerdierne ligger

udenfor grenserne, kontaktes den lokale serviceafdeling for at
lgse problemet.

Relaterede links
Etablering af referencevaerdier af billedgeometri pa side 102
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Kvalitetsstyring for mammografianvendelse

For at opretholde og vedligeholde en konstant billedkvalitet anbefales det at
foretage en regelmassig evaluering af billedkvaliteten.

Printeren indeholder en automatisk kvalitetskontrolprocedure til almindelig
radiografianvendelse. Hvis mammografianvendelsen aktiveres, er der en
anden kvalitetskontrolprocedure til mammografianvendelse.
Kvalitetskontrolproceduren er udformet, s den opfylder NEMA Standards
Publication XR 23-2006. I dette kapitel beskriver vi, hvordan kvaliteten af
mammografianvendelse kontrolleres. Proceduren valges automatisk, nér der
er et mammo-medie i indfgringsbakken.

Lokale bestemmelser kan kreeve andre procedurer.
Kvalitetskontrolproceduren bestér af to hovedtrin:

* For forste ibrugtagning etableres et antal referenceverdier, som vil blive
brugt til senere opfelgning og verificering af den oprindelige
billedkvalitet.

e Nér disse veerdier er etableret, kan man udfgre regelmeassige (daglige,
ugentlige og rlige) kvalitetstests.

Bemerk: Gentag de to hovedtrin af kvalitetsprocedurerne for
papirbilleder for hver indfgringsbakke, der er fyldt med
mammografifilm.

Resultatet af disse tests bliver angivet pa kvalitetskontrolskemaer (Quality
Control Charts).

Kvalitetskontrolbilledet omfatter flere yderligere felter, hvor
kvalitetskontroldataene kan udfyldes. Dette billede bgr gemmes som en del af
kvalitetskontrol-proceduren.

Relaterede links
Kvalitetskontrol for almindelig radiografianvendelse pa side 94

Etablering af daglige referencevardier af densitetsniveau ved
mammografianvendelse pa side 113

Udfprelse af kvalitetskontroltests af mammograpfianvendelse pa side 118
Testbillede til kvalitetskontrol (QC) af mammograpfianvendelse pa side 111
Skemaer til kvalitetskontrol af mammografi pa side 145

Emner:

»  Etablering af referenceveerdier og verificering af billedkvalitet for
mammografianvendelse

o Testhillede til kvalitetskontrol (QC) af mammograpfianvendelse

*  FEtablering af daglige referenceveerdier af densitetsniveau ved
mammografianvendelse
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Etablering af referenceveerdier af billedgeometri ved
mammografianvendelse

Verificering af acceptabel rumlig oplosning, artefaktniveauer og lav
kontrastsynlighed for mammografianvendelse

Udforelse af kvalitetskontroltests af mammograpfianvendelse
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Etablering af referencevardier og verificering af billedkvalitet
for mammografianvendelse

Efter installation af en ny printer, og for fgrste ibrugtagning, skal der oprettes
maélverdier for kvalitetskontrol. Disse veerdier vil blive anvendt som basis for
sammenligninger, nar den daglige kvalitetskontrol udfgres. Veerdierne skal
fastlegges igen efter en stgrre service, reparation eller opdatering af
softwaren.

Folgende kvalitetskontrolmélvaerdier skal fastleegges:

* De daglige driftsdensitetsniveauer.
* Billedgeometri

Naér kvalitetskontrollens mélveerdier er fastsléet, skal du vurdere den rumlige
oplgsning, artefaktniveauerne og den lave kontrastsynlighed for at afggre, om
billedkvaliteten er acceptabel.

Kvalitetskontrol-malveerdierne, rumoplgsningen og artifakt-niveauerne, samt
veardierne for billedgeometri, bliver alle optaget pa
kvalitetskontrolskemaerne.

P4 disse skemaer optegnes ogsa falgende testbetingelser:

* Printerens type og serienummer.

* Type og emulsionsnummer for filmen, der bruges til at bestemme
referencevardierne.

* Den anvendte type densitometer.
e Tidspunktet (dag, méned, ar), hvor veerdierne blev oprettet.

ADVARSEL:
For du kan etablere de daglige driftsniveauer, skal printeren
vere teendt i mindst 15 minutter og ogsa kalibreres.

Relaterede links

Etablering af daglige referencevardier af densitetsniveau ved
mammografianvendelse pa side 113

Etablering af referenceverdier af billedgeometri ved mammografianvendelse pa
side 116

Verificering af acceptabel rumlig oplgsning, artefaktniveauer og lav
kontrastsynlighed for mammografianvendelse pa side 117

Skemaer til kvalitetskontrol af mammografi pa side 145
Sddan taendes for printeren pa side 69
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Testbillede til kvalitetskontrol (QC) af mammograpfianvendelse

Kvalitetskontrolbilledet omfatter flere yderligere felter, hvor

kvalitetskontroldataene kan udfyldes. Dette billede bgr gemmes som en del af
kvalitetskontrol-proceduren.

De fglgende to eksempler viser et testbillede til kvalitetskontrol for et andet
filmformat.

Bemeerk: Mélene A og B vises ikke pa den udskrevne film. QC-
objekterne pé udskrevne film kan se anderledes ud end i
illustrationen. QC-objekternes placering, stgrrelse og form
pavirker ikke QC-funktionaliteten og kan e&ndres afhengigt af
softwareversioner, filmtyper og filmstgrrelser.

¢ Testbillede til kvalitetskontrol for filmformatet 14x17”

Identification

Initials:. Date:

Quality Control Test Image

Time:.

T $ Geometry test

Daily density tests

Max D

HiD

oD
—
H
%o
o3
8

Weekly spatial
Resolution test

Base + Fog

Sets of dots visible?
O Yes O No

j{¢—— DimensionA ———— P

|¢—— DimensionB ——— P

¢ Testbillede til kvalitetskontrol for filmformatet 8x10”
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\L Geometry test

Daily density tests
Max D
HiD

Mid D

LoD

Base + Fog Base
+ Fog

Density Difference
( HD-lo D
Weekly spatial
Resolution test

Sets of dots visible?
O Yes O No

|€&——————————— Dimension B R |

Identification
Initials:. Date:

Dimension A —H

Time:.
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Etablering af daglige referenceveardier af densitetsniveau ved
mammografianvendelse

ADVARSEL:

Printerens densitometeret kalibreres ved installationen.
Densitometeret skal rekalibreres af autoriseret servicepersonale
hvert ar eller efter en stgrre service eller reparation.

Denne procedure giver dig mulighed for at etablere grundlinjevaerdierne for:
* Basis + tage

e Lavdensitet

* Mellemdensitet

* Hgj densitet

Etabler daglige referenceverdier ved at foretage folgende:

1. Tryk pa hovedoperatgrtasten for at komme ind i hovedoperatgrniveau.

2. Tryk 7 gange pa ned-tasten og derefter pa OK-tasten for at veelge
‘Kvalitetskontrol’.
anae se 1n3s

3 Print image .
4 Save configuration

|5 Restore config. !
6 Calibration |
|7 Service Actions

8 Quality Control |
|9 Installation

En bekraftelsesskaerm vises:

Siart OC
procedure?
WESC ) O sy

3. Dukan valge mellem fplgende:
* Tryk pé OK-tasten (JA) for at starte kvalitetskontrolproceduren og
fortsette med trin 4.
* Tryk pé Escape-tasten (NEJ) for at afslutte.
4. Definér bakken for udskrivning.

Skarmen ‘Veelg bakke’ vises:

select Lraw

1 1'|'||'u.'r Iray

2 Lower tray

5. Tryk pé piletasterne op/ned for at vaelge den gnskede bakke og tryk
derefter pa OK-tasten.

Fplgende skermbilleder vises efter hinanden:

usuing file

Flease wail

L Frocedure
in Frosress
Flesge wait
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Printeren udskriver automatisk testbilledet til kvalitetskontrol.
6. Nér billedet er udskrevet, viser systemet veerdierne for optisk densitet:

BC readings: [EIC]
Max Di@.@ Hi D:
Mid D=@.8 Lo Di@.@
Base + Fos: 8.8

De viste veerdier repraesenterer fglgende trin pa test-filmen:

Driftsniveau Veerdi (Macbeth-enhe-
der)

(i henhold til NEMA-
standarder XR
23-2006)

Basis + tage | densitetsveerdien for trinet 0,22 + 0,03
Basis + tége.

Lav densitet | densitetsveerdien for trinet 0,52 = 0,07
med lav densitet

Mellemdensi- | densitetsveerdien for trinet 1,35 £ 0,15
tet med mellemdensitet
Hoj densitet | densitetsveerdien for trinet 2,35 +£ 0,15

med hgj densitet

ADVARSEL:

Hvis en af densitetsverdierne ikke opfylder eller overstiger
de anbefalede veerdier, skal &rsagen findes, og problemet
skal lgses, inden der kan udskrives flere kliniske film.

7. Noter de lave, mellemste og hgje densitetsniveauer pa diagram 1
(‘Fastsaettelse af betjeningsniveau’).
8. Tryk pé bekreft-tasten for at vende tilbage til hovedmenuen.

9. Gentag trin 1 til 8 en gang om dagen, fem dage i treek, som angivet pa
diagram 1.

10. Beregn gennemsnitsveerdien for densiteten fra de fem billeder. Disse
veerdier repraesenterer driftsniveauer, eller malveerdier, for hver densitet.

11. Noter de respektive mélveerdier (gennemsnitsveerdier) som ‘driftsniveauer’
pa diagrammerne 2A og 2B (‘Diagram for daglig densitetskontrol’).

De beregnede ‘Driftsniveauer’ skal veere fglgende:

Driftsniveau Veardi

(iht. IEC 1223-2-4 eller bedre)

Basis + tage 0,22 + 0,03

Lav densitet 0,52 + 0,07
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Mellemdensitet 1,35 + 0,15

Hgj densitet 2,35 + 0,15

12. Disse skemaer vil blive brugt til den daglige kvalitetstest.
Relaterede links

Plan for forebyggende vedligeholdelse pa side 122
Skemaer til kvalitetskontrol af mammografi pa side 145

Udfprelse af den daglige kvalitetskontroltest til mammografianvendelse pé side
118
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Etablering af referencevardier af billedgeometri ved
mammografianvendelse

Gor fglgende for at etablere billedgeometriens referenceverdier:

1. Udskriv testbilledet til mamografiens kvalitetskontrol eller brug det
tidligere udskrevne testbillede.

2. For at bestemme referencevardierne for geometri, méles dimensionerne A
og B pé det geometriske kvadrat pa testbilledet.
ADVARSEL:

Husk at male afstanden A fra venstre linjes venstre kant til
hgjre linjes hgjre kant og afstanden B fra gverste linjes
gverste kant til nederste linjes nederste kant.

Vi anbefaler kraftigt, at der bruges en 30 cm (12 tommer)
malestok med inddelinger pé 0,5 mm (1/64 tomme).
3. Noter disse veerdier som referencedimensioner A,ef 0g By pd skema 4
(‘Skema for kontrol af geometrisk konsistens”).
Disse skemaer vil blive brugt til den arlige kvalitetstest.

4. Gem denne film til fremtidigt brug.

Relaterede links
Testbillede til kvalitetskontrol (QC) af mammograpfianvendelse pa side 111
Skemaer til kvalitetskontrol af mammografi pa side 145

Udfprelse af arlige kvalitetskontroltest (QC) til mammografianvendelse pa side
120
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Verificering af acceptabel rumlig oplesning, artefaktniveauer og
lav kontrastsynlighed for mammografianvendelse

ADVARSEL:

Gode visningsbetingelser er vigtige for at fortolke savel
diagnostiske som testbilleder pa korrekt vis. Kontrollér, at
lysboksens intensitet (luminans) er mellem 3000 og 6000 cd/m?
(4500 og 6500 °K) ved mammografi. Brug et forstgrrelsesglas
og brug blaender til at kollimere. Sgrg for at omgivelsernes
belysning er meget deempet.

Verificér acceptabel rumlig oplgsning, artefaktniveauer og lav
kontrastsynlighed for almindelige radiografianvendelser ved at foretage
folgende:

1. Udskriv testbilledet til mammografiens kvalitetskontrol eller brug det
tidligere udskrevne testbillede til mammografiens kvalitetskontrol, som
blev brugt til at etablere densitetniveauerne for den daglige drift.

2. Kontrollér testbilledet visuelt for artefakter: ingen signifikante,
forstyrrende artefakter bgr vaere synlige.

3. Undersgg den rumlige oplgsning i hver af de tre cirkler: Inden for hver
cirkel er der 3 grupper, som hver har 5 prikker. Alle fem prikker i en
gruppe skal kunne ses med et forstgrrelsesglas. Den mindste gruppe med
5 prikker er kun synlig, hvis der er gode betingelser for at vise dem.

4. Undersog den lave kontrastsynlighed bade for den hgje (100 / 95 %) og
den lave (0 / 5 %) ende af densitetsskalaen. Du bgr kunne se cirklen inde i
kvadraten og den gverste cirkel.

5. Notér disse veerdier pd skema 3 ('Skema for kontrol for aretefakter og
rumlig oplgsning").

6. Disse diagrammer vil blive brugt i den ugentlige kvalitetstest.

ADVARSEL:

I tilfzelde af signifikante artefakter eller utilstraeekkelig rumlig
oplesning skal drsagen findes og problemet lgses, inden
yderligere kliniske film kan udskrives.

Relaterede links
Testbillede til kvalitetskontrol (QC) af mammograpfianvendelse pa side 111
Skemaer til kvalitetskontrol af mammografi pa side 145
Udforelse af ugentlig kvalitetskontroltest til mammografianvendelse pa side 119
Plan for forebyggende vedligeholdelse pa side 122

2852E DA 20210601 1655



118 | Drystar AXYS | Avanceret betjening (‘hovedoperatgrniveau’)

Udferelse af kvalitetskontroltests af mammograpfianvendelse

Fplgende procedurer skal udfgres dagligt, ugentligt eller arligt, som angivet.
Ved mobil anvendelse er det ngdvendigt at udfere QC efter hver flytning.

Grunden til at der skal foretages kvalitetskontrol-tests er at afggre, om der
forekommer nogen som helst variationer eller forringelser i billedkvaliteten,
som kreever korrektion. Dette ggres ved sammenligning af test-resultaterne
med de tidligere etablerede referencevardier.

Denne procedure giver operatgren mulighed for at tage de ngdvendige
forebyggende foranstaltninger, inden et tab af billedkvalitet optraeder.

Emner:

*  Udforelse af den daglige kvalitetskontroltest til mammografianvendelse
»  Udforelse af ugentlig kvalitetskontroltest til mammografianvendelse
*  Udforelse af arlige kvalitetskontroltest (QC) til mammografianvendelse

Udforelse af den daglige kvalitetskontroltest til
mammografianvendelse

ADVARSEL:
Denne test skal udferes hver dag, inden en klinisk film kan
behandles.

1. Teend for printeren, og vent i mindst 15 minutter.
2. Tryk pd hovedoperatgrtasten for at komme ind i hovedoperatgrniveau.

3. Tryk 7 gange pa nedtasten og derefter pa OK-tasten for at veelge
‘Kvalitetskontrol’.

ange setlinas
3 Print image .
4 Save configuration

|5 Restore config. !
Calibration |

|7 Service Actions

8 Quality Control

|9 Installation |

En bekraeftelsesskaerm vises:

start Q0
Frocedure?
YESC ) HOCK

4. Dukan velge mellem folgende:

* Tryk pa OK-tasten (JA) for at starte kvalitetskontrolproceduren og
fortseette med trin 5.

» Tryk pé Escape-tasten (NEJ) for at afslutte.
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5. Definér bakken for udskrivning.

Skeermen ‘Veelg bakke’ vises:
select Lrad

L LIpper tray

2 Lower tray

6. Tryk pé piletasterne op/ned for at veelge den gnskede bakke og tryk
derefter pa OK-tasten.

Folgende skeermbilleder vises efter hinanden:

Bueuine file

Please wail

Frocegure
in Prosress
Fleage wait

Printeren udskriver automatisk testbilledet til kvalitetskontrol.

Nér billedet er udskrevet, viser systemet vaerdierne for optisk densitet:

GC readinas: [CIC
Max D2@.8 Hi D:8.4@

Mid Di@.@ Lo Did.@ .
Base + Fosot 8.8

7. Noter densitetsveerdier for Base + Tége, lav, mellem og hgj pa skemaerne
2A og 2B (‘Skema for daglig densitetskontrol’). Notér ogsa dato og
klokkeslet for testen pa skemaerne og pa QC-testbillederne.

8. Tryk pé bekreft-tasten for at vende tilbage til hovedmenuen.

ADVARSEL:

Hvis de malte resultater ikke stemmer overens med
maélveerdierne, skal arsagen til de uacceptable
densitetsvariationer findes og fejlen rettes, inden yderligere
Kkliniske film kan behandles. Dette kan omfatte gentagelse af
filmkalibreringsproceduren.

Relaterede links
Sddan tendes for printeren pa side 69
Skemaer til kvalitetskontrol af mammografi pa side 145
Plan for forebyggende vedligeholdelse pa side 122

Udferelse af ugentlig kvalitetskontroltest til mammografianvendelse
Rumlig oplgsning, artefakttest og lav kontrastsynlighed

For at identificere artefakter og verificere rumlig oplgsning, skal de udfere
folgende test hver uge, eller efter behov, for at fejlfinde problemer med
billedkvaliteten.
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ADVARSEL:

Gode visningsbetingelser er vigtige for at fortolke savel
diagnostiske som testbilleder pa korrekt vis. Kontrollér, at
lysboksens intensitet (luminans) er mellem 3000 og 6000 cd/m?
(4500 og 6500 °K) ved mammografi. Brug et forstgrrelsesglas
og brug blender til at kollimere. Sgrg for at omgivelsernes
belysning er meget dempet.

1. Fgrst udskrives testbilledet til mammografiens kvalitetskontrol.
2. Kontrollér testbilledet visuelt for artefakter: ingen signifikante,
forstyrrende artefakter bgr vaere synlige.

3. Kontroller den rumlige oplgsning i hver af de tre cirkler (se punkt 1, 2 og 3
i 'testbilledet til kvalitetskontrol'). Inden for hver cirkel er der 3 grupper,
som hver har 5 prikker. Alle fem prikker i en gruppe skal kunne ses med et
forstgrrelsesglas. Den mindste gruppe med 5 prikker er kun synlig, hvis
der er gode betingelser for at vise dem.

4. Undersog den lave kontrastsynlighed bade for den hgje (100 / 95 %) og
den lave (0 / 5 %) ende af densitetsskalaen. Du bgr kunne se cirklen inde i
kvadraten (se punkt 1 pé 'testbilledet til kvalitetskontrol’ ) og den gverste
cirkel (se punkt 2 pa 'testbilledet til kvalitetskontrol").

5. Notér disse veerdier pd skema 3 ('Skema for kontrol for aretefakter og
rumlig oplgsning").

ADVARSEL:

I tilfzelde af signifikante artefakter, utilstreekkelig rumlig
oplgsning eller fejl i nogen anden anbefalet QC-test, skal
drsagen til problemet findes og rettes, inden printeren kan
bruges til yderligere klinisk billedbehandling.

Relaterede links

Udforelse af den daglige kvalitetskontroltest til mammografianvendelse pa side
118

Testbillede til kvalitetskontrol (QC) af mammograpfianvendelse pa side 111
Skemaer til kvalitetskontrol af mammografi pa side 145
Plan for forebyggende vedligeholdelse pa side 122

Udferelse af arlige kvalitetskontroltest (QC) til
mammografianvendelse

Test af geometrisk overensstemmelse

Denne procedure skal udfgres hvert r for at konstatere fluktuationer i
billedstgrrelse og aspektforhold.

1. Udfoer fgrst den daglige test.

2. Brug testbilledet til mammografiens kvalitetskontrol fra den ugentlige test
og mal dimensionerne A og B for det geometriske kvadrat.
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ADVARSEL:

Husk at male afstanden A fra venstre linjes venstre kant til
hgjre linjes hgjre kant og afstanden B fra gverste linjes
gverste kant til nederste linjes nederste kant.

Vi anbefaler kraftigt, at der bruges en 30 cm (12 tommer)
malestok med inddelinger pé 0,5 mm (1/64 tomme).

3. Noter disse vaerdier som de mélte dimensioner A og B pd skema 4 (‘Skema
for kontrol af geometrisk konsistens’).

4. Sammenlign de malte dimensioner A og B med referencedimensionerne
Aref 08 Bres pé skema 4 (‘Skema for kontrol af geometrisk konsistens’).
Forskellene mellem de mélte dimensioner for A og B og
referencevardierne Aqf 0g Bor skal veere mindre end eller lig med 1,0 %.

5. Kontrollér for billedforvrengning.

6. Beregn aspektforholdet ved at dele A med B.

Resultatet skal vaere 1 +/- 0,01

ADVARSEL:

Hvis billedstgrrelsen eller forvreengningsvaerdierne ligger
udenfor grenserne, kontaktes den lokale serviceafdeling for at
lgse problemet.

Relaterede links
Etablering af referencevaerdier af billedgeometri ved mammografianvendelse pa
side 116
Skemaer til kvalitetskontrol af mammografi pa side 145
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Plan for forebwende Vedligeholdelse

Printeren er udviklet til problemfri betjening. Vedligeholdelse og renggring
ved brugeren er begranset til mindre opgaver. Se felgende sider vedrgrende
den rigtige renggringsprocedure.

Mellemrum Arbejde

Efter behov 'Renggring og desinficering’

Huvis billedkvaliteten begynder at forringes. En | 'Rensning af printhovedet’
passende advarsel vises.

Rensning af printhovedet skal foretages, nar der opstar problemer med
udskrivningskvaliteten.

Radfgr dig altid med afdelingens lokale servicerepraesentant for en
fyldstgerende vejligeholdelsesplan.

Emner:

o Sikkerhedsforskrifter

*  Periodiske sikkerhedstests

*  Rengoring og desinficering

*  Rengoring af printhovedet

*  Kalibrering af beroringsskecermen
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Sikkerhedsforskrifter

ADVARSEL:

Tag hensyn til de fglgende sikkerhedsforskrifter for at undga, at
printeren beskadiges, mens der udfgres vedligeholdelse:

¢ Printeren ma ikke smgres.

* Forsgg ikke at skille printeren ad.

* Ror ikke ved printhovedets modstandslinje.

¢ Sluk altid for printeren og tag netkablet ud af stikdasen,
inden der udfgres vedligeholdelsesarbejder i printeren.

Bemeerk: Film, som sidder fast, kan fjernes, og printhovedet kan
renggres, uden at man slukker for apparatet.

Relaterede links
Sikkerhedsforanstaltninger pa side 25

Periodiske sikkerhedstests

Printeren skal testes i overensstemmelse med IEC 62353* med mellemrum pa
mindst 36 méneder eller mindre, hvis lokale bestemmelser er anderledes.

*Medicinsk elektrisk udstyr — Periodisk prgvning og prgvning efter reparation
af elektromedicinsk udstyr.
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Rengering og desinficering

Alle passende politikker og procedurer bgr fplges for at undgé kontaminering
af personale, patienter og anordningen. Alle eksisterende universelle
forholdsregler ber tages for at undgé, at digitizeren kommer i kontakt med
potentielle forureninger. Detaljer om rengering findes pa de foelgende sider.

Udvendig rensning af printeren:

1. Sluk for printeren.
2. Tag stikket ud af stikdasen.
3. Tgr printerens udvendige dele af med en ren, blgd, fugtig klud.

Brug en mild sabe eller et mildt renggringsmiddel, om ngdvendigt, men
aldrig ammoniakbaserede renggringsmidler.

ADVARSEL:
Serg for, at der ikke kommer veske ind i printeren.

Bemaerk: Abn ikke printeren i forbindelse med renggringen.
Der er ingen komponenter i printeren, der kraever renggring
ved brugeren.

4. Tilslut printeren og teend den.

Relaterede links
Sluk for printeren pé side 72
Sddan teendes for printeren pa side 69
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Rengering af printhovedet

ADVARSEL:
Renggring af printhovedet skal foretages nér der opstar
problemer med udskrivningskvaliteten.

Sadan renggres printhovedet:

1. Tryk pd hovedoperatgrtasten for at komme ind i hovedoperatgrniveau.
2. Thovedoperatgrmenuen trykkes fem gange pa ned-tasten efterfulgt af
Bekreeft-tasten, for at vaelge ‘Kalibrering’.
ange Se 1n3as

3 Print image .
4 Save configuration

s Restore config. !
6 Calibration _ |
|7 Service Actions
8 Quality Control
|9 Installation |

3. Imenuen Velg kalibrering’ trykker man pé ned-tasten fulgt af OK-tasten
for at veelge ‘Rens term. hoved’.

SELECT
CHLIERATIOM

23N 2. =3

4. Skermen ‘Termisk hoved renggring’ giver trinvis vejledning om, hvad der
skal ggres:

CLEANIMNG
Oren tor cover

5. Abn topdekslet.

6. Sa snart topdekslet er bnet, fortsatter skeermbilledet ‘Termisk hoved
renggring’ med at give de folgende anvisninger:

THEFMAL HERD CH
CLEAMING
Clean thermal head
Close torF couver
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7. Abn holdebeslaget.

Vit

8. Abn printhovedenheden.

ADVARSEL:
iff Printhovedenheden kan vaere varm.

AN
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Bemerk: Pas pé ikke at bergre printhovedets modstandslinje
med fingrene.

10. Renggr printhovedets modstandslinje.

Gnid forsigtigt nogle f& gange hen over modstanden med en traevlefri klud,
der er let fugtet med isopropylalkohol eller tanol. Ggr kun dette i én
retning, d.v.s. fra venstre til hgjre, uden at lgfte kluden.

Bemerk: Tryk ikke ned pa printhovedet, da et sddant tryk
@ kunne medfgre beskadigelse af forbindelserne, der ligger

neden under printhovedet.

11. Luk printhovedenheden, holdebeslaget og til sidst topdekslet.

Nar man har renset printhovedets modstandslinje og lukket topdekslet,
vender man automatisk tilbage til skeermen for velg af kalibrering (se trin

3)
Bemeerk: Hvis der er tilbagevarende stgv som fglge af
@ renggringen, vil det forsvinde efter nogle fa udskrifter.

12. Tryk pa Escape-tasten for at vende tilbage til hovedmenuen for
hovedoperatgren.
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Kalibrering af bereringsskaermen

For at registrere fingerens ngjagtige position pé bergringsskarmen skal
bergringsskermen kalibreres. Kalibreringen kan gentages regelmeessigt fr at
holde bergringsskeermen ngjagtig.

1. Tryk pa tekstdisplayet pé bergringsskaermen i 7 sekunder.

Figur 6: Tekstdisplay

Den forste kalibreringsskaerm vises.

Calibrate touch

Touch the points

Figur 7: Kalibreringsskaerm
2. Tryk pé det viste punkt pa bergringsskarmen sa ngjagtigt som muligt.

Den anden kalibreringsskaerm vises.
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Calibrate touch

Touch the points

Figur 8: Kalibreringsskaerm
3. Tryk pé det viste punkt pé bergringsskeermen sé ngjagtigt som muligt.

Den tredje kalibreringsskeerm vises.

Calibrate touch

Touch the points

Figur 9: Kalibreringsskaerm
4. Tryk pé det viste punkt pd bergringsskarmen sa ngjagtigt som muligt.

Den sidste kalibreringsskeerm vises.

Calibrate touch

Press Ok to confirm

Figur 10: Kalibreringsskaerm
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5. Tryk pa knappen OK pé bergringsskeermen.
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Bemarkninger om HF-emission og
immunitet

Denne enhed er beregnet til drift i det elektromagnetiske miljg, der
navnes nedenfor. Enhedens bruger bgr sikre, at den anvendes i et sidant

miljg.

HF-emissions- | Aftale | Retningslinjer for elektromagnetisk miljg

malinger

Hgjfrekvens Gruppe | Enheden anvender kun hgjfrekvens til sine inter-

RF-emissioner |1 ne funktioner. Af denne arsag er dets hgjfrekvens

ifplge CISPR RF-emission meget lav, og det er usandsynligt, at

11 den vil forstyrre elektronisk udstyr i neerheden.

Hgjfrekvens Klasse | Emissionsegenskaberne ved dette udstyr ggr det

RF-emissioner |A velegnet til brug i industriomrader og hospitaler

ifplge CISPR (CISPR 11, klasse A). Hvis det bruges i et boligmil-

11 jo (for hvilket CISPR 11, klasse B normalt kreaeves),
kan dette udstyr muligvis ikke levere tilstreekkelig

Harmonisk Klasse | beskyttelse til radiofrekvenskommunikationstje-

emission ifglge | A nester. Brugeren skal muligvis traffe afhjelpende

IEC 61000-3-2 foranstaltninger, som f.eks. flytning eller omori-

. | entering af udstyret.

Spandings- Indfriet

udsving/-flim-

ren ifplge IEC

61000-3-3

Enheden bruges i et professionelt sundhedsvasen/radiologisk miljg.
Miljgmaessige forhold fremgér af brugervejledningen.

Denne enhed er testet til et professionelt hospitalsmiljg som herover
beskrevet. HF-emission og immunitet kan ikke desto mindre pavirkes af
tilsluttede datakabler, hvilket afhanger af deres leengde, og hvordan

installationen er foretaget.

Denne enhed er beregnet til drift i det elektromagnetiske miljg, der
navnes nedenfor. Enhedens bruger bor sikre, at den anvendes i et sidant

miljg.
Test af mod- Testniveau IEC Niveau i Retningslinjer
stand over for | 60601-1-2:2014 for elektromag-
. Aftale . o
interferens netisk miljo
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Udledning af =+ 8 kV kontaktudled- | = 8 kVkon- | Gulvene skal vaere
statisk elektrici- | ning taktudled- af tree, beton eller
tet ifplge IEC + 15 kV luftudled- ning keramiskg fliser.
610004-2 : Den relative luft-
ning =+ 15 kV luft- .
udledning fugtlghed skal vee-
re mindst 30%,
hvis gulvet er at et
syntetisk materia-
le.
Variabler/plud- | + 1KkV net + 2kVnet Kvaliteten af den
se;lige sjtmms.tig- + 0,5 kV datalinjer + 1kV data- tilf@rtg Stroms-
ninger i hurtige linjer peending skal sva-
midlertidige re til den, der fin-
elektriske for- des i et typisk
styrrelser ifglge kommercielt eller
IEC 610004-4 Kklinisk miljg.
Impulsspeendin- | = 1 kV modtakts- =+ 1kVmod- |Kvaliteten af den
ger (stigninger) | spanding taktsspaen- tilfgrte strgms-
ifplge IEC + 2KV almindelig ding pagding skal sva-
61000-4-5 . .| retil den, der fin-
strgmspanding = 2kV almin- desi .

. esi et typisk
delig strgms- K ielt ell
pending | Kommercielteller

Kklinisk miljg.

Spendingsgen- |« 0%U,ienY2pe- |* 0%U;i Kvaliteten af den
nembrud, kort- riode en V2 peri- | tilfgrte stroms-
varige afbrydel- | . (o U, i1 periode ode pending skal sva-
ser og udsvingi |, 70 % U, (30 % . 0%U,il |T© til den, der fin-
den tilfgrte . gennenrlbru daf periode | desiet tyPisk
§tr¢mspa3nd1ng U,) i 25 perioder |+ 70%U, k().rrl.merc.lfflt eller
ifglge IEC . o Kklinisk miljg.
61000-4-11 * 0% U,i250 pe- (30 %

rioder gennem- | @nsker brugeren,

brud af at enheden skal

U)i25 fungere uafbrudt,

perioder | selvnér der er
e 0%U,i |strgmafbrydelse,

250 perio- | anbefales det at

der benytte en strgm-

forsyning, der ik-

ke afbrydes, eller

et batteri.
Magnetfeltved |30A/m 30 A/m Magnetfeltet ved
forsyningsfre- netverksfrekven-
kvensen (50/60 sen skal svare til
Hz) ifglge IEC de typiske vaerdi-
61000-4-8 er,dadeeriet

2852E DA 20210601 1655




Drystar AXYS | Bemarkninger om HF-emission og immunitet | 133

kommercielt eller
Kklinisk miljg.

BEMARKNING: U, er vekselstrgmmen i netveerket for testniveauet anven-

des.

Denne enhed er beregnet til drift i det elektromagnetiske miljg, der
navnes nedenfor. Enhedens bruger bgr sikre, at den anvendes i et sddant

miljg.
Test af mod- Testniveau IEC Niveaui | Elektromagnetisk
stand over for | 60601-1-2:2014 Af miljo
tale

afbrydelse
Anvend beerbare og
mobile radioset i en
sikker afstand fra en-
heden (inklusive led-
ningerne), der ikke er
neermere end den an-
befalede beskyttel-
sesafstand, som ud-
regnes ud fra den lig-
ning, der passer til
RF-emissionsfrekven-
sen.
Anbefalet beskyttel-
sesafstand:

Variabler for 6 V/m i ISM-frekvens- | 6 V/m i d=12P

ledningsbarne |bénd mellem 150 kHz | ISM-fre- ’

hejfrekvensfor- | og 80 MHz kvensband

styrrelser ifglge mellem

IEC 61000-4-6 150 kHz

og 80 MHz
Variabler for 10 V/m 10V/m
strélede hgijfre- / . ’ _(d=12 P 80 MHz
80 MHz til 2,7 GHz 80 MHz til | til 800 MHz

kvensforstyrrel- 2.7 GHz

se ifplge IEC ’

61000-4-3

d = 2,3 VP 800 MHz
til 2,5 GHz

Med P som senderens
normerede effekt i
watt (W) i overens-
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stemmelse med fabri-
kantens informatio-
ner om senderen og d
som den anbefalede
beskyttelsesafstand i
meter (m).

Stillestdende radio-
senderes feltstyrke er
svagere end niveauet
i aftalen? ved alle fre-
kvenser i henhold til
en undersggelse pa
stedet®.

Afbrydelser er muligt
inerheden af enhe-
der med folgende
symbol:

@)

* BEMARKNING 1: Den hgjere veerdi geelder ved 80 MHz og 800 MHz.

* BEMZAZRKNING 2: Disse retningslinjer geelder ikke i alle situationer.
Spredningen af elektromagnetiske bglger pavirkes af absorption og re-
fleksioner fra bygninger, genstande og personer.

a. Feltstyrken fra stillestdende sendere, f.eks. basestationer til radiotelefoner,
mobile udsendelser til landomrader, amatgrstationer samt AM- og FM-
radiosendere, kan ikke teoretisk bestemmes preecist pd forhand. Det anbefales,
at stedet undersgges, s man fir bestemt det elektromagnetiske miljg, der
skyldes faststdende hgjfrekvenssendere. Hvis enhedens feltstyrke er mere end
niveauet i den herover anfgrte aftale, skal enheden observeres for hvad angér
dens normale drift pa hvert sted, hvor den anvendes. S&fremt praestationer
udviser useedvanlige traek, kan det vaere ngdvendigt at treeffe ekstra
foranstaltninger, f.eks. at placere enheden i en anden retning.

b. Feltstyrken bliver mindre end 3 V/m over frekvensomradet fra 150 kHz til
80 MHz.

Denne enhed er beregnet til drift i et elektromagnetisk miljg, hvor
variablerne for stralede hgjfrekvensforstyrrelser overvages. Enhedens
bruger kan medvirke til at forhindre elektromagnetiske afbrydelser ved
at sgrge for at holde minimumsafstandene mellem barbart og mobilt
kommunikationsudstyr med hejfrekvens (sendere) og enheden ifglge
nedenstiende anvisninger og i overensstemmelse med
kommunikationsudstyrets maksimale udgangseffekt.
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Anbefalede sikkerhedsafstande mellem barbart og mobilt hgjfrekven-
skommunikationsudstyr og apparatet

Senderens nor- | Beskyttelsesafstand ifglge RF-emissionsfrekvens
merede effekt
m
W
150 kHz til 80 80 MHz til 800 800 MHz til 2,5
MHz MHz GHz
d=12P d=12\P d=23P
0,01 0,12 0,12 0,23
0,1 0,38 0,38 0,73
1 1,2 1,2 2,3
10 3,8 3,8 7,3
100 12 12 23

Afstande kan bestemmes ved hjelp af ligningen for hver enkelt kolonne.

P er senderens normerede effekt i watt (W) ifglge fabrikantens informatio-
ner pa senderen, hvilket kun gelder sendere, hvor den normerede effekt ik-
ke er anfort i ovenstiende tabel.

e BEMARKNING 1: En ekstra faktor pd 10/3 er blevet anvendt til at udreg-
ne den anbefalede beskyttelsesafstand for sendere i frekvensomradet fra
80 MHz til 2,5 GHz, s chancen for at mobilt barbart kommunikations-
udstyr, som patienten ved et uheld medbringer inden for omradet, kom-
mer til at medfgre en afbrydelse.

* BEMZARKNING 2: Disse retningslinjer er muligvis ikke relevante i alle si-
tuationer. Spredningen af elektromagnetiske bglger pavirkes af absorpti-
on og refleksioner fra bygninger, genstande og personer.

Emner:

*  Immunitet til RF trddlos kommunikationsudstyr
»  Forholdsregler ved elektromagnetisk kompatibilitet (EMC)
*  Kabler, transducere og tilbehaor
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Immunitet til RF triadles kommunikationsudstyr

Service-

ISM-band Afstand | Immunitets-
(MHz) (m) testsniveau
(V/m)
300-390 TETRA 400 0,3 27
430-470 GMRS 460; FRS 460 0,3 28
704-787 LTE-bénd 13, 17 0,3 9
800-960 GSM 800/900; TETRA 800, IDEN 0,3 28
820; COMA 850; LTE-band 5
1700-1990 | GSM 1800; COMA 1900; GSM 1900; |0,3 28
DECT; LTE-band 1, 3, 4, 25; UMTS
2400-2570 | Bluetooth; WLAN; 802.11 b/g/n; 0,3 28
RFID 2450; LTE-band 7
5100-5800 | WLAN 802.11 a/n 0,3 9
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Forholdsregler ved elektromagnetisk kompatibilitet
(EMC)

ADVARSEL:

Dette udstyr mé ikke anvendes ved siden af eller oven pa andet
udstyr, da det kan resultere i forkert betjening. Hvis en sddan
brug er ngdvendig, skal udstyret og andet udstyr overvages for
at kontrollere, at de fungerer normalt.

FORSIGTIG:

Brug af tilbehgr, transducere og kabler, bortset fra dem, der er
specificeret eller leveret af producenten af dette udstyr, kan
medfgre ggede elektromagnetiske emissioner eller nedsat
elektromagnetisk immunitet for dette udstyr og resultere i
forkert betjening.

FORSIGTIG:

Mobilt RF-kommunikationsudstyr (herunder perifert udstyr som
antennekabler og eksterne antenner) bgr ikke anvendes teettere
end 30 ¢cm (12 tommer) pé nogen del af systemet, herunder
producentangivne kabler. Ellers kan det resultere i nedbrydning
af udstyrets ydeevnen.

IEC60601-1-2 udg. 4.0 §5.2.2.1 b) er ikke gaeldende.
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Kabler, transducere og tilbehor

Kabler, transducere og tilbehgr, der er blevet testet og fundet i
overensstemmelse med sikkerhedsstandarden IEC60601-1-2 (EMC):

Forsigtig: Brug af kabler og ekstraudstyr, der ikke er naevnt i
denne vejledning, eller reservedele ikke bestilt fra Agfa, kan
forérsage en hgjere udledning af elektromagnetiske feenomener
og/eller kan gge fglsomheden mod sadan.

Funktion type; bemzrkning
maksimal leengde

Netvarksforbindelse CAT5 afskaermet
10 m
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Kvalitetskontrolskemaer

Emner:

o Skemaer til kvalitetskontrol af almindelig radiografi
o Skemaer til kvalitetskontrol af mammografi
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Skemaer til kvalitetskontrol af almindelig radiografi

Quality Control for Chart 1
General radiography applications

Determination of Operating Levels

Imager Type: Serial #: Date
Film Type: Emulsion #: Input Tray:
Densitometer: (default selection)

Step 1: Print QC Test images on five consecutive days. Record the optical densities
measurements in the tables below. After five days, average the values to determine
the reference levels for each of the parameters.
Day 1 Day 2 Day 3 Day 4 Day 5

Month
Day
Initials
Low Density | | | |

Average of 5 Values = calculated reference Low Bnsity| eel
Mid Density | | | |

Average of 5 Values = calculated reference "Mid Density” level
High Density | | | |

Average of 5 Values = calculated reference Hi ¢ B nsity | eel

Step 2: Copy the calculated reference levels to Charts 2A/B ('Daily Density Control Chart’)

Figur 11: Skema 1 - Fastseettelse af betjeningsniveau
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Quality Control for Chart 2A

General radiography applications

Daily Density
Control Chart

Imager Type: Serial #: Film Type: Emul #:

Densitometer Internal: (default selection) Input Tray:

Date:

Initials

Upper Control limit =
+0.05

Calculated Reference
Low Density Level

Lower Control Limit = .
005 Low Density

Upper Control limit = |
+0.15

Calculated Ref

Mid Density Level

Lower Control Limit =
-0.15

Mid Density

Figur 12: Skema 2A - Skema for daglig densitetskontrol
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Quality Control for Chart 2B

General radiography applications

Daily Density
Control Chart
Imager Type: Serial #: Film Type: Emul #:
Densitometer Internal: (default selection) Input Tray:
High Density

Upper Control limit=| |
+0.20

Calculated Reference
High Density Level

Lower Control Limit= | |
-0.20

Figur 13: Skema 2B - Skema for daglig densitetskontrol
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Quality Control for . . . Chart 3
General radiography applications

Artifacts and Spatial Resolution
Control Chart

Test Frequency: ~ Weekly Serial #
Input Tray:

Initial Reference Test Date

Initial Reference Artifacts
Initial Reference Dot Visibility
Initial Reference Low Contrast

Month
Day

Artifacts
Visibility of all Dots
Low Contrast Visibility

Month
Day

Artifacts
Visibility of all Dots
Low Contrast Visibility

Month
Day

Artifacts
Visibility of all Dots
Low Contrast Visibility

Month
Day

Artifacts
Visibility of all Dots
Low Contrast Visibility

Month
Day

Artifacts
Visibility of all Dots
Low Contrast Visibility

Figur 14: Skema 3 - Skema for kontrol for aretefakter og rumlig oplesning
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Quality Control for Chart 4
y

General radiography applications

Geometric Consistency
Control Chart

Test Frequency: Annually or as required Serial #
Input Tray:
Reference Dimensions | Measured Dimensions | Consistency Aspect Ratio
Date: Date:
. A/B
Aref A: A/Aref
Bref B: B/Bpet
Reference Dimensions | Measured Dimensions | Consistency Aspect Ratio
Date: Date:
: A/B
Aref A AVAper
Bref B: B/Bef

Figur 15: Skema 4 - Skema for kontrol af geometrisk konsistens
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Skemaer til kvalitetskontrol af mammografi

Quality Control for Chart 1

Mammography applications

Determination of Operating Levels

Imager Type: Serial #: Date
Film Type: Emulsion #: Input Tray:
Densitometer: (default selection)

Step 1: Print QC Test images on five consecutive days. Record the optical densities
measurements in the tables below. After five days, average the values to determine
the reference levels for each of the parameters.

Day 1 Day 2 Day 3 Day 4 Day 5

Month
Date

Initials

Base + Fog ‘ ‘ ‘ ‘

Average of 5 values = calculated reference "Base + Fog" level

Low Density ‘ ‘ ‘ ‘

Average of 5 values = calculated reference "Low Density" level

Mid Density ‘ ‘ ‘ ‘

Average of 5 values = calculated reference "Mid Density" level

High Density ‘ ‘ ‘ ‘

Average of 5 values = calculated reference "High Density" level

Step 2: Copy the calculated reference levels to Charts 2A/B ('Daily Density Control Chart')

Figur 16: Skema 1 - Fastsaettelse af betjeningsniveau
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Quality Control for . . Chart 2A
Mammography applications

Daily Density
Control Chart

Imager Type: Serial #: Film Type: Emul #:
Densitometer: (default selection) Input Tray:
Date
Initials:

Upper Control limit =
+0.03

Calculated Reference
Base + Fog Level

Base + Fog
Lower Control limit = o
-0.03

Date:

Initials:

Upper Control limit =
+0.07

Calculated Reference
Low Density Level

Lower Control Limit =
-0.07 Low Density

Figur 17: Skema 2A - Skema for daglig densitetskontrol
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Quality Control for . . Chart 2B
Mammography applications

Daily Density
Control Chart
Imager Type: Serial #: Film Type: Emul #:
Densitometer: (default selection) Input Tray:
Date:
Initials
9 s ]
Mid Density |
1|
Upper Control limit = | T T L L L = = ==
+0.15
Calculated Reference
Mid Density Level
Lower Control limit =
-0.15 S g g g g g g g i Ry S S A g S g A iy g g My (P g S S S [
High Density

Upper Control limit= | |
+0.15

Calculated Reference
High Density Level

Lower Control Limit= | |
-0.15

Figur 18: Skema 2B - Skema for daglig densitetskontrol
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Quality Control for . . Chart 3
Mammography applications
Artifacts and Spatial Resolution
Control Chart

Test Frequency: ~ Weekly Serial #
Input Tray:

Initial Reference Test Date

Initial Reference Artifacts
Initial Reference Dot Visibility
Initial Reference Low Contrast

Month

Day

Artifacts

Visibility of all Dots

Low Contrast Visibility

Month

Day

Artifacts

Visibility of all Dots

Low Contrast Visibility

Month

Day

Artifacts

Visibility of all Dots

Low Contrast Visibility

Month

Day

Artifacts

Visibility of all Dots

Low Contrast Visibility

Month

Day

Artifacts

Visibility of all Dots

Low Contrast Visibility

Figur 19: Skema 3 - Skema for kontrol for aretefakter og rumlig oplesning
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Quality Control for Chart 4

Mammography applications

Geometric Consistency

Control Chart

Test Frequency: Annually or as required Serial #
Input Tray:
Reference Dimensions | Measured Dimensions | Consistency Aspect Ratio
Date: Date:

: A/B
Ao A AlApef
Bref B: B/Bpet
Reference Dimensions | Measured Dimensions | Consistency Aspect Ratio
Date: Date:

: A/B
Aper A AlApef
Bref B: B/Bpet

Figur 20: Skema 4 - Skema for kontrol af geometrisk konsistens
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Plug & Play-installationsvejledning

Plug & Play-vejledningen er beregnet til printere med béde én og to bakker.

Betjeningen er identisk for hver indfgringsbakke.

Bemeerk: Denne vejledning behandler udelukkende printeren
med to bakker. Da den nedre indfgringsbakke betjenes pa
samme made som den gvre indfgringsbakke, geelder denne
vejledning ogsa for printeren, der er forsynet med én bakke.

Bemark: Enheden mé kun bruges i overensstemmelse med
specifikationerne og den tilteenkte anvendelse. Enhver
anvendelse, som ikke svarer til specifikationerne eller den
tilteenkte anvendelse, kan medfgre farer, som igen kan medfere
alvorlige personskader eller dgdsfald (f.eks. p.g.a. elektriske
stgd). AGFA patager sig intet ansvar i sddanne tilfeelde.

Bemeark: Enheden mé kun installeres og tages i brug under de
specificerede betingelser. For yderligere oplysninger om
sikkerhed og anvendelse henvises til referencevejledningen og
brugervejledningen.

Emner:

*  Pakkernes indhold

»  Fjern emballagematerialet

»  Fjern printeren fra pallen

*  Pak tilbehoret ud

*  Miljospecifikationer

»  Fjernelse af transportbeskyttelserne
»  Tilslut kablerne

*  Kontrollér filmplaceringstappene

o Iscet film i indforingsbakkerne

»  Opstart af printeren

»  Konfigurér netveerksindstillingerne.
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Pakkernes indhold

Strgmkabelseet (bestilles separat)
Netveerkskabel
Printer

Set af dokumenter

A I A

Brugerdokumentation

Figur 21: Pakkernes indhold

1 2 3

1. Stjerneskruetraekker
2. Flad skruetraekker
3. Bidetang

Figur 22: Nodvendigt veerktej (folger ikke med)
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Fjern emballagematerialet

1. Fjern tilbehgrskassen.

5. Fjern plastposen.
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Fjern printeren fra pallen

Bemeerk:

Find de 2 hdndtag pa hhv. venstre og hgjre side samt pa
printerens front
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3. Seet printeren pa et bord. Placér altid siden med bakken foran.

ADVARSEL:
Bordet skal kunne holde printerens fulde vaegt (90 kg).

>

2852E DA 20210601 1655



156 | Drystar AXYS | Plug & Play-installationsvejledning

Pak tilbehoret ud

1. Kontrollér alt tilbehgr.

Bemark: Se fplgesedlen for en fuldstendig liste over
tilbehgr.

[ Paper
|:| Plastic
B Metals
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Miljespecifikationer

Miljekrav

¢ Ventileret lokale,

¢ ikke udsat for direkte sollys,

* ikke udsat for stgv-, fugt-, varme- og kuldekilder,

* rumtemperatur mellem 15 °C og 30 °C,

* relativ luftfugtighed mellem 20 % og 75 %, ikke-kondenserende.

Stromkrav

Vekselstrgmsstikdasen skal have en af de fplgende specifikationer:

¢ 100-120V, 50-60 Hz, 16/15 A,
e 200-240V, 50-60 Hz, 16/15 A.

Netveaerkskrav

¢ Ethernet/stik:

RJ45 twisted pair til 10/100/1000 Base-TX,
¢ Netvarksprotokoller (TCP/IP-tjenester):

HTTP.

Pladskrav

1. Ngdvendig plads til service og installation
2. Ngdvendig plads til normal brug
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Fjernelse af transportbeskyttelserne

1. Montér de to bakkestgtter pa undersiden af udgangsbakken.
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8. Fjern skumpladen.
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12. Loft sidepanelet.
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.Fjern den orange skrue. Remmen spander sig selv.

14. Seet sidedkslet pé igen. Skub bunden ind i sprakkerne.

16. Luk topdekslet.
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Tilslut kablerne

ADVARSEL:
For at undgé fare for elektriske stod mé dette udstyr kun
tilsluttes til en netforsyning med beskyttende jordforbindelse.

ADVARSEL:

Under installationen af printeren skal man sikre sig, at der er
anbragt enten et netstik eller en hovedafbryder for alle kabler i
den interne installation i neerheden af printeren og at denne er
nemt tilgeengelig.

1. Vealg strgmkabel (landespecifikt, bestilles separat).
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Kontrollér filmplaceringstappene

Bemark: Bakkekonfigurationen mé kun @ndres, hvis brugeren
skal bruge en anden bakkekonfiguration.

1. Kontrollér, at positionen af stifterne pé den gverste bakke er konfigureret

2.

3.

til 14x17” film.

L

~

e ———————

Mulige indstillinger for filmstgrrelse:

\

til 8x10” film.

Kontrollér, at positionen af stifterne pa

=

den nederste bakke er konfigureret

Fjern filmpositionsstiften for at eendre konfigurationen.
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. Stram skruerne for breddeformattapperne.

oy M(

Bemerk: Bemark, at der er en skrue til at 13se placeringen af
10” og 14” breddeformattapperne. De nederste formattapper
har ingen skrue.
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Iszet film i indferingsbakkerne

1. Abn filmkassen.

2. Tag filmpakken og fjern maerkatet.

3. Fjern en del af plastfilmposen.

5. Trak plasttapen af filmene.
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. Seet filmens ID-label pé bakkens héndtag.

S
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Opstart af printeren

1. Tryk pa stremknappen (POWER).
Der vises en opstartsskaerm pé bergringsskeermen.

Folgende meddelelse vises efter opstart. Efter en kort periode viser
forlpbsindikatoren forlgbet af selvtesten.

Please wait
self test
pProceeding

o

2.

‘ READY
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Konfigurér netvaerksindstillingerne.

Denne printer er konfigureret med folgende APIPA-adresse:

Printerens IP-adresse: 169.254.10.10

Undernetmaske: 255.255.0.0

Bed din netveerksadministrator om fglgende oplysninger:

Printerens IP-adresse:

Netmaske:

Routerens IP-adresse:

Called AE_Title:

1. Vealg og igangset printerinstallationswizarden.
a) Tryk pa hovedoperatgrtasten.
b) Velg Installation i hovedoperatgrens hovedmenu.
c) Velg printerinstallationsguiden i menuen Installation.
d) Fglg anvisningerne.

(se referencevejledningen).
1 Installation IH

 from USB-stick
2 Prirter ]
installation

2. Velg og igangseaet printerkalibrering.
a) Tryk pa hovedoperatgrtasten.
b) Velg Kalibrering i hovedoperatgrens hovedmenu.
¢) Velg Film i menuen Velg kalibrering.
d) Fglg anvisningerne.

(se referencevejledningen).

SELECT
‘EHLIBRHTIDN

ean 2. =3

Printeren er Kklar til brug!
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