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Yasal Uyan

C€

‘ Agfa NV, Septestraat 27, B-2640 Mortsel - Belcika

Agfa Uranleri hakkinda ayrintili bilgi almak igin liitfen www.agfa.com sitesini
ziyaret edin.

Agfa ve Agfa logosu, Belgika’daki Agfa-Gevaert N.V. sirketinin ya da yan
kuruluslarinin ticari markalarndir. Drystar, Belgika'daki Agfa NV ya da yan
kuruluglarindan birinin ticari markasidir. Diger tiim ticari markalar, ilgili marka
sahiplerine aittir ve ihlal gayesi tagimaksizin yazi islerinde kullanilir.

Adgfa NV sirketi bu belgede bulunan bilgilerin dogrulugu, biitiinligi veya
faydali olmasiyla ilgili gizli veya agik higbir garanti vermemekte veya bunu
ifade etmemektedir ve dzellikle herhangi bir amag icin uygun oldugunu
belirtilen garantileri kabul etmemektedir. Uriinler veya hizmetler
bulundugunuz bélgede bulunmayabilir. Mevcut olup olmadiklari hakkinda bilgi
almak igin lUtfen yerel satig temsilcinizle gériisiin. Agfa NV mimkin
oldugunca dogru bilgi sunmak icin 6zenle calisir; ancak, herhangi bir yazim
yanlisindan dolayi sorumlu tutulamaz. Agfa NV sirketi, bu belgede aciklanan
bilgilerin, aygitlarin, yéntem ve islemlerin kullanimindan veya
kullanilamamasindan dogan higbir zarardan higbir sekilde sorumlu degildir.
Agfa NV sirketi, bu belgeye daha 6nce haber vermeksizin degisiklik yapma
hakkina sahiptir. Bu dokiimanin orijinal versiyonu ingilizce'dir.

Telif Hakki 2021 Agfa NV
TUm haklari sakldir.

Agfa NV tarafindan basilmistir
B-2640 Mortsel - Belgika.

Isbu dokiimanin higbir béliimii, Agfa NV'nin yazili izni olmaksizin ¢ogaltilamaz,
kopyalanamaz, uyarlanamaz veya herhangi bicimde veya herhangi bir yolla
iletilemez
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Bu belgedeki giivenlik bildirimleri

hakkinda

Asadidaki 6rneklerde uyarilar, ikazlar, talimatlar ve notlarin bu belgede nasil
gorindigu gosterilmektedir. Metinde, kullanim amaglari agiklanmaktadir.

LOIP>PP
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TEHLIKE:

Tehlike giivenlik bildirimi kullanici, miihendis, hasta veya baska
bir kisi icin dogrudan ve derhal olasi ciddi yaralanma tehlikesi
durumunu gosterir.

UYARI:

Uyari glvenlik bildirimi kullanici, miihendis, hasta veya bagka bir
kisi igin olasi ciddi yaralanmaya neden olabilen tehlike
durumunu gosterir.

DIKKAT:

Dikkat gtivenlik bildirimi kullanici, miihendis, hasta veya baska
bir kisi igin olasi hafif yaralanmaya neden olabilen tehlike
durumunu gosterir.

Bir talimat, uyulmadigi takdirde bu kilavuzda agiklanan ekipman
veya diger ekipman ya da mallarda hasara neden olabilen ve
cevre kirlenmesine neden olabilen bir yénergedir.

Bir yasaklama, uyulmadigi takdirde bu kilavuzda agiklanan
ekipman veya diger ekipman ya da mallarda hasara neden
olabilen ve gevre kirlenmesine neden olabilen bir ydnergedir.

Not: Notlar oneri sunar ve mlistesna noktalari vurgular. Notlar;
talimat niteliginde dedildir.
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mystar AXYS

Konular:

*  Kapsam

*  Kullanim amact
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*  Film tiirleri

o Teknik Ozellikler

s Uriinle Ilgili Sikayetler

*  Red Beyam
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Kapsam

Kullanicr kilavuzu, genel giivenlik talimatlarini, sistem bilgisini ve temel bir is

akigi gergeklestirme talimatlarini icermektedir. Yazicinin geligmis isleyisine
yonelik bilgiler icin yazicinin referans kilavuzuna danisin.

Agfa NV
wl ol

ot s, s C € Tip etiketi
Drystar Axys

Type 5367/100 [38] XxxXxX ] YYYY-MM-DD
100-120/220-240V 3A 50-60Hz

i " ' E

Made in China
uD| 5

¢
[ ———

sonesinat sy s soun € € [MD]

Drystar Axys
Type 5367/100 [S8] XXXXXX (/] YYYY-MM-DD
100-120/220-240V  4.7/2.3A

50-60Hz

—
Made In Germany

Sekil 1: Tip etiketi 6rnegi
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Kullanim amaci

Drystar AXYS, tibbi tanisal goriintuler tireten kuru dijital bir masa tstu
yaziaisidir. Cok sayida mavi tabanlh (8x10 ing, 10x12 ing, 11x14 ing, 14x14 ing
ve 14x17 ing) ve seffaf tabanli (8x10 ing, 10x12 ing, 11x14 ing, 14x14 ing ve
14x17 ing) veya Mammo (8x10 ing, 10x12 ing, 11x14 ing) film boyutlarini
yazdirabilir ve canli, yogun gri 6lgekli gériintiiler sunar. Drystar AXYS aygiti,
genel radyografi ve istege bagl olarak mamografi uygulamasi igin
kullanilabilir. Drystar AXYS, yiiksek cikti kapasitesine sahip ve merkezi bir
yazicl olarak kullanilmak tzere tasarlanmistir.
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Mevcut Yazilim stuirimleri

Asadidaki tabloda, mevcut yazilim stiriimleri ve gerektirdikleri yazici tiirii
listelenmektedir:

Yazilim Yazici

suriimii

(sw)

1.60 Drystar AXYS (RoHS uyumiu)

2.0 Drystar 5302 ve Drystar AXYS aygitlarini destekler

2.1ve2.2 Drystar 5302 ve Drystar Axys lizerindeki yeni PCB'leri destek-
ler

2.3 bakim yazilimi stirim

3.x ilk Ozel etiket yazicisinin desteklenmesi

3.1 bakim yazilimi stirimui

3.1.1 Dicom &zelligi sorununu ¢ézen yama

4.0 ilave yazic modellerinin desteklenmesi

5.0 * tek tepsili modeller igin destek
* Sata Dom'u destekler
* E-etiketsiz Yedek Pargalari destekler

5.1 ilave yazici modellerinin desteklenmesi

6.0 seri numarasi 100000'den yliksek olan cihazlar igin gereklidir

6.1 bir bakim yazilimidir + DRY IMAGER'i destekler

6.1.x bakim yazilimi

6.2 yeni Devnix PCB dizini 16 ve lizeri icin gereklidir

6.2.1 bakim yazilimi

6.2.2 seri numarasi 751001'den yuksek olan cihazlar ve seri numa-
ralari 151001'den yuksek ve 700000'den dustk cihazlar igin
gereklidir

2852E TR 20210601 1655
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Film tiirleri

Film tira Filmta- | Uygulama | Film boyutlari Ortalama
bani optik yo-
gunluk
(X-Rite 310
densitome-
tresi)
Orijinal Agfa markali | Mavi- Genel Rad- | 8x10”, 10x12”, |3.2
Drystar film seffaf yografi 11x14”7, 14x14”
parlak- ve 14x17 3.0
seffaf

Mamograﬁ uygula- mavi- Mamograﬁ 8X10”, 10x12” 3.8

masi icin orijinal Agfa | seffaf ve 11x14”
markali Drystar film

Yazicida 2 adet girig tepsisi bulunmaktadir. Her iki tepsi de, tiim listelenen film
turlerini ve boyutlarini tagiyabilir.

Yeni bir film paketi kondugunda Film Tanimlama etiketi okunur ve yazici
ayarlari otomatik olarak ayarlanir.

Kilit operator, giris tepsisi igin film ayarlarini iptal edebilir.

Giris tepsilerinin etiketlendirilmesi

Not: Film formatin degistirmek isterseniz, tepsi
konfiglirasyonunu degistirmelisiniz.

X

1
|

Girig tepsisine (tepsilerine), tepsi bosaldidinda ne tiir bir yeni filmle

doldurulmasini belirten uygun etiketler, yazicinin kurulumu aninda yetkili
elemanlar tarafindan uygulanir.

2852E TR 20210601 1655
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Teknik Ozellikler

Uriin aciklamasi

Uriin taird Yazici
Ticari adi Drystar AXYS
Orijinal satici/imalatgi Agfa NV
Etiketleme
CE isareti
Boyutlar
Boyutlar (cm tirindenyaklagik |« Ambalajsiz: en 72.8, boy 71.5, yik-
degerler) seklik 67.6
* Ambalajli: en 89, boy 100, yiikseklik
80
Agirlik  Ambalajsiz: yaklagik 90 kg

* Ambalajli: yaklasik 128 kg

RAM bellegi 1Gb

Dahili yiginsal bellek alani Yaklasik 12 Gb

Harici yiginsal bellek alani USB flash siiriicti

Elektrik baglantisi

Anma gerilimi 100-120V; 220-240 V AC

Anma akimi 4.7 A (100-120 V); 2.3 A (220-240 V)

Harici sebeke sigortalar yoktur

Ana sebeke frekansi 50-60 Hz

Ag baglantisi

Ethernet / baglayicilar 10/100/1000 Base-TX icin R145 biikili
Gift

Ag protokolleri (TCP/IP servisleri) | HTTP

Gorintl formatlan DICOM (Varsayilan)

2852E TR 20210601 1655
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TIFF

Postscript

Yok

Elektrik tiiketimi - 1s1 kaybi

Galisma esnasinda

250 W-900 kJ/h

Bekleme durumunda

70 W -252KkJ/h

En yiksek gli¢ (mutlak maks. de-
derlendirme)

530 W-1908 kJ/h

Koruma

Elektrik carpmalari

Sinif 1 (toprakl)

Su girmesi

IPX@

Cevresel sartlar (isletim)

Oda sicaklidi

+15°Cve +35°C arasinda

Badil nem

%20 ve %75 arasinda

Not: Filmler islanmamali!

Atmosferik basing

70 kPa - 106 kPa

Yerinde ilgili yiikseklik

3.000mila0m

Cevresel saklama sartlan

Saklama igin iklim sartlarr EN60721-3-1 ybnergesinin 1K4 sinifiyla uyumiu-

dur.

Oda sicakligi -25°C ve 55°C (saklama) arasinda
Bagil nem %10 ve %100 arasinda

Mutlak nem 0.1 g/m3ve 35 g/m3 arasinda

Sicakligin degisme orani

1°C/dak

Atmosferik basing

70 kPa - 106 kPa

Cevresel tasima sartlar

Tasima igin iklim sartlarr EN60721-3-2-sinif 2K4 ile uyumludur.

Sicaklik

-40°C ve 70°C (tagima) arasinda

2852E TR 20210601 1655
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Badil nem, hizl sicaklik degisiklik- | +45°C'de %95
leriyle birlikte degildir

Giiriiltii emisyonu (6lgme yontemi DIN 45635 yonergesinin 19.
béliimii ile uyumludur)

Calisma esnasinda Maks. 64 dBA

Bekleme durumunda Maks. 54 dBA

Toplam akustik A-agirlikh giiriiltii kuvveti

Galisma esnasinda 62 dB ( = 6.4Bel = 6.4B)

Bekleme durumunda 53 dB( =5.3Bel =5.3B)

Yazdirma teknolojisi

Dogrudan isil yazdirma

Giivenirlik

Ortalama triin dmrd > 5yl

(Agfa talimatlarina gore diizenli
bir sekilde servisi ve bakimi yapi-

lirsa)
Servis araliklari Maks. 2 servis / 3yl
Deprem (standart) CA gereksinimlerini karsilar

Goriintii Diizeni - Tan1 bolgesi- Genel radyografi

8x10” 8” boyut 10” boyut
piksel mm piksel mm
3852 192,6 4880 244
10x12” 10” boyut 12” boyut
piksel mm piksel mm
4880 244 5860 293
11x14” 11” boyut 14” boyut
piksel mm piksel mm
5376 268,8 6922 346,1
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14x14” 14” boyut 14” boyut
piksel mm piksel mm
6882 344,1 6882 344,1
14x17” 14” boyut 17” boyut
piksel mm piksel mm
6922 346,1 8368 4184
Goriintii Diizeni - Tani bolgesi- Mamografi
8x10” 8” boyut 10” boyut
piksel mm piksel mm
3828 1914 4958 2479
10x12” 10” boyut 12” boyut
piksel mm piksel mm
4892 244,6 5810 290,5
11x14” 11” boyut 14” boyut
piksel mm piksel mm
5376 268,8 6922 346,1
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Uriinle ilgili Sikayetler

Bu Uriiniin kalitesi, saglamhdi, glvenilirligi, emniyeti, verimliligi veya
performansi konusunda sikayeti ya da hognutsuzlugu olan tiim saghk
galisanlarinin (6rnegin miisteri ya da kullanicr) durumu Agfa'ya bildirmesi
gerekmektedir.

Bu aygitin kullanimi sirasinda ya da kullaniminin sonucunda ciddi bir olayin
olusmasi halinde liitfen bu durumu ireticiye ve/veya yetkili temsilcisine ve
bulundugunuz bélgedeki ulusal yetkili kuruma bildirin.

Ureticinin adresi:

Agfa Servis Destedi — yerel destek adresleri ve telefon numaralari
www.agfa.com adresinde verilmistir

Agfa - Septestraat 27, 2640 Mortsel, Belgika
Adfa - Faks +32 3 444 7094

2852E TR 20210601 1655
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Red Beyani

Adfa, bu belgenin kullaniimasi ile ilgili olarak, yetki alinmadan iceriginde ya da
formatinda degisiklik yapildigi takdirde higbir sorumluluk tasimaz.

Bu belgede yer alan bilgilerin dogruluguna iliskin elden gelen tiim 6zen
gosterilmistir. Bununla birlikte, Agfa, bu belgedeki hatalar, yanlis bilgiler veya
eksikliklerden sorumlu dedildir. Agfa sirketi, glivenilirlik, islev ve tasarimi
gelistirmek amaciyla diriin tizerinde bildirimde bulunmadan degisiklik yapma
hakkina sahiptir. Bu kilavuz, satilabilirlik ve belirli bir amaca uygunluk hususlari
ile ilgili zimni garantiler dahil ama bunlarla sinirl olmamak tizere, gerek agik
gerekse zimni hicbir garanti verilmeksizin saglanmistir.

Not: Amerika Birlesik Devietleri'nde Federal yasalar bu cihazin
kullanimini sadece bir hekimin talimati (izerine regeteli
kullanimia sinirlandirmaktadir:

2852E TR 20210601 1655
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Konular:

Hedef kullanici
Ozellikler

Ekipman Smiflandirmast
Giivenlik onlemleri
Giivenlik tedbirleri
Kurulum

Egitim

Uygunluk
Baglanabilirlik
Etiketler

Hasta verileri giivenligi
Calisma modlart

Yerel kullanici arabirimi
Yazicimin agiimasi
Yazicinin sogutulmasi
Yazicimin kapatilmast
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Hedef kullanici

Bu kilavuz, egitimli kullanicilar igin hazirlanmigtir. Kullanicilar, ekipmani fiili
olarak kullanan ve ekipman tizerinde yetki sahibi olan sahislar olarak kabul
edilir. Bu ekipmanla birlikte galigmaya baglamadan énce kullanicinin ekipman
Uzerindeki tiim uyari, dikkat ve glvenlik isaretlerini okumasi, anlamasi, not
etmesi ve bunlara titizlikle riayet etmesi gerekmektedir.
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Ozellikler

Not: Yazicl, sadece DICOM olan bir ag yazicisidir

Yazici, asagidaki ozelliklere sahiptir:

* Tamamen giin 1sinda yazdirma tani kalitesi basili kopyalari igin kuru
teknoloji 5nemli avantajlara sahiptir: kimya yok, yas terbiye yok, basit
temizleme prosediirleri, zaman alici ayarlar yok, karanlik oda yok ve
kimyasal tasfiye masraflari yok. Filmler giin isidinda takilabilir.

* Yaazici, kiiglik tasarimiyla fazla yer kaplamaz ve misterilere kolay erisim
saglar. Bakim ve servis islemleri en aza indirilmistir.

¢ Dogrudan termal yazdirma sistemi, ytiksek kalitede gri 6lgekli goriinttiler
saglamaktadir: Inc ¢dziiniirliigii icin 508 piksel, her bir piksel 14 bit
kontrast ¢6zinGrlGkId.

e Coklu film boyutlari kullanilabilir. ki film boyutunun herhangi bir
kombinasyonu “gevrimici” kullanilabilir. Her iki girig tepsisi de tiim film
formatlari icin ayarlanabilmektedir.

* Girig tepsilerinde, yazicida kullanilan filmleri otomatik olarak izleyen ve
tanimlanamayan bir ortam algilandidinda yaziciyi koruyan bir RF-etiket
okuyucusu bulunmaktadir.

* Girig tepsilerinin sayisi.

Yazicida iki tane giris tepsisi bulunmaktadir, Giris tepsileri goklu boyutta
film kullanabilir.

* Cikis tepsilerinin sayisi
Yazici, herhangi bir ayar gerekmeksizin ¢oklu boyutlar icin uygun olan bir
adet gikis tepsisi ile donatilmistir.

* Kilit operatori icin bir Kalite Kontrol yaziim modiili mevcuttur. Uluslararasi
standart olan IEC 1223-2-4’e gore, gri 6lgekli yeniden liretimin dedismezlik
testine uymak Uizere tasarlanmis bir Kalite Kontrol 6zelligi bulunmaktadir.

Istege bagl mamografi uygulamasi icin Kalite Kontrol yordami, NEMA
Standartlari XR 23-2006 Yayini ile uyumlu olmak {izere tasarlanmistir.

* Entegre A#sharp teknolojisi

A#sharp, gériintii netligini gelistiren bir teknolojidir. Ust tepsinin iizerinde
bulunan A#sharp etiketi, goriinti saglayicinin bu teknolojiyle donatildigini
gostermektedir.
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1. A#Sharp etiketi

Konular:

Ag ozellikleri
Secenekler ve aksesuarlar
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Ag ozellikleri

* Modiiler tasarim, belirli ag gereksinimlerinize en iyi uygulamayi
saglamaktadir.

« Islevsellik, tamamen ag tarafindan kontrol edilmektedir.

* Yaziayi yerel tus takimi veya tarayici islevselligi olan uzak bir kisisel
bilgisayar ile kontrol edebilirsiniz.

Secenekler ve aksesuarlar
ilgili Baglantilar
Mamografi uygulamasi igin Kalite Kontrolli sayfa 108

Konular:

»  Seyyar/ Deprem hiikiimleri
*  Mamografi uygulamasi

Seyyar / Deprem hiikiimleri
Donamim

ISTEGE BAGLI seyyar/deprem kurulum kiti, yaziciyi bir karavanda veya sabit
olmayan bir ortamda kullanmanizi saglar.

Yaziclyl masaya sabitlemek igin gerekli ekipmanlari igerir ve servis maksatli
kolay erigsime olanak saglar.

Mobil/deprem montaj kiti gerekli montaj talimatlariyla birlikte teslim edilir.
Yazilim

Seyyar/deprem kullaniminda ek bir yazilima gerek yoktur.

ABC kodu

ABC kodu: EX2DV

Mamografi uygulamasi

Yazici, mamografi uygulamasi filmlerinin yazdirilmasi igin kullanilabilir. Bu
segenek igin, bir lisans etkinlestiriimelidir.

Bu 6zellik, NEMA Standartlar XR 23-2006 Yayinina uygun olan bir Kalite
Kontrol yordami ile birlikte gelir.

Lutfen, daha fazla bilgi igin, yerel servis biriminize bagvurun.
ABC kodu
ABC kodu: EYS8RN
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Ekipman Siniflandirmasi

Bu aygit su sekilde siniflandirilmistir:

Tablo 1: Ekipman simiflandirmasi

I sinifi ekipman

Elektrik garpmasina karsi korumanin yalnizca te-
mel yalitima dayanmadidi, bununla birlikte koruyu-
cu topraklamali elektrik kablosu igeren ekipman.
Topraklama gtivenilirlidi iin elektrik kablosunu dai-
ma toprakli bir prize baglayin.

Tip B ekipman Siniflandiriimamis.

Hasta, cihazin higbir kismina temas etmez.
Su girisi Bu aygit su girisine karsi korumal degildir.
Temizlik Temizlik ve Dezenfekte Islemi kismina bakiniz.
Dezenfeksiyon Temizlik ve Dezenfekte Islemi kismina bakiniz.

Yanici anestezi madde-

Bu aygit, hava ile karismig yanici anestezi maddele-

leri rinin oldugu ya da oksijen veya azot oksit ile karis-
mis yanicl anestezi maddelerinin oldugu yerlerde
kullanima uygun degildir.

Isletim Kesintisiz galisma.

1lgili Baglantilar

Temizlik ve dezenfeksiyon sayfa 124
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Giivenlik onlemleri

UYARI:
Guvenlik, sadece yazicinin egitimli personel tarafindan
kurulmasi kosuluyla garanti edilir.

UYARI:
Tum tibbi Griinler, egitimli ve kalifiye personel tarafindan
kullaniimalidir.

UYARI:

Yazici, sadece kullanim talimatlarina ve amacina gére
calistinlmalidir. Kullanim talimatlarina ve amaca gore olmayan
kullanimlar tehlikelere yol agabilir ve bunun sonucunda ciddi
yaralanmalara veya 6limciil kazalara (6rnegin elektrik
carpmasi) sebebiyet verebilir. Uretici bu durumlarda sorumluluk
kabul etmemektedir.

UYARI:

Sistem Uzerinde uygun olmayan degisiklikler, eklemeler, bakim
veya onarim kisisel yaralanma, elektrik carpmasi ve ekipmanin
hasar gérmesine neden olabilir. Glivenlik yalnizca degisiklikler,
eklemeler, bakim veya onarimlar sertifikali bir saha servisi
miihendisi tarafindan yapilmasi kosuluyla garanti edilir. Medikal
cihaz lizerinde bir degisiklik veya servis miidahalesinde bulunan
sertifikasiz miihendis, kendi sorumlulugunda hareket eder ve
garantiyi gegersiz kilar.

UYARI:

Donanim veya yazilim hatasi nedeniyle sistem kullanilabilir degil.
Uriinler nemli klinik i akiglarinda kullaniliyorsa bir yedekleme
sistemi dngorulmelidir.

UYARI:

Herhangi bir goriinti teknolojisi kullanilarak olusturulan
gorintiler, tanisal bilgilerle karigtirilabilen garpikliklara sebep
olabilir. Tanisal gériintiiniin dogru olmadidindan siipheye
dusulurse, net bir tani elde etmek igin ek arastirmalarin
yapilmasi gerekmektedir.

Not: Film sikigmalarinin giderilmesi veya Yazicinin isil kafasinin
temizlenmesi aygit kapatiimadan yapilabilir. Bunlarla beraber,
aygitt kullanirken her zaman dikkatli olmali ve asagidaki
talimatlara uymalisiniz:

©pp B PPP
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UYARI:

Yaziciy galistirirken veya bakimini yaparken, her zaman
asadidaki glivenlik ydnergelerine uyun:

Elektriksel veya mekanik hatalar sadece yetkili elemanlara
tamir ettirin!

Bu ekipman {zerinde Uretici firma izin vermeden degdisiklik
yapmayin.

Entegre guvenlik dzelliklerini etkisiz kilmayin veya
baglantisini kesmeyin.

Havalandirma delikleri kapatiimamalidir.

Yaziclyl, sebeke geriliminden ayirmak tizere fisi prizden
kolayca cikarilabilecek sekilde konumlandirin.

Herhangi bir bakim islemi yapmadan énce yaziciyi her zaman
kapatin ve elektrik kablosunu prizden cekin.

DIKKAT:

Bu dokiiman kapsamindaki ve Griinlin Gzerindeki tim, uyarilara,
dikkat ibarelerine, notlara ve glvenlik isaretlerine titizlikle riayet
edin.

Tibbi elektrikli ekipman standardi IEC 60601-1'e gore bu {iriin sinifi, hasta
civarinin digina kurulum gerektirir. Hasta civari tanimi igin asagidaki boyutlara

bakin.

e —— e — — ——
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1. R=1,5m/4,9 feet (EN 60601-1) veya 1,83 m/6 feet (UL 60601-1).
2. h=2,5m/8,2 feet (EN 60601-1) veya 2,29 m/7,5 feet (UL 60601-1).

Konular:

e FEtiketler

e Kurulumdan sonra tasima

e (Cevrenin Korunmasi
e Birtakim Tehlikeli Maddelerin Kullanimi Hususunda Kisitlamalar

(RoHS)
* ABD icin
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Etiketler

Yazicinin iginde ve disinda olan isaretlere her zaman dikkat edin. Bu isaretlerin
kisa bir agiklamasi ve anlamlari asagida verilmistir.

Guivenlik uyarisi, yazicinin kullanict kilavuzlarina diger aygitlara
£ % | baglanti yapmadan 6nce bakilmasi gerektigini belirtmektedir. Bu
yazicinin glivenlik gereksinimlerine uymayan aksesuar malzeme-
lerinin kullanilmasi, ortaya gikan sistemin glivenlik seviyesinin
azalmasina yol agabilir. Aksesuar malzemelerinin segilmesinde
asadidaki hususlar dikkate alinmalidir:

* Aksesuar malzemelerinin hastanin yakinlarinda kullanilimasi,

* Aksesuar malzemesinin giivenlik sertifikasinin uygun IEC
60601-1 ve IEC 60601-1-1 uyumlu ulusal standart yonerge-
lerine gore yapildig kanitlanmalidir.

Bununla birlikte tiim yapilandirmalar, IEC 60601-1-1 sayili tibbi
elektrikli sistem standardina uygun olmalidir. Baglantilari yapan
taraf, sistem yapilandiricisi gérevi gorir ve sistem standardina
uyum saglamaktan sorumludur.

Gerekiyorsa yerel servis biriminize bagvurun.

Dikkat sicak:

Isil yazdirma kafasina dokunmayin.

Elektrik carpma riskini azaltmak icin hicbir kapagi cikarmayin.

Koruyucu toprakli kablo:

Yaziciyla ana sebekenin koruyucu topradi arasinda bir baglanti
saglar. Kagak akimin iizerinde negatif bir etkisi olacagindan bu
badlantiy1 sokmeyin.

Gig digmesi:

Birimi ana sebekeden s6kmek igin elektrik kablosunu duvardaki
prizden cekmeniz gerektigini unutmayin.

Sadece ABD'de kullanim igin énlemler:

Yazic1 120V/60 Hz kaynad yerine 240V/60 Hz kaynadina takily-
sa, elektrik devresinin tek fazli ve ortadan baglantili oldugundan
emin olun.

Uretim tarihi

L B C] Op/b
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Uretici

Tibbi cihaz

Seri numarasi

Metin biciminde ve makinede okunabilir bicimde benzersiz aygit
tanimlayici

Bu dokiimanin en son versiyonu surada mevcuttur: Attp.//
www.agfahealthcare.comy/global/en/library/index.jsp

WEEE Sembolii, Cevrenin korunmasi kismina bakin.

S =EEELD

~—~

Cihaz iyonlastirici olayan radyasyon olusturan bir verici moduili
igerir.

Uyarn etiketleri

Asadidaki 6rneklerde, tibbi ekipman Uzerinde goriilebilecek bazi uyari
etiketleri (ISO 3864 Giivenlik Isaretleri, uluslararasi glivenlik isaretleri igin
tasarim ilkelerini tanimlamaktadir) gosterilmektedir.

Simge

Aciklama

Tehlikeli gerilim

Tyonlastiric radyasyon

Sicak Yiizey Uyarisi

Gosterilen parcaya dokunuldugunda yaniklarin meydana gelebi-
lecegini gosterir.

> B> pp

Lazer Uyarisi

Lazer aygitinin var oldugunu gésterir.
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Oturmayin Uyarisi

Bilesenin lizerine oturuldugu takdirde, ekipmana zarar verilebile-
cegini gosterir.
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Kurulumdan sonra tasima

>P PP

2852E TR 20210601 1655

UYARI:
Yaziclyl tagimadan 6nce, makineyi her zaman kapatin.

UYARI:
Yazici, sadece tiim kapaklar kapaliyken tasinabilir.

UYARI:
Yaziciyi gikis tepsisinden tutarak kaldirmayin.

UYARI:

Yaziclyl tagirken, masa Ustiiniin saglamligi ve yapisi gbz 6niinde
bulundurulmalidir. Yeterli havalanmayi engelleyip asiri Isinmaya
yol agabilecedinden, yazici yumusak bir ylizeyin Ustiine
konmamalidir. Yazicinin dingildemeyen ve ylizeyi sert bir masaya
yerlestirildiginden emin olun.

UYARI:
Ayqit, bir yerden digerine siirekli olarak taginmamalidir.

UYARI:
Yazici, 3 kisi ya da bu miimkin degilse 2 kisi tarafindan
tasinmalidir. Daha fazla bilgi icin, Kurulum kilavuzuna danigin.
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Sekil 2: Tasima olasiliklari
ilgili Baglantilar
Yazicinin kapatiimasi sayfa 72
Glivenlik 6nlemlerisayfa 25
Yazicinin agiimasi sayfa 69

Yazicinin tasinmasi

Yaziclyl kapatin.

Kablolari ayirin.

Yaziciyl hedefine tasiyin (2 ya da tercihen 3 kisi ile!).
Kablolari tekrar baglayin.

Yaziclyi agin.

i dWNH
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Cevrenin Korunmasi

]
Sekil 3: WEEE simgesi

Li
Sekil 4: Pil simgesi

WEEE son kullanici uyarisi

Atik Elektrikli ve Elektronik Cihazlar (WEEE) direktifi elektrikli ve elektronik atik
tiretiminin 6niine gegmeyi ve yeniden kullanimi, geri doniisimii ve diger
kurtarma yontemlerini tesvik etmeyi amaglamaktadir. Bu nedenle WEEE'nin
toplanmasi, kurtariimasi ve yeniden kullanilmasi ya da geri donisturulmesini
gerektirir.

Ulusal yasalara uygulanmasi nedeniyle, Avrupa Uyesi Devletlerde 6zel
gereksinimler farkli olabilir. Uriinlerin ve/veya beraberinde gelen belgelerin
Uzerinde bulunan WEEE simgesi, eski elektrikli ve elektronik triinlerin genel
evsel atik olarak muamele gérmemesi gerektigini veya evsel atiklarla
karistirlmamasi gerektigini ifade etmektedir. Bu triinin geri gotiiriiimesi ve
geri donutsimdi ile ilgili ayrintil bilgi icin Iitfen yerel servisinize ve/veya
bayiinize bagvurunuz. Malzemelerin geri donistirilmesi dogal kaynaklari
korumaya yardimci olacaktir.

DIKKAT:

Bu Griinlin dogru sekilde atilmasini saglayarak, bu Grtiniin yanlis
atiimasinin neden oldugu cevre ve insan sagldi icin olasi negatif
sonuglari énlemeye yardimci olursunuz.

Pil uyarisi

Uriinlerin ve/veya beraberinde gelen belgelerin tizerinde bulunan pil simgesi,
eski pillerin genel evsel atik olarak muamele gérmemesi gerektigini veya evsel
atiklarla karistirilmamasi gerektigini ifade etmektedir. Pillerin veya
ambalajlarinin Gizerindeki pil simgesi kimyasal madde simgesi ile birlikte
kullanilabilir. Kimyasal madde simgesi bulunmasi, ilgili kimyasal maddelerin
mevcudiyetini gdsterir. Cihaziniz veya degistirilen yedek parcalari pil ve aki
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iceriyorsa liitfen bu pil veya akiileri yerel yasalara uygun olarak ayri bir sekilde
bertaraf edin.

Pil degistirilmesi ile ilgili olarak lltfen yerel bayiinize bagvurun.
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Birtakim Tehlikeli Maddelerin Kullanimi1 Hususunda
Kisitlamalar (RoHS)

RoHS (Tehlikeli Madde Kullanim Kisitlamasi)

Avrupa Birligi’nin 2002/95/EC No’lu Yénergesi, birtakim tehlikeli maddelerin
elektrikli ve elektronik ekipmanda kullanimi hususunda kisitlamalar
icermektedir.

Avrupa Birligine (AB) tiye Ulkeler, 01 Temmuz 2006 tarihinden itibaren,
piyasaya (AB Ulkeleri) stirtilen yeni elektrikli ve elektronik ekipman iceriginde,
homojen malzeme diizeyinde belirtilen konsantrasyonlarin tizerinde olan ve
asadida ifade edilen maddelerin bulunmamasini saglayacaktir:

¢ Kadmiyum (%0,01)

* Altidegerli krom (%0,1)

e Kursun (%0,1)

* Civa(%0,1)

* Polibrominatl bifeniller (PBB) (%0,1)

* Polibromine difenil eterler (PBDE) (%0,1)

Bu kilavuzun hazirlandidi tarihte, Tibbi Aygitlar RoHS Yonergesi’nden muaftir.

Bununla birlikte Gretici firma, muafiyetin iptal edilme olasiligini géz 6niinde
bulundurarak, Avrupa RoHS Yonergesinin gereklerini yerine getirmektedir.

Yazicinin arkasinda bir RoHS etiketi mevcutsa bu, yazicinin RoHS standardi ile
uyumlu oldugunu gosterir ve yazicinin homojen malzeme seviyesinde s6zii
edilen konsantrasyonlarin (izerinde yukarida belirtilen maddeleri icermedidi
anlamina gelir.

Sorulariniz ve ayrintili bilgi icin, yerel satis biriminizle gorisiiniz.
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ABD icin
UYARI:

Bu aygit, A.B.D. yasalarina gére sadece ruhsatli bir doktor
tarafindan satilabilir ve siparig edilebilir.

UYARI:

Yazic1 120V/60 Hz kaynad yerine 240V/60 Hz kaynagina
takiliysa, elektrik devresinin tek fazli ve ortadan baglantih
oldugundan emin olun.
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Givenlik tedbirleri

UYARI:
Yazdirilan goruntiler hasta kayitlari olarak ele alinmali ve sadece
yetkili elemanlar tarafindan gérintiilenmelidir.

UYARI:
Diizgiin sekilde yazdirilincaya kadar, moddan gorintdleri
silmemeniz gerekir.

UYARI:

Filmdeki carpikliklar goriintiiye yansidiginda, yeniden
yazdirmaniz énerilir. Genel goriinti kalitesinde bir diislis s6z
konusu ise, litfen sorun ¢ézme boéliimiine bakin.

ilgili Baglantilar
Genel radyografi uygulamalar icin Kalite Kontroliisayfa 94
Mamografi uygulamasi icin Kalite Kontroliisayfa 108
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Kurulum

Yazicinin kurulumu ve yapilandirmasi, yerel destek birimi tarafindan yapilir.
Egitim kursu diizenlendikten sonra, misteri tarafindan da sinirli sayida
yapllandirma gorevi yerine getirilebilir. Litfen, daha fazla bilgi igin, yerel
destek biriminize bagvurun.

Kurulum hakkinda daha fazla bilgi igin, Tak ve Galistir kurulum kilavuzuna ve/
veya Mobil Kiti kurulum kilavuzuna bakin.
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Egitim

Sistemle birlikte galismaya baslamadan 6nce kullanicinin sistemin giivenli ve
etkili bir bicimde kullaniimasi konusunda uygun egitimini almis olmasi
gerekmektedir. Egitim gereklilikleri tilkeden (lkeye farklilik gosterebilir.
Kullanici, egitimin kendi tilkesinde yiiriirlikte bulunan yasalara ve yasal
yonetmeliklere uygun olarak yapildigindan emin olmalidir. Yerel satici
temsilcinizden egitim konusunda ayrintili bilgi alabilirsiniz.

Kullanici, sistem belgelerindeki bilgileri dikkate almaldir:

e Kullanim Amaci.
* Hedef Kullanicl.
* Gulvenlik Talimatlar.
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Konular:

Genel

Giivenlik

Elektromanyetik Uyumluluk
Sismik (deprem) gereklilikleri
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Genel

» Uriin, tibbi cihazlarla (MDR) ilgili 2017/745 sayil Yonetmelige (AB) gore
tasarlanmistir.

e IS0 14971:2012

* IEC60601-1-2 (ed. 4)

* Genel radyografi uygulamalari icin Kalite Kontrol testi yordami, uluslararasi
standart olan IEC 1223-2-4’e gore, gri 6lcekli yeniden retimin degismezlik
testine uymaktadir.

 Istege baglh mamografi uygulamasi icin Kalite Kontrol testi yordami, NEMA
Standartlari XR 23-2006 Yayini ile uyumludur.

ilgili Baglantilar
Genel radyografi uygulamalari icin Kalite Kontrolii sayfa 94
Mamografi uygulamasi icin Kalite Kontroliisayfa 108

Giivenlik

. IEC60601-1
. IEC60601-1-6

+ IEC62366

«  ANSI/AAMI ES60601-1:2005/(R2012)
«  CAN/CSA C22.2 No60601-1:14

. GB4943

Elektromanyetik Uyumluluk

* FCC Kurallari1 47 CFR bolim 15, madde B

e FCCKurallari 47 CFR bolim 15 alt bolim C
* IEC60601-1-2

* ETSI300330

e ETSI301489-1

* GB9254-1998 (A Sinifi)

* GB17625.1-2003

EMC (elektromanyetik uyumluluk) yayinlari

* AB.D.:

Bu ekipman test edilmig ve FCC kurallari bolim 15'e gore bir Sinif A dijital
aygit sinirlarina uygun oldugu tespit edilmistir. Bu sinirlar, ekipman ticari
bir ortamda calistinldiginda zararli girisime karsi makul seviyede koruma
sadlamak lzere tasarlanmistir. Bu ekipman, radyo frekansi enerjisi Uretir,
kullanir ve yayabilir ve Referans kilavuzuna gore kurulup kullaniimazsa
radyo iletisimlerinde zararl girisime neden olabilir. Bu ekipmanin bir
yerlesim bolgesinde kullaniimasi yiiksek bir olasilikla zararl bir parazite yol
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acar ve bu parazitin giderilmesine yonelik masraflari kullanicinin édemesi
gerekecektir.

Gerekiyorsa yerel servis biriminize bagvurun.
* Kanada:

Bu A sinifi aygit, Kanada Parazit Olusturan Aygit Yénetmeliklerinin tiim
gereksinimlerine uymaktadir.

e EC:

Bu bir A sinifi Grlindiir. Ev ortaminda radyo parazitine sebebiyet verebilir ve
bu durumlarda kullanicinin gerekli dnlemleri almasi gerekebilir.

Sismik (deprem) gereklilikleri

Yazici, CA (Kaliforniya) gerekliliklerine uygundur.
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Baglanabilirlik

Yazicl, sadece Uretici firma tarafindan uygun oldugu agikga belirtildigi
takdirde, diger ekipman veya bilesenlerle birlikte kullanilabilir. S6z konusu
ekipman ve bilesenlerin bir listesi, talep izerine yerel servis temsilcinizden
edinilebilir.

Ekipmanda yapilacak degisiklikler ve ilaveler, sadece Uretici firma tarafindan
ilgili konuda yetkili sahislarca yapiimalidir. S6z konusu degisiklikler, en iyi
mihendislik uygulamalari ile hastane biinyesinde uygulanan tim yasa ve
yonetmeliklere uygun olmalidir.

Yazicl, standart bir ag yazicisidir. Yani ek seceneklere veya aksesuarlara gerek
olmadan (var olan) ethernet agina takabilirsiniz. Yazici, ayni zamanda dogal
bir DICOM yazicisidir. Bu nedenle, standart DICOM protokol(, bir ag protokoli
olarak kullanilabilir ve tekrar ek segeneklere veya aksesuarlara gerek olmadan
yazici, DICOM islerini uygulayabilir ve yazdirabilir.

Giivenlik yasalarina uygunluk

Herhangi bir arabirime bagl aksesuar ekipmanin ilgili IEC standartlarina gére
belgelendirilmis olmasi gerekmektedir (6rnegdin, veri isleme ekipmani igin IEC
62368 veya tibbi ekipman icin IEC 60601-1). Bununla birlikte tim
yapilandirmalar, IEC 60601-1'e gére ME sistemleri gereksinimlerine uygun
olacaktir. Sinyal giris aksamina ya da sinyal ¢ikis aksamina ilave ekipman
baglayan herkes tibbi bir sistem yapilandirir ve bu nedenle sistemin IEC
60601-1'e gore ME sistemleri gereksinimleri ile uyumlu olmasindan
sorumludur. Stipheniz varsa, yerel servis biriminiz ile goriisun.
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Etiketler

1 Tip etiketi
2 NMPA etiketi
Konular:

*  Bir film iizerinde Sistem bilgisi alaninin goriintiilenmesi
Bir film iizerinde Sistem bilgisi alaninin goriintiilenmesi

Genel radyografi uygulamasi
Her filmin sag Ust kdsesinde bir “Sistem bilgisi” bolgesi yazdirilacaktir.

Bu bilgi sadece bir bliylteg yardimiyla okunabilir.

B | 1 ]

Black border
Diagnostic arca

lear border

I'ransport direction

Syslem inflo area

Sistem bilgisi bélgesinde su bilgiler bulunur:

* Yazici: (seri numarasi, densitometre bilgisi, film sayisi, yaziim stiriimdi,
V.S.),
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* Denetleyici (goriintii kaynad, tarih, saat, vb.).

Daha detayli bilgi icin, Servis belgelerine basvurun.
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Hasta verileri giivenligi

Kullanici, hastanin yasal gerekliliklerinin karsilanmasini ve hasta kayitlarinin
guvenliginin saglanmasini temin etmelidir.

Kullanicl, hasta verilerine kimlerin ve hangi durumlarda erisebilecegini
tanimlamalidir.

Kullanici, afet durumunda hasta verilerine ne yapilacadi hakkinda bir stratejiye
sahip olmaldir.

Konular:

*  Depolama ortami
»  Diigiim tasdik belgesi, sertifikalar ve Yetki Belgesi
*  Calisma ortamindaki gereksinimler
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Depolama ortam

Kullanici, yazici (veya dahili depolama cihazi) tesisten gikarilmadan, hastalarin
gizli bilgilerinin herhangi bir dahili depolama ortamindan (sabit disk siriciis(,
SSD veya bagka) geri alinamamasi igin gerekli tedbirleri almaldir.
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Diigiim tasdik belgesi, sertifikalar ve Yetki Belgesi

Bir aga bagli her aygit, benzersiz bir tanimlayici alacaktir: X.509 sertifikasi,
dijital bir pasaport. Agdaki herhangi bir aygitin, sadece bir “iletisim izni”
tablosunda sertifikasi olan diger bir noktayla iletisim kurmasina izin
verilmektedir.

Sertifikayi, Bir Sertifika Verme Yetkilisi (CA) olusturmalidir. Sertifika Verme
Yetkilisi, hastane, Uretici firma veya Uglinci bir kurum olabilir.

Sertifika Verme Yetkilisi, sertifikayi hastane giivenlik sorumlusuna veya servis
teknisyenine ulastirir ve bu kisi de:

» Sertifika Verme Yetkilisi tarafindan olusturulan Aygit sertifikasini ithal eder.

» lletisimine izin verilen es degerli tim aygitlarin sertifikalarini ithal eder,
orn. “iletisim izni” olan aygit sertifikalarini olugturur.
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Calisma ortamindaki gereksinimler

2017/745 sayil AB Tibbi Cihaz Yonetmeligi Ek I madde 17(4) ve 18(8)’e gore
teskil edilmis bu bilgi glivenligi ve gizlilik (ISP) ile ilgili bu galisma ortami
gereksinimleri, Musteri (Kullanicr) tarafindan Agfa tibbi cihazin kullanimiyla
iligkili olarak uygulanmali ve kullaniimalidir. Bunlar asgari gereksinimlerdir ve
cihazin amaglandidi gibi islev gostermesini engelleyebilecek yetkisiz erisimlere
kargi korumak icin tasarlanmustir.

Agfa, bu ISP Calisma Ortami Gereksinimlerini Miisteri tarafindan uygulanmasi
icin tanimlamig olmasina ragmen, bu ISP Calisma Ortami Gereksinimleriyle
ilgili agik veya zimni higbir garanti vermez.

Adfa, bu ISP Calisma Ortami Gereksinimlerinin Miisteri tarafindan
uygulanmasina ragmen meydana gelebilecek gilivenlik sorunlarindan dolay!
higbir sorumluluk kabul etmez.

Agfa, bu ISP Calisma Ortami Gereksinimlerini istedigi zaman gézden gegirme
ve (izerinde degisiklik yapma hakkini sakli tutar. ISP Calisma Ortami
Gereksinimlerinin olasi revizyonlarina istek Uzerine yalnizca web sitemizde bir
elektronik formda veya kullanici dokiimantasyon talep formu Attp.://
www.agfahealthcare.comy/global/eny/library/index.jsp kullanilarak ulagilabilir.

Burada verilen bilgiler hassastir ve sirkete 6zeldir. Agfa’nin yazili yetkisi
olmadan sirket disinda dagitimina izin verilmez.

* Tibbi cihazlar ile harici kaynaklar arasindaki iletisimlerin engellemesini
veya yalnizca tibbi cihazlarin dogru sekilde islev gérmesi icin gerekli
iletisimlerle kisitlanmasini saglamak igin gevre giivenlik duvarlari devreye
alinmali ve dogru sekilde yapilandiriimalidir.

* Tibbi cihazlan riske atmayi énleme ¢abasinin yani sira bir tibbi cihaza
saldin denemesi veya basarili bir sekilde riske atiimasina dair erken uyari
saglamak amaciyla cevrede Ada Yetkisiz Erisim Algilama/Onleme
Sistemleri (NIDS/NIPS) kurulmali ve dogru sekilde yapilandiriimalidir.

* Denetim gunliklerini zamani NTP sunucusundaki zamanla esitlemek
amaciyla tibbi cihazlarda bir AG Zamani Protokol Sunucu yapilandiriimalidir.

* Tibbi cihazlar, tibbi cihazlarin cihazin islev gérmesi icin gerekli sistemlerle
iletisimini kisitlayan yalitilmis bir ag kesiminde olmalidir.

* Ag segmentasyonunda iyilestirme yapmak ve tibbi cihazlarin etkilesimde
bulunmaya ihtiyag duyduklari sistemlerle (dahili ve harici) iletigsimlerini
daha fazla kisitlamak igin dahili glivenlik duvarlar etkinlestirilmelidir.

* Tibbi cihaz yapilandirmalari ayri bir glivenli aygitta yedeklenmelidir.

* Tibbi cihazlara fiziksel erisimin yalnizca yetkili bireylerle sinirli olmasini
saglamak ve aygitin fiziksel olarak calinmasini dnlemek amaciyla giivenlik
kontrolleri olugturulmaldir.

* Sorumluluklar ve olaylarda nasil tepki verilmesi ve kurtulunmasi
gerektigini detaylandiran bir olay yanit plani olusturulmalidir. Olay yanit
planina katilan personel, dogru ve etkili bir sekilde yanit verecek sekilde
egitilmelidir.
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Tibbi cihazlara erigsim haklarinin dogru yénetilmesini saglamak igin resmi
bir kullanici hazirlama ve kaldirma siireci uygulanmalidir.

Kullanicilar tibbi cihazlarda benzersiz hesaplara sahip olmalidir.

Kullanicilarin tibbi cihazlara erigim haklari, bir yil gegmemek tizere diizenli
araliklarla dogruluk yoniinden gézden gegirilmeli ve gerekirse
dizeltilmelidir.

2852E TR 20210601 1655



50 | Drystar AXYS | Giris

Calisma modlan

Yazici, bes modda calistirilabilir: operatér modu, Kilit operatér modu, servis
modu, uzman modu ve ydnetici modu.

Konular:

*  Kontrol modlart (yerel ve uzaktan)
*  Operator modu

*  Kilit operatér modu

»  Servis modu

*  Uzman modu

*  Yonetici modu
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Kontrol modlar (yerel ve uzaktan)

Yazicinin galismasini yerel bir tug takimi veya ag tabanli uzak bir kisisel
bilgisayar ile kontrol edebilirsiniz.

Asadidaki tabloda yerel olarak ve/veya uzak kisisel bir bilgisayarla erisim
saglayabileceginiz calistirma modlarinin ana hatlari gésterilmektedir.

Yerel Parola koru- Uzak Parola koru-
malh malh

Operatdr modu Hayir Operatér modu Evet

Kilit operatér mo- | Hayir (*) Kilit operatér modu | Evet

du

— — Servis modu Evet

— — Uzman modu Evet

—_— — Yonetici Evet

(*) Varsayilan dil Rusca'ya ayarlandiginda ana operatoér modu parola
korumalidir.

Kilavuz, yazicinin tus takimi ile nasil kontrol edildigini agiklamaktadir. Yaziciyi
uzak bir kisisel bilgisayarla kontrol ederken, mendler ayni sekilde yapilandirilir
ve bazen daha fazla segenek sunarlar.
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Operator modu

Operatdr modu, 6zel teknik becerileri olmayan réntgen uzmanlari igin
amaglanan tim temel islevleri gruplandirir:

* Tanilamada kullanilan kopyalarin tretilmesi;
* Sarf malzemelerinin yiiklenmesi;
* Yazicinin normal galismasinin saglanmasi.

Operatdr modunun tiim islevleri Kullanicr kilavuzunda agiklanmistir.

Erisim, yerel tus takimi ve bagli olan uzak kisisel bilgisayar ile mimk{indr
(sifre korumalr).

ilgili Baglantilar
Temel Calistirma (operator modu) sayfa 73
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Kilit operator modu

Kilit operatér modu, Rdntgen operatérleri, ag yoneticileri ve servis ve hastane
teknisyenleri gibi teknik yeteneklere sahip operatorler icin amaglanmis,
gelismis islevleri gruplandirir.

Kilit operatér modu menti ile cahsir. Kilit operator islevleri, sadece Referans
kilavuzunda agiklanmustir.
Erisim, yerel tus takimi ve bagl olan uzak kisisel bilgisayar ile mimkiindr
(sifre korumalr).

ilgili Baglantilar
Gelismis Calistirma (kilit operator modu) sayfa 92
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Servis modu

Servis modu islevleri egditilmis servis elemanlari icindir. Servis modu sifre
korumalidir.

Erisim, bagli bir uzak bilgisayar ile saglanir.
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Uzman modu

Uzman modu iglevleri, Misteri Destek Merkezinin egitimli servis personeli
icindir. Uzman modu sifreyle korunur ve uzak bir kisisel bilgisayarin
tarayicisiyla erisim saglanir.
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Yonetici modu

Yonetici modu islevleri Sistem Yoneticisi igindir. Yonetici modu sifreyle korunur
ve uzak bir kisisel bilgisayarin tarayicisiyla erisim saglanir.
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Yerel kullanici arabirimi

Yazici kullanici ile asadidaki kontroller yardimiyla arayizlenir:

¢ Power/Reset (Acma kapama/Sifirlama) diigmesi;
* bir tus takimi ve ekran;

e bir durum gostergesi LED'j;

* sessinyalleri.

Power/Reset (Acma Kapama/Sifirlama) diigmesi
Ekran

Tug takimi

Durum LED gostergesi

Film giris tepsileri

Film gikis tepsisi

AN

Sekil 5: Kullanic arabirimi kontrollerine genel bir bakis

UYARI:
Yazdirma islemi sirasinda yaziciyi asla agmaya ¢alismayin. Her
zaman ekrandaki talimatlara uyun!

Konular:

o [letiler

*  Durum LED gostergesi
*  Kontrol diigmeleri

*  Arka panel

o Ses sinyalleri

o Tus takim
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o FEkran
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Bazi durumlarda, ekranin sag tarafindaki kirmizi LED gdstergesi yanar ve
ekranda bir uyari ya da hata iletisi goriintiilenir. Bu mesaj, kullaniciya ya bir
hata olustugunu ya da istenilen islemin gergeklestirilemedigini bildirir.

Renk / Isik

Durum

islem

Kirmizi

Yanip soniiyor

Uyari durumu

Sabit

Hata durumu

Tletiler icin ekrana bakin.

Kullanicl, bu iletileri dikkatli bir bigimde okumalidir. O andan itibaren ne
yapilmasi gerektigi hakkinda bilgi verecektir. Bu, gerek sorunun ¢ozlilmesi ile
ilgili olarak bir islemin uygulanmasi gerekse yerel servis biriminiz ile temas
kurulmasi niteliginde olacaktir. Mesaj igerikleri hakkinda ayrintilari, servis
birimi personelinden edinebileceginiz servis dokiimantasyonunda da
bulabilirsiniz.
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Durum LED gostergesi

Ekranin sag tarafinda bir LED gostergesi, yazicinin durumunu gdsterir.

Renk / Isik Durum Islem
Yesil Sabit Hazir (stand-by) Devam edin.
Yanip sonii- | Mesgul ya da Kilit opera- | Bekleyin.
yor tér modunda
Kirmizi | Yanip soénii- | Uyari durumu Tletiler icin ekrana ba-
yor kin.
Sabit Hata durumu
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Kontrol diigmeleri

Bir tane kontrol diigmesi vardir:

Power/Reset(A¢makapa- |« Yaziciyl agip kapatmaya yarar.
ma/Sifirlama) digmesi * Yazicyi sifirlamaya yarar
UYARI:

Yazici bir film yazdirmakla mesgul oldugunda, yazdirmayi
durdurma yordamini takip etmeden 6nce Agma kapama/
Sifirlama diigmesine BASMAYIN.

ilgili Baglantilar
Yazicinin kapatiimasi sayfa 72
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Arka panel

Yazicinin arkasinda bir yuva ve Ui tane baglayici vardir:

1. USB baglanti noktasi yuvasi

Yazilim yiiklenmesi, yedekleme vb. igin bir USB flash surucu yerlegtirme.
2. Ag baglayicisi

Hastane agina baglanilmasi.
3. Giic baglayicisi

Yazicinin elektrik kablosunun takilmasi.

Bir USB flash siiriicii yerlestirme
Yazicl, arka tarafa yerlestirilen bir USB baglanti noktasi ile donatilmistir.

Not: USB flash siirlicliniin FAT32 dosya sistemi ile
bigimlendirilmesi gerekir. Farkl bir dosya sistemine sahip USB
flash stirlicli takilirsa bir hata goriintilenir.
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Ses sinyalleri

Yazici, bip sesi ile durum bilgisi verir. Otme sesinin uzunlugu sistemin bir tus
komutuna verdidi tepkiyi belirtmektedir.

Kisa bir bip sesi, yazicinin tus komutunu kabul ettigini ve calismaya
basladigini gosterir.

Uzun bir bip sesi, aktif olmayan bir tusa bastiginizi veya yazicinin tus
komutunu reddettigini gosterir.

Not: Belirli durumlar aralikl bir 6tme sesine sebep olabilir.
Aralikli bir bip sesini bir hata veya uyari mesaji takip eder.
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Tus takim

Tus takimi dokunmatik ekran tzerinde gorinttlenir. Tug takimi islevlerini
kullanmak igin dokunmatik ekran {izerindeki tuslara basin.

Tus takimi, asadidaki tuslara sahiptir:

ﬂ Kilit ope- | Kilit operatér modunun gelismis islevlerine erismeyi
i rator tusu | sadlar..
Escape | Mevcutislevden vazgecmeyi veya dedisiklikleri kay-
X
! tusu detmeden bir meniiden gikmay! saglar.
Onay tu- | (Kilit operatdr modunda)
i u
? ¢ Bir meni segmeyi sadlar.
* Bir menii igindeki bir girisi kabul etmeyi saglar.
i?‘ Yukan * Imleci bir 6nceki giris alanina tasir.
: ‘ tugu *  Yukari dogru kaydirmayi saglar.
* (Alfa) sayisal girig alanindaki sayy artirmayi sag-
lar.
A‘ Asaditu- |« Imleci bir sonraki giris alanina tasir.
! Sy » Asadi dodru kaydirmayi saglar.
* (Alfa) sayisal giris alanindaki sayryi azaltmay:i
saglar.
Soltusu |« Biralan icerisindeki bircok secenek arasinda geri-
ye dogru kaydirmaya yarar.
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* Bir (alfa) sayisal girig alanindaki giris pozisyonunu
sagdan sola dogru tasir.

* Bir alandaki dederler arasinda gidip gelmeyi sag-
lar.

ye dogru kaydirmaya yarar.

* Bir (alfa) sayisal giris alanindaki girig pozisyonunu
soldan saga dogru tasir.

¢ Bir alandaki dederler arasinda gidip gelmeyi sag-
lar.

Q Sagtusu |« Biralan igerisindeki bircok secenek arasinda ileri-

Not: Tim tuslarn (Kilit operator tusu harig) belirli bir durumda
tus gegerli oldugunda yanan bir gosterge vardir.

Not: Bir ok tusunu basil tutarak bir liste veya mendi igerisinde
hizl bir sekilde gidip gelebilirsiniz.

ilgili Baglantilar
Gelismis Calistirma (kilit operatér modu) sayfa 92
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Ekran

Dokunmatik ekranda metin ekrani mevcuttur. Iki ekran tiiriinii segili dile bagl
olarak birbirlerinden ayirt etmekteyiz:

* Batidilleri icin (6rn. Felemenkge, Fransizca, Portekizce, Isvecce,...) 4 satirli
bir metin ekrani.

Flease wait
self test
Frocesding

« Dider diller igin (6rn. Yunanca, Cince, Korece, Lehge,...) 2 satirli bir metin
ekrani.

Autotest:
CEABEAT. ..

Ekranin terciime edilip edilmedigi calistirma moduna baglidir.
Konular:

*  Genel ekran ozellikleri
*  Operator modu

*  Kilit operator modu

o Veri girigi

Genel ekran ozellikleri

Asadidaki sekilde ekranin bu kilavuzda nasil gosterildigi gosterilmektedir:

anae sebiinss
3 Print imase .
4 Save configuration

|5 Restore config.

Calibration |
|7 Service Actions
8 Quality Control |
|9 Installation

Goriunir ekran satirlar st bolgede gosterilmektedir. Diger olasi satirlar alt
bolgede gosterilmekte olup Tus takimindaki Yukari/Asad tuslariyla bu satirlara
erisilebilir.

Sag Ust kdsede mevcut yazici statilisti gorintilenir:

¢ Operatdr modunda, iki karakter yazdirma kuyrugu statiisiinii gorintiiler.

* Kilit-operatér modunda iki karakter ters video olarak goriinttlenerek,
mevcut menu veya alt men( seviyesini belirtir (6rn. Kilit-operatdr ana
seviyesi igin ‘KO’).

* Bir uyari, hata veya bakim gereksinimi sirasiyla W, E ve M karakterleriyle
goriuntilenir.

1lgili Baglantilar
Yazdirma kuyrugunun dizenlenmesisayfa 74
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Operator modu
Operator modunda, yazicinin durumuna gore uygun bilgiler goriintilenir.

Operatoriin temel ekrani, yazicinin calismaya hazir oldugunu ve su anda
yazdirilan bir is olmadidini belirterek asadidaki gibi gorinir.

RERDY

Yazici en az bir isi yazdirirken, yazdirma kuyrugu ekrani goriintilenir.

G‘Eh 99 dE
Mod name 1 él—b

L3 P"- JUPErator I'I'IQHU.

ilerleme gostergesi, kullaniciyi bir islemin (6rn. bir biteslemin
hesaplanmasi, bir filmin yazdinlmasi) nasil ilerledigi konusunda bilgilendirir.
Islem ilerledikge gizgi soldan sada %0 ila %100 arasinda yavas yavas dolar.

Not: Kurulum aninda belirtilen aygit adi (rumuz), yazdirma
kuyrugu ekraninda karsilik gelen aygiti belirtmek igin
kullanilacaktir. Kurulum aninda bir rumuz tanimlandiysa, AE
bashdi kullanilacaktir.

ilgili Baglantilar
Yazdirma kuyrugunun dizenlenmesisayfa 74

Kilit operator modu

Kilit operator modunda, islem meni ile yapilir. Men(i, Kilit operator
islevlerini gériintiiler.

ange setiings
3 Print image .
4 Save confisuration

|5 Restore config.

6 Calibration |
|7 Service Actions

8 Quality Control

|9 Installation |

Ekranda sadece dort satir goriintiilenir. Yukaridaki sekilde bunlar tst bolgede
gosterilmektedir. Diger olasi satirlar alt bdlgede gosterilmekte olup Tus
takimindaki Yukari/Asad tuslariyla bu satirlara erisilebilir.

Aktif tuslar kendi LED isiklariyla belirtiimektedir.

Veri girisi
Sayisal veya alfasayisal verileri girerken her zaman asadidaki ilkelere uyun:

* Sadece (alfa) sayisal veriler girilebilir.
* Veri girme aninda, alan ters modda gérintilenir.
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* Bir (alfa) sayisal giris alanindaki rakami Yukari tusuna basarak artirin. Bir
rakamin 9’dan 0’a dedistiriimesi, gegerli deger aralidi limitleri cercevesinde
ayni zamanda soldaki rakami da artiracaktir.

* Bir (alfa) sayisal giris alanindaki rakami Asadi tusuna basarak azaltin. Bir
rakamin 0’dan 9’a degistiriimesi, gegerli deger araligi limitleri gergevesinde
ayni zamanda soldaki rakami da azaltacaktir.

* Sol tusuna basarak bir (alfa) sayisal giris alaninda giris pozisyonunu
sagdan sola dogru tasiyin.

* Sag tusuna basarak bir (alfa) sayisal giris alaninda giris pozisyonunu
soldan saga dogru tastyin.

* Ok tusu islemlerini tekrarlamak igin tusun birini basili tutun.

* Bir meniiye girisi kabul etmeyi saglamak igin Onay tusuna basin.

* Kisa bir 6tme sesi girisi teyit eder ve sona erdirir.

* Yazc, o anda kullanmamaniz gereken bir tusa basarsaniz, uzun bir bip
sesi gikaracaktir.
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Yazicinin a¢ilmasi

Not: Yaziciyr agmadan 6nce, glivenlik talimatlarini okuyun.

Yazicinin dogru baslatilmasini saglamak ve her seyin dogru caligip
calismadigini kontrol etmek igin asadidaki yordami takip edin.

1. Elektrik kablosunun takili olup olmadigini kontrol edin ve daha sonra,
Acgma Kapama/Sifirlama diigmesine basarak yaziciyi agin.

Dokunmatik ekranda bir baglatma ekrani gériintulenir.

Bagslatma sonrasinda su mesaj goriintilenir. Kisa bir stire sonra, bir
ilerleme gostergesi kendini test etme islemini gosterecektir.

Flease wailt
self test
rroceeding

Not:

Yazici, yaklasik 9 dakika sonra yazdirmaya baglar. Yaklasik 6
dakika sonra HAZIR mesajl belirir ve bu andan itibaren
yazdirma iglerini yaziciya gonderebilirsiniz ancak, yazici
kafasinin isinmasi igin bir bes dakika daha gereklidir. Bu bes
dakika igerisinde yaziclya yazdirma igleri gonderdiginizde,
yazici bu siireyi yazdirma isini hesaplamak igin kullanacak ve
ekran size yazicinin isindigini bildirecektir.

WARMING UP
Flease wait

2. Yazici galismaya hazirdir:

 On panel ekraninda READY mesaji gériiniirse, durum géstergesi LED'}
siirekli olarak yesil renktir.

RERDY

* On panel ekraninda yazdirma kuyrugu ekrani gériiniirse, durum
gastergesi LED' yesil renkte yanip séner.

99+ 9 EIE]
Mod name 1 é[-b

) H Mrerator I'I'IQHU.
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3. Yaziclya uygun sarf malzemesi yiiklendiginden emin olun.

Not: Is durumu bir uyari ya da hata gostergesi belirtiyorsa,
sorun ¢dziimii hakkindaki béliime bakin.

ilgili Baglantilar
Glivenlik énlemlerisayfa 25
Filmlerin yiklenmesisayfa 84
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Yazicinin sogutulmasi

Bazi durumlarda (6rn., genis kapsamli yazdirma islemi) sicaklik ok fazla artar,
yazici otomatik olarak soguyacaktir. Sogutma islemi sirasinda ekranda bir
sogutma islem iletisi goriintiilenir.

COOLING DOWW
FPlease wait
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Yazicinin kapatilmasi

Yaziciyl kapatmak istediginizde, yazici 6nce halihazirda yir(ittigui isi bitirir.
Siradaki yazdirma isleri dahili ortamda bellede alinir ve yazici tekrar agildiginda
yazdirilir.

Kapatmak icin Acma Kapama/Sifirlama diigmesine basin.

* Yazicl yazdiriyorsa, yazdirma isini tamamlar:

Power oft after
finighing imazes in
Frogress.
Flease wait

* Yazicl hazirsa, derhal kapanir:

Fower off initiated

Please wait

Not: Kapatildiktan sonra aygit hala bekleme modundadir. Aygiti
sebeke elektriginden ayirmak icin elektrik fisini prizden gekin.
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Temel Cahistirma (operator modu)

Bu bélimde, yazicinin temel galistirma ilkeleri anlatiimaktadir. Operator bu
b6limi okuduktan sonra tanida kullanilacak kopyalari olusturabilir. Ozel teknik
yetenekler gerekmemektedir.

Tum temel calistirma islevleri tus takiminda tek bir tusa basarak dogrudan
aktiflestirilebilir.

islev/ Gorev Aciklama

‘Yazdirma kuyrugunun Yazdirma kuyrugunu duraklatmak igin: Yazici,
durakiatiimasr halihazirda yurittigl yazdirma isini durdurur;
ancak, bir sonraki yazdirma isini baglatmaz.

‘Film sayisi bilgisinin gé- | Tepsilerde kalan filmlerin sayisini gérmek igin.
riintiilenmesr’

“Yazicr durumunun gériin- | Gegerli olaylari gérintiilemek igin.
tilenmesr

‘Yazdirma islerinin silin- | Yazdirma islerini yazdirma kuyrugundan kaldir-
mesi mak igin. Silinen yazdirma isleri yazdiriimayacak-
tir.

Konular:

o Yazdirma kuyrugunun diizenlenmesi

*  Yazdirma kuyrugunun duraklatilmasi

*  Film sayis1 bilgisinin goriintiilenmesi

*  Yazici durumunun goriintiilenmesi

o Yazdirma islerinin silinmesi

o Tepsilerin film formatimin degistirilmesi
*  Filmlerin yiiklenmesi
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Yazdirma kuyrugunun diizenlenmesi

Konular:

o Yazdirma kuyrugunun kontrol edilmesi
o Yerel yazdirma kuyrugu ekrani
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Yazdirma kuyrugunun kontrol edilmesi

Operat6r menisi araciligiyla, bagl bulunan uzaktan erisimli bir kisisel
bilgisayardaki yazdirma iglerinin durumunu her zaman kontrol edebilirsiniz.

Not: Bir yazdirma isinin birden fazla filmi yazdirabilecedini
unutmayin. Filmler, kullanilan alma moduna ve gercek ayarlara
uygun olarak, bir yazdirma isi olarak génderilmek {izere bir
klasér iginde gruplandirilabilir. Daha fazla bilgi igin aygitin
Kullanicr kilavuzuna basvurun.

Isler agdan yaziciya génderildiyse, bu isler yazdirma kuyruguna ilk giren ilk
cikar sirasinda yerlestirilir. Kuyruga eklenen yeni isler ‘bekliyor’ statlisiinde
kalirlar.

Bir isin son filmi gikis tepsisine diiser diismez, hesaplanan bir sonraki is
yazdirma durumuna konulur.
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Yerel yazdirma kuyrugu ekram

Yazdirma islemi sirasinda, yerel ekranda ‘print’ (yazdir) iletisi gérinttilenir:

Mod name 99+ B‘? 49%%

) P‘l JUPErator  menu

* Ekranda, mevcut durumda yazilan is hakkinda bilgiler gértintiilenir: mod
ad), isi alma zamani ve is durumu (asadidaki tabloya bakin).

+ Ilerleme gbstergesi, kullaniciy: bir islemin (6rn. bir biteslemin
hesaplanmasi, bir filmin yazdiriimasi) nasil ilerledigi konusunda
bilgilendirir. islem ilerledikge cizgi soldan saga %0 ila %100 arasinda
yavas yavas dolar.

* Son satirda, yazdirma kuyrugunu duraklatmak, film sayisi bilgisini ya da
yazicl durumunu gorintilemek igin, operatér meniisiine erisim bilgisi
verilir.

Islerin olasi durumunun bir tanimi asagidaki tabloda listelenmistir:

Durum Aciklama

PR | Yazdiriliyor (Printing) Bu ig yazdirihyor.

CA | Hesaplaniyor (Calcula- | Yazdirma isi baglatiimadan énce gerekli he-
ting) saplar yapiimaktadir.

WA | Bekliyor Isler yazici belleginde kuyruga konmuslardir.

Not: Kurulum aninda belirtilen aygit adi (rumuz), yazdirma
kuyrugu ekraninda karsilik gelen aygiti belirtmek igin
kullanilacaktir. Kurulum aninda bir rumuz tanimlandiysa, AE
bashdi kullanilacaktir.

ilgili Baglantilar
Yazdirma kuyrugunun durakiatiimasi sayfa 77
Film sayisi bilgisinin goriintiilenmesisayfa 78
Yazicr durumunun goriintiilenmesisayfa 79
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Yazdirma kuyrugunun duraklatilmasi

Yazdirma islemi sirasinda, operatér mendistine girerek yazdirma kuyrugunu
her zaman duraklatabilirsiniz.

Yazdirma igi sirasinda, ‘print’ (yazdir) ekrani gériintilenir:

ame 99+39-49
Mod name 211 ‘[' [-b

CHIUPerator menuw

1. Operatdr meniisiine girmek icin Iptal tusuna basin.

‘Operator menu’ (Operatér menisii) ekrani goriintlenir:
OPERATOR MEHU

count 1Rfo
3 Pr1nter status

2. ‘Pause print queue’ (Yazdirma kuyrugunu duraklat) segenegini segmek
igin, Operatdr menistndeki Onay tusuna basin.

3. Yazici yazdiriyorsa, 6nce gegerli yazdirma isini tamamlar:

Finishina current
Frint—Job,
Flease wait.

Do HOT oFen the traw

4. Yazic hazir olunca, yazdirma kuyrugu duraklatilir.
FRINTER FAUSED

Fress / to resume
Frinting

5. Yazdirma isine devam etmek igin, Onay tusuna basin.
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Film sayis1 bilgisinin goriintiillenmesi

Yazdirma iglemi sirasinda, operatdr menustine girerek tepsilerde kalan film
sayisini her zaman goriintiileyebilirsiniz.

UYARI:

Yazdirma islemi sirasinda, ylklenen filmlerin sayisini
gorintiilemek igin giris tepsilerini agmayin ancak asagidaki
yordami izleyin:

Tepsilerdeki yikli filmlerin sayisini gériintiilemek igin, asagidaki islemleri
uygulayin:

Yazdirma isi sirasinda, ‘print’ (yazdir) ekrani gériintilenir:

Mod name ?9% [<EH daﬁ%

ilm| @ o £

CAIUPEraLOor mEnu

1. Operatdr mendisiine girmek icin Iptal tusuna basin.

‘Operator menu’ (Operator mendisii) ekrani goriintlenir:
OPERATOR MEHL

1lm count 1nfo
3 Printer status

2. ‘Film count info’ (Film sayisi bilgisi) islevini secmek igin, asadi tusuna bir
kez basip ardindan Onay tusuna basin.
Asadidaki ekran gorindir:
Film in UPPERE tr-=z4:
| E—
Film 1t LUWEK trad:
| e—

flerleme cubugu, giris tepsisinde kullanilan filmlerin de§erlendirmelerini
gosterir. Cubuk, 10 pargaya bolliinmugtir; her bir pargasi, film paketindeki
toplam filmlerin yaklasik olarak %10’unu simgeler. Cubugun son pargasi,
film paketinin %80’den fazlasi yazdirildiginda goriintdilenir.

3. Yazdirma ekranina dénmek icin, Onay tusuna basin.

Not: 1sin atandigi tepsi bos oldugu icin film igi
uygulanamadiginda, yazici, ilgili is icin ve yazdirma
sirasindaki diger yazdirma isleri igin diger tepsideki filmlerin
kullanilip kullanilamayacagini kontrol eder. Yazici,
uygulanamayacak yazdirma islerini atlar ve daha sonra
uygulamaya devam eder.
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Yazici durumunun goriintiilenmesi

Yazdirma islemi sirasinda, operatdér meniistine girerek yazici durumunu her
zaman gorintileyebilirsiniz.

Yazdirma durumunu gériintiilemek igin, asagidakileri uygulayin:

Yazdirma isi sirasinda, ‘print’ (yazdir) ekrani gériintilenir:

I name BF: @740 p
Mod name Filmlg Dé;é

CAIUPErELOr mEnu

1. Operatdr mendisiine girmek icin Iptal tusuna basin.

‘Operator menu’ (Operatdr menisi) ekrani gorintlenir:
OFEEHTORE FMEML

1lm count 1nfo
3 Printer status

2. ‘Printer status’ (Yazici durumu) islevini segmek igin, Asadi tusuna iki kez
bastiktan sonra Onay tusuna basin.

Asadidaki ekran gorindir:
CURRENT EUVENTS:

Ioweriray.empty

Ekran, kisa durum agiklamalariyla mevcut olaylar hakkinda sizi bilgilendirir.
Her satirda bir olay goriintilenir. Bir olay, 6rn. gegerli film sikigikliklari, bos
bir tepsi, ...

3. Yazdirma ekranina dénmek igin, Onay tusuna basin.
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Yazdirma islerinin silinmesi

Yazdirma iglemi sirasinda, operatdr menustine girerek yazdirma iglerini her
zaman silebilirsiniz.

Yazdirma isini silmek icin, asagidakileri uygulayin:

Yazdirma isi sirasinda, ‘print’ (yazdir) ekrani gériintilenir:

Mod name ‘;31 B9 40 ﬁ[—b

ilm| @ o .

CAIUPErELOr mEnu

1. Operatdr mendisiine girmek icin Iptal tusuna basin.

‘Operator menu’ (Operatdr menisi) ekrani gorintlenir:
OFEEHTORE FMEML

1lm count 1nfo
3 Printer status

2. ‘Delete jobs’ (Isleri sil) islevini secmek icin Asadi tusuna (g kez basip
ardindan Confirm (Onay) tusuna basin.

Yazdirma kuyrugundaki ‘All jobs’ (Tiim isler) secenedi ya da islerden biri
arasinda secim yapabileceginiz bir ekran goriintilenir.

Not: Sadece yazdirmadan (PR) ya da hesaplamadan (CA)
farkli bir duruma sahip yazdirma kuyrugu igleri
gorintilenecektir.

3. Asadidakilerden birini uygulayin:

* Tum isleri bir defada silmek isterseniz, ‘All jobs’ (Tiim isler) segenegini
segmek igin yukari/asadi ok tuslarina ve Confirm (Onay) tusuna basin.
Bir sonraki adimla devam edin.

* Sadece yazdirma kuyrugundaki belli bir isi silmek isterseniz, istediginiz
yazdirma isini segmek igin yukari/asagi ok tuglarina ve Confirm (Onay)
tusuna basin. Bir sonraki adimla devam edin.

4. Silme islemi talebinizi onaylamaniz gereken bir ekran goriintiilenir.

Seciminizi onaylamak icin, Onay (EVET) tusuna ya da herhangi bir
degisiklik yapmadan ¢ikmak icin Iptal (HAYIR) tusuna basin.
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Tepsilerin film formatinin degistirilmesi

Kilit operator, her iki girig tepsisinin film ebatlarini ayarlayabilir (8x10” ila
14x17” film ebatlarn arasinda).

Oncelikle, Kilit operatér mekanik bir degisiklik yapmalidir. Bu degistirmeden
sonra 'film formati' parametresi, yeni film paketi yiiklendiginde Film
Tanimlama etiketinden otomatik olarak okunur.

Not: Girig tepsisi bos degilse, kesinlikle baska bir film formati
yliklemeyin. Film formatlarinin arada degistirilmesi, toz riskini
artirir; bu da 1sil yazdirma kafasina (TPH) zarar verebilir.

Not: Yazicllar arasinda tepsileri karistirmaktan kaginin. Tepsi
mekanizmasindaki uyumsuzluklar hasara veya tepsinin
algilanmamasina neden olabilir. 10 veya 70 ile baglayan seri
numaralarina sahip yazicilarin tepsi mekanizmasi 15 veya 75 ile
baslayan seri numaralarina sahip yazicilarin tepsi
mekanizmasiyla uyumsuzdur.

Not: Film formati degistirilince, sistem otomatik kalibrasyon
uygular.

Mekanik degistirmeyi yapmak icin agagidakileri uygulayin:

1. Yazicinin 'Hazir' modunda oldugundan emin olun.

3. Istenen film formati icin dogru eleman konumunu bulun.
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T T e

T

Not: 10” ve 14” genislik format elemanlarinin konumunu
emniyete almak igin bir vida mevcuttur. Derinde
konumlandirilan format elemanlari, vidali degildir.

4. Film pozisyonu elemanini gikarin.

1. Geniglik formati tirnaklarini gikarmak icin 6nce vidalari gevsetin ve
ardindan tirnadi gekip cikarin.

2. Derinlik formati tirnagini gikarmak igin sola kaydirarak kilidini agin ve
ardindan tirnadi gekip cikarin.

5. Film formati tirnagini yerine yerlestirin.
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1. Geniglik formati tirnaklarini yerlestirmek icin yuvalara sokun ve vidalar
sikin.

2. Derinlik formati tirnaklarini yerlestirmek igin yuvalara sokun ve
kilitlemek igin saga kaydirin.

6. Yeni bir film paketi ylkleyin.

ilgili Baglantilar
Filmlerin yiklenmesisayfa 84
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Filmlerin yiuiklenmesi

Bu bélimde, uygun filmler ile yazicinin nasil yiiklendigi agiklanmaktadir.
Yazici, 8x10”, 10x12”, 11x14”, 14x14” ve 14x17” filmleri ile ylklenebilir.

Not: Film formatini dedistirmek isterseniz, tepsi
konfigiirasyonunu degistirmelisiniz.

Yazic, bir film tepsisi bos oldugunda, gesitli yollarla sizi bilgilendirecektir:

* sesli bir sinyal vererek,
e durum LED gostergesi yanip sonerek (kirmizi renkli),
» gosterge ekraninda giris tepsinin bos olduguna dair bir mesaj goriinir.

Film yiikleme prosediirii her iki giris tepsisi icin de aynidir. Asagidaki
orneklerde alt giris tepsisinin yliklenmesi gerektigini farz edecegiz.

Not: Yazicinin yazdiriyor/hesapliyor veya hazir durumda
olmasina bagli olarak prosediir biraz farkhdr.

UYARI:

Tlave bir film levhasini ya da film levhalarini kullaniimakta olan
bir film paketine kesinlikle yerlestirmeyin. Gegerli giris tepsisi
bos oldugunda sadece bos bir film paketi yerlestirin.

ilgili Baglantilar

Tepsilerin film formatinin degistiriimesisayfa 81

Konular:

Yazici yazdirirken veya hesaplarken ve bir girig tepsisi bos oldugunda
Yazict hazir durumda ve bir girig tepsisi bos oldugunda

Film yiikleme yordami

Giris tepsisindeki bir filmin dogru pozisyonunun kontrol edilmesi
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Yazic1 yazdirirken veya hesaplarken ve bir giris tepsisi bos
oldugunda

Ekranda su mesaj goériniir:

Do HOT oren the traw
{éhLaad?ng Frocedure
(R0rerator menw

1. Yikleme yordamini baslatmak igin, Onay tusuna basin.

Yazicl, hala yazdirirken asagidaki ekran goriindr:

LOADIMG FROCEDURE
INITIATED. Finishina
current Frint—dobs.
Do NOT oren the trag

2. Yazicinin mevcut isleri yazdirmasini bekleyin.

Film yolu acilinca, asagidaki ekran otomatik olarak goriindr:

EFFTY |_
LOHER INFUT TRARY
0K to oren the traw

3. Altgirig tepsisini agin.
4. Yeni bir film paketi yikleyin.

ilgili Baglantilar
Filmlerin yiklenmesisayfa 84
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Yazic1 hazir durumda ve bir giris tepsisi bos oldugunda

Ekranda su mesaj gérinir:

EFFTY |_
LOKHER INFUT TRAY
Ok to oren the traw

1. Altgiris tepsisini agin.
2. Yeni bir film paketi ylkleyin.

ilgili Baglantilar
Filmlerin yiklenmesisayfa 84
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Film yiikleme yordami

1. Giris tepsisini agin.

UYARI:
Olasi film sikismalarini dnlemek igin giris tepsisini sonuna
kadar agin.

2. Yazicl, asadidaki mesaj goriintiilendiginde, yeni bir film almaya hazirdir:

-Rﬁmuge*nld ﬁver

[ =]

-Engg neuoﬂlma-;ack
~Cloge inPul Lraw

3. Beyaz film levhasini gikarin.
4. Film paketini alip agin.

Not: Film paketinin tzerindeki film tiir(inin, tepsinin
Uzerindeki etiketle ayni oldugunu kontrol edin! Farkli tiirde
bir film kullanirsaniz tepsinin etiketini degistirmeniz

onerilmektedir.
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5.

Not: Film paketini bir masanin tizerine koyarak islemleri
daha kolay yapabilirsiniz. Bunu yapmadan dénce masada toz
olmadigindan emin olun!

Film paketinden etiketi sokiin.

Plastik film torbasini kismen gikarin.

I[i;lilil
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9. Giris tepsisini kapatin.

Not: Yazial, tepsi kapanir kapanmaz yazdirmaya devam eder.

Not: Yiikleme talimatlari ayrica giris tepsisinin kapaginda da
yer almaktadir.

Not: Girig tepsisi bos dedilse, kesinlikle baska bir film formati
yuklemeyin. Film formatlarinin arada degistirilmesi, toz
riskini artirir; bu da 1sil yazdirma kafasina (TPH) zarar
verebilir.

Not: Film formati degistirilince, sistem otomatik kalibrasyon
uygular.

Not: Isin atandigi tepsi bos oldugu icin film igi
uygulanamadiginda, yazici, ilgili is icin ve yazdirma
sirasindaki diger yazdirma igleri igin diger tepsideki filmlerin
kullanilip kullanilamayacagini kontrol eder. Yazici,
uygulanamayacak yazdirma islerini atlar ve daha sonra
uygulamaya devam eder.

Not: Film levhasi film tepsisine yanlis yerlestirilince, yazici
arka tarafa yazdirir (emiilsiyon olmayan). Sonug olarak, bir
film sikisir. Arka tarafa yazdirildigi operatére bildirilecek ve
film sikismasini giderip gidermek istemedidi ve yiikleme
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yordaminin dogru uygulanip uygulanmadigini kontrol etmek
isteyip istemedigdi sorulacaktir.

UYARI:
Sikismig bir filmi asla tekrar kullanmayin.
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Giris tepsisindeki bir filmin dogru pozisyonunun kontrol
edilmesi
Girig tepsisindeki filmlerin sag alt kdselerine bakarak dogru yiiklenip

yiklenmediklerini anlarsiniz. Bu kdsenin yuvarlakhdi diger (i¢ kdseden daha
kiiguk olmalidir. Bu ayrica girig tepsisi kapadinin sag tarafindaki etiketin

Girig tepsisini kapatirken, Film Tanimlama etiketi okunur ve yazici ayarlar
otomatik olarak ayarlanir. Film Tanimlama etiketi film paketinin arkasindaki
koruyucu sayfa lizerinde bulunmaktadir. Asagidaki sekilde film yiiz asad
gosterilmektedir.

Bazi yeni film tirleri igin, Film Tanimlama etiketi bir etiketle kapatilarak
goridlmemesi sadlanir.
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Gelismis Cahistirma (Kkilit operator modu)

Yazici, Kilit operatér modunun ana meni seviyesinde asagidaki fonksiyonlara

sahiptir:

Menii secenegi

islevi

Ayarlan goster

Yazicinin mevcut ayarlarina bagvurmak igin.

Ayarlan degistir

Yazicinin mevcut ayarlarini degistirmek igin.

Goriintilyii yazdir

Standart test gériintiilerinden birini yazdirmak igin.
Goriintdleri bir USB flash siirlicliden yiiklemek ve
yazdirmak igin.

Yapilandirmayi
kaydet

Yazici ayarinin bir yedegini yapmak igin.

Yapilandirmayi geri
yiikle

Yazici ayarinin yedegini geri yiiklemek icin.

Kalibrasyon

Yazicinin kalibrasyonunu yapmak igin.

Servis islemleri

Hata ve bakim verilerini goriinttilemek igin.

Kalite Kontrol

QC prosediriinu yerine getirmek igin.

Kurulum Yazici yazihmini yliklemek veya glincellemek igin.
Not: Bu fonksiyonlar, Referans kilavuz iginde detayli olarak
aciklanmaktadir.
Konular:
*  Menii yapisi

Genel radyografi uygulamalart i¢in Kalite Kontrolii

Mamografi uygulamasi i¢in Kalite Kontrolii
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Show set%s l

h__4
Change settings l

b4
Print image l
Save configuration '

Restore configuration I

Calibration l

Service actions l

Quality Control I

Installation I

ﬁ General

Upper input tray

Lower input tray
Network(DICOM)
Image quality
Logical printers

Installed datasets

— General |

Upper Input tray

;

General

Time and date

Language

Beep on empty tray

}( Film view

Lower Input tray |

Network(DICOM)

Image quality

d Test image I

ﬁ General

NETWORK only

General

—
‘ NETWORK only

ﬁ Film calibration

Clean therm. head

Error messages

—

!

Warning messages

Maintenance

1‘W
Hostname
:, Domain name
' Printer IP-address
(G ST EE— Netmask
Router IP-address I
Remove modality
Add modality 1
‘ Per modality setting |
n CswPTE )

Film type

Film view

Film type
Film format

’ Show open and update

—
) From USB
l Printer installation

l Show closed items
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Genel radyografi uygulamalar icin Kalite Kontrolii

Gorunti kalitesini daimi kilmak ve bunu devam ettirmek igin gériinti
kalitesinin diizenli olarak dederlendiriimesi nerilmektedir.

Yazicida, uluslararasi standart olan IEC 1223-2-4’e gore, gri Olcekli yeniden
Uretimin dedismezlik testine uymak lizere tasarlanmig, otomatik bir Kalite
Kontrol 6zelligi bulunmaktadir. Mamografi uygulamasi ile ilgili segenek
etkinlestirilirse, mamografi uygulamasi igin baska bir Kalite Kontrol yordami
mevcuttur. Bu béliimde genel radyografi uygulamalarinin kalitesini nasil
kontrol edecedimizi anlatacagiz.

Yerel Yonetmelikler diger islemleri gerektirebilir.

Kalite Kontrol yordami, iki ana adimdan olusmaktadir:

« Ik kullanimdan énce, aygitin ilerdeki is takiplerini ve ilk gériintii kalitesini
belirlemede kullanilacak birkag tane referans degeri olusturun.

¢ Bu degerleri olusturduktan sonra, gtinliik, haftalik ve yillik kalite testlerinin
yapilmasi.

Not: Genel radyografi filmleri ile yUklii her bir giris tepsisi igin,
Basili Kopya kalite yordamlarinin iki temel adimini tekrarlayin.

Bu testlerin sonuglari Kalite Kontrol Cizelgelerine kaydedilir.

QC goriintistiniin QC verilerinin girilebilecedi birkag tane ek alani vardir. Bu
goriinti QC yordaminin bir pargasi olarak dosyalanmalidir.

ilgili Baglantilar

Referans degerierin olusturulmasi ve gordintii kalitesinin kontrol edilmesisayfa
96

Kalite kontrol (QC) testlerinin yapilmasi sayfa 104
QC test gortintiisti sayfa 97
Genel radyografi Kalite Kontrol gizelgelerisayfa 142

Konular:

Referans degerlerin olusturulmasi ve goriintii kalitesinin kontrol
edilmesi

OC test goriintiisii
Giinliik ¢alisma referansi yogunluk seviyelerinin olusturulmasi
Goriintii geometrisi referans degerlerinin olusturulmasi

Kabul Edilebilir Uzamsal Coziiniirliigiin, Carpiklik Seviyelerinin ve
Diistik Kontrastl Gériistin kontrol edilmesi
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»  Kalite kontrol (QC) testlerinin yapilmast
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Referans degerlerin olusturulmasi ve goriintii kalitesinin
kontrol edilmesi

Yeni bir yazicinin kurulumunu yaptiktan sonra ve ilk kez kullanmadan 6nce,
Kalite Kontrol amag degerleri olusturmalisiniz. Bu dederler giinliik Kalite
Kontrol yapilirken karsilastirma isleminde taban olusturacaklardir. Onemli bir
servis, tamir veya yazilim glincellemesi yapildiktan sonra bu degerler tekrar
belirlenmelidir.

Asadidaki Kalite Kontrol amag dederleri belirlenmelidir:

* Gunliik calisma yogunlugu seviyeleri.
¢ GOrlntl geometrisi.

Kalite Kontrol amag degerleri olusturulduktan sonra, Uzamsal Coziindirliik,
Carpiklik Seviyeleri ve Diislik Kontrastl Goriis degerlerini degerlendirerek
goriintl kalitesinin kabul edilir olup olmadigini belirleyin.

Kalite Kontrol amac degerleri, Uzamsal Coziinirlik ve Carpiklik Seviyeleri ve
Goriintli Geometri dederlerinin tim{ Kalite Kontrol gizelgelerine
kaydedilmektedir.

Bu cizelgelerde asadidaki test sartlari da ayrica kaydedilmistir:

¢ Yazicinin tlir( ve seri numarasi.

*  Filmin tiirli ve emiilsiyon numarasi referans degerlerini belirlemede
kullanihr.

* Kullanilan densitometrenin tard.
* Degerlerin olusturuldugu zaman (giin, ay, yil).

UYARI:
Ginlik galisma seviyelerini olusturmadan 6nce, yazici en az 15
dakika boyunca agik olmali ve kalibrasyonu da yapilmalidir.

ilgili Baglantilar
Glinliik calisma referansi yogunluk seviyelerinin olusturulmasi sayfa 99
GOriinti geometrisi referans degerlerinin olusturulmasi sayfa 102

Kabul Edilebilir Uzamsal Coziindirlligiin, Carpikiik Seviyelerinin ve Diistik
Kontrasth Gortistin kontrol edilmesisayfa 103

Genel radyografi Kalite Kontrol gizelgelerisayfa 142
Yazicinin agilmasi sayfa 69
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QC test goriintiisii

QC gorintiistiniin QC verilerinin girilebilecedi birkag tane ek alani vardir. Bu
goriinti QC yordaminin bir pargasi olarak dosyalanmalidir.

Asadidaki iki ornek, farkl film boyutu icin bir QC test gorintiisini
gostermektedir.

Not: A ve B boyutlari yazdirilan filmde gosterilmez. Yazdirilan
filmlerdeki QC objeleri resimdekinden farkli géziikebilir. QC
objelerinin yeri, boyutu ve sekli QC fonksiyonunu tehlikeye
atmaz ve yazihm siiriimlerine, film tiplerine ve film boyutlarina
bagdli olarak degistirilebilir.

* 14x17” film boyutu igin QC test goruntiisu

Identification

Initials:. Date:

Quality Control Test Image

Time:.

< l/ Geometry test

Daily density tests
Max D

Hi D

Mid D

LoD

o
2
=

Base
+ Fog

Density Difference
( HD-bD

LoD

Weekly spatial
Resolution test

Base + Fog

Sets of dots visible?
O Yes O No

|¢——— DimensionB ———P»|

|¢—————— DimensionA ———————— P

8x10” film boyutu igin QC test goriintlist
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\L Geometry test

Daily density tests
Max D
HiD

Mid D

LoD

Base + Fog Base
+ Fog

Density Difference
( HD-lo D
Weekly spatial
Resolution test

Sets of dots visible?
O Yes O No

|€&——————————— Dimension B R |

Identification
Initials:. Date:

Dimension A —H

Time:.
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Giinliik ¢calisma referansi yogunluk seviyelerinin olusturulmasi

UYARI:

Yazicinin densitometresinin kalibrasyonu kurulum aninda
yapilmistir. Yetkili servis elemanlari densitometreyi her sene
veya 6nemli bir servisten veya tamirden sonra yeniden kalibre
etmelidir.

Bu yordam, asagidakilerin taban dederlerini olusturmanizi saglar:
* Dustik yogunluk
* Orta yogunluk
* Yiksek yogunluk
Guinliik caligtirma seviyelerini olusturmak igin, agagidaki islemleri yapin:
1. Kilit operatér tusuna basarak Kilit operatér moduna girin.
2. ‘Quality Control’ (Kalite Kontrol) islevini secmek igin, asadi tusuna yedi kez
basip ardindan Onay tusuna basin.
ange Se 1n3as

3 Print image .
4 Save configuration

s Restore config. !
6 Calibration _ |
|7 Service Actions
8 Quality Control
|9 Installation |

Bir onay ekrani goruntilenir:

=iart OC
procedure?
YESC ) HOC$

3. Asadidakilerden birini uygulayin:
* QCyordamini baslatmak igin, Onay (EVET) tusuna basin ve 4ncu
adimla devam edin.
 Cikmak icin Iptal (HAYIR) tusuna basin.
4. Yazdirma islemi igin tepsi tanimlayin.

‘Select tray’ (tepsi sec) ekrani goriintilenir:

select Lraw ﬂ

| I'|'||'||.'r Iray

2 Lower tray

5. Yukari/Asadi ok tuslarina basarak istediginiz tepsiyi segin ve ardindan
Onay tusuna basin.

Asadidaki ekranlar arka arkaya gorintilenir:
uguing file

Flease wail

L Frocedure
in Frosress
Flesge wait

2%
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Yazici, QC test goruntlistinii otomatik olarak yazdiracaktir.

6. Gorintil yazdinldiktan sonra, sistem optik yogunluk degerlerini
goruntuleyecektir:

GC readinast [LIC]
Max Di@.@ Hi DiB.@
Mid D@, B Lo DiB.G |
Base + Foso: 8.8

Goriintllenen dederler test filminin (izerindeki asagidaki adimlar temsil
etmektedir:

Calistirma Seviyesi Deger (Macbeth birim-
leri)

(IEC 1223-2-4’e gore
veya daha iyi)

Diisitk yogun- | disiik yogunluk adimi- | 0,4 + 0,05
luk nin yogunluk degeri

Orta yogunluk | orta yogunluk adiminin | 1,2+ 0,15
yogunluk degeri

Yiiksek yogun- | yiiksek yogunluk adi- 2,0+0,2
luk minin yogunluk degeri

Taban + Sis, Bu degerler goriintilenir ancak bu QC yordami igin
Yogunluk farki | 6nemli degildir.

(DD), Maksi-
mum yogunluk
(Max D)

UYARI:

Orta yogunluk degeri 6nerilen degerleri karsilamaz veya
asmazsa, klinik filmler yazdirlmadan dnce sorun mutlaka
bulunmali ve problem g¢ézilmelidir.

7. Dusiik, orta ve yiiksek yogunluk seviyelerini Cizelge 1’e (‘Calistirma
Seviyelerinin Belirlenmesi’) kaydedin.

8. Ana meniye donmek igin Onay tusuna basin.

9. Cizelge 1’de belirtildidi lizere, bes giin Ust Uste glinde bir kere 1. adimdan
8. adima kadar tekrarlayin.

10.Yogunluklarin ortalama degerlerini bes goriintiiden hesaplayin. Bu
dederler her yogunlugun galistirma seviyesini veya amag dederini temsil
etmektedir.

11.Cizelge 2A ve 2B (‘Giinlik Yogunluk Kontrolii Cizelgesi’) lizerine ‘Calistirma
seviyeleri’ olarak ilgili amag (ortalama) dederleri kaydedin.

Hesaplanan ‘Operating levels’ (Calistirma seviyeleri) asagidaki sekilde
olmaldir:
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Calistirma Seviyesi Deger
(IEC 1223-2-4’e gore veya daha iyi)

Diisiik yogunluk 0,4+0,05
Orta yogunluk 1,2+0,15
Yiiksek yogunluk 2,0+0,2

12.Bu gizelgeler gunlik kalite testleri igin kullanilacaklardir.

ilgili Baglantilar
Genel radyografi Kalite Kontrol gizelgelerisayfa 142
Koruyucu bakim programi sayfa 122
Glinliik QC testinin yapilimasi sayfa 104
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Goriintii geometrisi referans degerlerinin olusturulmasi

Gorlintl geometrisi referans dederlerini olusturmak igin, asagidaki islemleri
yapin:
1. QCtest goriintlistini yazdirin veya daha 6nce yazdirilan test gériintisiini
kullanin.
2. Geometrinin referans degerlerini belirlemek igin test gériintiisiiniin
Uzerindeki A ve B geometrik karesinin mesafelerini 6lglin.
UYARI:

A mesafesini sol satirin sol kenarindan sag satirin sag
kenarina ve B mesafesini de st satirin Ust kenarindan alt
satirin alt kenarina kadar 6lctiigiinlizden emin olun.

0,5mm’lik bélmeleri (1/64 ing) olan 30 cm’lik (12-ing) bir
makinist 6lcedi kullanmanizi 6nermektedir.
3. Budedgerleri 4. Cizelgeye (‘Geometrik Tutarlilik Kontrol Cizelgesi’) referans
Aref Ve Bres boyutlari olarak kaydedin.
Bu gizelgeler yillik kalite testleri igin kullanilacaklardir.
4. Bu filmiilerde bagvurmak lizere kaydedin.

1lgili Baglantilar
QC test gortintiisti sayfa 97
Genel radyografi Kalite Kontrol gizelgelerisayfa 142
Yillik QC testlerinin yapiimasi sayfa 106
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Kabul Edilebilir Uzamsal Coziiniirliigiin, Carpikhk
Seviyelerinin ve Diisiik Kontrasth Goriisiin kontrol edilmesi

UYARI:

Tanisal ve test goriintiilerin dogru yorumlanmalari igin iyi
gorintileme kosullar dnemlidir. Goriintl kutusunun
yogunlugunun (aydinlatma) 2000 ve 4000 mum/m?2 (4500 ve
6500 °K) arasinda oldugundan emin olun. Ayarlamak icin bir
blyiteg ve panjurlari kullanin. Oda 1s1§inin az oldugundan emin
olun.

Kabul edilebilir uzamsal ¢oziinlrliga, garpiklik seviyelerini ve diisiik kontrastli
gorisi kontrol etmek icin, asagidaki islemleri yapin:

1. QC Test gorintisiini yazdirin veya giinliik calistirma yogunlugu
seviyelerini olusturmada kullanilan daha 6nceden yazdiriimis QC Test
gorintistnd kullanin.

2. Carpikliklar agisindan QC test goriintiistini gozle kontrol edin: belirgin
sekilde rahatsiz edici garpikliklar olmamalidir.

3. Ug dairenin her birindeki uzamsal ¢dziiniirligiini kontrol edin. Her
dairenin g grubu, her grubun da bes noktasi vardir. Her grubun beg
noktasinin hepsi bir biiylitegle goriinebilmelidir. 5 noktanin en kiiglik
grubu, sadece goriintlleme sartlari iyi oldugunda goriiniirler.

4. Diisiik Kontrastl Gorlis dederlerini yogunluk 6lgegdinin hem {ist ucunda
(%100 / 95) hem de alt ucunda (%0 - 5) kontrol edin. Karedeki daireyi ve
Uist daireyi gorebilmelisiniz.

5. Bu dederleri 3.Cizelgesinin en Ustiine (‘Carpiklik ve Uzamsal Coziin(irliik
Kontrol Cizelgesi’) kaydedin.

6. Bu cizelgeler haftalik kalite testleri igin kullanilacaktir.

UYARI:

Cok belirgin carpikliklar veya yetersiz uzamsal ¢6zinurlik
oldugu durumlarda, herhangi bir klinik filmi yazdirmadan énce
sorun bulunup ortadan kaldirimahdir.

ilgili Baglantilar
QCtest goriintdisiisayfa 97
Genel radyografi Kalite Kontrol ¢izelgelerisayfa 142
Haftalik QC testlerinin yapiimasi sayfa 105
Koruyucu bakim programi sayfa 122
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Kalite kontrol (QC) testlerinin yapilmasi

Asadidaki prosedirler belirtildigi sekilde glinliik, haftalik veya yillik
yapllmalidir. Hareketli bir uygulamada kullanilirken her hareket sonrasi Kalite
Kontrol yapilmasi gereklidir.

Kalite kontrol testlerinin yapilmasinin sebebi, goriinti kalitesinde diizeltme
gerekecek ciddi varyasyonlar veya bozulmalar olup olmadigini belirlemek
igindir. Testlerin sonuglarini daha 6nce olusturulan referans degerleriyle
karsilagtirarak bunu gergeklestirirsiniz.

Bu ydntem, operatdriin goriintiide kaliteden 6diin vermeden koruyucu

onlemler almasina olanak tanir.
Konular:
»  Giinliik QC testinin yapilmasi

*  Haftalik QC testlerinin yapilmast
o Yillik QC testlerinin yapilmasi

Giinliik QC testinin yapilmasi
UYARI:

Bu test, herhangi bir klinik filmi isleme sokulmadan 6nce her giin

yapiimalidir.

1. Yaziciyi agin ve en az 15 dakika bekleyin.
2. Kilit operatér tusuna basarak Kilit operatér moduna girin.

3. ‘QC islevini segmek icin Asadi tusuna yedi kez basip ardindan Tamam

tusuna basin.

anae sebiinss
3 Print image .
4 Save configuration

|5 Restore config. !
Calibration |

|7 Service Actions

8 Quality Control |

|9 Installation

Bir onay ekrani goriintilenir:

Shart O
Frocedure?
YESC ) HO K

4. Asadidakilerden birini uygulayin:

* QC yordamini baglatmak icin, Onay (EVET) tusuna basin ve 5nci adimla

devam edin.
+ Cikmak icin Iptal (HAYIR) tusuna basin.
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5. Yazdirma islemi igin tepsi tanimlayin.

‘Select tray’ (tepsi seg) ekrani gorintiilenir:
select Lraw

| |'|'||'||.'r Iray

2 Lower tray

6. Yukari/Asadi ok tuslarina basarak istediginiz tepsiyi secin ve ardindan
Onay tusuna basin.

Asadidaki ekranlar arka arkaya goriintilenir:

Bueuine file

FPlease wail

Procedure
in Prosress
Fleage wait

o

Yazici, QC test goriintlistini otomatik olarak yazdiracaktir.

Goriintl yazdinldiktan sonra, sistem optik yogunluk degerlerini
gorintileyecektir:

LC readinas:

fiax DE@.@ Hi D:E.Bm
Mid Di@.A Lo DiE.6 .

Base + Fogt H.A

7. Disiik, orta ve yiiksek yogunluk dederlerini Cizelge 2A ve 2B’ye (‘Giinlik
Yogunluk Kontrol Cizelgesi’) kaydedin. Ayrica testlerin tarihini ve zamani
da gizelgelere ve QC test goruntlerinin tstline kaydedin.

8. Ana meniiye dénmek icin Onay tusuna basin.

UYARI:

Olgme sonuglar amag degerleri arasinda degilse, kabul
edilemez yogunluk varyasyonlarinin sebebi bulunmali ve
herhangi bir klinik filmi isleme konmadan sorun ortadan
kaldinimalidir. Buna filmin kalibrasyonunu yeniden yapmak da
dahildir.

ilgili Baglantilar
Yazicinin agiimasi sayfa 69
Genel radyografi Kalite Kontrol gizelgelerisayfa 142
Koruyucu bakim programi sayfa 122

Haftahk QC testlerinin yapilmasi
Uzamsal Coziindirlik, Carpiklik Testleri ve Diisiik Kontrastl Gorls

Gortinti kalitesi sorunlarini giderirken carpikliklari tanimlamada ve uzamsal
¢ozindrlugu belirlemek igin asagidaki testleri her hafta veya her gerektiginde
yapmalisiniz.
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UYARI:

Tanisal ve test gorintiilerin dogru yorumlanmalari igin iyi
goriintileme kosullar énemlidir. Goriintl kutusunun
yogunlugunun (aydinlatma) 2000 ve 4000 mum/m?2 (4500 ve
6500 °K) arasinda oldugundan emin olun. Ayarlamak igin bir
bliyitec ve panjurlar kullanin. Oda 1siginin az oldugundan emin
olun.

1. Once QC test gériintiisiini yazdirin.

2. Garpikliklar agisindan QC test goriintiisiinii gozle kontrol edin: belirgin
sekilde rahatsiz edici garpikliklar olmamalidir.

3. Ug dairenin her birindeki uzamsal ¢dziiniirliigii kontrol edin (‘QC test
goriintdsi Gzerindeki 1, 2 ve 3 no'lu 6delere bakin). Her dairenin (g
grubu, her grubun da bes noktasi vardir. Her grubun bes noktasinin hepsi
bir biiyutegle gériinebilmelidir. 5 noktanin en kiiglik grubu, sadece
gorintileme sartlar iyi oldugunda gorindirler.

4. Disik Kontrastli Gorls degerlerini yogunluk élgeginin hem Ust ucunda
(%100 / 95) hem de alt ucunda (%0 - 5) kontrol edin. Karedeki daireyi ‘QC
test goriintiistr lizerindeki 1 no'lu 6geye bakin) ve Ust daireyi (‘QC test
goriintdsi7 zerindeki 2 no'lu 6geye bakin) gorebilmelisiniz.

5. Bu dederleri 3.Cizelgeye (‘Carpiklik ve Uzamsal Coziinirlik Kontrol
Cizelgesi’) kaydedin.

UYARI:

Carpikliklarin gok belirgin, uzamsal ¢6z{inlirligiin yetersiz
veya dnerilen diger QC testlerinde hatalar olmasi halinde,
sorunun nedeni tespit edilmeli ve yazici bagka klinik
gorintdler icin kullanilmadan énce diizeltici faaliyette
bulunulmalidir.

ilgili Baglantilar
Glinliik QC testinin yapiimasi sayfa 104
QC test gortintiistisayfa 97
Koruyucu bakim programi sayfa 122

Yillik QC testlerinin yapilmasi

Geometrik Tutarlilik Testi

Goriintl boyutunda ve en/boy oraninda degismeler fark etmek igin bu islemi
yilda bir kez yapmalisiniz.

1. Once giinliik testi yapin.

2. Haftalik testin QC test goriintiistinii kullanarak geometrik karenin A ve B
boyutlarini dlguin.
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UYARI:

A mesafesini sol satirin sol kenarindan sag satirin sag
kenarina ve B mesafesini de Uist satirin Ust kenarindan alt
satirin alt kenarina kadar 6lgtiigiiniizden emin olun.

0,5mm’lik bélmeleri (1/64 ing) olan 30 cm’lik (12-ing) bir
makinist 6lgedi kullanmanizi dnermektedir.

3. Budegderleri 4. Cizelgeye (‘Geometrik Tutarllik Kontrol Cizelgesi’) 6lglilen A
ve B boyutlan olarak kaydedin.

4, Olgiilen A ve B boyutlarini referans boyut degerleri ile karsilastirin; 4.
Cizelgede bulunan A ve B,er (‘Geometrik Tutarlilik Kontrol Cizelges’).
Olgiilen A ve B boyutlari ile referans A ve Byer degerlerinin arasindaki fark
%1.0’e esit veya daha az olmalidir.

5. Gorintldeki bozukluklari kontrol edin.

6. Ayi B'ye bélerek en/boy oranini hesaplayin.

Sonug 1 +/-0.01 olmahdir

UYARI:
Goriunti boyutu veya bozukluk degerleri limitleri asarsa, sorunu
¢dzmek icin yerel servis biriminiz ile irtibata gegin.

ilgili Baglantilar
GOrtintid geometrisi referans degerlerinin olusturulmasi sayfa 102
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Mamografi uygulamasi icin Kalite Kontrolii

Gorunti kalitesini daimi kilmak ve bunu devam ettirmek igin gériinti
kalitesinin dlizenli olarak dederlendiriimesi énerilmektedir.

Yazici, genel radyografi uygulamalari igin otomatik bir Kalite Kontrol yordami
icerir. Mamografi uygulamasi ile ilgili segenek etkinlestirilirse, mamografi
uygulamasi igin bagka bir Kalite Kontrol yordami mevcuttur. Bu Kalite Kontrol
yordami, NEMA Standartlari XR 23-2006 yayinina uygun olarak tasarlanmistir.
Bu béliimde mamografi uygulamalarinin kalitesini nasil kontrol edecegimizi
anlatacagiz. Giris tepsisinde Mammo ortami bulundugu zaman bu yordam
otomatik olarak segilir.

Yerel Yonetmelikler diger islemleri gerektirebilir.

Kalite Kontrol yordami, iki ana adimdan olugsmaktadir:

» Ilk kullanimdan énce, aygitin ilerdeki is takiplerini ve ilk gériintii kalitesini
belirlemede kullanilacak birkag tane referans degeri olusturun.

¢ Budegerleri olusturduktan sonra, giinliik, haftalik ve yillik kalite testlerinin
yapilmasi.

Not: Mamografi filmleri ile ylkli her bir girig tepsisi igin, Basili
Kopya kalite yordamlarinin iki temel adimini tekrarlayin.

Bu testlerin sonuglari Kalite Kontrol Cizelgelerine kaydedilir.

QC goriintiistiniin QC verilerinin girilebilecedi birkag tane ek alani vardir. Bu
gorintt QC yordaminin bir pargasi olarak dosyalanmalidir.

1lgili Baglantilar
Genel radyografi uygulamalari igin Kalite Kontrolii sayfa 94

Mamografi uygulamasi icin giinliik calisma referansi yogunluk seviyelerinin
olusturulmasr sayfa 113

Mamografi uygulamasi icin kalite kontrol (QC) testlerinin yapiimasi sayfa 118
Mamografi uygulamasi igin QC test goriintiisiisayfa 111
Mamografi Kalite Kontroli icin ¢izelgeler sayfa 147

Konular:

*  Referans degerlerinin olusturulmasi ve mamografi uygulamasi igin
goriintii kalitesinin kontrol edilmesi

*  Mamografi uygulamast i¢in QC test goriintiisti

*  Mamografi uygulamasi igin giinliik caliyma referansi yogunluk
seviyelerinin olusturulmasi

*  Mamografi uygulamast icin goriintii geometrisi referans degerlerinin
olusturulmasi
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*  Mamografi uygulamasi i¢in Kabul Edilebilir Uzamsal Coziiniirliigiin,

Carpiklik Seviyelerinin ve Diisiik Kontrastli Goriisiin kontrol edilmesi
*  Mamografi uygulamasi i¢in kalite kontrol (QC) testlerinin yapiimasi
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Referans degerlerinin olusturulmasi ve mamografi uygulamasi
icin goriinti kalitesinin kontrol edilmesi

Yeni bir yazicinin kurulumunu yaptiktan sonra ve ilk kez kullanmadan 6nce,
Kalite Kontrol amag degerleri olusturmalisiniz. Bu dederler giinliik Kalite
Kontrol yapilirken karsilastirma isleminde taban olusturacaklardir. Onemli bir
servis, tamir veya yazilim glincellemesi yapildiktan sonra bu degerler tekrar
belirlenmelidir.

Asadidaki Kalite Kontrol amag dederleri belirlenmelidir:

* Gunliik calisma yogunlugu seviyeleri.
¢ GOrlntl geometrisi.

Kalite Kontrol amag degerleri olusturulduktan sonra, Uzamsal Coziindirliik,
Carpiklik Seviyeleri ve Diislik Kontrastl Goriis degerlerini degerlendirerek
goriintl kalitesinin kabul edilir olup olmadigini belirleyin.

Kalite Kontrol amac degerleri, Uzamsal Coziinirlik ve Carpiklik Seviyeleri ve
Goriintli Geometri dederlerinin tim{ Kalite Kontrol gizelgelerine
kaydedilmektedir.

Bu cizelgelerde asadidaki test sartlari da ayrica kaydedilmistir:

¢ Yazicinin tlir( ve seri numarasi.

*  Filmin tiirli ve emiilsiyon numarasi referans degerlerini belirlemede
kullanihr.

* Kullanilan densitometrenin tard.
* Degerlerin olusturuldugu zaman (giin, ay, yil).

UYARI:
Ginlik galisma seviyelerini olusturmadan 6nce, yazici en az 15
dakika boyunca agik olmali ve kalibrasyonu da yapilmalidir.

ilgili Baglantilar
Mamografi uygulamasi icin giinliik calisma referansi yogunluk seviyelerinin
olusturulmasisayfa 113

Mamografi uygulamasi icin goriintii geometrisi referans degerlerinin
olusturulmas sayfa 116

Mamografi uygulamasi icin Kabul Edilebilir Uzamsal Cozdndirligiin, Carpikiik
Seviyelerinin ve Diisiik Kontrastl Gortistin kontrol edilmesi sayfa 117

Mamografi Kalite Kontroldi igin ¢izelgeler sayfa 147
Yazicinin agiimasi sayfa 69
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Mamografi uygulamasi icin QC test goriintiisii

QC gorintiistiniin QC verilerinin girilebilecedi birkag tane ek alani vardir. Bu
goriinti QC yordaminin bir pargasi olarak dosyalanmalidir.

Asadidaki iki ornek, farkl film boyutu icin bir QC test gorintiisini
gostermektedir.

Not: A ve B boyutlari yazdirilan filmde gosterilmez. Yazdirilan
filmlerdeki QC objeleri resimdekinden farkli géziikebilir. QC
objelerinin yeri, boyutu ve sekli QC fonksiyonunu tehlikeye
atmaz ve yazihm siiriimlerine, film tiplerine ve film boyutlarina
bagdli olarak degistirilebilir.

* 14x17” film boyutu igin QC test goruntiisu

Identification

Initials:. Date:

Quality Control Test Image

Time:.

< l/ Geometry test

Daily density tests
Max D

Hi D

Mid D

LoD

o
2
=

Base
+ Fog

Density Difference
( HD-bD

LoD

Weekly spatial
Resolution test

Base + Fog

Sets of dots visible?
O Yes O No

|¢——— DimensionB ———P»|

|¢—————— DimensionA ———————— P

8x10” film boyutu igin QC test goriintlist
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\L Geometry test

Daily density tests
Max D
HiD

Mid D

LoD

Base + Fog Base
+ Fog

Density Difference
( HD-lo D
Weekly spatial
Resolution test

Sets of dots visible?
O Yes O No

|€&——————————— Dimension B R |

Identification
Initials:. Date:

Dimension A —H

Time:.
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Mamografi uygulamasi icin giinliik calisma referansi yogunluk
seviyelerinin olusturulmasi

UYARI:

Yazicinin densitometresinin kalibrasyonu kurulum aninda
yapilmistir. Yetkili servis elemanlari densitometreyi her sene
veya 6nemli bir servisten veya tamirden sonra yeniden kalibre
etmelidir.

Bu yordam, asagidakilerin taban dederlerini olusturmanizi saglar:

Taban + Sis
Dusiik yogunluk
Orta yogunluk
Yiiksek yogunluk

Guinlik caligtirma seviyelerini olusturmak igin, agagidaki islemleri yapin:

1.
2.

Kilit operator tusuna basarak Kilit operatér moduna girin.
‘Quality Control’ (Kalite Kontrol) islevini segmek icin, asadi tusuna yedi kez
basip ardindan Onay tusuna basin.

ange seltings

3 Print image .
4 Save configuration

|5 Restore config. !
6 Calibration |
|7 Service Actions
8 Quality Control
|9 Installation |

Bir onay ekrani goriintilenir:

Siart OC
procedure?
WESC ) O sy

. Asadidakilerden birini uygulayin:

* QCyordamini baslatmak igin, Onay (EVET) tusuna basin ve 4ncu
adimla devam edin.
 Cikmak icin Iptal (HAYIR) tusuna basin.

Yazdirma iglemi igin tepsi tanimlayin.

‘Select tray’ (tepsi seg) ekrani gorintiilenir:

select Lraw
1.1 pper tray
2 Lower tray

. Yukari/Asadi ok tuslarina basarak istediginiz tepsiyi segin ve ardindan

Onay tusuna basin.

Asadidaki ekranlar arka arkaya goruntilenir:
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usuing file

Flease wail

L Frocedure
in Frosress
Flesge wait

2%

Yazici, QC test goriintlistini otomatik olarak yazdiracaktir.

6. Gorinti yazdirldiktan sonra, sistem optik yogunluk dederlerini
gorintileyecektir:

GC readinast [LIC]
Max Di@.@ Hi DiB.@

Mid DE@. A Lo DiB.@E .
Base + Foo: 8.8

Goriintilenen degerler test filminin Gzerindeki asagidaki adimlari temsil

etmektedir:
Calistirma Seviyesi Deger (Macbeth birim-
leri)
(NEMA standartlari XR

23-2006’ya gore)

Taban + Sis | Taban + Sisadimininyo- | 0.22 £ 0.03
gunluk degeri

Diisiik yo- distik yogunluk adiminin | 0.52 + 0.07

gunluk yogunluk degeri
Orta yogun- | orta yogunluk adiminin 1.35+0.15
luk yogunluk degeri
Yiiksek yo- ylksek yogunluk adiminin | 2.35 + 0.15
gunluk yogunluk degeri

UYARI:

Yogunluk dederlerinden biri 6nerilen dederleri karsilamaz
veya asmazsa, klinik filmler yazdiriilmadan énce sorun
mutlaka bulunmali ve problem g¢6zllmelidir.

7. Duslk, orta ve yiiksek yogunluk seviyelerini Cizelge 1’e (‘Calistirma
Seviyelerinin Belirlenmesi’) kaydedin.
8. Ana menlye donmek igin Onay tusuna basin.

9. Cizelge 1’de belirtildidi lizere, bes giin lst Uste glinde bir kere 1. adimdan
8. adima kadar tekrarlayin.

10.Yogunluklarin ortalama dederlerini bes goriintiiden hesaplayin. Bu
degerler her yogunlugun calistirma seviyesini veya amac dederini temsil
etmektedir.

11.Cizelge 2A ve 2B (‘Giinliik Yogunluk Kontrolii Cizelgesi) lizerine ‘Calistirma
seviyeleri’ olarak ilgili amag (ortalama) dederleri kaydedin.
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Hesaplanan ‘Operating levels’ (Calistirma seviyeleri) asagidaki sekilde

olmaldir:
Calistirma Seviyesi Deger
(IEC 1223-2-4’e gore veya daha iyi)
Taban + Sis 0.22£0.03
Diisiik yogunluk 0.52 +£0.07
Orta yogunluk 1.35+0.15
Yiiksek yogunluk 2.35+0.15

12.Bu gizelgeler giinliik kalite testleri igin kullanilacaklardir.

ilgili Baglantilar
Koruyucu bakim programi sayfa 122
Mamografi Kalite Kontroldi igin ¢izelgeler sayfa 147
Mamografi uygulamasi igin glinliik QC testinin yapiimasi sayfa 118
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Mamografi uygulamasi icin goriintii geometrisi referans
degerlerinin olusturulmasi

Goriunti geometrisi referans degerlerini olusturmak igin, asagidaki islemleri
yapin:
1. Kalite Kontrol mamografi test gériintlistini yazdirin veya daha 6nce
yazdirilan test goriintiisiini kullanin.
2. Geometrinin referans degerlerini belirlemek igin test goriintiistinin
Uzerindeki A ve B geometrik karesinin mesafelerini dlglin.
UYARI:

A mesafesini sol satirin sol kenarindan sag satirin sag
kenarina ve B mesafesini de Ust satirin Ust kenarindan alt
satirin alt kenarina kadar 6lctiigiinlizden emin olun.
0,5mm’lik bélmeleri (1/64 ing) olan 30 cm’lik (12-ing) bir
makinist 6lcedi kullanmanizi 6nermektedir.
3. Budederleri 4. Cizelgeye (‘Geometrik Tutarllik Kontrol Cizelgesi’) referans
Aref Ve Bres boyutlari olarak kaydedin.
Bu cizelgeler yillik kalite testleri igin kullanilacaklardir.
4. Bu filmiilerde bagvurmak lizere kaydedin.

ilgili Baglantilar
Mamografi uygulamasi icin QC test goriintiistisayfa 111
Mamografi Kalite Kontroldi igin ¢izelgeler sayfa 147
Mamografi uygulamasi igin yillik QC testlerinin yapiimasi sayfa 120
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Mamografi uygulamasi icin Kabul Edilebilir Uzamsal
Coziiniirliigiin, Carpiklik Seviyelerinin ve Diisiik Kontrasth
Goriisiin kontrol edilmesi

UYARI:

Tanisal ve test goriintiilerin dogru yorumlanmalari igin iyi
gorintileme kosullar dnemlidir. Goriintl kutusunun
yogunlugunun (aydinlatma) mamografi icin 3000 ve 6000
mum/m?2 (4500 ve 6500 °K) arasinda oldugundan emin olun.
Ayarlamak igin bir biy(teg ve panjurlari kullanin. Oda isiginin az
oldugundan emin olun.

Kabul edilebilir uzamsal ¢6ziniirligi, carpiklik seviyelerini ve diisiik kontrastl
gorisi kontrol etmek icin, asagidaki islemleri yapin:

1. Kalite Kontrol test gériintiisiini yazdirin veya giinliik calistirma yogunlugu
seviyelerini olusturmada kullanilan daha 6nceden yazdirilmis Kalite Kontrol
mamografi test gériintlisiini kullanin.

2. Carpikliklar agisindan QC test gériintlisiinii gézle kontrol edin: belirgin
sekilde rahatsiz edici garpikliklar olmamalidir.

3. Ug dairenin her birindeki uzamsal ¢dziiniirligiini kontrol edin. Her
dairenin g grubu, her grubun da bes noktasi vardir. Her grubun beg
noktasinin hepsi bir biiylitegle goriinebilmelidir. 5 noktanin en kiigiik
grubu, sadece goriintiileme sartlari iyi oldugunda gériindirler.

4. Disiik Kontrastl Goriis dederlerini yogunluk 6lgedinin hem {st ucunda
(%100 / 95) hem de alt ucunda (%0 - 5) kontrol edin. Karedeki daireyi ve
Ust daireyi gorebilmelisiniz.

5. Bu degderleri 3.Cizelgesinin en Ustline (‘Carpiklik ve Uzamsal Cozlin(irliik
Kontrol Cizelgesi’) kaydedin.

6. Bu cizelgeler haftalik kalite testleri icin kullanilacaklardir.

UYARI:

Cok belirgin carpikliklar veya yetersiz uzamsal ¢6ziinurlik
oldugu durumlarda, herhangi bir klinik filmi yazdirmadan 6nce
sorun bulunup ortadan kaldirlmahdir.

ilgili Baglantilar
Mamografi uygulamasi igin QC test goriintiist sayfa 111
Mamografi Kalite Kontroli iin ¢izelgeler sayfa 147
Mamografi uygulamasi igin haftalik QC testlerinin yapiimasi sayfa 119
Koruyucu bakim programi sayfa 122
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Mamografi uygulamasi icin kalite kontrol (QC) testlerinin
yapilmasi

Asadidaki prosedirler belirtildigi sekilde glinlik, haftalik veya yillik
yapilmalidir. Hareketli bir uygulamada kullanilirken her hareket sonrasi Kalite
Kontrol yapilmasi gereklidir.

Kalite kontrol testlerinin yapilmasinin sebebi, gériinti kalitesinde diizeltme
gerekecek ciddi varyasyonlar veya bozulmalar olup olmadigini belirlemek
igindir. Testlerin sonuglarini daha dnce olusturulan referans degerleriyle
karsilagtirarak bunu gergeklestirirsiniz.

Bu ydntem, operatdriin goriintiide kaliteden 6diin vermeden koruyucu

onlemler almasina olanak tanir.
Konular:

*  Mamografi uygulamast icin giinliik QC testinin yapilmasi
*  Mamografi uygulamasi i¢in haftalik QC testlerinin yapilmasi
*  Mamografi uygulamasi i¢in yulik QC testlerinin yapilmasi

Mamografi uygulamasi i¢in giinliikk QC testinin yapilmasi
UYARI:

Bu test, herhangi bir klinik filmi isleme sokulmadan 6nce her giin

yapiimalidir.

1. Yaziciyi agin ve en az 15 dakika bekleyin.
2. Kilit operat6r tusuna basarak Kilit operatér moduna girin.

3. ‘QC islevini secmek icin Asad! tusuna yedi kez basip ardindan Tamam

tusuna basin.

ange setiings
3 Print image .
4 Save configuration

s Restore config. !
6 Calibration _ |
|7 Service Actions
8 Quality Control
|9 Installation |

Bir onay ekrani goruntilenir:

=iart OC
procedure?
YESC ) HOC$

4. Asadidakilerden birini uygulayin:

* QC yordamini basglatmak icin, Onay (EVET) tusuna basin ve 5nci adimla

devam edin.
 Cikmak icin Iptal (HAYIR) tusuna basin.
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5. Yazdirma islemi igin tepsi tanimlayin.

‘Select tray’ (tepsi seg) ekrani gorintiilenir:
select Lraw

| |'|'||'||.'r Iray

2 Lower tray

6. Yukari/Asadi ok tuslarina basarak istediginiz tepsiyi secin ve ardindan
Onay tusuna basin.

Asadidaki ekranlar arka arkaya goriintilenir:

Bueuine file

FPlease wail

Procedure
in Prosress
Fleage wait

Yazicl, QC test goriintlistini otomatik olarak yazdiracaktir.

Goriintl yazdinldiktan sonra, sistem optik yogunluk degerlerini
gorintileyecektir:

LC readinas: [LIC
Max Di@.@ Hi D:@.@
Mid Di@.@ Lo Did.@ .

Base + Fogt H.A

7. Taban + Sis, diislk, orta ve yiiksek yogunluk dederlerini Cizelge 2A ve
2B’ye (‘Gunliik Yogunluk Kontrol Cizelgesi’) kaydedin. Ayrica testlerin
tarihini ve zamani da gizelgelere ve QC test goriintilerinin Ustiine
kaydedin.

8. Ana meniiye dénmek icin Onayla tusuna basin.

UYARI:

Olgme sonuglar amag degerleri arasinda degilse, kabul
edilemez yogunluk varyasyonlarinin sebebi bulunmali ve
herhangi bir klinik filmi isleme konmadan sorun ortadan
kaldinimalidir. Buna filmin kalibrasyonunu yeniden yapmak da
dahildir.

ilgili Baglantilar
Yazicinin agiimasi sayfa 69
Mamografi Kalite Kontroli icin ¢izelgeler sayfa 147
Koruyucu bakim programi sayfa 122

Mamografi uygulamasi icin haftalik QC testlerinin yapilmasi
Uzamsal Coziiniirlik, Carpiklik Testleri ve Diisiik Kontrastl Gorls

Gortinti kalitesi sorunlarini giderirken carpikliklari tanimlamada ve uzamsal
¢ozUndrlugu belirlemek igin asagidaki testleri her hafta veya her gerektiginde
yapmalisiniz.
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UYARI:

Tanisal ve test gorintiilerin dogru yorumlanmalari igin iyi
goriintileme kosullar énemlidir. Goriintl kutusunun
yogunlugunun (aydinlatma) mamografi icin 3000 ve 6000
mum/m?2 (4500 ve 6500 °K) oldugundan emin olun. Ayarlamak
igin bir biiyiiteg ve panjurlari kullanin. Oda isiginin az
oldugundan emin olun.

1. Once Kalite Kontrol mamografi test gériintiisiinii yazdirin.
2. Carpikliklar agisindan QC test goériintiistini gozle kontrol edin: belirgin
sekilde rahatsiz edici garpikliklar olmamalidir.

3. Ug dairenin her birindeki uzamsal ¢oziiniirlii§ii kontrol edin (‘QC test
goriintiisi Gizerindeki 1, 2 ve 3 no'lu 6gelere bakin). Her dairenin (ig
grubu, her grubun da bes noktasi vardir. Her grubun bes noktasinin hepsi
bir biiyttegle gériinebilmelidir. 5 noktanin en kiiglik grubu, sadece
gorintileme sartlar iyi oldugunda gorindrler.

4. Dislk Kontrastl Gorlis dederlerini yogunluk dlgegdinin hem {ist ucunda
(%100 / 95) hem de alt ucunda (%0 - 5) kontrol edin. Karedeki daireyi ‘QC
test goriintiistr tizerindeki 1 no'lu 6geye bakin) ve Ust daireyi (‘QC test
gortntisd tizerindeki 2 no'lu 6geye bakin) gérebilmelisiniz.

5. Bu degerleri 3.Cizelgeye (‘Carpiklik ve Uzamsal Coziiniirliik Kontrol
Cizelgesi’) kaydedin.

UYARI:

Carpikliklarin gok belirgin, uzamsal ¢goziiniirliigiin yetersiz
veya dnerilen diger QC testlerinde hatalar olmasi halinde,
sorunun nedeni tespit edilmeli ve yazici bagka klinik
gorintdler icin kullanilmadan 6nce diizeltici faaliyette
bulunulmalidir.

1lgili Baglantilar
Mamografi uygulamasi igin giinliik QC testinin yapiimasi sayfa 118
Mamografi uygulamasi icin QC test gordiintiisiisayfa 111

Mamografi Kalite Kontrolii icin ¢izelgeler sayfa 147
Koruyucu bakim programi sayfa 122

Mamografi uygulamasi icin yilhk QC testlerinin yapilmasi

Geometrik Tutarlilik Testi

Goriintl boyutunda ve en/boy oraninda dedismeler fark etmek icin bu islemi
yilda bir kez yapmalisiniz.

1. Once giinliik testi yapin.

2. Haftalik testin QC mamaografi test goriintiisiini kullanin ve geometrik
karenin A ve B boyutlarini 6lgiin.
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UYARI:

A mesafesini sol satirin sol kenarindan sag satirin sag
kenarina ve B mesafesini de Ust satirin tst kenarindan alt
satirin alt kenarina kadar 6lgtiigiiniizden emin olun.
0,5mm’lik bélmeleri (1/64 ing) olan 30 cm’lik (12-ing) bir
makinist 6lgedi kullanmanizi dnermektedir.

3. Budegderleri 4. Cizelgeye (‘Geometrik Tutarllik Kontrol Cizelgesi’) 6lglilen A
ve B boyutlan olarak kaydedin.

4, Olgiilen A ve B boyutlarini referans boyut degerleri ile karsilastirin; 4.
Cizelgede bulunan A ve B,er (‘Geometrik Tutarlilik Kontrol Cizelges’).
Olgiilen A ve B boyutlari ile referans A ve Byer degerlerinin arasindaki fark
%1.0’e esit veya daha az olmalidir.

5. Gorintldeki bozukluklari kontrol edin.

6. Ayi B'ye bélerek en/boy oranini hesaplayin.

Sonug 1 +/-0.01 olmahdir

UYARI:
Goriunti boyutu veya bozukluk degerleri limitleri asarsa, sorunu
¢dzmek icin yerel servis biriminiz ile irtibata gegin.

ilgili Baglantilar
Mamografi uygulamasi icin goriinti geometrisi referans dederlerinin
olusturulmasi sayfa 116
Mamografi Kalite Kontroli icin ¢izelgeler sayfa 147
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Koruyucu bakim programi

Yazici, sorunsuz bir isletim igin tasarlanmistir. Bakim ve temizleme iglemleri
kullanici tarafindan kolayca yapilir. Uygun temizleme yontemleri igin asagidaki
sayfalara bagvurun.

Zaman Ne yapmali?

Ozel ‘Temizlik ve dezenfeksiyor’

Goriinti kalitesi azaldiysa. Ilgili uyaniletisi | ‘Yazicr kafasiin temizlenmesi
goruntilenir.

Yazici kafasi, goriintii kalitesinde sorunlar giktiginda temizlenmelidir.

Tam bakim programlari igin her zaman yerel servis temsilcinize danigin.
Konular:

*  Giivenlik kurallar

o Tekrarl giivenlik testleri

o Temizlik ve dezenfeksiyon

*  Yazici kafasumin temizlenmesi

*  Dokunmatik ekran kalibrasyonu
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Giivenlik kurallarn

UYARI:

Bakim yaparken yazicinin hasar gérmemesi igin asagidaki
glvenlik dnlemlerini uygulayin:

* Yazicyl yaglamayin.
* Yazicyr pargalarina ayirmaya kalkismayin.
* Yazici kafasinin rezistériine dokunmayin.

* Yazicinin iginde herhangi bir bakim islemi yapmadan 6nce,
yaziclyl her zaman kapatin ve elektrik kablosunu prizden
gekin.

Not: Film sikigmalarinin giderilmesi veya yazici kafasinin
temizlenmesi aygiti kapatmadan yapilabilir.

ilgili Baglantilar
Glivenlik énlemlerisayfa 25

Tekrarh giivenlik testleri

Yazici, IEC 62353*'e gore en az 36 ayda bir kere veya yerel mevzuat farkli ise
daha kisa araliklarla test edilecektir.

*Tibbi elektrikli ekipman — Tibbi elektrikli ekipman tekrarli testi ve onarim
sonrasi testi.
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Temizlik ve dezenfeksiyon

Calisanlar, hastalar ve aygitin kontamine olmasini énlemek igin uygun tim
politikalar ve proseddrler izlenmelidir. Sayisallastiricinin potansiyel
kontaminasyonlarla temas etmesini engellemek icin mevcut tiim evrensel
onlemler alinmalidir. Temizlemeyle ilgili bilgiler asagidaki sayfalarda
bulunabilir.

Yazicinin dis kismini temizlemek igin:

1. Yaziciyi kapatin.
2. Elektrik fisini prizden gikarin.
3. Yazianin digini temiz, yumusak ve hafif nemli bir bezle silin.

Gerekirse hafif bir sabun veya deterjan kullanin ancak asla amonyak bazli
bir temizleyici kullanmayin.

UYARI:
Yazicinin igine sivi girmediginden emin olun.

Not: Yazicly: temizlik igin agmayin. Yazicinin igindeki higbir
parga kullanici tarafindan temizlenmeyi gerektirmez.

4. Yazicly prize takin ve galistirin.

ilgili Baglantilar
Yazicinin kapatiimasi sayfa 72
Yazicinin agilmasi sayfa 69
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Yazic1 kafasinin temizlenmesi

UYARI:
Yazici kafasi, gorlintii kalitesinde sorunlar giktiginda
temizlenmelidir.

Yazici kafasini temizlemek igin:

1. Kilit operatér tusuna basarak Kilit operatér moduna girin.

2. Kilit-operator ana menisiinden ‘Calibration’ (Kalibrasyon) islevini segmek
igin Asagi tusuna bes kez basip ardindan Onay tusuna basin.

anae sebiinss
3 Print image .
4 Save configuration

|5 Restore config. !
6 Calibration |
|7 Service Actions

8 Quality Control |
|9 Installation

3. Kalibrasyon se¢ mentistinde Asadi tusuna basip ardindan Onay tusuna
basarak ‘Clean therm. head’ (Isil kafayi temizle) secenegini secin.

SELECT
CALIERATION
eah therm. hea

4. Thermal head cleaning’ (Isil kafanin temizlenmesi) ekrani adim adim ne
yapacadinizi size bildirecektir:

CLEAMING
Oren tor cover

5. Ustkapadi agin.

6. Ust kapak acilir acilmaz, ‘Thermal head cleaning’ ekrani asagidaki
talimatlari vermeye devam eder:
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THERMAL HERD [CH|
CLEAMING

Clean thermal head
Close tor cowver

7. Tutma dirsegini agin.

8. Yazici kafasi birimini agin.

UYARI:
Yazici kafasi sicak olabilir.

AMANY VRS

9. Yazicl kafasi rezistori hattini bulun ve kontrol edin.
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Not: Yazicl kafasi rezist6rii hattina parmaklarinizia
dokunmamaya dikkat edin.

10.Yazic kafasi rezistdrl hattini temizleyin.

Rezistor hattinin (izerinde pamuksuz ve izopropil veya etanolle hafifge
nemlendirilmis olan bir bezle hafifge gezinin. Bu islemi sadece bir ydne
dogru yapin, 6rnegin soldan saga, bezi kaldirmadan.

Not: Yazial kafasinin altindaki baglantilarda hasar
olusturabilecedinden, yazici kafasini bastirarak
temizlemeyin.

11.Yazicr kafasi birimini, tutma dirsegini ve son olarak da Uist kapadi kapatin.

Yazici kafasi rezistor hattini temizledikten ve Uist kapadi kapadiktan sonra,
otomatik olarak Kalibrasyon seg menusuine donersiniz (bkz adim 3).
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Not: Temizleme igleminin sonucunda tozlanma olusursa, bu
tozlar birkag defa yazdirdiktan sonra kaybolur.

12.Kilit operatdér ana meniisiine dSnmek igin Iptal tusuna basin.
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Dokunmatik ekran kalibrasyonu

Parmaginizin dokunmatik ekran (izerindeki tam konumunun algilanmasi igin
dokunmatik ekranin kalibre edilmesi gerekmektedir. Dokunmatik ekran
dogrulugunun korunmasi igin kalibrasyon islemi diizenli olarak yinelenebilir.

1. Dokunmatik ekranin metin ekranina 7 saniye boyunca basili tutun.

Sekil 6: Metin ekram

flk kalibrasyon ekrani gériintiilenir.

Calibrate touch

Touch the points

Sekil 7: Kalibrasyon ekrani

2. Dokunmatik ekrandaki belirtilen noktaya miimkiin oldugunca kesin bir
sekilde basin.

ikinci kalibrasyon ekrani gériintiilenir.
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Calibrate touch

Touch the points

Sekil 8: Kalibrasyon ekrani

3. Dokunmatik ekrandaki belirtilen noktaya miimkiin oldugunca kesin bir
sekilde basin.

Ugiincii kalibrasyon ekrani gériintiilenir.

Calibrate touch

Touch the points

Sekil 9: Kalibrasyon ekram

4. Dokunmatik ekrandaki belirtilen noktaya miimkiin oldugunca kesin bir
sekilde basin.

Son kalibrasyon ekrani goriintulenir.
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Calibrate touch

Press Ok to confirm

Sekil 10: Kalibrasyon ekram
5. Dokunmatik ekran lizerindeki OK diigmesine basin.
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HF-emisyon ve bagisikhigl ile ilgili notlar

Bu aygit, asagida belirtilen manyetik ortamda galistirlimak iizere
tasarlanmistir. Aygitin kullanicisi, aygitin bu tiir bir ortamda
calistirildigindan emin olmahidir.

olarak gerilim dal-
galanmalari / titres-
me

RF Emisyonu OI- | Muta- | Elektromanyetik Ortam Kurallari
ciimleri bakat
CISPR 11 standar- | Grup 1 | Aygit, dahiliislevleri igin minhasiran yliksek
dina uygun olarak frekans enerijisi kullanir. Bu nedenle, yiiksek
yuksek frekans RF frekans RF emisyonu oldukga diisiiktir ve
emisyonlari cevredeki elektronik ekipmanin bozulma ola-
siligi séz konusu degildir.
CISPR 11 standar- | Sinif A | Bu ekipmanin emisyon karakteristikleri, ekip-
dina uygun olarak mani endstriyel bélgeler ve hastaneler igin
yiiksek frekans RF uygun hale getirmektedir (CISPR 11 sinif A).
emisyonlari Bir yerlesim ortaminda kullaniliyorsa (normal-
de CISPR 11 sinif B gereklidir) bu ekipman
IEC 61000-3-2 SINfA | radyo-frekans haberlesme hizmetlerine yeter-
standardina uygun li koruma saglamayabilir. Kullanicinin, ekip-
harmonik emisyon mani yeniden yerlestirme veya yeniden yon-
IEC 61000-3-3 Karsi- :—Zrllilt;mre gibi hafifletme énlemleri almasi ge
standardina uygun | ladi

Aygit, profesyonel saglik hizmeti tesisi ortaminda kullanili. Ortam kosullari
kullanici kilavuzunda belirtilmistir.

Bu aygit, yukarida agiklandigi gibi profesyonel saglik hizmeti ortaminda test
edildi. Bununla birlikte, HF-emisyonu ve bagisikligi tesisin uzunluk ve dogasina
bagl olarak bagh bulunan veri kablolari tarafindan etkilenebilir.

Bu aygit, asagida belirtilen manyetik ortamda galistiriimak iizere
tasarlanmistir. Aygitin kullanicisi, aygitin bu tiir bir ortamda
calistinldigindan emin olmalidir.

Bogulma Da- |IEC60601-1-2:2014 | Mutabakat |Elektroman-
yanikhiligi Tes- | Test Seviyesi Mutabakat yetik Ortam
ti Kurallari

IEC 610004-2 + 8 kV kontak desariji + 8 kV kontak | Dégemeler, ah-
standardina uy- + 15kV hava desarji desariji sap, beton ve
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gun olarak statik + 15kV hava |seramik karo-
elektrik desarji desariji lardan olusma-
hdir. Zemin,
sentetik malze-
meden yapil-
mis ise, badil
nem en az %30
olmalidir.
IEC 610004-4 + 1 kV sebeke + 2 kV sebeke | Besleme gerili-
standardina uy- + 0,5 kV veri hatlari + 1KV veri minin kalites,
gun olarak hizl hatlar, tipik olarak ti-
gegigli elektrik cari ya da klinik
bozunumu degis- ortama uygun
kenleri / patla- olmaldir.
malari
IEC 61000-4-5 + 1kVdengeligerilim |+ 1kV denge- | Beslenen gerili-
standardina uy- + 2 kV ortak mod gerili- li gerilim njipin kaIitesj,
gun olarak sok : tipik olarak ti-
. . mi + 2 kV ortak . o
gerilimleri (dal- mod gerilimi cari ya da klinik
galar) ortamdaki ile
uyumlu olmali-
dir.
IEC61000-4-11 |« 4,0 U, V2 periyot * 9%0U, %, |Gerilimbesle-
standardina uy- icin periyot mesinin kalite-
gunolarakgeri- |« 9,0 U, 1 periyot icin icin si, tipik olarak
lim delinmeleri, |, o5y (%30U,ge- | * %0U;1 ticari ya da kli-
besleme gerili- dlirm derlinmesi)r25 periyot | nik ortamdaki
minde kisa vadeli periyot icin icin ile uyumlu ol-
Kestmelerve . %0 250 periyot |+ %70U; - maldr
P igin (%30U; | Kullanici, enerji
gerilim beslemesi ke-
delinmesi) | silse bile ayg-
25 periyot | tin siirekli ola-
icin rak calismasini
* %0 U,250 | isterse, kesil-
periyot meler ve pilden
icin bagimsiz bir
enerji besleme-
si kullanilmasi
Onerilir.
IEC 61000-4-8 30A/m 30A/m Sebeke frekan-

standardina uy-
gun olarak besle-
me frekansinda

sindaki manye-
tik alan, ticari
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ve klinik orta-
mdaki gibi

tipik degerlere
uygun olmali-
dir.

NOT: U, test seviyesi uygulanmadan 6nce sebekedeki_alternatif akimdir.

Bu aygit, asagida belirtilen manyetik ortamda calistiriimak iizere
tasarlanmistir. Aygitin kullanicisi, aygitin bu tiir bir ortamda
calistirildigindan emin olmalidir.

Bozulmaya IEC 60601-1-2:2014 | Mutaba- | Elektromanye-

Karsi Daya- Test Seviyesi kat tik Ortam

:i|kI|I|k Testle- Mutaba-

kat

Tasinabilir ve mo-
bil radyo setlerini
aygittan (kablolar
dahil) RF emisyo-
nu frekansi igin uy-
gun denkleme g6-
re hesaplanan ve
Onerilen koruyucu
mesafeden daha
yakin olmayan gi-
venli bir mesafede
kulanin.
Onerilen koruyucu
mesafe:

IEC61000-4-6 | 150 kHzve 80 MHzara- | 150kHzve | ;_ 1 5 P

standardina uy- | sindaki ISM frekans 80 MHz !

gunolarakileti- | bantlarinda 6 V/m arasindaki

len yuksek fre- ISM fre-

kans bozunum kans bant-

degiskenleri larinda 6

V/m
IEC61000-4-3 | 10V/m 10V/m
standardina uy- / . / o |g=1.2 VP 80
80 MHzila 2,7 GHz 80 MHzila | MHz ila 800 MHz

gun olarak yayi- 2 7 GHz

lan yiiksek fre- !

kans bozunum

degiskenleri
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d=2,3\P 800
MHzila 2,5 GHz

Verici lizerindeki
imalatg bilgisine
gore vericinin watt
(W) cinsinden no-
minal glicl olarak
Psimgesi ve metre
(m) cinsinden
Onerilen koruyucu
mesafe olarak da
dsimgesiile.

Sabit radyo verici-
lerinin alan muka-
vemeti, saha aras-
tirmasinab gére
tiim frekanslarda
mutabakat? sevi-
yesinden diigik-
tar.

Asadidaki simgeyi
tasgiyan aygitlari-
nin yakininda bo-
zulmalar olabilir:

@)

* NOT 1: 80 MHz ve 800 MHz'de daha yliksek deder uygulanacaktir.

e NOT 2: Bu Kurallar, tim durumlara uygulanmayabilir. Elektromanyetik
dalgalarin dadilimi, binalar, nesneler ve insanlardan kaynaklanan emilme
ve yansitma durumundan etkilenir.

a. Telsiz telefonlarin baz istasyonlari, kirsal alanlar igin mobil yayinlar, amator
istasyonlar ile AM ve FM vericileri gibi sabit vericilerin alan mukavemeti, teorik
olarak kesin bicimde dnceden belirlenemez. Sabit yliksek frekans vericiler
dolayisiyla elektromanyetik ortami saptamak icin bir mekan arastirmasi
yapilmasi 6nerilir. Aygitin alan mukavemeti yukarida belirtilen mutabakat
seviyesini aglyorsa, her kullanim mekanindaki normal galigmasi ile ilgili olarak
aygitin gézlemlenmesi gerekir. Sira digi performans karakteristikleri
durumunda, érnegin aygitin yeniden yoénlendiriimesi gibi ek tedbirler almak
gerekli olabilir.

b. Alan mukavemeti, 150 kHz ila 80 MHz frekans araliginin Gistiinde 3 V/m’den
disiik olacaktir.
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Bu aygit, yayilan yiiksek frekans bozulma degiskenlerinin izlendigi
bir elektromanyetik ortamda calismak iizere tasarlanmistir. Aygitin
kullanicisi, haberlesme ekipmani icin maksimum cikis giiciine
uygun olarak, tasinabilir ve mobil yiiksek frekans haberlesme
ekipmani (vericiler) ve aygit arasindaki mesafeyi asagida
belirtildigi sekilde minimum diizeylerde tutarak elektromanyetik
bozulmalarin 6nlenmesine yardimci olabilir.

Tasinabilir ve Mobil Yiiksek Frekans Haberlesme Ekipmani ve Ay-

git arasindaki Onerilen Koruyucu Mesafeler

Vericinin Nomi- | RF emisyon Frekansina Gore Koruyucu Mesafe

nal Glcl
m

W
150 kHz ila 80 80 MHziila 800 800 MHzila 2,5
MHz MHz GHz
d=1,2\P d=1,2\P d=2,3P

0,01 0,12 0,12 0,23

0,1 0,38 0,38 0,73

1 1,2 1,2 2.3

10 3.8 3.8 73

100 12 12 23

Mesafe, her bir ilgili siitunla alakali denklemle belirlenebilir.

P, verici Uizerindeki imalatgi bilgisine gore vericinin watt (W) cinsinden nomi-
nal gliclidlir; bu durum, sadece nominal giicl yukaridaki tabloda belirtiime-
yen vericiler igindir.

* NOT 1 : Hastalarin bulundugu bolgeye istem disi olarak getirilen mobil
tasinabilir haberlesme ekipmaninin bozulmaya yol agan tasinabilir 6zelli-
gini kisitlamak amaciyla, 80 MHz ila 2,5 GHz frekans araliindaki vericile-
rin 6nerilen koruyucu mesafesini hesaplamak igin 10/3’l{ik bir ilave faktor
kullaniimigtir.

* NOT 2 : Bu Kurallar, tiim durumlarla ilgili olmayabilir. Elektromanyetik
dalgalarin dagilimi, binalar, nesneler ve insanlardan kaynaklanan emilme
ve yansitma durumundan etkilenir.

Konular:

*  RF kablosuz haberlesme ekipmani Bagisikligi
*  EMC ile ilgili 6nlemler
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*  Kablolar, doniistiiriiciiler ve aksesuarlar

2852E TR 20210601 1655



138 | Drystar AXYS | HF-emisyon ve bagisikligi ile ilgili notlar

RF kablosuz haberlesme ekipmani Bagisikhigi

ISM Band: Servis Mesafe Bagisiklik
(MHz) (m) ;:Sstl sevi

(V/m)
300-390 TETRA 400 0,3 27
430-470 GMRS 460; FRS 460 0,3 28
704-787 LTEBant 13, 17 0,3 9

800-960 GSM 800/900; TETRA 800, IDEN 820; |0,3 28
COMA 850; LTE Bant 5

1700-1990 | GSM 1800; COMA 1900; GSM 1900; 0,3 28
DECT; LTEBant 1, 3, 4, 25; UMTS

2400-2570 | Bluetooth; WLAN; 802.11 b/g/n; RFID | 0,3 28
2450; LTE Bant 7

5100-5800 | WLAN 802.11 a/n 0,3 9
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EMC ile ilgili onlemler

UYARI:

Yanlis calismaya neden olabilecegdinden, bu ekipmanin baska
ekipmanlara yakin veya bu ekipmanlarla istiflenmis sekilde
kullaniimasindan kaginilmalidir. Bu tiir kullanim gerekliyse, bu
ekipman ve diger ekipmanlar normal galistiklarini dogrulamak
icin gozlenmelidir.

DIKKAT:

Bu ekipmanin ureticisi tarafindan belirtilen veya temin edilen
disinda aksesuarlar, transduserler ve kablolarin kullanilmasi,
elektromanyetik emisyonlarin artmasina ya da ekipmanin
elektromanyetik badisikliginin azalmasina, dolayisiyla uygunsuz
calismaya neden olabilir.

DIKKAT:

Taginabilir RF haberlesme ekipmani (anten kablolari ve harici
antenler gibi cevre birimleri) Gretici tarafindan belirtilen kablolar
dahil olmak (izere sistemin herhangi bir parcasina 30 cm'den (12
in¢) daha yakinda kullaniilmamalidir. Aksi takdirde bu ekipmanda
performans azalmasina neden olabilir.

IEC60601-1-2 ed. 4.0 §5.2.2.1 b) uygulanamaz.
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Kablolar, doniistiiriiciiler ve aksesuarlar

Test edilmis ve yardimai standart IEC60601-1-2 (EMC) ile uyumlu oldugu
bulunan kablolar, dénisttiriiciiler ve aksesuarlar:

Dikkat: Bu kilavuzda belirtiimemis kablo ve aksesuarlarin veya
Agfa'dan siparig edilmemis yedek pargalarin kullanilmasi daha
yliksek elektromanyetik emisyon sorununa neden olabilir ve/
veya elektromanyetik emisyona acikligi artirabilir.

islevi tip; not
maksimum uzunluk

ag baglantisi CAT5 korumali

I

10m
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Kalite Kontrol Cizelgeleri

Konular:

*  Genel radyografi Kalite Kontrol ¢izelgeleri
*  Mamografi Kalite Kontrolii igin ¢izelgeler
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Genel radyografi Kalite Kontrol cizelgeleri

Quality Control for

General radiography applications

Determination of Operating Levels

Imager Type: Serial #: Date

Chart 1

Film Type: Emulsion #: Input Tray:

Densitometer: (default selection)

Step 1: Print QC Test images on five consecutive days. Record the optical densities
measurements in the tables below. After five days, average the values to determine
the reference levels for each of the parameters.

Day 1 Day 2 Day 3 Day 4

Day 5

Month

Day

Initials

Low Density | | | |

Average of 5 Values = calculated reference Low Bnsity| eel

Mid Density | | | |

Average of 5 Values = calculated reference "Mid Density” level

High Density | | | |

Average of 5 Values = calculated reference Hi ¢ B nsity | eel

Step 2: Copy the calculated reference levels to Charts 2A/B ('Daily Density Control Chart’)

Sekil 11: Cizelge 1, Cahstirma Seviyelerinin Belirlenmesi

2852E TR 20210601 1655




Drystar AXYS | Kalite Kontrol Cizelgeleri | 143

Quality Control for Chart 2A
General radiography applications

Daily Density
Control Chart

Imager Type: Serial #: Film Type: Emul #:

Densitometer Internal: (default selection) Input Tray:

Date:

Initials

Upper Control limit =
+0.05

Calculated Reference
Low Density Level

Lower Control Limit = .
005 Low Density

Upper Control limit = |
+0.15

Calculated Ref

Mid Density Level

Lower Control Limit =
-0.15

Mid Density

Sekil 12: Cizelge 2A, Giinliik Yogunluk Kontrolii Cizelgesi
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Quality Control for Chart 2B

General radiography applications

Daily Density
Control Chart
Imager Type: Serial #: Film Type: Emul #:
Densitometer Internal: (default selection) Input Tray:
High Density

Upper Control limit=| |
+0.20

Calculated Reference
High Density Level

Lower Control Limit= | |
-0.20

Sekil 13: Cizelge 2B, Giinliik Yogunluk Kontrolii Cizelgesi
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Quality Control for . . . Chart 3
General radiography applications

Artifacts and Spatial Resolution
Control Chart

Test Frequency: ~ Weekly Serial #
Input Tray:

Initial Reference Test Date

Initial Reference Artifacts
Initial Reference Dot Visibility
Initial Reference Low Contrast

Month
Day

Artifacts
Visibility of all Dots
Low Contrast Visibility

Month
Day

Artifacts
Visibility of all Dots
Low Contrast Visibility

Month
Day

Artifacts
Visibility of all Dots
Low Contrast Visibility

Month
Day

Artifacts
Visibility of all Dots
Low Contrast Visibility

Month
Day

Artifacts
Visibility of all Dots
Low Contrast Visibility

Sekil 14: Cizelge 3, Carpikliklar ve Uzamsal Coziiniirliikk Kontrolii Cizelgesi
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Quality Control for Chart 4
y

General radiography applications

Geometric Consistency
Control Chart

Test Frequency: Annually or as required Serial #
Input Tray:
Reference Dimensions | Measured Dimensions | Consistency Aspect Ratio
Date: Date:
. A/B
Aref A: A/Aref
Bref B: B/Bpet
Reference Dimensions | Measured Dimensions | Consistency Aspect Ratio
Date: Date:
: A/B
Aref A AVAper
Bref B: B/Bef

Sekil 15: Cizelge 4, Geometrik Tutarhilik Kontrol Cizelgesi
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Mamografi Kalite Kontrolii icin cizelgeler

Quality Control for Chart 1

Mammography applications

Determination of Operating Levels

Imager Type: Serial #: Date
Film Type: Emulsion #: Input Tray:
Densitometer: (default selection)

Step 1: Print QC Test images on five consecutive days. Record the optical densities
measurements in the tables below. After five days, average the values to determine
the reference levels for each of the parameters.

Day 1 Day 2 Day 3 Day 4 Day 5

Month
Date

Initials

Base + Fog ‘ ‘ ‘ ‘

Average of 5 values = calculated reference "Base + Fog" level

Low Density ‘ ‘ ‘ ‘

Average of 5 values = calculated reference "Low Density" level

Mid Density ‘ ‘ ‘ ‘

Average of 5 values = calculated reference "Mid Density" level

High Density ‘ ‘ ‘ ‘

Average of 5 values = calculated reference "High Density" level

| Step 2: Copy the calculated reference levels to Charts 2A/B ('Daily Density Control Chart')

Sekil 16: Cizelge 1, Cahistirma Seviyelerinin Belirlenmesi
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Quality Control for . . Chart 2A
Mammography applications

Daily Density
Control Chart

Imager Type: Serial #: Film Type: Emul #:
Densitometer: (default selection) Input Tray:
Date
Initials:

Upper Control limit =
+0.03

Calculated Reference
Base + Fog Level

Base + Fog
Lower Control limit = o
-0.03

Date:

Initials:

Upper Control limit =
+0.07

Calculated Reference
Low Density Level

Lower Control Limit =
-0.07 Low Density |

Sekil 17: Cizelge 2A, Giinliik Yogunluk Kontrolii Cizelgesi
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Quality Control for . . Chart 2B
Mammography applications

Daily Density
Control Chart
Imager Type: Serial #: Film Type: Emul #:
Densitometer: (default selection) Input Tray:
Date:
Initials
9 s ]
Mid Density |
1|
Upper Control limit = | T T L L L = = ==
+0.15
Calculated Reference
Mid Density Level
Lower Control limit =
-0.15 S g g g g g g g i Ry S S A g S g A iy g g My (P g S S S [
High Density

Upper Control limit= | |
+0.15

Calculated Reference
High Density Level

Lower Control Limit= | |
-0.15

Sekil 18: Cizelge 2B, Giinliik Yogunluk Kontrolii Cizelgesi
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Quality Control for . . Chart 3
Mammography applications
Artifacts and Spatial Resolution
Control Chart

Test Frequency: ~ Weekly Serial #
Input Tray:

Initial Reference Test Date

Initial Reference Artifacts
Initial Reference Dot Visibility
Initial Reference Low Contrast

Month

Day

Artifacts

Visibility of all Dots

Low Contrast Visibility

Month

Day

Artifacts

Visibility of all Dots

Low Contrast Visibility

Month

Day

Artifacts

Visibility of all Dots

Low Contrast Visibility

Month

Day

Artifacts

Visibility of all Dots

Low Contrast Visibility

Month

Day

Artifacts

Visibility of all Dots

Low Contrast Visibility

Sekil 19: Cizelge 3, Carpikliklar ve Uzamsal Coziiniirliikk Kontrolii Cizelgesi
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Quality Control for Chart 4

Mammography applications

Geometric Consistency

Control Chart

Test Frequency: Annually or as required Serial #
Input Tray:
Reference Dimensions | Measured Dimensions | Consistency Aspect Ratio
Date: Date:

: A/B
Ao A AlApef
Bref B: B/Bpet
Reference Dimensions | Measured Dimensions | Consistency Aspect Ratio
Date: Date:

: A/B
Aper A AlApef
Bref B: B/Bpet

Sekil 20: Cizelge 4, Geometrik Tutarhlik Kontrol Cizelgesi
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Tak ve Calistir Kurulum Kilavuzu

Tak ve Galistir Kilavuzu, hem bir hem de iki tepsili yazicilara yoneliktir.

Her bir giris tepsisinin isletimi aynidir.

Not: Bu kilavuz, yalnizca iki tepsili yazici ile ilgilidir. Alt giris
tepsisinin calismasi Ust giris tepsisi ile ayni oldugundan, bu
kilavuz tek tepsili yazici igin de gegerlidir.

Not: Aygit, sadece kullanim talimatlarina ve amacina gore
kullaniimalidir. Kullanim talimatlarina ve amaca gore olmayan
kullanimlar tehlikelere yol acabilir ve bunun sonucunda ciddi
yaralanmalara veya dlimciil kazalara (6rnegin elektrik
garpmasi) sebebiyet verebilir. AGFA, bu durumlarda kesinlikle
sorumluluk kabul etmeyecektir.

Not: Aygit, sadece belirli sartlar altinda kurulmali ve
calistinlmalidir. Glivenlik konusunda daha fazla bilgi igin,
Basvuru ve Kullanici kilavuzuna bagvurun.

Konular:

»  Paketlerin icindekiler

e Paketleme malzemelerini ¢citkarin

*  Yazicimin paletten ¢ikarilmasi

»  Aksesuarlar: paketten ¢ikarin

*  Cevre ozellikleri

o Tasima koruyucularinin kaldirilmasi
*  Kablolari takin

»  Film pozisyonu sekmelerini kontrol edin
»  Girig tepsilerine film yiiklenmesi

e Yazicimin ¢calistirilmasi

*  Ag ayarlarimin yapilandiriimasi
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Paketlerin i¢indekiler

Elektrik kablosu seti (ayri olarak siparis edin)
Ag kablosu

Yazicl

Belge seti

Kullanici dokiimantasyonu

LU S

Sekil 21: Paketlerin icindekiler

1 2 3

1. Yildizh tornavida
2. Diiz uglu tornavida
3. Kablo kesici

Sekil 22: Gerekli aletler (iiriinle birlikte verilmez)
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Paketleme malzemelerini ¢cikarin

1. Aksesuar kutusunu gikarin.
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5. Plastik torbayi cikarin.
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Yazicinin paletten ¢ikarilmasi
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3. Yaziclyi bir masaya koyun. Tepsi tarafi her zaman 6ne gelsin.

UYARI:
Masa, yazicinin toplam agirhgini (90 kg) tasiyabilecek
kapasitede olmalidir.
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Aksesuarlari paketten cikarin

1. Tum aksesuarlari kontrol edin.

[ Plastic
B Metals
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Cevre ozellikleri

Cevre gereksinimleri

* Havadar bir oda,

» direkt glines 1sigindan uzakta,

¢ toz, nem, sicak ve soduktan uzak,

* 15°C (50°F) ve 30°C (86°F) arasinda oda sicaklidinda,

* badil nem orani %20 ve %75 arasinda olan ve yogunlasmayan.

Gii¢ gereksinimleri

AC cikisi asadidaki 6zelliklerden birine sahip olmalidir:

* 100-120V, 50-60 Hz, 16/15 A,
* 200-240V, 50-60 Hz, 16/15 A.

Ag gereksinimleri

* Ethernet/badlayicilar:

10/100/1000 Base-TX icin R145 buikiili gift,
e Ag protokolleri (TCP/IP servisleri):

HTTP.

Mekan gereksinimleri

1. Servis ve kurulum igin yer gereklidir
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2. Normal kullanim igin yer gereklidir
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Tasima koruyucularimin kaldirilmasi

1. Cikis tepsisinin alt tarafina 2 tepsi destegini monte edin.

4. Kablo kesiciyi alin.
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5. 3 kirmizi seridi kesin.

8. Koplik levhayi gikarin.
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9. Yazici kafasini kapatin.

10.“Klik” sesi duyuluncaya kadar tutma dirsegini kapatin.

11.Sol kenar panelinden 3 vidayi gikarin.

12.Yan paneli kaldirin.
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15.

16.Ust kapadi kapatin.
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Kablolar takin

UYARI:
Elektrik carpmasini engellemek icin bu ekipman yalnizca
koruyucu toprakli sebeke gerilimine baglanmalidir.

UYARI:

Yaziciyi kurarken, ya bir ana sebeke elektrik prizi ya da yazicinin
yakinina takilan ve kolaylikla erigilebilen i¢ montaj kapsaminda
bir tiim-kablolari ayirma aygitinin bulunup bulunmadidina dikkat
edilmelidir.

1. Elektrik kablosunu segin (lilkeye 6zel, ayr olarak siparis edin).

(@@

(W

\

X
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Film pozisyonu sekmelerini kontrol edin

Not: Kullanicinin baska bir tepsi yapilandirmasina ihtiyaci varsa,
sadece tepsi yapilandirmasini degistirin.

1. Ust tepsi konum sekmelerinin 14x17” filmler igin yapilandirildiklarini teyit

L P

—_— =

Olasi film boyutu ayarlari:

\ 1

2. Alttepsi konum sekmelerinin 8x10” filmler igin yapilandirildiklarini teyit
edin.

Lk

3. Yapilandirmayi degistirmek igin, film konum sekmesini gikarin.
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1sikin.

Not: 10” ve 14” genislik format elemanlarinin konumunu
emniyete almak igin bir vida mevcuttur. Derinde
konumlandirilan format elemanlari, vidah degildir.
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Giris tepsilerine film yiiklenmesi

1. Film kutusunu agin.

2. Film paketini alin ve etiketi gikarin.

3. Plastik film torbasini kismen gikarin.
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=

7. Film kimlik etiketini tepsi koluna yapistirin.

il

N
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Yazicinin ¢ahistirilmasi

1. ACMA KAPAMA diigmesine basin.
Dokunmatik ekranda bir baglatma ekrani gériintlenir.

Baglatma sonrasinda su mesaj gérintilenir. Kisa bir siire sonra, bir
ilerleme gostergesi kendini test etme islemini gosterecektir.

self test
pProceeding

Q

2. HAZIR olana dek bekleyin.

’ Please wait

‘ READY
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Ag ayarlarimin yapilandirilmasi

Yazici agagidaki APIPA adresleri ile yapilandirilir:

Yazicl IP adresi:

169.254.10.10

Alt ag maskesi:

255.255.0.0

Ag yoneticinizden asagidaki bilgileri isteyin:

Yazici IP adresi:

Ag maskesi:

Yonlendirici IP adresi:

Called AE_Title:

1. Yazic kurulum sihirbazini secip baslatin.

a) Key-operator (Kilit operatdr) tusuna basin.
b) Kilit operator ana meniisiinden Installation (Kurulum) secenegini

segin.

¢) Installation (Kurulum) menisiinden, Printer Install.wizard (Yazicinin
kurulumu sihirbazi) segenedini belirleyin.
d) Talimatlari uygulayin.

(Bagvuru kilavuzuna bakin).
1 Installation, IM

fram USE-ztick
2 Prirnter ]
installation

2. Yazicl kalibrasyonunu secip baglatin.

a) Key-operator (Kilit operatdr) tusuna basin.

b) Kilit operatdr ana meniistinden kalibrasyon segenegini secin.

c) Select Calibration (Kalibrasyon Seg) meniisiinden, Film secenegini
belirleyin.

d) Talimatlari uygulayin.

(Bagvuru kilavuzuna bakin).
CH

SELECT
CHLIERATIOM

ean 2. =3

Yazici galismaya hazirdir!
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