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Réittsligt meddelande

C€

™ | Agfa NV, Septestraat 27, B-2640 Mortsel — Belgien

Besok www.agfa.com for att f& mer information om Agfa-produkter.

Agfa och Agfa-romben &r varumarken som tillhér Agfa-Gevaert N.V., Belgien
eller dess filialer. Drystar &r ett varumérke som tillhoér Agfa NV, Belgien eller
en av deras filialer. Alla 6vriga varumarken tillhor sina respektive dgare och
publiceras utan avsikt att gora intrang.

Agfa NV ger inga uttryckliga eller underforstddda garantier eller utfastelser
gillande noggrannheten, fullstindigheten eller lampligheten av
informationen i detta dokument och frénséger sig sarskilt allt ansvar
betriffande dess lamplighet for ndgot specifikt syfte. Vissa produkter och
tjanster dr eventuellt inte tillgdngliga for ditt land. Kontakta ndrmaste
séljrepresentant for att fa information om tillgdnglighet. Agfa NV har som
maélsattning att tillhandahalla information som ar sa korrekt som mojligt men
kan inte hallas ansvariga for eventuella typografiska fel. Agfa NV patar sig
under inga férhallanden ansvar for ndgon som helst skada som resulterar av
anvindning eller icke-anvindning av ndgon som helst i detta dokument
beskriven information, apparat, metod eller process. Agfa NV forbehéller sig
ratten att 4ndra detta dokument utan foregdende meddelande.
Originalversionen av det hiar dokumentet 4r pa engelska.

Copyright 2021 Agfa NV
Med ensamrétt.

Utgiven av Agfa NV
B-2640 Mortsel, Belgien.

Ingen del av detta dokument fér reproduceras, kopieras, omarbetas eller
6verforas i ndgon som helst form eller pa ndgot som helst satt utan skriftligt
tillstdnd av Agfa NV
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Angiaende sikerhetsanmirkningarna i
detta dokument

I nedanstéende exempel visas hur varningar, obs!, instruktioner och
anmarkningar visas i detta dokument. I texten forklaras deras avsedda

anvandning.

LOBP>PP
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RISK:

En sdkerhetsanmérkning som géller fara anger en farlig
situation med direkt, omedelbar fara for en potentiellt allvarlig
skada pa anvandare, ingenjor, patient eller annan person.

VARNING:

En sdkerhetsanmérkning som géller fara anger en farlig
situation som kan leda till en potentiellt allvarlig skada pa
anvéndare, ingenjor, patient eller annan person.

OBSERVERA:

En sdkerhetsanmérkning som géller fara anger en farlig
situation som kan leda till en potentiellt mindre allvarlig skada
pa anvandare, ingenjor, patient eller annan person.

Varningsmeddelanden &r anvisningar som, om de inte atf6ljs,
kan skada utrustningen som beskrivs i denna bruksanvisning
eller annan utrustning eller andra produkter och kan orsaka
miljéférorening.

Ett forbud 4r en anvisning som, om den inte atfoljs, kan skada
utrustningen som beskrivs i denna bruksanvisning eller annan
utrustning eller andra produkter och kan orsaka
miljoférorening.

Obs: Obs-meddelanden ger rad och belyser ovanliga synpunkter.
Ett obs-meddelande dr inte avsett som en instruktion.
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mystar AXYS
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Omfattning

Anvandarhandboken innehaller allmédnna siakerhetsforeskrifter,
systeminformation och anvisningar om grundlédggande arbetsflode. Se
referenshandboken for skrivaren fér information om skrivarens avancerade

anvindning.
Agfa NV .
W ANy . €D ol soptiat 2, 2ot Hors, g C € Typetikett
Drystar Axys Drystar Axys
Type 5367/100 [58] XXXXXX (] YYYY-MM-DD Type 5367/100 [3N] XXXXXX (] YYYY-MM-DD
100-120/220.240V 4.712.3A 50-60Hz 100-120/220-240V  4.7/2.3A 50-60Hz

b ouevcuccomon : MeoICAL ELECTICAL
’ e
r{ i -

Made in China
CANCEAZ22 080001114 € Us Made in Germany o

DI “
(11 1) oo [uo]

EETANC A [T T ———

Figur 1: Exempel pa typetikett
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Avsedd anvindning

Drystar AXYS é&r en digital bordsskrivare som anvédnder en torr
utskriftsprocess for framstallning av bilder f6r diagnostik. Den kan hantera
flera format bla-film (8x10, 10x12, 11x14, 14x14 och 14x17 tum),
transparent-film (8x10, 10x12, 11x14, 14x14 och 14x17 tum) eller Mammo-
film (8x10 tum, 10x12 tum, 11x14 tum) och ger mojlighet till framstéllning av
halvtonsbilder med hog skérpa och densitet. Drystar AXYS kan anvéndas for
allménradiologisk tillimpning och for mammografitillimpningen (tillval).
Drystar Axys ar utformad for hog kapacitet och for anvandning som en central
skrivare.

2852E SV 20210601 1655
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Tillgiingliga programversioner

Nedanstéende tabell innehéller de tillgidngliga programversionerna och vilken
typ av skrivare de kréver:

Programver- | Skrivare

sion (SW)
1.60 Drystar AXYS (RoHS-kompatibel)
2.0 stoder bade Drystar 5302 & Drystar AXYS

2.1och2.2 stoder nya kretskort pa Drystar 5302 & Drystar Axys

2,3 version av underhallsprogramvara

3x stoder forsta skrivaren av privat méarke

31 version av underhallsprogramvara

3.1.1 korrigering som loser problem med Dicom-attribut
4.0 stod for ytterligare skrivarmodeller

5,0 e stod for modeller med ett fack

e Stoder Sata Dom
e Stoder reservdelar utan E-mérkning

5.1 stod for ytterligare skrivarmodeller

6.0 kravs for enheter med serienummer hogre d&n 100000

6.1 ar underhallsprogramvara + stdder DRY IMAGER

6.1.x underhallsprogramvara

6.2 krévs for nya Devnix PCB index 16 och hogre

6.2.1 underhallsprogramvara

6.2.2 krévs for enheter med serienummer som ar hogre dn 751001
och for enheter med serienummer som &r hogre d4n 151001
och lagre &n 700000

2852E SV 20210601 1655
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Filmtyper
Filmtyp Filmbas | Tillimp- |Filmstorlekar Genomsnitt-
ning lig optisk
densitet
(X-Rite 310-
densitome-
ter)
Original-Drystar- | Plé-trans- | Allmén 8x10 tum, 3.2
film med Agfa-va- | parent rontgen 10x12 tum,
rumérket 11x14 tum,
Klar-trans- 14x14 tumoch |30
parent 14x17 tum
Original-Drystar- blé-trans- | Mammo- |8x10 tum, 3,8
film med Agfa-va- |parent grafi 10x12 tum och
rumaérket fér mam- 11x14 tum
mografitillampning

Skrivaren har 2 inmatningsfack. Bdda facken kan hantera alla listade
filmtyper och -format.

Nér ett nytt filmpaket har laddats, avléses Filmidentifikationsmérket och
skrivarens instéllningar justeras automatiskt.

Huvudoperatéren kan &sidositta filminstéllningarna fér inmatningsfacket.

Dekaler pa inmatningsfacken

Obs: Om du vill byta filmformat méste du 4ndra in-/
utmatningsfackets installningar.
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Servicepersonalen har vid installationen av skrivaren forsett filmfacket(en)
med korrekta etiketter som anger den typ av ny film som skall laddas nar
facket ar tomt.

2852E SV 20210601 1655
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Produktbeskrivning

Produkttyp

Skrivare

Produktnamn

Drystar AXYS

Originalforséljare/tillverkare

Agfa NV

Mairkning

CE-markning

Méatt

Matt (ca-varden i cm)

* Utan férpackning: bredd 72,8,
langd 71,5, hojd 67,6

* Med forpackning: bredd 89, langd
100, hojd 80

Vikt  Utan férpackning: ca 90 kg
* Med férpackning: ca 128 kg
RAM-minne 1Gb
Internt lagringsmedium Cal2Gb
Externt lagringsmedium USB-minne
Elanslutning
Maérkspanning 100-120V; 220-240 V AC
Maérkstrom 4,7 A (100-120V); 2,3 A (220-240 V)

Inga externa huvudsékringar

Nitfrekvens

50-60 Hz

Anslutbarhet till nidtverk

Ethernet/anslutningar

RJ45 tvinnad parledning for

10/100/1000 Base-TX
Natverksprotokoll (TCP/IP servi- | HTTP
ce)
Bildformat DICOM (Standard)

2852FE SV 20210601 1655
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TIFF

Postscript

Ej tillgéngligt

Stromforbrukning - virmeforlust

Vid drift

250 W-900 kJ/h

I vanteldge

70 W - 252 kJ/h

Toppeffekt (absolut max. kapaci-
tet)

530 W-1908 kJ/h

Skydd mot
Elektriska stotar Klass 1 (jordad)
Intrang av vatten IPXQ
Miljokrav (drift)
Rumstemperatur Mellan +15 °C och +35°C
Relativ luftfuktighet Mellan 20 % och 75 %
Obs! Filmerna far inte bli vata!
Lufttryck 70 kPa-106 kPa

Relaterad hojd 6ver havet pé plat-
sen

3000mtill 0 m

Miljokrav

Lagringsmiljon 6verensstimmer med kraven i EN60721-3-1-class 1K4.

Rumstemperatur Mellan -25 °C och 55 °C (férvaring)
Relativ luftfuktighet Mellan 10 % och 100 %

Absolut luftfuktighet Mellan 0,1 g/m3 och 35 g/m?
Temperaturforandringshastighet | 1 °C/min

Lufttryck

70 kPa-106 kPa

Miljokrav for transport

Miljokraven for transport 6verensstimmer med EN60721-3-2 klass 2K4.

Temperatur

Mellan -40°C och 70°C (transport)

2852E SV 20210601 1655
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Relativ luftfuktighet ej kombine-
rad med snabba temperaturvax-
lingar

95 % vid +45 °C

Ljudniva (mitmetod enligt DIN 45635 del 19)

Vid drift

Max. 64 dBA

I vantelédge

Max. 54 dBA

Total akustisk A-vigd brusniva

Vid drift

62 dB (= 6,4 Bel = 6,4 B)

I vanteldge

53dB (= 5,3Bel = 5,3B)

Skrivteknologi

Direkt termisk utskrift

Driftsikerhet

Forvantad produktlivsldngd

(om produkten servas och under-
hélls regelbundet enligt Agfas in-
struktioner)

> 5ar

Servicefrekvens

Max. 2 serviceingrepp/3 ar

Jordbavning (standard)

Uppfyller CA-kraven

Bildbehandlingsmatris - Diagnostiskt omréade - Allmén réntgen

8x10 tum 8" dimensioner 10" dimensioner
bildpunkter mm bildpunkter mm
3852 192,6 4880 244
10x12 tum 10" dimensioner 12" dimensioner
bildpunkter mm bildpunkter mm
4880 244 5860 293
11x14 tum 11" dimensioner 14" dimensioner
bildpunkter mm bildpunkter mm
5376 268,8 6922 346,1
14x14" 14" dimensioner 14" dimensioner

2852FE SV 20210601 1655
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bildpunkter mm bildpunkter mm
6882 344,1 6882 344,1
14x17 tum 14" dimensioner 17" dimensioner
bildpunkter mm bildpunkter mm
6922 346,1 8368 418,4
Bildbehandlingsmatris - Diagnostiskt omrade - Mammografi
8x10 tum 8" dimensioner 10" dimensioner
bildpunkter mm bildpunkter mm
3828 191,4 4958 2479
10x12 tum 10" dimensioner 12" dimensioner
bildpunkter mm bildpunkter mm
4892 244,6 5810 290,5
11x14 tum 11" dimensioner 14" dimensioner
bildpunkter mm bildpunkter mm
5376 268,8 6922 346,1

2852E SV 20210601 1655
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Anmirkningar pa produkten

Sjukvérdspersonal (t.ex. kund eller anvéndare) som vill framfora klagomal pa
produkten eller anser att produkten inte ar tillfredsstillande med avseende pa
dess kvalitet, hdllbarhet, pélitlighet, sikerhet, effektivitet och/eller prestanda,
maéste kontakta Agfa.

Om det, under anvidndning av denna enhet eller som ett resultat av dess
anvandning, har intraffat en allvarlig incident ska du rapportera den till
tillverkaren och/eller dess auktoriserade representant samt till din nationella
myndighet.

Tillverkarens adress:

Agfa Service Support —lokala adresser och telefonnummer till support finns
pa www.agfa.com

Agfa — Septestraat 27, 2640 Mortsel, Belgien
Agfa—Fax +32 3 444 7094

2852E SV 20210601 1655
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Fransidgande av ansvar

Agfa pétar sig inget ansvar for anvindningen av detta dokument om
andringar avseende innehall eller format har gjorts utan tillstdnd.

Dokumentet har framstallts med storsta noggrannhet for att sakerstélla att
dokumentet innehaller korrekt information. Agfa patar sig emellertid inget
ansvar eller skadestandsskyldighet for fel, felaktigheter eller uteldmnande av
information som kan férekomma i detta dokument. Agfa férbehaller sig ritten
att, utan féoregdende meddelande, dndra produkten for att forbattra dess
palitlighet, funktion eller design. Bruksanvisningen tillhandahalls utan négra
garantier av nagot slag, underfoérstadda eller uttryckliga, inklusive, men ej
begréansade till, underférstadda garantier om séljbarhet och ldmplighet for
nagot specifikt &ndamal.

Obs: Enligt federal lagstiftning far enheten bara anvdndas enligt
ordination av ldkare i USA.

2852E SV 20210601 1655
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Amnen:

*  Avsedd anvindare

»  Egenskaper

*  Klassificering av utrustning
o Sdkerhetsforeskrifter

o Sdkerhetsdtgdrder

» Installation

o Utbildning

s Overensstimmelse

*  Anslutning

o Etiketter

»  Patientdatasdkerhet

*  Anvindningsldigen

*  Det lokala anvindargrdnssnittet
»  Starta skrivaren

*  Kyla ned skrivaren

»  Stdnga av skrivaren
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Avsedd anvandare

Denna handbok ar skriven for utbildade anvéndare. Med anvédndare avses
bade personerna som praktiskt hanterar utrustningen, liksom personerna som
har bestimmanderatt 6ver utrustningen. Innan anvindaren borjar arbeta med
denna utrustning, méste han/hon lésa, forstd, observera och strikt folja
utrustningens alla fara- och varningsmeddelanden och sékerhetsmérkning.

2852E SV 20210601 1655
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Egenskaper

Obs: Skrivaren ar en nitverksskrivare som endast kan anvandas
med DICOM.

Skrivaren har féljande funktioner:

Torr teknik for utskrift av kopior av diagnostisk kvalitet i fullt dagsljus.
Detta erbjuder avsevarda fordelar: ingen kemisk process, ingen vat
bearbetning, enkel rengoring, inga tidskrdvande justeringar, inget
morkrum och inga kostnader for hantering av kemiskt avfall.
Fornodenheterna kan laddas i fullt dagsljus.

Tack vare sin kompakta design har skrivaren sma utrymmeskrav och &r l4tt
atkomlig for anvandarna. Underhall och service reduceras till ett
minimum.

Direkt virmeutskrift ger halvtonsbilder av hog kvalitet: Upplosning pa 508
bildpunkter/tum, varje bildpunkt med 14 bitars kontrastupplosning.

Flera filmformat kan anvindas. Valfri kombination av tva bildformat kan
anvindas "online". Bdda inmatningsfacken kan justeras for att passa alla
filmformat.

Inmatningsfacken &r utrustade med en RF-taggldsare som automatiskt
sparar filmerna som anvands i skrivaren och skyddar skrivaren ifall icke-
identifierad media detekteras.

Antal inmatningsfack.

Skrivaren levereras med tvd inmatningsfack. Inmatningsfacken kan
anvanda filer i flera format.

Antal utmatningsfack

Skrivaren levereras med ett utmatningsfack som kan anvéandas for de olika
formaten utan justeringar.

En programmodul for Kvalitetskontroll dr tillgédnglig for huvudoperatoren.
QC-proceduren for allménna rontgentillimpningar har utformats for att
uppfylla kraven pé konstant reproduktion av gréskala enligt den
internationella standarden IEC 1223-2-4.

QC-proceduren har utvecklats for mammografitillampningen (tillval)
enligt specifikationerna i NEMA Standards Publication XR 23-2006.

Integrerad A#Sharp-teknik

A#Sharp &r en teknik som forstérker bildskidrpan. En A#Sharp-etikett pa
det nedre facket visar att skrivaren ar forsedd med denna teknik.
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1. A#Sharp-etikett

Amnen:

Ndtverksfunktioner
Tillval och tillbehor
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Nitverksfunktioner

¢ Systemets modulkoncept mojliggor optimal tillampning fér dina specifika
néatverksbehov.

* Funktionerna styrs helt via ndtverket.

* Du kan styra skrivaren via det lokala tangentbordet eller via en
fjarransluten PC med webblasare.

Tillval och tillbehor
Relaterade ldnkar
Kvalitetskontroll for mammografitillimpning pa sidan 106

Amnen:

»  For mobil drift/jordbdvningssdker installation
*  Mammografitilldmpning

For mobil drift/jordbivningssiiker installation
Hardvara

Den valfria installationssatsen for mobil drift/jordbavningsséker installation
ger dig mojlighet att anvénda skrivaren i en skapbil eller en instabil miljo.

Satsen innehéller den utrustning som krévs for att fixera skrivaren pé ett bord,
och har en anordning for att underlatta atkomst vid service.

Satsen for mobil drift/jordbavningsséker installation levereras med
monteringsanvisningar.

Programvara

Det krévs ingen extra programvara for mobil/jordbavningsséker anvdandning.
ABC-kod

ABC-kod: EX2DV

Mammografitillimpning

Skrivaren kan anvandas for filmutskrift med mammografitillampningen. For
att detta tillval ska kunna anvindas méste en licens aktiveras.

Funktionen har en QC-procedur som foljer bestdmmelserna i NEMA
Standards Publication XR 23-2006.

Kontakta din lokala servicerepresentant for ndrmare information.
ABC-kod
ABC-kod: EYS8RN
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Klassificering av utrustning

Enheten &r klassificerad enligt foljande:

Tabell 1: Klassificering av utrustning

Klass I-utrustning

Utrustning dér skydd mot elektriska stotar inte en-
bart utnyttjar grundisoleringen, utan inkluderar en
nétsladd med skyddsjordsledare. For tillforlitlig
jordning, anslut alltid natsladden till ett jordat
stromuttag.

Typ B-utrustning

Inte klassificerad.

Patienten kommer inte i kontakt med ndgon del av
utrustningen.

Intrdngande vitska

Denna enhet har inte négot skydd mot intrdngande
vatska.

Rengoring

Se avsnittet om rengdring och desinficering.

Desinficering

Se avsnittet om rengdring och desinficering.

Lattantédndliga aneste-

Denna apparat ar ej lamplig for anvandning i nér-

simedel varo av lattantédndliga anestesiblandningar med
luft, med syre eller med lustgas.
Drift Kontinuerlig drift.

Relaterade linkar

Rengoring och desinficering pé sidan 122
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Séikerhetsforeskrifter

© bk b PPP

VARNING:
Sakerhet kan endast garanteras om utbildad personal har
installerat skrivaren.

VARNING:
Alla medicinska produkter maste anvéndas av utbildad och
kvalificerad personal.

VARNING:

Skrivaren far endast anvindas i enlighet med dess
specifikationer och avsedda anvindningsomrade. Om enheten
anvands pa ett sitt som strider mot specifikationerna eller avsett
anvandningsomréade kan farliga situationer uppsta, vilka kan
leda till allvarliga personskador eller dodsfall (till exempel
elstétar). Tillverkaren har absolut ingen skadestandsskyldighet i
sédana fall.

VARNING:

Olampliga dndringar, tilligg, underhall eller reparation av
systemet kan leda till personskador, elstotar och skada pé
utrustningen. Sékerhet kan endast garanteras om &ndringar,
tillagg, underhéll eller reparationer utfors av en certifierad
servicetekniker. En icke-certifierad tekniker som utfér en
modifikation eller ett serviceingrepp pa en medicinteknisk
produkt agerar pa eget ansvar och gor garantin ogiltig.

VARNING:

Systemet otillgdngligt pa grund av hard- eller programvarufel.
Om produkten anvénds i kritiska kliniska arbetsfléden méste ett
reservsystem planeras.

VARNING:

Alla bilder som skapas med ndgon avbildningsteknik kan
uppvisa artefakter, som kan forvéxlas med relevant diagnostisk
information. Om det finns misstankar om att den diagnostiska
informationen inte dr absolut korrekt méste ytterligare
undersokningar utforas for att fa fram en klar diagnos.

Obs: Du kan ta bort filmstopp eller rengéra skrivhuvudet utan
att sld av strommen. Emellertid méste du iaktta forsiktighet och
folja nedanstdende instruktioner:
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VARNING:

Iakttag alltid foljande sdkerhetsforeskrifter nar du anvinder
eller underhaller skrivaren:

Elektriska eller mekaniska fel fir endast repareras av
yrkeskunnig personal!

Modifiera inte utrustningen utan tillverkarens tillatelse.

Du fér inte koppla forbi eller deaktivera maskinens inbyggda
sékerhetsanordningar.

Téck inte 6ver ventilationshélen.

Placera skrivaren pd ett sddant satt att den l4tt kan kopplas
bort fran elnitet.

Sl alltid av strommen till skrivaren och koppla bort
stromkabeln fran uttaget fore nagra underhallsatgarder.

OBSERVERA:
Folj alla fara-, varnings- och obs-meddelanden och all
séikerhetsméarkning i detta dokument och pa produkten.

Enligt klassificeringen av denna produkt i standarden IEC 60601-1 for
elektrisk utrustning fér medicinskt bruk, méste produkten installeras utanfér
patientens ndromrade. For en definition av patientens nidromréde, se métten

nedan.

o~

£ R=15milB3 ml FAESFSSNSNSSSS NSNS NEESEE

e — e e

—— e —

i

| l |
h=25m| |

|12.29 m) | |
| |

: Patient environment |

\ Patient environment

|
f L &
E F"

1. R=1,5m/4,9 fot (EN 60601-1) eller 1,83 m/6 fot (UL 60601-1).
2. h=2,5m/8,2 fot (EN 60601-1) eller 2,29 m/7,5 fot (UL 60601-1).

Amnen:

e FEtiketter

»  Transport efter installation

.« Miljoskydd

*  RoHS-direktivet (Restriction of the Use of Certain Hazardous

Substances)
«  ForUSA
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Etiketter

Ta alltid hdnsyn till markeringarna pa skrivarens in- och utsida. En kort
oversikt av dessa markeringar finns i den nedanstiende tabellen.

i : Sakerhetsvarning, anger att skrivarens anvdndarhandbdcker ska

konsulteras innan skrivaren ansluts till ndgon annan utrustning.
Anvandning av extra utrustning som inte uppfyller samma séker-
hetskrav som denna skrivare kan forsdmra sdkerheten i det resul-
terande systemet. Vid val av tillbehorsutrustning ska du ta hén-
syn till féljande:

* Anvindning av tillbehorsutrustningen i patientens ndromré-
de,

* Bevis pé att tillbehorsutrustningens sakerhetscertifikat ar ut-
fardat enligt tillborlig nationellt anpassad IEC 60601-1- och
IEC 60601-1-1-standard.

Alla konfigurationer méste dessutom Gverensstimma med stan-
darden for elektriska system for medicinskt bruk IEC 60601-1-1.
Den som gor anslutningarna ansvarar for systemets konfigurer-
ing och iakttagandet av systemstandardens krav.

Vid behov, kontakta din lokala servicerepresentant.

Varning for brannskador:

Hall handerna borta frdn skrivhuvudet.

For att ge béttre sidkerhet mot elektriska stotar far inga skydds-
luckor avlagsnas.

Jordningsskydd (jord):

Ger anslutning mellan skrivaren och nétets jordningsskydd. Av-
lagsna inte denna anslutning, eftersom detta inverkar negativt
pa ldckstrommen.

Stromknappen:

Observera att stromkabeln méste tas ut ur vagguttaget for att
helt och hallet koppla bort enheten fran nétet.

Sakerhetsforeskrifter for anvdndning i USA:

Kontrollera att stromkretsen &r enfas med mittuttag om skriva-
ren ansluts till en stromkélla pa 240 V/60 Hz i stéllet for en pa
120V/60 Hz.

Tillverkningsdatum

L B[ C] Op B
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Tillverkare

Medicinteknisk produkt

Serienummer

Unik enhetsidentifierare, i textformat och i maskinlédsbart format

Den mest aktuella revisionen av detta dokument finns tillgdnglig
pa http://www.agfahealthcare.com/global/en/library/index.jsp

WEEE-symbol, se avsnittet om miljoskydd.

Enheten innehéller en sindarmodul som genererar icke-jonise-
rande stralning.

S =EEELD

~—

Varningsetiketter

I f6ljande exempel visas nagra av de varningsetiketter som kan finnas pa den
medicinska utrustningen (i ISO 3864 definieras principerna for utformning av
internationell sékerhetsmérkning).

Symbol | Forklaring

Livsfarlig spanning

Joniserande strélning

Het yta

Anger risk for brannskada om anvéndaren ror vid den angivna
delen.

Laserapparat

Anger forekomsten av en laserapparat.
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Sitt inte pa produkten

Anger risk for skada pé utrustningen om négon sitter pa produk-
ten.
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Transport efter installation

>P BPBEB
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VARNING:
Innan du flyttar skrivaren ska du alltid stdnga av maskinen.

VARNING:
Skrivaren far endast transporteras nér alla skydd ar stingda.

VARNING:
Hall inte i utmatningsfacket nar du lyfter skrivaren.

VARNING:

Vid transport av skrivaren méste bordets stabilitet och struktur
alltid beaktas. Skrivaren far inte placeras pé ett mjukt underlag,
eftersom det kan férhindra noédvéndig ventilation och orsaka
overhettning. Se till att skrivaren placeras pa ett bord med en
stabil, hard yta.

VARNING:
Apparaten fér inte transporteras kontinuerligt frn en plats till
en annan.

VARNING:

Skrivaren ska transporteras med hjalp av 3 personer eller av 2
om det inte dr mojligt. Se Installationshandboken fér ndrmare
information.



Figur 2: Transportmdojligheter

Relaterade ldnkar
Sténga av skrivaren pa sidan 71
Sdkerhetsforeskrifter pa sidan 25
Starta skrivaren pé sidan 68

Transportera skrivaren

1.

SO A

Sténg av skrivaren.
Dra ut sladdarna.
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Flytta skrivaren till dess destination (med 2, helst 3 personer!).

Ateranslut sladdarna.
Sl& pa skrivaren.
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Miljoskydd

.
Figur 3: WEEE-symbol

Li
Figur 4: Batterisymbol

Information till slutanvindare om WEEE

Syftet med detta direktiv &r att forebygga uppkomsten av avfall som utgors av
eller innehéller elektriska eller elektroniska produkter (WEEE) och att fraimja
dteranvandning, materialdtervinning och andra typer av dtervinning. For
detta kravs insamling och ateranviandning eller atervinning av WEEE.

Pa grund av omvandlingen till nationell lag kan de specifika kraven vara olika
i olika europeiska medlemsstater. Nar WEEE-symbolen finns pa produkterna
och/eller pa medféljande dokumentation betyder det att de férbrukade
elektriska och elektroniska produkterna inte fir behandlas som eller blandas
med hushéllsavfall. Fér ndrmare information om aterlamning och atervinning
for denna produkt, kontakta ndrmaste servicerepresentant och/eller
leverantor. Att atervinna material hjélper till att bevara naturresurser.

OBSERVERA:

Genom att se till att denna produkt avfallshanteras korrekt
hjalper du till att undvika de negativa konsekvenser for hélsa
och miljé som kan uppkomma om produkten inte
avfallshanteras korrekt.

Batteriinformation

Nar batterisymbolen finns p& produkterna och/eller pd medfoljande
dokumentation betyder det att de forbrukade batterierna inte far behandlas
som eller blandas med hushéllsavfall. Batterisymbolen pa batterier eller
batteriférpackningar kan anvéndas i kombination med ett kemiskt tecken.
Eventuella kemiska tecken anger forekomsten av respektive kemiska
substanser. Om utrustning eller utbytta reservdelar innehaller batterier eller
ackumulatorer ska de avfallshanteras separat enligt lokala bestimmelser.

For byte av batteri, kontakta din lokala sdljrepresentant.
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RoHS-direktivet (Restriction of the Use of Certain Hazardous
Substances)

Det sa kallade RoHS-direktivet (Restriction of Hazardous Substances) ar EU-

direktiv 2002/95/EG, som giller begransning av anvindningen av vissa
farliga &mnen i elektriska och elektroniska produkter.

Medlemsstaterna i Europeiska Unionen EU skall frén och med den 1 juli 2006
se till att nya elektriska och elektroniska produkter som slapps ut pa
marknaden (i EU-landerna) inte innehéller f6ljande &mnen i hogre
koncentrationer &n de angivna, p4 homogen materialniva:

¢ Kadmium (0,01 %)

e Sexvirt krom (0,1 %)

e Bly (0,1 %)

e Kvicksilver (0,1 %)

¢ Polybromerade bifenyler (PBB) (0,1 %)
¢ Polybromdifenyletrar (PBDE) (0,1 %)

For narvarande 4r medicinsk utrustning undantagen fran RoHS-direktivet
(nér denna bruksanvisning skrivs).

Tillverkaren ar dock besluten att uppfylla kraven fran EU:s RoHS-direktiv, om
detta undantag skulle h&vas.

Om det finns en RoHS-etikett pa baksidan av skrivaren innebar det att
skrivaren 4r RoHS-kompatibel och att den inte innehéller de ovan listade
amnena i hogre koncentrationer &n de angivna, pd homogen materialniva.

Vid eventuella fragor eller for ndrmare information, vilkommen att kontakta
din lokala séljrepresentant.
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For USA

VARNING:
Enligt amerikansk lag fir denna enhet endast séljas till eller
bestallas av en legitimerad lakare.

VARNING:

Kontrollera att stromkretsen &r enfas med mittuttag, om
skrivaren ansluts till en 240V/60 Hz i stéllet for en 120V/60Hz
stromkaélla.
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Sidkerhetsatgirder

VARNING:
Utskrivna bilder ska behandlas som patientinformation och far
endast granskas av behorig personal.

VARNING:

Det &r god praxis att inte radera bilder fran modaliteten férrén
de har skrivits ut korrekt.

VARNING:
En ny utskrift bor géras om filmartefakter forekommer i bilden.

Se avsnittet om problemlésning vid allmén férsdmring av
bildkvaliteten.

Relaterade linkar
Kvalitetskontroll for allmdnna rontgentillimpningar pa sidan 93
Kvalitetskontroll for mammografitillimpning pa sidan 106
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Installation

Installationen och konfigurationen av skrivaren utfors av den lokala
supportorganisationen. Ett begrinsat antal konfigurationsuppgifter kan ocksa
utforas av kunden efter det att han/hon har genomgétt en utbildningskurs.
Kontakta ndrmaste supportcenter for mer information.

For mer information om installationen, se Plug & Play-installationshandboken
och/eller Installationshandboken fér mobil sats.
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Utbildning

Anvandaren méste ha fétt adekvat utbildning i hur systemet anvands siakert
och effektivt innan han/hon bérjar arbeta med det. Utbildningsbehoven kan
variera mellan olika lander. Anvéndaren maste se till att utbildningen mottas i
enlighet med lokala lagar eller bestimmelser som &dger laga kraft. Din lokala
aterforsiljarrepresentant kan ge vidare information om utbildning.

Anvindaren méste observera f6ljande information i systemdokumentationen:

¢ Anvindningsomréade.
¢ Avsedd anvandare.
e Séakerhetsforeskrifter.
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Overensstimmelse

Amnen:

Allmdnt

Scikerhet

Elektromagnetisk kompatibilitet
Seismiska krav (jordbdvning)
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Allméant

Produkten har utformats i enlighet med forordning (EU) 2017/745 om
medicintekniska produkter (MDR).

ISO 14971:2012

IEC 60601-1-2 (utgava 4)

Kvalitetskontrolltestet for allménna rontgentillimpningar uppfyller kraven

pa konstant reproduktion av graskala enligt den internationella
standarden IEC 1223-2-4.

Kvalitetskontrolltestet for mammografitillimpningen foljer
bestammelserna i NEMA Standards Publication XR 23-2006.

Relaterade ldnkar

Kvalitetskontroll for allmdnna réntgentillimpningar pa sidan 93

Kvalitetskontroll for mammografitilldimpning pa sidan 106

Sidkerhet
* IEC60601-1
* IEC 60601-1-6
e JEC 62366

ANSI/AAMI ES60601-1:2005/(R2012)
CAN/CSA C22.2 nr. 60601-1:14
GB4943

Elektromagnetisk kompatibilitet

FCC-bestammelser 47 CFR del 15 sektion B
FCC-bestammelser 47 CFR del 15 sektion C
IEC 60601-1-2

ETSI 300330

ETSI 301489-1

GB9254-1998 (Class A)

GB17625.1-2003

EMC-fragor

USA:

Denna utrustning &r testad och godkénd enligt de gréansvérden for klass A
datorutrustning som specificeras i FCC-bestdmmelserna del 15. Dessa
gransvarden har faststéllts for att ge ett godtagbart skydd mot skadliga
storningar nér utrustningen anvands i kommersiella miljéer. Denna
utrustning avger, forbrukar och kan utstréla radiofrekvensenergi och kan,
om den inte installeras och anvands enligt referenshandboken, orsaka
skadliga storningar i radiokommunikationer. Anvdndning av denna
utrustning i bostadsomraden kan orsaka skadliga stérningar och
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anvandaren &r i sddana fall skyldig att pa egen bekostnad vidta atgérder
for att avldgsna dessa storningar.

Vid behov, kontakta din lokala servicerepresentant.
* Kanada:

Denna klass A digitala apparat uppfyller alla de krav som faststalls i de
kanadensiska bestimmelserna for storningsorsakande utrustning
(Canadian Interference-Causing Equipment Regulations).

* EG:

Detta dr en klass A produkt. Denna produkt kan orsaka radiostérningar i
bostadsmiljéer och anvdndaren kan dérfor vara skyldig att vidta tillborliga
atgérder.

Seismiska krav (jordbévning)

Skrivaren uppfyller kraven som géller i CA (Kalifornien).
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Anslutning

Skrivaren far endast anvindas i kombination med annan utrustning eller
andra komponenter om tillverkaren uttryckligen anser att de &r kompatibla.
En lista 6ver sddan utrustning och sddana komponenter kan fas fran den
lokala servicerepresentanten pd begéaran.

Andringar och/eller till4gg till utrustningen far endast utféras av personer
som har fatt tillstdnd darfor av tillverkaren. Sddana dndringar méste
overensstamma med tillradliga tekniska metoder och alla géllande lagar och
bestdmmelser som har laga kraft inom sjukhusets juridiska omréde.

Skrivaren &r en standardnétverksskrivare. Detta innebér att du enkelt kan
ansluta den till ett (befintligt) ethernet-nétverk utan ytterligare tillval eller
tillbehor. Skrivaren ar ocksa en ren DICOM-skrivare. Darfor kan standard-
DICOM-protokollet anvédndas som natverksprotokoll och skrivaren kan,
terigen utan ndgra ytterligare tillval eller tillbehor, behandla och skriva ut
DICOM-jobben.

Séikerhetsklassning

Tillbehorsutrustning som ansluts till systemets uttag maste vara godkand
enligt motsvarande IEC-standard (t.ex. IEC 62368 for datautrustning eller [EC
60601-1 for medicinsk utrustning). Alla konfigurationer méste dessutom
overensstimma med kraven for ME-system (elektriska system f6r medicinskt
bruk) enligt IEC 60601-1. Alla som kopplar extra utrustning till
anslutningarna for in- eller utgdende signaler konfigurerar ett medicinskt
system och ar darfor ansvariga for att systemet uppfyller specifikationerna for
ME-system i enlighet med IEC 60601-1. Om du &r osédker, radfraga din lokala
servicerepresentant.
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Etiketter

o [r—=———
===

1 Typskylt
2 NMPA-etikett
Amnen:

»  Visning av Systeminfo-omrddet pd en film
Visning av Systeminfo-omradet pa en film

Allminna rontgentillimpningar
I det 6versta hogra hornet pé varje film, visas ett "System info"-omréde.

Denna information kan endast 14sas med hjélp av ett forstoringsglas.

R | 1

Black baorder
Diagnostic arcu

i lear border

I'ransport direction

System info area

Systeminfo-omrédet innehéller information om:

e Skrivaren: (tillverkningsnummer, densitometerinfo, filmantal,
programvaruversion, osv.),
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* Styrenheten (modalitet, datum, tid, osv.).

For narmare information, se Servicedokumentationen.
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Patientdatasikerhet

Anvandaren méste sikerstélla att patienternas juridiska krav uppfylls och att
patientdatasédkerheten skyddas.

Anvindaren méste definiera vem som har tillgéng till patientdata i vilka
situationer.

Anvandaren méste ha en strategi fér vad som skall géras med patientdata i
héndelse av en olycka.

Amnen:

*  Lagringsmedia
*  Nodautentisering, certifikat och certifikatutfdrdare
*  Krav pa driftmiljo
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Lagringsmedia

Anvandaren méste sdkerstélla att konfidentiell patientinformation inte kan
hamtas frén ndgot internt lagringsmedium (hérddisk, SSD eller annan) innan
skrivaren (eller den interna lagringsenheten) avlagsnas frén lokalerna.
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Nodautentisering, certifikat och certifikatutfirdare

Varje enhet som r ansluten till ett natverk far en unik identifiering: X.509-
certifikatet, ett slags digitalt pass. Varje enhet i natverket far endast
kommunicera med en annan nod om den har den nodens certifikat, enligt en
tabell for tillditen kommunikation.

Ett certifieringsorgan (Certification Authority, CA) ansvarar for utfardandet
av certifikat. Certifieringsorganet kan vara sjukhuset, tillverkaren eller ett
annat foretag.

Certifieringsorganet distribuerar certifikatet till sjukhusets sékerhetsansvarige
eller servicetekniker, som gor foljande:

* Importerar enhetscertifikatet som skapats av certifieringsorganet.

* Importerar certifikat for alla nidtverksenheter mellan vilka kommunikation
ar tillaten, d.v.s. skapar en "tilliten kommunikation"-lista 6ver
enhetscertifikaten.
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Krav pé driftmiljo

Dessa krav pa driftmiljo for informationsséikerhet och sekretess (ISP),
upprattade i enlighet med punkt 17(4) och 18(8) i BilagaIi EU:s forordning
om medicintekniska produkter 2017/745, méste implementeras och anvéndas
i samband med kundens (anvidndarens) anvindning av Agfas medicintekniska
produkt. Dessa dr minimikrav och de &r utformade for att skydda mot
obehorig dtkomst som kan hindra enheten fran att fungera som avsett.

Aven om Agfa har definierat dessa ISP-krav p& driftmiljé fér implementering
av kunden ger Agfa inga garantier, uttryckta eller underférstddda betraffande
ISP-krav pé driftmiljo.

Agfa friskriver sig allt ansvar om en sékerhetsincident skulle intréffa trots
kundens implementering av dessa ISP-krav pé driftmiljo.

Agfa forbehaller sig ratten att dndra dessa ISP-krav pa driftmiljoé och att dndra
dem nér som helst. Eventuella revideringar av ISP-krav pé driftmiljéo kommer
endast att finnas tillgingliga i elektronisk form, pa begéran, via var webbplats,
med hjalp av formuléret for begéran av anvindardokumentation http://
www.agfahealthcare.com/global/en/library/index.jsp.

Informationen som presenteras héri ar kénslig och foretagskonfidentiell. Utan
skriftligt tillstdnd frén Agfa ar vidaredistribution utanfér foretaget inte
tillaten.

Perimeterbrandvéggar ska finnas pé plats och pa lampligt satt
konfigureras for att sékerstélla att kommunikation mellan
medicintekniska produkter och externa resurser antingen nekas eller
begransas till bara de kommunikationer som dr nédvéndiga for att de
medicintekniska produkterna ska fungera korrekt.

System for detektering/férebyggande av nitverksintréng (NIDS/NIPS) ska
finnas pa plats vid perimetern och vara lampligt konfigurerade for att ge
tidig varning om ett attackforsok eller framgangsrikt dventyrande av en
medicinteknisk produkt samt for att forhindra att medicintekniska
produkter dventyras.

En NTP-server (Network Time Protocol) ska konfigureras i de
medicintekniska produkterna for att synkronisera tiden i
granskningsloggarna med tiden pa NTP-servern.

Medicintekniska produkter ska vara i ett isolerat nétverkssegment som
begransar de medicintekniska produkternas kommunikation med de
system som kravs for att enheten ska fungera.

Interna brandvéggar ska inréttas for att forbéttra nétverkssegmenteringen
och ytterligare begrénsa de medicintekniska produkternas
kommunikation med de system (interna och externa) som de behover
interagera med.

Konfigurationer av medicintekniska produkter ska sdkerhetskopieras till
en siker separat enhet.

Sékerhetskontroller ska inforas for att sdkerstélla att fysisk tillgang till
medicintekniska produkter begrénsas till endast behoriga personer och att
fysisk stold av enheten forhindras.
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* Enincidenthanteringsplan som beskriver ansvar och hur man ska reagera
och dterhdmta sig frén incidenter ska finnas péa plats. Personal som ar
involverad i incidenthanteringsplanen ska utbildas i att reagera pa ett
lampligt och effektivt satt.

e En formell process for tillhandahéallande och atertagande for anvdndare
ska implementeras for att mojliggora lamplig hantering av
atkomstrattigheter till medicintekniska produkter.

* Anvindare ska tilldelas unika konton till medicintekniska produkter.

* Anvéndarréttigheter till medicintekniska produkter ska granskas for
lamplighet och korrigeras vid behov, med regelbundna intervaller som inte
Overstiger en gang per ar.
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Anvandningsligen

Skrivaren kan anvandas i fem funktionsldgen: operatorslage,
huvudoperatorslige, servicelage, specialistlage och administratorslédge.

Amnen:

»  Kontrolligen (lokal och fjdirr)
*  Operatorslige

*  Huvudoperatorslige

o Serviceldige

»  Specialistlige

*  Administratorslige
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Kontrolléigen (lokal och fjérr)

Du kan styra skrivarens arbete via det lokala tangentbordet eller via en
fjarransluten PC.

I tabellen nedan ges en 6versikt av funktionsldgena som kan nés lokalt och/
eller via en fjarransluten PC.

Lokalt Losenordsskyd- | Fjarr Losenords-
dat skyddat

Operatorslédge Nej Operatorslédge Ja
Huvudoperatérs- | Nej (*) Huvudoperatérslédge | Ja

lage

— — Servicelédge Ja

— — Specialistldge Ja

— — Administrator Ja

(*) Huvudoperatorsléget dr losenordsskyddat nar standardspréket &r instéllt
paryska.
Handboken beskriver hur du styr skrivaren via knappsatsen. Nar du styr

skrivaren via en fjarransluten PC 4r menyerna uppbyggda pa samma sétt och
erbjuder ibland ytterligare méjligheter.
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Operatorslige

Operatorsléget omfattar alla basfunktioner som ar avsedda for radiologer utan
specifika tekniska kunskaper:

* Framstéllning av filmkopior for diagnostik;
e Péfyllning av fornédenheter;
* Sakerstillande av skrivarens normala arbetsprestanda.

Operatorsléagets samtliga funktioner beskrivs i den har anvindarhandboken.

Atkomst dr méjlig via det lokala tangentbordet och via en fjérransluten PC
(16senordsskyddad).

Relaterade ldnkar
Grundldggande anvindning (operatorsldge) pé sidan 72
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Huvudoperatorslige

Huvudoperatorsléget inkluderar avancerade funktioner som é&r avsedda for
tekniskt kompetenta operatorer, t.ex. rontgenoperatorer,
natverksforestdndare samt servicepersonal och teknisk sjukhuspersonal.

Huvudoperatorslédget dr menystyrt. Huvudoperatoérsfunktionerna beskrivs
endast i referenshandboken.

Atkomst 4r méjlig via det lokala tangentbordet och via en fjérransluten PC
(16senordsskyddad).

Relaterade linkar
Avancerade funktioner (huvudoperatorsldge) pé sidan 91
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Servicelige

Servicelédgets funktioner dr endast avsedda for utbildad servicepersonal.
Servicelédget dr 16senordsskyddat.

Atkomst 4r mojlig via en fjérrdator.
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Specialistlige

Specialistlagets funktioner ar reserverade for utbildad servicepersonal fran
kundsupportcenter. Specialistlaget 4r I6senordsskyddat och kan endast nés
via webblésare fran en fjarransluten PC.
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Administratorslige

Administratorsldgets funktioner ar forbehallna systemadministratéren.
Administratorsldget dr 16senordsskyddat och kan endast nds via webblésare
frén en fjarransluten PC.
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Det lokala anvandargranssnittet

Skrivarens anvdndargrénssnitt har féljande kontrollorgan:

+ Knappen Strém pa/Aterstall;

* ett tangentbord och en display;
* en statusindikatorlampa;

¢ ljudsignaler.

> ‘
/ ///
( //////// 7

4
IS s.

Knappen Strom pa/Aterstill
Display

Knappsats
Statusindikatorns lysdiod
Filminmatningsfack
Filmutmatningsfack

SN R W=

Figur 5: Oversikt ver anviindargrinssnittets kontrollorgan

VARNING:
Forsok aldrig 6ppna skrivaren under utskrift. Folj alltid
instruktionerna i displayen!

Amnen:

*  Meddelanden

»  Statusindikator

*  Kontrollknapparna
*  Bakre panelen

*  Ljudsignaler

»  Tangentbordet

2852E SV 20210601 1655



Drystar AXYS | Inledning | 57

*  Displayen
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Meddelanden

Under vissa omsténdigheter tdnds den roda lysdioden till hger om displayen
och ett varnings- eller felmeddelande visas i displayen. Meddelandet
informerar anvindaren om att ett problem har intréffat eller att en begérd
tgérd inte kan utforas.

Farg/Ljus Status Atgird
Ro6d | Blinkar | Varningsldge | Kontrollera displayen for meddelanden.
Fast Felstatus

Anvandaren méste lésa dessa meddelanden noga. De informerar om vad som
behover goras harnést. Antingen ska en atgérd utforas for att 16sa problemet,
eller sé behover din lokala servicerepresentant kontaktas. Detaljer om vad
meddelandena innehaller finns i servicedokumentationen, som
servicepersonalen har tillgéng till.
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Statusindikator
En indikatorlampa till hoger om displayen anger skrivarens status:
Farg/Ljus Status Atgird
Gron | Fast Klar (stand-by) Fortsatt.
Blinkar | Upptagen i huvudopera- Vénta.
torslége
Rod | Blinkar | Varningslége Kontrollera displayen for med-
delanden.
Fast Felstatus

2852FE SV 20210601 1655



60 | Drystar AXYS | Inledning

Kontrollknapparna

En kontrollknapp ingér:

Knappen Strém pa/ | «  Slar strommen pa och av till skrivaren.
Aterstéll * Tor att dterstélla skrivaren.

VARNING:

Tryck INTE pé& knappen Strém pé/Aterstill utan att forst folja
proceduren for att stoppa utskriften nér skrivaren héller pa att
skriva ut en film.

Relaterade ldnkar
Stanga av skrivaren pa sidan 71
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Bakre panelen

Pa skrivarens baksida finns ett fack och tre anslutningar:

1. Plats for USB-port

Anvands for att sétta in ett USB-minne for programvaruinstallation,
sdkerhetskopiering, etc.
2. Natverksanslutning

For anslutning till sjukhusets natverk.
3. Stromanslutning

For anslutning av skrivarens stromkabel.

Sétta in ett USB-minne
Skrivaren ar férsedd med en USB-port som finns pa baksidan.

Obs: USB-minnet maste vara formaterat med FAT32-filsystemet.
Ett fel visas om ett USB-minne med ett annat filsystem satts in.
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Ljudsignaler

Skrivaren ger statusinformation via ljudsignaler. Ljudsignalens 1angd anger
systemets respons pé ett tangentkommando.

* En kort ljudsignal anger att skrivaren har godként tangentkommandot
och startar operationen.

¢ Enlang ljudsignal anger att du har tryckt pa en inaktiv tangent eller att
skrivaren inte har godként tangentkommandot.

Obs: Vissa forhallanden kan orsaka en intermittent ljudsignal.
En intermittent ljudsignal atfoljer ett fel- eller
varningsmeddelande.
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Tangentbordet

Tangentbordet visas pd pekskdrmen. Tryck pa tangenterna pa pekskdrmen for
att anvdnda tangentbordsfunktionerna.

Tangentbordet har foljande tangenter:

Tangenten | Ger tillgéng till avancerade funktioner i huvudope-
Huvudope- | ratorsléget.

rator

% Tangenten | Anvénds nér du vill avsluta en aktuell funktion el-
Escape ler meny utan att spara nagra dndringar.

Tangenten | (Anvinds i huvudoperatérslige)

Godkénn . . -
* Anvinds for att vdlja en meny.

* Anvénds for att godkdnna en inmatning i en
meny.

v Tangenten | e Flyttar markoren till fSregende inmatnings-
' ‘ Pil upp falt.

* Anvinds for rullning uppat.

 Okar vérdet i ett (alfa)numeriskt inmatnings-
falt.

a‘ Tangenten | e Flyttar markoren till néista inmatningsflt.
Pil ned * Anvinds for rullning nedét.

e Minskar virdet i ett (alfa)numeriskt inmat-
ningsfalt.
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Tangenten
Pil vianster

Anvands for att rulla bakét genom flera val i ett
falt.

Flyttar inmatningspositionen i ett (alfa)nume-
riskt inmatningsfélt fran hoger till vénster.

Anvinds for att vdxla mellan varden i ett falt.

Tangenten
Pil héger

Anvénds for att rulla framét genom flera val i
ett falt.

Flyttar inmatningspositionen i ett (alfa)nume-
riskt inmatningsfilt fran vanster till hoger.

Anvéands for att vdxla mellan varden i ett falt.

Obs: Alla tangenter (utom huvudoperatorstangenten) har en
indikator som lyser nir tangenten kan valjas i en viss situation.

en lista eller en meny.

@ Obs: Hall en piltangent nedtryckt for att snabbt bldddra genom

Relaterade lankar

Avancerade funktioner (huvudoperatérslige) pa sidan 91
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Displayen

Pekskarmen har en textdisplay. Vi skiljer mellan tva displaytyper beroende pé
vilket sprék som valts:

¢ en textdisplay med 4 rader for vasterlandska sprak (t.ex. holldndska,
portugisiska, svenska, ...).

Flease wait
self test
Froceeding

¢ en textdisplay med 2 rader for alla 6vriga sprak (t.ex. grekiska, kinesiska,
koreanska, polska, ...).

Autotest:
CEEEAT. . .

Om en display 6versitts eller inte beror pé funktionsléget.
Amnen:

*  Allmdnna displayfunktioner
*  Operatorslige

*  Huvudoperatorslige

*  Inmatning av data

Allméinna displayfunktioner
I bilden nedan visas hur displayen illustreras i denna bruksanvisning:

ange settings
3 Print imase .
4 Save confisuration

|5 Restore config. |
6 Calibration _ |
7 Service Actions
8 Quality Control
|9 Installation |

De synliga raderna i displayen indikeras i det 6vre omradet. Andra méjliga
rader visas i det nedre omradet och kan visas med rullning: anvand
piltangenterna (upp/ned) pa tangentbordet.

I det 6vre hogra hornet visas aktuell skrivarstatus:

* Ioperatorsliget visas skrivkons status med tva tecken.

¢ Thuvudoperatorslaget visas tva tecken i med omvénd bakgrund for att
ange aktuell meny- eller undermenyniva (t.ex. "KO" fér huvudnivan i
huvudoperatorslaget - Key-operator).

¢ Ettvarningsmeddelande, felmeddelande eller en underhéllsbegéiran visas
med bokstdverna W, E och M.

Relaterade lidnkar
Hantering av utskriftskon pé sidan 73
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Operatorslige
I operatorslige visas information som motsvarar skrivarens status.

Operatérens huvudruta ser ut pa foljande satt for att ange att skrivaren ar klar
fér anvindning och inte upptagen med ndgot annat jobb.

RERDY

Nér skrivaren dr upptagen med minst ett utskriftsjobb visas rutan med
skrivkon:

G‘Eh B‘? dEI
Mod name 1 é%

L) P"r JUperator I'I'IQHU.

Forloppsindikatorn héller anvindaren informerad om jobbets fortskridande
(t.ex. kalkylering av bitkarta, utskrift av film). Raden fylls ut successivt fran
vénster till hoger, frn 0 % till 100 % i takt med att processen fortskrider.

Obs: I rutan Utskriftskd kommer modalitetsnamnet som angetts
under installation (kortnamn) att anvandas for att hanvisa till
motsvarande modalitet. Om inget kortnamn har angivits under
installationen, kommer AE-titeln att anvédndas.

Relaterade linkar
Hantering av utskriftskon pé sidan 73

Huvudoperatorslige

I huvudoperatorslége ar systemet menystyrt. [ menyn visas
huvudoperatoérsfunktionerna.

anae sebiinss
3 Print image .
4 Save configuration

|5 Restore config.

Calibration |
|7 Service Actions
8 Quality Control |
|9 Installation

Displayen visar endast fyra rader. I bilden ovan visas de i det 6vre omradet.
Andra méjliga rader visas i det nedre omréadet och kan visas med rullning:
anvand piltangenterna (upp/ned) pa tangentbordet.

Vilka tangenter som &r aktiva anges med respektive indikator.

Inmatning av data
Nér du infér numeriska eller alfanumeriska data, f6lj alltid dessa regler:
¢ Endast (alfa)numeriska data kan inforas.

¢ Under datainmatning visas faltet i omvant lége.
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Oka virdet i ett (alfa)numeriskt inmatningsfilt genom att trycka p& Pil
upp-tangenten. En dndring frén 9 till 0 av ett varde dkar &ven nésta varde
till vinster, inom de géillande grinserna fér omréadet.

Minska vérdet i ett (alfa)numeriskt inmatningsfélt genom att trycka pa Pil
ned-tangenten. En &dndring frdn 0 till 9 av ett virde minskar &ven nésta
vérde till véanster, inom de géllande grénserna f6r omrédet.

Flytta inmatningspositionen i ett (alfa)numeriskt inmatningsfilt fran
hoger till vinster genom att trycka pa Pil vinster-tangenten.

Flytta inmatningspositionen i ett (alfa)numeriskt inmatningsflt fran
vénster till hoger genom att trycka pa Pil hoger-tangenten.

Tryck och héll ned en tangent for att upprepa piltangentens aktioner.
Tryck pd Godkann-tangenten for att godkédnna en inmatning i en meny.
Inmatningen kvitteras och avslutas med en kort ljudsignal.

Skrivaren avger en lang ljudsignal om du trycker pd en tangent som inte
kan anvéndas vid detta tillfalle.
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Starta skrivaren

Obs: Las sékerhetsanvisningarna innan du startar skrivaren.

Folj dessa instruktioner for att sdkerstélla att skrivaren startar och fungerar

korrekt.

1. Kontrollera att stromkabeln ar ansluten och sl sedan pa strommen till
skrivaren med knappen Strom pa/Aterstall.

En startskdrm visas pa pekskdrmen.

Efter start visas foljande meddelande. Efter ett 6gonblick visas sjavtestets
forlopp av en foérloppsindikator.

Flease wail
self test
proceeding

Obs:

Det tar ca 9 minuter innan skrivaren kan bérja skriva ut.
Efter ca 6 minuter visas KLAR-meddelandet och dérefter kan
du skicka utskriftsjobb till skrivaren, men det tar ytterligare
fem minuter innan skrivhuvudet har vdrmts upp. Om du
skickar utskriftsjobb till skrivaren under dessa fem minuter,
anvander skrivaren denna tid for att forbereda
utskriftsjobbet, och displayen informerar om att
uppvarmning av skrivaren pagar.

WARMIN
F lﬂasle &;:u;"f t.

2. Skrivaren &r klar for anvdndning:

* Om KLAR-meddelandet visas i frontpanelens display, lyser
statusindikatorn med fast gront ljus.

RERDY

*  Om utskriftskon visas pa frontpanelens display lyser statusindikatorn

med gront ljus och blinkar.

Mod name G'Eh 3'9 ]
fi) mL =

(K?UPEPitGF MQHM

b
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3. Kontrollera att skrivaren ar laddad med réatta fornédenheter.

Obs: Om jobbastatusen innehdller en varning eller
indikation om fel, se avsnittet om problemldsning.

Relaterade ldnkar
Sdkerhetsforeskrifter pa sidan 25
Laddning av filmer pé sidan 83
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Kyla ned skrivaren

Om temperaturen okar alltfor mycket pa grund av vissa omstandigheter (t.ex.
stora utskriftsvolymer) kyls skrivaren ned automatiskt. Ett meddelande om att
nedkylning pagér visas i displayen under nedkylningen.

COOLIMNG DWW
FPlease wait

2852E SV 20210601 1655



Drystar AXYS | Inledning | 71

Stanga av skrivaren

Nar du sténger av skrivaren avslutar skrivaren den pagdende utskriften forst.
Utskriftsjobb som é&r stillda i k6 lagras pa internt medium och dterupptas
nista gang skrivaren startas.

Tryck pa knappen Strém pa/Aterstill for att stinga av.

e Om skrivaren haller pa att skriva ut, avslutas forst den pagdende
utskriften:

Power off after
finishing imazes in
Frogress.
Flease walit

* Om skrivaren &r klar stdngs den av omedelbart:

FPower aff initiated

Please wait

Obs: Efter avstédngning dr enheten fortfarande i vanteldge. Dra
ur natstromskontakten om du vill koppla bort enheten fran
elnatet.
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Grundliggande anvindning

(operatorslage)

Detta avsnitt riktar in sig pa skrivarens grundlaggande funktioner. Efter att ha
last detta kapitel skall operatoren kunna framstélla filmkopior for diagnostik.
Inga sérskilda tekniska fardigheter erfordras.

Alla priméra operatorsfunktioner kan aktiveras direkt via en enda tangent pa

tangentbordet.

Funktion/Uppgift

Beskrivning

"Géra uppehall i utskrif-
tskon”

Gora ett uppehéll i skrivkon. Skrivaren avslutar
den pagdende utskriften, men startar inte nasta ut-
skriftsjobb.

"Visa info om filmantal"”

Visa antalet filmer som &r kvar i facken.

"Visa skrivarens status” | Visa pdgdende hdndelser.

"Radera utskriftsjobb” | Anvands for att radera utskriftsjobb fran utskrif-
tskon. Utskriftsjobb som &r raderade kommer inte
att skrivas ut.

Amnen:

*  Hantering av utskriftskon
*  Gora uppehall i skrivkon
*  Visa info om filmantal

»  Visa skrivarens status

*  Radering av skriviobb
Andra fackens filmformat
*  Laddning av filmer
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Hantering av utskriftskon

Amnen:

*  Kontroll av skrivkon
*  Den lokala utskriftsko-rutan
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Kontroll av skrivkon

Du kan alltid kontrollera skrivjobbens status pa en fjirransluten PC via
operatorsmenyn.

Obs: Observera att ett skrivjobb kan innehalla flera filmer fér
utskrift. Beroende pé bildtagningsmodaliteten och de aktuella
installningarna kan filmerna grupperas i en mapp for att sindas
in som ett utskriftsjobb. For ndrmare information, se
modalitetens anviandarhandbok.

Om jobben har 6verforts fran nétverket till skrivaren, placeras de i
utskriftskon enligt ett "forst in, forst ut"-schema. Nya jobb som l4aggs till i
skrivkon far statusen "véntar".

Sé snart som den sista filmen i ett jobb har levererats i utmatningsfacket,
tilldelas "utskrift" status 4t nista kalkylerade jobb.
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Den lokala utskriftsko-rutan

Under utskrift visar den lokala displayen rutan "Utskrift":
Mod name @9+ IB‘? 49 é}b

L) P'i JUPerator I'I'I'EHU.

e Irutan visas information om det pagdende utskriftsjobbet: modalitetens
namn, mottagningstid fér jobbet och jobbets status (se tabellen nedan).

¢ Forloppsindikatorn haller anvindaren informerad om jobbets
fortskridande (t.ex. kalkylering av bitkarta, utskrift av film). Raden fylls ut
successivt fran vénster till hoger, frdn 0 % till 100 % i takt med att
processen fortskrider.

¢ Den sista raden ger dtkomst till operatérsmenyn for att géra uppehall i
utskriftskon, visa information om filmantal eller visa skrivarens status.

En beskrivning av mojlig statusinformation for jobben listas i den
nedanstdende tabellen:

Status Beskrivning

PR | Skriver ut | Utskrift av detta jobb pagar.

CA | Berdknar | De erforderliga kalkyleringarna héaller pa att utféras innan
utskrift av jobbet kan borja.

WA | Vantar Jobben koas i skrivarens minne.

Obs: I rutan Utskriftskd kommer modalitetsnamnet som angetts
under installation (kortnamn) att anvandas for att hdnvisa till
motsvarande modalitet. Om inget kortnamn har angivits under
installationen, kommer AE-titeln att anvédndas.

Relaterade linkar
Gora uppehdall i skrivkén pa sidan 76
Visa info om filmantal pé sidan 77
Visa skrivarens status pa sidan 78
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Gora uppehall i skrivkon

Under utskrift kan du alltid pausa utskriftskon genom att ga in i
operatOrsmenyn.

Medan ett utskriftsjobb pégér, visas "utskrifts"-rutan:

ilm| @ o

Mod name ‘;31 B9 40 ﬁ[—b

CAIUPErELOr mEnu

1. Tryck pé Escape-tangenten for att ga in i operatérsmenyn.

Rutan "Operatérsmeny" visas:
OFERATOR MEML

ilm count 1nfo
3 Printer status

2. Ioperatérsmenyn klickar du pd Godkénn-tangenten for att vélja "Gor
uppehall i utskriftskon".

3. Om skrivaren héller pa att skriva ut, avslutas férst den pagéende
utskriften.

Finishina current
Frint—Job,
Flease wait.

Do HOT oFen the traw

4. Nar skrivaren &r Klar, gors ett uppehéll i skrivkon.
FRINTER FRUSED

Fress J to resume
Frinting

5. Tryck pa Godkénn-tangenten om du vill borja skriva ut igen.
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Visa info om filmantal

Under utskrift kan du alltid visa antalet filmer som ar kvar i facken genom att
gd in i operatérsmenyn.

VARNING:
Oppna inte inmatningsfacken fér att kontrollera antalet laddade
filmer under utskrift, utan folj nedanstdende anvisning:

For att visa antalet laddade filmer i facken, gor enligt féljande:

Medan ett utskriftsjobb pagar, visas "utskrifts"-rutan:

Mod name ‘;9& B9 40 ﬁ%

1 m1? o

CRIUPEralor mEnu

1. Tryck pé Escape-tangenten for att ga in i operatérsmenyn.

Rutan "Operatérsmeny" visas:
OFERATOR MEML

ilm count 1nfo
3 Printer status

2. Tryck pa Ned-tangenten en géng och efter detta p Godkénn-tangenten for
att vélja "Info om filmantal".

Foljande skédrm visas:
Film in UFPER trad:
%
Eilm 1h LUKER trzas
— — 1 |5k

Forloppsindikatorn anger hur mycket film som anvénts i ett
inmatningsfack. Indikatorfaltet &r indelat i 10 delar, varje del motsvarar
cirka 10 % av det totala antalet filmer i ett filmpaket. Den sista delen av
indikatorféltet forsvinner nédr mer dn 80 % av ett filmpaket har skrivits ut.

3. Tryck pd Godkann-tangenten for att aterga till utskriftsrutan.

Obs: Nar ett filmjobb inte kan utforas, eftersom facket till
vilket ett jobb &r tilldelat ar tomt, kontrollerar skrivaren ifall
filmerna i det andra facket kan anvéndas for detta och andra
utskriftsjobb i skrivkén. Skrivaren hoppar 6ver
utskriftsjobben som inte kan utféras och aterupptar dem vid
ett senare tillfalle.
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Visa skrivarens status

Under utskrift kan du alltid visa skrivarens status genom att gé in i
operatOrsmenyn.

Gor pa foljande sétt for att visa skrivarens status:

Medan ett utskriftsjobb pagar, visas "utskrifts"-rutan:

G‘Eh IB? dE
Mod name 1 él—b

L3 P"p JUPErator I'I'IQHU.

1. Tryck pd Escape-tangenten for att g in i operatérsmenyn.

Rutan "Operatorsmeny" visas:
OFEEHTORE. MEHL

count 1nfo
3 PPlhtEP status

2. Tryck pa Ned-tangenten tva gdnger och efter detta pd Godkann-tangenten
for att valja "Skrivarstatus".

Foljande skédrm visas:
CURREAT EUVENTS:

lowertray.emply

Rutan informerar, genom korta handelsebeskrivningar, om pagéende
héndelser. Det finns bara en héndelse per rad. En handelse kan t.ex. vara
ett aktuellt filmstopp, ett tomt fack, osv.

3. Tryck pd Godkinn-tangenten for att aterga till utskriftsrutan.
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Radering av skrivjobb

Under utskrift kan du alltid radera skrivjobb genom att ga in i
operatOrsmenyn.

Gor pa foljande sétt for att radera ett skrivjobb:

Medan ett utskriftsjobb pagar, visas "utskrifts"-rutan:

G‘Eh IB? dE
Mod name 1 él—b

L3 P"p JUPErator I'I'IQHU.

1. Tryck pd Escape-tangenten for att g in i operatérsmenyn.

Rutan "Operatorsmeny" visas:
OFEEHTORE. MEHL

count 1nfo
3 PPlhtEP status

2. Tryck pa Pil ned-tangenten tre ganger och darefter pd Godkann-tangenten
for att valja "Radera jobb".

En ruta visas dir du kan vélja mellan alternativet "Alla jobb" eller ett av
jobben i utskriftskon.

Obs: Endast jobb i skrivkon med en status som inte &r
utskrift (PR) eller kalkylering (CA) visas.

3. Gor ett av foljande:

*  Om du vill radera alla jobb pa en géng, trycker du pa piltangenterna
(upp/ned) for att vélja "Alla jobb", dérefter trycker du pa Godkénn-
tangenten. Fortsdtt med nésta steg.

* Om du endast vill radera ett visst jobb i skrivkén, trycker du pé
piltangenterna (upp/ned) for att valja 6nskat utskriftsjobb, darefter
trycker du pé Godkénn-tangenten. Fortsitt med nésta steg.

4. En ruta visas i vilken du behéver bekréfta din begiran att radera.

Tryck pd Godkédnn-tangenten (JA) om du vill bekréfta ditt val eller pé
Escape-tangenten (NEJ) om du vill avbryta proceduren utan att &ndra pé
nagot.
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Andra fackens filmformat

Huvudoperatéren kan dndra instéllningen for filmformat fér bada
inmatningsfacken (8x10" upp till 14x17").

Forst maste huvudoperatéren utfora en mekanisk modifiering. Dérefter
avldses parametern "filmformat” automatiskt fran Filmidentifikatonsmérket
nér det nya filmpaketet laddas.

Obs: Ladda aldrig film av ett annat format om inmatningsfacket
inte &r tomt. Tillfélliga filmformatbyten okar risken for
dammansamling, vilket kan skada skrivhuvudet (TPH).

Obs: Undvik att blanda fack mellan skrivare. En inkompatibel
fackmekanism kan orsaka skada eller fel vid detektering av
facket. Fackmekanismen hos skrivare med serienummer som
borjar med 10 eller 70 ar inkompatibel med fackmekanismen
hos skrivare med serienummer som borjar med 15 eller 75.

Obs: Systemet utfor en automatisk kalibrering efter byte av
filmformat.

Fortsatt enligt foljande for att utfora den mekaniska dndringen:

1. Setill att skrivaren ar i ldge "Klar".

2. Oppna inmatningsfacket du vill andra och avl4gsna laddad film.

3. Lokalisera rétt positionsflik fér det 6nskade filmformatet.
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T T e

T

Obs: Observera att det finns en skruv for att sitta
formatflikarna f6r 10 tums- och 14 tumsbredd i lage.
Formatflikarna for djupplacering &r inte férsedda med
nagon skruv.

4. Tabort filmens positionsflik.

1. For att ta bort breddformatflikarna ska du forst lossa skruven och
sedan dra ut fliken.

2. Taut breddformatfliken genom att féra den at vanster for att frigéra
den och dra sedan ut fliken.

5. Satt filmformatfliken pé plats.
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1. Placera breddformatflikarna genom att f6ra in dem i skérorna och dra
at skruvarna.

2. Placera djupformatfliken genom féra in den i skéran och féra den at
hoger for att 18sa fast den.

6. Ladda ett nytt filmpaket.

Relaterade ldnkar
Laddning av filmer pé sidan 83
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Laddning av filmer

I detta avsnitt beskrivs hur du laddar skrivaren med lampliga filmer.

Skrivaren kan laddas med film i formaten 8x10 tum, 10x12 tum, 11x14 tum,
14x14 tum och 14x17 tum.

Obs: Om du vill byta filmformat méste du 4ndra in-/
utmatningsfackets instéllningar.

Skrivaren informerar pa flera sitt nar ett filmfack &r tomt:

¢ en horbar signal,
* statusindikatorn blinkar (r6d farg),
¢ ett meddelande visas i displayen om att inmatningsfacket ar tomt.

Proceduren for filmladdning &r identisk fér bada inmatningsfacken. I de
nedan beskrivna exemplen forutsatter vi att det nedre inmatningsfacket skall
laddas.

Obs: Tillvigagéngssittet kan variera ndgot, beroende pd om
skrivaren héller pa att skriva ut/kalkylera eller &r i l4get Klar.

VARNING:

Ladda aldrig in ytterligare filmark i ett filmpaket som anvénds.
Ladda endast in ett nytt filmpaket nér det aktuella
inmatningsfacket ar tomt.

Relaterade ldnkar
Andra fackens filmformat p4 sidan 80

Amnen:

*  Ndr skrivaren hdller pa att skriva ut eller berdkna och ett
inmatningsfack dr tomt

*  Ndr skrivaren dr klar och inmatningsfacket dr tomt
*  Filmladdningsprocedur
*  Kontrollera att filmen ligger i rdtt ldge i inmatningsfacket
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Nir skrivaren haller pa att skriva ut eller beriikna och ett
inmatningsfack ar tomt

P4 displayen visas féljande meddelande:

JLeadina procedure

EI-:' NUTd?Fen the trag
(R¥0rerator menu

1. Tryck pd Godkénn-tangenten for att starta laddningsproceduren.

Foljande ruta visas da skrivaren fortfarande skriver ut:

LOADIMNG FROCEDURE
INITIATED. Finishina
current print—Jdobs.
Do MWOT oFren the trad

2. Vinta tills skrivaren har avslutat utskriften av ev. pigéende jobb.

Nér filmbanan &r tom, visas féljande ruta automatiskt:

EFFTY |_
LOKHER INFUT TRAY
0K to oren the Lrad

3. Oppna det nedre inmatningsfacket.
4. Ladda ett nytt filmpaket.

Relaterade ldnkar
Laddning av filmer pé sidan 83
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Nir skrivaren ir klar och inmatningsfacket dr tomt

P4 displayen visas féljande meddelande:

EFFTY |_
LOMER INPUT TRAY
0K to oren the traw

1. Oppna det nedre inmatningsfacket.
2. Ladda ett nytt filmpaket.

Relaterade ldnkar
Laddning av filmer pé sidan 83
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Filmladdningsprocedur

1. Oppna det nedre inmatningsfacket.

VARNING:
iff Oppna inmatningsfacket helt fér att undvika ev. filmstopp.

2. Skrivaren ar redo att ta emot en ny film nir féljande meddelande visas:

-Rﬁmagi#old [==I=Te
O

= ngg neuoﬂmaq;ack
-Cloge inPul traw

3. Avlégsna det vita skyddsarket.
4. Ta fram filmpaketet och 6ppna det.

Obs: Kontrollera att filmtypen pa filmpaketet stimmer
overens med fackets etikett! Om du anvander en annan
filmtyp, bor du byta etiketten pa facket.

2852E SV 20210601 1655



Drystar AXYS | Grundlidggande anvandning (operatorslége) | 87

Obs: Du kan l4gga filmpaketet pa ett bord for att underlétta
hanteringen av det. Innan du gor det, se till att bordet dr
dammfritt!

5. Tabort etiketten fran filmpaketet.

6. Tabort en del av filmplastpasen.
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8. Riv av plasttejpen som sitter runt filmpaketet.

i FTIET]

i e

9. Stdng inmatningsfacket.
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Obs: Skrivaren fortsatter utskriften sé snart du har stingt
facket.

Obs: Laddningsanvisningar finns ocksé pa inmatningsfackets
lock.

Obs: Ladda aldrig film av ett annat format om
inmatningsfacket inte dr tomt. Tillfalliga filmformatbyten
okar risken for dammansamling, vilket kan skada
skrivhuvudet (TPH).

Obs: Systemet utfor en automatisk kalibrering efter byte av
filmformat.

Obs: Nér ett filmjobb inte kan utforas, eftersom facket till
vilket ett jobb &r tilldelat ar tomt, kontrollerar skrivaren ifall
filmerna i det andra facket kan anvéndas for detta och andra
utskriftsjobb i skrivkon. Skrivaren hoppar 6ver
utskriftsjobben som inte kan utforas och dterupptar dem vid
ett senare tillfalle.

Obs: Nar ett filmark &r fel isatt i inmatningsfacket, skriver
skrivaren ut pa baksidan (sidan utan emulsion). Resultatet
blir att ett filmstopp intréffar. Operatoren informeras om att
utskriften gjorts pa baksidan och ombeds atgarda
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filmstoppet samt att kontrollera om laddningsproceduren
utfordes korrekt.

YARNING:
Ateranvind aldrig en blockerad film.
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Kontrollera att filmen ligger i ritt lage i inmatningsfacket

Du kan kontrollera att filmen har laddats pa ratt sitt genom att granska nedre
hogra hornet pa filmerna i inmatningsfacket. Detta h6rn ska vara mindre
avrundat 4n de andra tre hérnen. Detta indikeras &dven pa etiketten pa hégra
sidan av inmatningsfackets lock.

Nér du stdnger inmatningsfacket avlases Filmidentifikationsmérket och
skrivarens instéllningar justeras automatiskt. Filmidentifikationsmérket finns
pa skyddsarket pa baksidan av filmpaketet. I figuren nedan visas filmpaketet
uppochnedvént.

P& vissa nya filmtyper ar Filmidentifikationsmérket tickt av en etikett och
darfor inte synligt.
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Avancerade funktioner
(huvudoperatorslige)

Skrivaren inkluderar foljande funktioner pd huvudmenynivén i

huvudoperatorslaget:

Menydetalj

Funktion

Visa instéllningar

Anvénds for att konsultera skrivarens aktuella in-
stallningar.

Andra instillningar | Anvinds for att &ndra skrivarens aktuella install-
ningar.
Skriv ut bild Anvands for att skriva ut en av standardtestbilderna.

Anvinds for att 1asa in och skriva ut bilder fran ett
USB-minne.

Spara konfiguration

Anvénds for att gora en sakerhetskopia av skrivarin-
stillningarna.

Aterstall konfigura-
tion

Anvinds for att aterstélla sikerhetskopian av skriva-
rinstillningarna.

Kalibrering For att kalibrera skrivaren.
Serviceatgiarder Anvénds for att visa fel- och underhallsinformation.
Kvalitetskontroll Anvinds for att utfora kvalitetskontrollproceduren.
Installation Anvénds for att installera eller uppdatera skrivarens
programvara.
Obs: De hér funktionerna beskrivs i detalj i referenshandboken.
Amnen:
*  Menystrukturen

Kvalitetskontroll for allmdnna rontgentillimpningar

Kvalitetskontroll for mammografitillimpning
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Menystrukturen

> o
Show settings lﬁ General

Upper input tray

Lower input tray
Network(DICOM)
Image quality
Logical printers

Installed datasets

Change s;ngs l— General |

Upper Input tray

T

General

Time and date

Language

Beep on empty tray

Lower Input tray

Network(DICOM)

Image quality

h_4
Print image ld Test image I

Save configuration lﬁ General

NETWORK only

General

Restore configuration l—
‘ NETWORK only

ﬁ Film calibration

Clean therm. head

Calibration l

Error messages

Service actions l—

!

Warning messages

Maintenance

}( Film view

\ Film type
'
Film view

Film type
Film format

1‘W
Hostname
:, Domain name
' Printer IP-address
(G ST EEE— Netmask 1
\ Router IP-address I
g Remove modality 1
Add modality 1
‘ Per modality setting
n CswPTE )

Quality Control I

Installation I

—
) From USB
l Printer installation
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’ Show open and update

l Show closed items
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Kvalitetskontroll for allminna rontgentillampningar

For att skapa och upprétthélla en konstant bildkvalitet reEkommenderas
regelbunden utvardering av bildkvaliteten.

Skrivaren innehéller en automatisk kvalitetskontrollfunktion som har
utformats for att uppfylla kraven pa konstant reproduktion av graskala enligt
den internationella standarden IEC 1223-2-4. Om mammografitillampningen
(tillval) har aktiverats finns ytterligare en kvalitetskontrollprocedur for den. I
detta kapitel behandlas hur kvaliteten i allmanradiologiska tillimpningar kan
kontrolleras.

Med hénsyn till lokala bestimmelser kan andra férfaranden erfordras.

Kvalitetskontrollproceduren omfattar foljande tva huvudsteg:

* Fore forsta anvandning faststills ett antal referensvarden som sedan
anvands for fortsatt uppfoljning och for kontroll av den ursprungliga
bildkvaliteten.

¢ Nar dessa varden har faststallts utfors regelbundna kvalitetstester per dag,
per vecka och per ar.

Obs: Upprepa de tvé huvudstegen i Kvalitetskontrollrutinen for
filmkopior for varje inmatningsfack som laddas med filmer f6r
allmén rontgen.

Resultaten av dessa tester registreras i kvalitetskontrolltabeller.
QC-bilden inkluderar flera extra falt dar QC-data kan fyllas i. Denna bild bor
lagras som en del av QC-proceduren.
Relaterade ldnkar
Faststdlla referensvdrdena och kontrollera bildkvaliteten pa sidan 94
Utfora kvalitetskontrolltester (QC-tester) pa sidan 102
QC-testbild pé sidan 95
QC-tabeller for allmdn rontgen pa sidan 138

Amnen:

»  Faststilla referensvdrdena och kontrollera bildkvaliteten

*  QC-testhild

o Faststdlla referensvdrden for densitetsnivderna i daglig anvindning
o Faststilla bildens geometriska referensvirden

»  JVerifiera godtagbar spatialupplésning, artefakinivder och synbarhet vid
lag kontrast

»  Utfora kvalitetskontrolltester (QC-tester)
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Faststilla referensvirdena och kontrollera bildkvaliteten

Efter installation av en ny skrivare och fére férsta anvindning maste du
faststélla mélvirden for kvalitetskontroll. Dessa viarden anvands sedan som
riktlinjer for jamforelse vid den dagliga kvalitetskontrollen. Dessa vdarden
maéste faststillas pa nytt efter en storre servicedtgérd, reparation eller
uppdatering av programvara.

Foljande mélvirden for kvalitetskontroll méste faststéllas:

¢ Densitetsnivderna for daglig anvindning.
* Bildgeometri.

Nar mélvarden for kvalitetskontroll &r faststdllda maste du utvirdera
spatialuppl6sningen, artefaktnivderna och synbarheten vid 1ag kontrast for att
avgora om bildkvaliteten ar godtagbar.

Malvirdena for kvalitetskontroll, spatialupplésnings- och artefaktnivierna
samt bildgeometrivardena infors alla i QC-tabellerna.

I dessa tabeller registreras dven foljande testvillkor:

¢ Skrivarens typ och serienummer.

¢ Filmtyp och emulsionsnummer for filmen som anvands for att faststalla
referensvédrdena.

* Typen av densitometer som anvands.
e Vid vilken tidpunkt (dag, mé&nad och ar) vardena faststélldes.

VARNING:

Innan du kan faststélla de dagliga operationsnivierna maste
skrivaren ha varit pakopplad under minst 15 minuter och den
méste dessutom vara kalibrerad.

Relaterade lankar

Faststdlla referensvdrden for densitetsnivderna i daglig anvindning pé sidan
97

Faststdlla bildens geometriska referensvdrden pa sidan 100

Verifiera godtagbar spatialupplosning, artefaktnivder och synbarhet vid ldg
kontrast pé sidan 101

QC-tabeller for allmdn rontgen pa sidan 138
Starta skrivaren pé sidan 68
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QC-testbild

QC-bilden inkluderar flera extra falt ddr QC-data kan fyllas i. Denna bild bor
lagras som en del av QC-proceduren.

Foljande tvd exempel illustrerar en QC-testbild for ett annat filmformat.

Obs: Avsténden A och B anges inte pa den utskrivna filmen.
Kvalitetskontrollobjekt pa utskrivna filmer kan se annorlunda ut
an i bilderna. Kvalitetskontrollobjektens placering, storlek och
form stor inte kvalitetskontrollens funktion och gar att &ndra
beroende pa programversion, filmtyp och filmstorlek.

*  QC-testbild for filmformat 14x17"

Identification

Initials:. Date:

Quality Control Test Image

Time:.

i $ Geometry test

Daily density tests
Max D

HiD

oD
—
H
%o
o3
8

Weekly spatial
Resolution test

Base + Fog

Sets of dots visible?
O Yes O No

|¢—— DimensionB —— P

j{¢—— DimensionA ———— ]

*  QC-testbild for filmformat 8x10"
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\L Geometry test

Daily density tests
Max D
HiD

Mid D

LoD

Base + Fog Base
+ Fog

Density Difference
( HD-lo D
Weekly spatial
Resolution test

Sets of dots visible?
O Yes O No

|€&——————————— Dimension B R |

Identification
Initials:. Date:

Dimension A —H

Time:.
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Faststiilla referensviirden for densitetsnivierna i daglig
anvandning

VARNING:

Densitometern i skrivaren kalibreras under installationen.
Behorig servicepersonal maste kalibrera om densitometern
arligen och efter varje storre servicedtgird eller reparation.

Denna procedur ger dig moéjlighet att faststalla riktlinjesvarden for:

Lag densitet
Medeldensitet
Hog densitet

Gor foljande for att faststilla de dagliga operationsnivaerna:

1.
2.

Tryck pé tangenten Huvudoperator for att vélja huvudoperatorslage.
Tryck pé Pil ned-tangenten sju ganger och efter detta pad Godkann-
tangenten for att valja "Quality Control".

anae se 135

3 Print imase .
4 Save configuration

|5 Restore config. !
6 Calibration |
|7 Service Actions
8 Quality Control
|9 Installation |

En kvitteringsruta visas:

Start OC
procedure?
YESC £ MO

Gor ett av foljande:

* Tryck pa Godkénn-tangenten (JA) for att starta QC-proceduren och
fortsétt med steg 4.

* Tryck pa Escape-tangenten (NEJ) for att avsluta.

Ange facket for utskrift.

Rutan "Valj fack" visas:
select Lraw

| 1'|'||'||.'r Iy

2 Lower tray

Tryck pa Pil upp/Pil ned-tangenterna for att vilja 6nskat fack, tryck
darefter pd Godkann-tangenten.

Foljande displayrutor visas i foljd:

usuing file

Flease wail

L Frocedure
in Frosress
Flesge wait
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Skrivaren skriver automatiskt ut QC-testbilden.
6. Efter utskrift av bilden visar systemet alla optiska densitetsvarden:

BC readings: [EIC]
Max Di@.@ Hi D:
Mid D=@.8 Lo Di@.@
Base + Fos: 8.8

De virden som visas representerar foljande steg pa testfilmen:

Operationsniva Virde (Macbeth-enhe-
ter)
(enligt IEC 1223-2-4 el-
ler battre)
Lag densitet lagdensitetsstegets den- | 0,4 = 0,05
sitetsvarde
Medeldensitet medeldensitetsstegets 1,2 +0,15
densitetsvarde
Hog densitet hogdensitetsstegets den- | 2,0 = 0,2
sitetsvarde

Base + Fog, Den- | Dessa virden visas men &r inte av vikt for denna
sitetsavvikelse QC-procedur

(DD), Maximal
densitet (Max D)

VARNING:
Om medeldensitetsvérdet inte uppfyller eller 6verskrider
rekommenderade varden, méste orsaken identifieras och
problemet 16sas innan ytterligare kliniska filmer kan skrivas
ut.
7. Infor 1ag-, medel- och hogdensitetsvirdena i Tabell 1 ("Faststallning av
operationsnivaerna").

8. Tryck pa Godkann-tangenten for att aterg till huvudmenyn.

9. Upprepa steg 1 till 8 en gang per dag under fem dagar i f6ljd enligt vad
som anges i Tabell 1.

10. Kalkylera medelvérdet fér densiteterna fran de fem bilderna. Dessa varden
representerar densitetsnivierna for daglig anvindning, mélviardena, for
varje densitet.

11. Infér respektive malviarden (medelviarden) som "Operationsnivaer" i tabell
2A och 2B ("Tabell for daglig densitetskontroll").

De berdknade "Operationsnivderna" bor vara enligt féljande:

Operationsniva Virde

(enligt IEC 1223-2-4 eller béttre)
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Lag densitet 0,4 + 0,05
Medeldensitet 1,2 = 0,15
Hog densitet 2,0 £0,2

12. Dessa tabeller kommer att anvdndas for det dagliga kvalitetstestet.

Relaterade lankar

QC-tabeller for allmdn rontgen pa sidan 138
Tabell for forebyggande underhall pa sidan 120

Utfora det dagliga QC-testet pa sidan 102
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Faststilla bildens geometriska referensviarden

Gor foljande for att faststilla bildens geometriska referensvirden:

1. Skrivut QC-testbilden eller anvénd den tidigare utskrivna testbilden.
2. For att bestimma referensvirdena for geometri, mét avstdnden A och B i
den geometriska kvadraten pé testbilden.

VARNING:

Var noga med att méta avstdndet A fran den vénstra linjens
vénstra kant till den hogra linjens hogra kant och avstandet

B frén den 6vre linjens 6vre kant till den nedre linjens nedre
kant.

Vi rekommenderar uttryckligen att du anvander ett 30 cm
(12-tums) maskintekniskt matt med 0,5 mm indelning
(1/64 tum).

3. Infér dessa viarden som referensavstand A,ef och Bri Tabell 4
("Kontrolltabell for geometrisk Gverensstdmmelse").
Dessa tabeller kommer att anvindas for det arliga kvalitetstestet.
4. Sparadenna film for framtida bruk.

Relaterade ldnkar
QC-testbild pé sidan 95
QC-tabeller for allmdn rontgen pa sidan 138
Utfora de arliga QC-testerna pé sidan 104
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Verifiera godtagbar spatialupplosning, artefaktnivier och
synbarhet vid lag kontrast

VARNING:

Goda granskningsférhallanden ar viktiga for ratt tolkning av
bade diagnostik- och testbilder. Se till att ljusboxens intensitet
(luminiscens) ar mellan 2000 och 4000 cd/m2 (4500 och
6500 °K). Anvind ett forstoringsglas och anvand blédndare vid
kollimering. Se till att det omgivande ljuset 4r ddmpat.

Gor f6ljande for att verifiera godtagbar spatialupplosning, artefaktnivder och
synbarhet vid 1g kontrast:

1. Skriv ut QC-testbilden eller anvand den tidigare utskrivna QC-testbilden
som anvandes for att faststélla densitetsnivaerna for daglig anvandning.

2. Kontrollera QC-testbilden visuellt for artefakter: inga patagliga storande
artefakter fér synas.

3. Kontrollera spatialupplosningen i var och en av de tre cirklarna. Varje
cirkel innehaller tre grupper, dar varje grupp har fem punkter. Alla fem
punkterna i varje grupp méste vara synliga med forstoringsglas. Den
minsta gruppen om 5 punkter dr endast synlig om
granskningsforhéllandena ar goda.

4. Kontrollera synbarheten vid 14g kontrast vid bdde den héga (100/95 %)
och 14ga (0/5 %) dnden av densitetsskalan. Du ska kunna se cirkeln i
kvadraten och den 6vre cirkeln.

5. Infor virdena ldngst upp i Tabell 3 ("Kontrolltabell for artefakter och
spatialupplosning").

6. Dessa tabeller kommer att anvindas for veckokvalitetstestet.

VARNING:

Vid forekomst av patagliga artefakter eller otillracklig
spatialupplosning maste orsaken identifieras och problemet
16sas innan ytterligare kliniska filmer kan skrivas ut.

Relaterade ldnkar
QC-testbild pé sidan 95
QC-tabeller for allmdn rontgen pa sidan 138
Utfora de veckovisa QC-testerna pa sidan 103
Tabell for forebyggande underhdll pa sidan 120
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Utfora kvalitetskontrolltester (QC-tester)

Foljande procedurer méste utféras per dag, per vecka eller rligen enligt
indikationerna. Vid anvindning i mobil miljé méste en kvalitetskontroll goras
efter varje forflyttning.

Kvalitetskontrolltesterna utfors for att faststélla ifall ndgon betydande
variation eller férsamring av bildkvaliteten har uppstatt och behéver
korrigeras. Detta sker genom att resultatet av testerna jamfors med de tidigare
faststéllda referensvardena.

Detta forfarande ger operatoren mojlighet att vidta nodvandiga forebyggande
dtgérder fore en ev. forsamring av bildkvaliteten.

Amnen:

»  Utfora det dagliga QC-testet
*  Utfora de veckovisa QC-testerna
*  Utfora de arliga QC-testerna

Utfora det dagliga QC-testet

VARNING:
Detta test maste utforas dagligen innan nagon klinisk film kan
behandlas.

1. SI& pa strommen till skrivaren och vanta minst 15 minuter.

2. Tryck pa tangenten Huvudoperator for att vilja huvudoperatorslége.

3. Tryck pa Pil ned-tangenten sju génger och efter detta pd OK-tangenten for
att vélja "QC".

ange settings
3 Print imase .
4 Save configuration

s Restore config. |
6 Calibration _ |
|7 Service Actions
8 Quality Control
|9 Installation |

En kvitteringsruta visas:

Start OC
procedure?
YESC £ MO

4. Gor ett av foljande:

* Tryck pad Godkdnn-tangenten (JA) for att starta QC-proceduren och
fortsatt med steg 5.

* Tryck pa Escape-tangenten (NEJ) for att avsluta.

5. Ange facket for utskrift.
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Rutan "Valj fack" visas:
select Lraw
L Lipper tray
2 Lower tray

6. Tryck pa Pil upp/Pil ned-tangenterna for att vélja onskat fack, tryck
darefter pd Godkann-tangenten.

Foljande displayrutor visas i foljd:

Bueuine file

Please wail

Procedure
in Prosress
Fleage wait

ox

Skrivaren skriver automatiskt ut QC-testbilden.

Efter utskrift av bilden visar systemet alla optiska densitetsviarden:

GC readinas: [CIC
Max D2@.8 Hi D:8.4@

Mid Di@.@ Lo Did.@ .
Base + Fosot 8.8

7. Infor 1ag-, medel- och hogdensitetsvirdena i Tabell 2A och 2B ("Tabell for
daglig densitetskontroll"). Ange dven datum och tid for testet i tabellerna
och pé QC-testbilderna.

8. Tryck pa Godkann-tangenten for att aterga till huvudmenyn.

VARNING:

Om mitresultaten inte motsvarar malvirdena maste du
identifiera och atgérda orsaken till de oacceptabla
densitetsvariationerna innan ytterligare kliniska filmer kan
behandlas. Detta kan omfatta en upprepning av
filmkalibreringen.

Relaterade ldnkar
Starta skrivaren pé sidan 68

QC-tabeller for allmdn rontgen pa sidan 138
Tabell for forebyggande underhdll pa sidan 120

Utfora de veckovisa QC-testerna
Spatialupplosning, artefaktnivder och synbarhet vid 1ag kontrast

For att identifiera artefakter och kontrollera spatialupplosning maste du
utfora foljande test varje vecka eller vid behov for att kunna l6sa eventuella
bildkvalitetsproblem.

VARNING:

Goda granskningsférhallanden ar viktiga for ratt tolkning av
bade diagnostik- och testbilder. Se till att ljusboxens intensitet
(luminiscens) ar mellan 2000 och 4000 cd/m2 (4500 och
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6500 °K). Anvénd ett forstoringsglas och anvédnd blédndare vid
kollimering. Se till att det omgivande ljuset &r dampat.

1. Skriv forst ut QC-testbilden.

2. Kontrollera QC-testbilden visuellt for artefakter: inga patagliga storande
artefakter fr synas.

3. Kontrollera spatialupplosningen i var och en av de tre cirklarna (se objekt
1, 2 och 3 i "QC-testbilden”). Varje cirkel innehéller tre grupper, dér varje
grupp har fem punkter. Alla fem punkterna i varje grupp maste vara
synliga med forstoringsglas. Den minsta gruppen om 5 punkter dr endast
synlig om granskningsférhallandena ar goda.

4. Kontrollera synbarheten vid 1ag kontrast vid bdde den héga (100/95 %)
och 18ga (0/5 %) dnden av densitetsskalan. Du bér kunna se cirkeln i

2

kvadraten (se objekt 1 pa "QC-testbilden”) och den 6vre cirkeln (se objekt 2
pa "QC-testbilden”).

5. Infor viardena i Tabell 3 ("Kontrolltabell for artefakter och
spatialupplosning").

VARNING:

Vid forekomst av patagliga artefakter eller otillracklig
spatialuppldsning och om négot rekommenderat QC-test
inte uppfyller kraven, méste orsaken till problemet
identifieras och korrigerande tgérder vidtas innan
skrivaren kan anvéndas for fortsatt klinisk bildbehandling.

Relaterade lidnkar
Utfora det dagliga QC-testet pa sidan 102
QC-testbild pa sidan 95
Tabell for forebyggande underhall pa sidan 120

Utfora de arliga QC-testerna
Test av geometrisk 6verensstimmelse

For att kunna f6lja upp fordndringar i bildformat och bildkvot méste du utféra
féljande arbetssteg en gdng om aret.

1. Utfor forst det dagliga testet.

2. Anvind QC-testbilden for veckotestet och mét avstdnden A och B p den
geometriska kvadraten.

VARNING:

Var noga med att méta avstdndet A fran den vénstra linjens

vénstra kant till den hogra linjens hogra kant och avstandet
B frén den 6vre linjens 6vre kant till den nedre linjens nedre
kant.

Vi rekommenderar uttryckligen att du anvander ett 30 cm
(12-tums) maskintekniskt matt med 0,5 mm indelning
(1/64 tum).

2852E SV 20210601 1655



Drystar AXYS | Avancerade funktioner (huvudoperatorsléage) | 105

3. Infor dessa varden som uppmaétta avstand A och B i Tabell 4
("Kontrolltabell for geometrisk 6verensstammelse").

4. Jamfor de uppmaétta avstinden A och B med referensvirdena A,er och Befi
Tabell 4 ("Kontrolltabell for geometrisk Gverensstimmelse").
Avvikelserna mellan de uppmatta viardena A och B och referensvardena
Ayef Och Bof méste vara mindre 4n eller lika med 1,0 %.

5. Kontrollera bildférvrangning.

6. Kalkylera bildkvoten genom att dividera A med B.

Resultatet maste vara 1 +/- 0,01.
VARNING:
Om bildformatet eller forvrangningsvardena ligger utanfor

gransvardena kontaktar du din lokala serviceorganisation for att
16sa problemet.

Relaterade ldnkar
Faststdlla bildens geometriska referensvirden pa sidan 100
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Kvalitetskontroll for mammografitillAmpning

For att skapa och upprétthélla en konstant bildkvalitet rekommenderas
regelbunden utvardering av bildkvaliteten.

Skrivaren innehéller en automatisk kvalitetskontrollprocedur for allménna
rontgentillampningar. Om mammografitilldmpningen (tillval) har aktiverats
finns ytterligare en kvalitetskontrollprocedur for den. Denna QC-procedur har
utvecklats for att uppfylla kraven i NEMA Standards Publication XR 23-2006. I
detta kapitel behandlas hur kvaliteten i mammografitillampningar kan
kontrolleras. Denna procedur véljs automatiskt ndr Mammo-media finns i
inmatningsfacket.

Med hénsyn till lokala bestimmelser kan andra férfaranden erfordras.

Kvalitetskontrollproceduren omfattar foljande tva huvudsteg:

* Fore forsta anvandning faststills ett antal referensvarden som sedan
anvands for fortsatt uppfoljning och for kontroll av den ursprungliga
bildkvaliteten.

¢ Nar dessa varden har faststallts utfors regelbundna kvalitetstester per dag,
per vecka och per ar.

Obs: Upprepa de tvé huvudstegen i Kvalitetskontrollrutinen for
filmkopior for varje inmatningsfack som laddas med
mammografifilm.

Resultaten av dessa tester registreras i kvalitetskontrolltabeller.
QC-bilden inkluderar flera extra falt dar QC-data kan fyllas i. Denna bild bor
lagras som en del av QC-proceduren.

Relaterade ldnkar
Kvalitetskontroll for allmdnna réntgentillimpningar pa sidan 93
Faststdlla referensvdrden for densitetsnivderna i daglig anvdandning for
mammografitillimpning pa sidan 111
Utfora kvalitetskontrolltester (QC-tester) for mammografitillimpning pa sidan
116

QC-testbild for mammografitillimpning pé sidan 109
Kvalitetskontrolltabeller for mammografi pa sidan 143

Amnen:

»  Faststdlla referensvirdena och kontrollera bildkvaliteten for
mammografitillimpning

o QC-testbild for mammografitilldmpning

»  Faststdlla referensvirden for densitetsnivaerna i daglig anvindning for
mammografitillimpning
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Faststdlla bildens geometriska referensviirden for
mammografitillimpning

Verifiera godtagbar spatialupplosning, artefaktnivder och synbarhet vid
lag kontrast for mammografitilldmpning

Utfora kvalitetskontrolltester (QC-tester) for mammografitillimpning
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Faststilla referensvirdena och kontrollera bildkvaliteten for
mammografitillimpning

Efter installation av en ny skrivare och fére férsta anvindning maste du
faststélla mélvirden for kvalitetskontroll. Dessa viarden anvands sedan som
riktlinjer for jamforelse vid den dagliga kvalitetskontrollen. Dessa vdarden
maéste faststillas pa nytt efter en storre servicedtgérd, reparation eller
uppdatering av programvara.

Foljande mélvarden for kvalitetskontroll méste faststéllas:

¢ Densitetsnivderna for daglig anvindning.
* Bildgeometri.

Nar mélvarden for kvalitetskontroll &r faststdllda méaste du utvirdera
spatialuppldsningen, artefaktnivderna och synbarheten vid 1ag kontrast for att
avgora om bildkvaliteten ar godtagbar.

Malvirdena for kvalitetskontroll, spatialupplésnings- och artefaktnivierna
samt bildgeometrivardena infors alla i QC-tabellerna.

I dessa tabeller registreras dven foljande testvillkor:

» Skrivarens typ och serienummer.

* Filmtyp och emulsionsnummer f6r filmen som anvénds for att faststélla
referensvédrdena.

* Typen av densitometer som anvands.
e Vid vilken tidpunkt (dag, mé&nad och ar) vardena faststalldes.

VARNING:

Innan du kan faststélla de dagliga operationsnivierna maste
skrivaren ha varit pakopplad under minst 15 minuter och den
méste dessutom vara kalibrerad.

Relaterade lidnkar
Faststdlla referensvdrden for densitetsnivderna i daglig anvdndning for
mammografitillimpning pé sidan 111

Faststdlla bildens geometriska referensvdrden for mammografitillimpning pa
sidan 114

Verifiera godtagbar spatialupplosning, artefaktnivder och synbarhet vid ldg
kontrast for mammografitillimpning pa sidan 115

Kvalitetskontrolltabeller for mammografi pa sidan 143
Starta skrivaren pé sidan 68
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QC-testbild for mammografitillimpning

QC-bilden inkluderar flera extra falt ddr QC-data kan fyllas i. Denna bild bor
lagras som en del av QC-proceduren.

Foljande tvé exempel illustrerar en QC-testbild for ett annat filmformat.

Obs: Avsténden A och B anges inte pa den utskrivna filmen.
Kvalitetskontrollobjekt pa utskrivna filmer kan se annorlunda ut
an i bilderna. Kvalitetskontrollobjektens placering, storlek och
form stor inte kvalitetskontrollens funktion och gar att &ndra
beroende pa programversion, filmtyp och filmstorlek.

*  QC-testbild for filmformat 14x17"

Identification

Initials:. Date:

Quality Control Test Image

Time:.

i $ Geometry test

Daily density tests
Max D

HiD

oD
—
H
%o
o3
8

Weekly spatial
Resolution test

Base + Fog

Sets of dots visible?
O Yes O No

|¢—— DimensionB —— P

j{¢—— DimensionA ———— ]

*  QC-testbild for filmformat 8x10"
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\L Geometry test

Daily density tests
Max D
HiD

Mid D

LoD

Base + Fog Base
+ Fog

Density Difference
( HD-lo D
Weekly spatial
Resolution test

Sets of dots visible?
O Yes O No

|€&——————————— Dimension B R |

Identification
Initials:. Date:

Dimension A —H

Time:.
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Faststiilla referensviirden for densitetsnivierna i daglig
anvandning for mammografitillimpning

VARNING:

Densitometern i skrivaren kalibreras under installationen.
Behorig servicepersonal maste kalibrera om densitometern
arligen och efter varje storre servicedtgird eller reparation.

Denna procedur ger dig moéjlighet att faststalla riktlinjesvarden for:

* Base + Fog
¢ Lag densitet

* Medeldensitet

* Hog densitet

Gor foljande for att faststélla de dagliga operationsnivaerna:

1. Tryck pa tangenten Huvudoperator for att vélja huvudoperatorslage.
2. Tryck pa Pil ned-tangenten sju ganger och efter detta pad Godkann-

tangenten for att vilja "Quality Control".

anae sebiinss
3 Print image .
4 Save configuration

|5 Restore config. !
6 Calibration |
|7 Service Actions

8 Quality Control |
|9 Installation

En kvitteringsruta visas:

Siart OC
procedure?
WESC ) O sy

. Gor ett av foljande:

* Tryck pa Godkédnn-tangenten (JA) for att starta QC-proceduren och
fortsétt med steg 4.

* Tryck pa Escape-tangenten (NEJ) for att avsluta.

. Ange facket for utskrift.

Rutan "Vélj fack" visas:

select Lraw

1 1'|'||'||.'r IFay

2 Lower tray

. Tryck pa Pil upp/Pil ned-tangenterna for att vélja 6nskat fack, tryck
darefter pd Godkann-tangenten.

Foljande displayrutor visas i foljd:

usuing file

Flease wail

L Frocedure
in Frosress
Flesge wait

2852E SV 20210601 1655



112 | Drystar AXYS | Avancerade funktioner (huvudoperatorsliage)

Skrivaren skriver automatiskt ut QC-testbilden.
6. Efter utskrift av bilden visar systemet alla optiska densitetsvarden:

BC readings: [EIC]
Max Di@.@ Hi D:
Mid D=@.8 Lo Di@.@
Base + Fos: 8.8

De virden som visas representerar foljande steg pa testfilmen:

Operationsniva Viarde (Macbeth-enhe-
ter)

(enligt NEMA-standar-
den XR 23-2006)

Base + Fog densitetsvardet for steget 0,22 + 0,03
Base + Fog

Lag densitet | lagdensitetsstegets densitets- | 0,52 + 0,07
varde

Medeldensitet | medeldensitetsstegets densi- | 1,35 + 0,15

tetsvirde
Hog densitet | hogdensitetsstegets densi- 2,35 = 0,15
tetsvirde
VARNING:

Om ett av densitetsvirdena inte uppfyller eller 6verskrider
rekommenderade viarden, méste orsaken identifieras och
problemet 16sas innan ytterligare kliniska filmer kan skrivas
ut.
7. Infor 1ag-, medel- och hogdensitetsvirdena i Tabell 1 ("Faststallning av
operationsnivaerna").

8. Tryck pa Godkann-tangenten for att aterg till huvudmenyn.
9. Upprepa steg 1 till 8 en gang per dag under fem dagar i f6ljd enligt vad
som anges i Tabell 1.

10. Kalkylera medelvérdet fér densiteterna fran de fem bilderna. Dessa viarden
representerar densitetsnivierna for daglig anvindning, mélviardena, for
varje densitet.

11. Infér respektive malviarden (medelviarden) som "Operationsnivaer" i tabell
2A och 2B ("Tabell for daglig densitetskontroll").

De berdknade "Operationsnivderna" bor vara enligt féljande:

Operationsniva Virde

(enligt IEC 1223-2-4 eller béttre)

Base + Fog 0,22 = 0,03

Lag densitet 0,52 + 0,07
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Medeldensitet

1,35+ 0,15

Hog densitet

2,35+0,15

12. Dessa tabeller kommer att anvdndas for det dagliga kvalitetstestet.

Relaterade ldnkar

Tabell for forebyggande underhall pa sidan 120
Kvalitetskontrolltabeller for mammografi pa sidan 143

Utfora det dagliga QC-testet for mammografitillimpning pa sidan 116
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Faststilla bildens geometriska referensviarden for
mammografitillimpning

Gor foljande for att faststilla bildens geometriska referensvirden:

1. Skriv ut QC-testbilden fé6r mammografi eller anvénd den tidigare
utskrivna testbilden.

2. For att bestimma referensvirdena for geometri, mét avstdnden A och B i
den geometriska kvadraten pé testbilden.

VARNING:

Var noga med att méta avstdndet A fran den vénstra linjens

vénstra kant till den hogra linjens hogra kant och avstandet
B frén den ovre linjens 6vre kant till den nedre linjens nedre
kant.

Vi rekommenderar uttryckligen att du anvander ett 30 cm
(12-tums) maskintekniskt matt med 0,5 mm indelning
(1/64 tum).

3. Infér dessa viarden som referensavstand A,ef och B.ri Tabell 4
("Kontrolltabell for geometrisk 6verensstdmmelse").
Dessa tabeller kommer att anvindas for det arliga kvalitetstestet.
4. Sparadenna film for framtida bruk.

Relaterade ldnkar
QC-testbild for mammografitillimpning pa sidan 109
Kvalitetskontrolltabeller for mammografi pa sidan 143
Utfora de arliga QC-testerna for mammografitillimpning pa sidan 118
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Verifiera godtagbar spatialupplosning, artefaktnivier och
synbarhet vid 1ig kontrast for mammografitillimpning

VARNING:

Goda granskningsférhallanden ar viktiga for ratt tolkning av
bade diagnostik- och testbilder. Se till att ljusboxens intensitet
(luminiscens) ar mellan 3000 och 6000 cd/m2 (4500 och

6500 °K) for mammografi. Anvénd ett forstoringsglas och
anvand blandare vid kollimering. Se till att det omgivande ljuset
ar ddmpat.

Gor f6ljande for att verifiera godtagbar spatialupplosning, artefaktnivder och
synbarhet vid 1g kontrast:

1. Skriv ut QC-testbilden féor mammografi eller anvand den tidigare
utskrivna QC-testbilden for mammografi som anvandes for att faststélla
densitetsnivderna for daglig anvandning.

2. Kontrollera QC-testbilden visuellt for artefakter: inga patagliga storande
artefakter fr synas.

3. Kontrollera spatialupplosningen i var och en av de tre cirklarna. Varje
cirkel innehaller tre grupper, dar varje grupp har fem punkter. Alla fem
punkterna i varje grupp méste vara synliga med forstoringsglas. Den
minsta gruppen om 5 punkter dr endast synlig om
granskningsforhéllandena ar goda.

4. Kontrollera synbarheten vid 1ag kontrast vid bdde den héga (100/95 %)
och 14ga (0/5 %) dnden av densitetsskalan. Du ska kunna se cirkeln i
kvadraten och den 6vre cirkeln.

5. Infor virdena ldngst upp i Tabell 3 ("Kontrolltabell for artefakter och
spatialuppldosning").

6. Dessa tabeller kommer att anvindas for veckokvalitetstestet.

VARNING:

Vid forekomst av patagliga artefakter eller otillracklig
spatialupplosning maste orsaken identifieras och problemet
16sas innan ytterligare kliniska filmer kan skrivas ut.

Relaterade ldnkar
QC-testbild for mammografitillimpning pa sidan 109
Kvalitetskontrolltabeller for mammografi pa sidan 143
Utfora de veckovisa QC-testerna for mammografitillimpning pa sidan 117
Tabell for forebyggande underhall pa sidan 120
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Utfora kvalitetskontrolltester (QC-tester) for
mammografitillimpning
Foljande procedurer méste utféras per dag, per vecka eller rligen enligt

indikationerna. Vid anvidndning i mobil milj6 méste en kvalitetskontroll goras
efter varje forflyttning.

Kvalitetskontrolltesterna utfors for att faststélla ifall ndgon betydande
variation eller férsamring av bildkvaliteten har uppstatt och behéver
korrigeras. Detta sker genom att resultatet av testerna jamfors med de tidigare
faststéllda referensvardena.

Detta forfarande ger operatoren mojlighet att vidta nodvandiga forebyggande
dtgérder fore en ev. forsamring av bildkvaliteten.

Amnen:

o Utfora det dagliga QC-testet for mammografitilldmpning
*  Utfora de veckovisa QC-testerna for mammografitillimpning
*  Utfora de arliga QC-testerna for mammografitillimpning

Utfora det dagliga QC-testet for mammografitillimpning

VARNING:
Detta test maste utforas dagligen innan nagon klinisk film kan
behandlas.

1. Sl& pa strommen till skrivaren och vanta minst 15 minuter.

2. Tryck pa tangenten Huvudoperator for att vilja huvudoperatorslége.

3. Tryck pa Pil ned-tangenten sju génger och efter detta pd OK-tangenten for
att vélja "QC".

ange setlinas
3 Print image .
4 Save configuration

|5 Restore config. !
6 Calibration |
|7 Service Actions
8 Quality Control
|9 Installation |

En kvitteringsruta visas:

Start Q0
procedure?
YESC ) HOC Q)

4. Gor ett av foljande:

* Tryck pa Godkédnn-tangenten (JA) for att starta QC-proceduren och
fortsatt med steg 5.

* Tryck pa Escape-tangenten (NEJ) for att avsluta.
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5. Ange facket for utskrift.

Rutan "Valj fack" visas:
select Lrad

L LIpper tray

2 Lower tray

6. Tryck pa Pil upp/Pil ned-tangenterna for att vélja dnskat fack, tryck
darefter pd Godkann-tangenten.

Foljande displayrutor visas i foljd:

Bueuine file

Please wail

Frocegure
in Prosress
Fleage wait

Skrivaren skriver automatiskt ut QC-testbilden.

Efter utskrift av bilden visar systemet alla optiska densitetsvarden:

GC readinas: [CIC
Max D2@.8 Hi D:8.4@

Mid Di@.@ Lo Did.@ .
Base + Fosot 8.8

7. Infér Base + Fog, 14g-, medel- och hogdensitetsviardena i Tabell 2A och 2B
("Tabell for daglig densitetskontroll"). Ange dven datum och tid for testet i
tabellerna och pa QC-testbilderna.

8. Tryck pa Godkann-tangenten for att aterga till huvudmenyn.

VARNING:

Om mitresultaten inte motsvarar malvirdena maste du
identifiera och atgérda orsaken till de oacceptabla
densitetsvariationerna innan ytterligare kliniska filmer kan
behandlas. Detta kan omfatta en upprepning av
filmkalibreringen.

Relaterade ldnkar
Starta skrivaren pé sidan 68
Kvalitetskontrolltabeller for mammografi pa sidan 143
Tabell for forebyggande underhall pa sidan 120

Utfora de veckovisa QC-testerna for mammografitillimpning
Spatialupplosning, artefaktnivder och synbarhet vid 1ag kontrast

For att identifiera artefakter och kontrollera spatialupplosning maste du
utfora foljande test varje vecka eller vid behov for att kunna l6sa eventuella
bildkvalitetsproblem.
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VARNING:

Goda granskningsférhallanden ar viktiga for ratt tolkning av
bade diagnostik- och testbilder. Se till att ljusboxens intensitet
(luminiscens) dr 3000 och 6000 cd/m?2 (4500 och 6500 °K) for
mammografi. Anvéand ett forstoringsglas och anvidnd blédndare
vid kollimering. Se till att det omgivande ljuset &r ddmpat.

1. Skriv forst ut QC-testbilden for mammografi.
2. Kontrollera QC-testbilden visuellt for artefakter: inga patagliga storande
artefakter fr synas.

3. Kontrollera spatialupplosningen i var och en av de tre cirklarna (se objekt
1, 2 och 3 i "QC-testbilden”). Varje cirkel innehéller tre grupper, dér varje
grupp har fem punkter. Alla fem punkterna i varje grupp maste vara
synliga med forstoringsglas. Den minsta gruppen om 5 punkter dr endast
synlig om granskningsférhallandena ar goda.

4. Kontrollera synbarheten vid 1ag kontrast vid bdde den héga (100/95 %)
och 18ga (0/5 %) dnden av densitetsskalan. Du bér kunna se cirkeln i

2

kvadraten (se objekt 1 pa "QC-testbilden”) och den 6vre cirkeln (se objekt 2
pa "QC-testbilden”).

5. Infor viardena i Tabell 3 ("Kontrolltabell for artefakter och
spatialupplésning").

VARNING:

Vid forekomst av patagliga artefakter eller otillracklig
spatialuppldsning och om négot rekommenderat QC-test
inte uppfyller kraven, méste orsaken till problemet
identifieras och korrigerande tgérder vidtas innan
skrivaren kan anvéndas for fortsatt klinisk bildbehandling.

Relaterade lidnkar
Utfora det dagliga QC-testet for mammografitillimpning pa sidan 116
QC-testbild for mammografitillimpning pa sidan 109
Kvalitetskontrolltabeller for mammografi pa sidan 143
Tabell for forebyggande underhall pa sidan 120

Utfora de arliga QC-testerna for mammografitillimpning
Test av geometrisk 6verensstimmelse

For att kunna folja upp féréndringar i bildformat och bildkvot méste du utféra
foljande arbetssteg en gdng om aret.

1. Utfor forst det dagliga testet.

2. Anviand QC-mammografitestbilden fér veckotestet och mét avstdnden A
och B pa den geometriska kvadraten.
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VARNING:

Var noga med att méta avstdndet A fran den vénstra linjens

vénstra kant till den hogra linjens hogra kant och avstandet
B frén den 6vre linjens 6vre kant till den nedre linjens nedre
kant.

Vi rekommenderar uttryckligen att du anvander ett 30 cm
(12-tums) maskintekniskt matt med 0,5 mm indelning
(1/64 tum).

3. Infor dessa virden som uppmatta avstand A och B i Tabell 4
("Kontrolltabell for geometrisk 6verensstdmmelse").

4. Jamfor de uppmaitta avstdnden A och B med referensvirdena A er och Befi
Tabell 4 ("Kontrolltabell for geometrisk Gverensstimmelse").
Avvikelserna mellan de uppmaétta viardena A och B och referensvirdena
Aref0ch B.s méste vara mindre &n eller lika med 1,0 %.

5. Kontrollera bildférvrangning.

6. Kalkylera bildkvoten genom att dividera A med B.

Resultatet maste vara 1 +/- 0,01.

VARNING:
Om bildformatet eller forvrangningsvardena ligger utanfor
gransvardena kontaktar du din lokala serviceorganisation for att
16sa problemet.

Relaterade ldnkar

Faststdlla bildens geometriska referensvirden for mammografitillimpning pa
sidan 114

Kvalitetskontrolltabeller for mammografi pa sidan 143
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Tabell for forebyggande underhall

Skrivaren &r utformad for problemfri anvandning. Underhéll och rengéring
kraver endast mindre atgérder av anvindaren. Se foljande sidor for

information om korrekt rengéringsrutin.

Intervall

Atgard

Vid behov

"Rengdring och desinficering”

Nir bildkvaliteten forsdmras. Motsvarande
varningsmeddelande visas.

"Rengoring av skrivhuvudet”

Skrivhuvudet maste rengéras nér problem med bildkvaliteten uppstar.

Konsultera alltid din lokala servicerepresentant for kompletta

underhéllsscheman.

Amnen:

o Sdkerhetsforeskrifter

s Aterkommande scikerhetsprovning
*  Rengéring och desinficering

*  Rengdring av skrivhuvudet

*  Kalibrera pekskirmen
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Séikerhetsforeskrifter

VARNING:

For att undvika skada pé skrivaren vid underhall, maste du
iaktta foljande sékerhetsforeskrifter:

* Smorj inte skrivaren.
* FOrsok ej att ta isér skrivaren.
e Vidror €j resistorféltet i skrivhuvudet.

¢ Sl4 alltid av strommen till skrivaren och koppla loss
stromkabeln frén nétet fore alla underhallsatgérder pa
insidan av skrivaren.

Obs: Du kan ta bort filmstopp eller rengora skrivhuvudet utan
att sld av strommen.

Relaterade ldnkar
Sdkerhetsforeskrifter pa sidan 25

Aterkommande siikerhetsprovning

Skrivaren skall testas i enlighet med IEC 62353* med ett tidsintervall p& 36
ménader eller kortare om géllande lokal lagstiftning sa kraver.

*Elektrisk utrustning for medicinskt bruk — Aterkommande provning och
provning efter reparation.
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Rengoring och desinficering

Alla tillampliga regler och rutiner méste f6ljas for att undvika kontaminering
av personal, patienter och enheten. Alla allmédnna férebyggande atgérder
maéste vidtas for att undvika att digitaliseringsenheten kommer i kontakt med
eventuella kontamineringskallor. Detaljerad information om rengéring finns
pa foljande sidor.

S& har rengor du skrivarens utsida:

1. Sténg av skrivaren.
2. Dra ut stromkontakten fran uttaget.
3. Torka av utsidan pa skrivaren med en ren, mjuk, fuktig trasa.

Vid behov, anvéind en mild tval- eller rengoringslosning, anvéand aldrig
rengoringsmedel med ammoniakbas.

VARNING:
Se till att ingen vatska trdnger in i skrivaren.

Obs: Oppna inte skrivaren for rengéring. Det finns inga
komponenter inuti skrivaren som behéver rengoras av
anvindaren.

4. Anslut skrivaren och sla pa den.

Relaterade ldnkar
Stdnga av skrivaren pa sidan 71
Starta skrivaren pé sidan 68
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Rengoring av skrivhuvudet

VARNING:
Skrivhuvudet méste rengoras nir problem med bildkvaliteten
uppstar.

Sa hér rengor du skrivhuvudet:

1.
2.

Tryck pé tangenten Huvudoperator for att valja huvudoperatorslége.

P4 huvudmenyn i huvudoperatorsléget, tryck pé Pil ned-tangenten fem
géanger och dérefter pd Godkédnn-tangenten for att vélja "Kalibrering".
anae Se 1n3s

3 Print imase .
4 Save configuration

|5 Restore config. !
6 Calibration |
|7 Service Actions
8 Quality Control
|9 Installation |

P& menyn Valj kalibrering, tryck pa Pil ned-tangenten och darefter pa
Godkann-tangenten for att vélja "Rengor skrivhuvud".

SELECT
CHLIERATIOMN

ean 2. =3

I rutan "Rengoring av skrivhuvud" beskrivs steg for steg hur du ska gora:

CLEAMING
Oren tor cover

Oppna topplocket.

Sé snart det Gvre skyddet har 6ppnats visas féljande instruktioner i rutan
"Rengoring av skrivhuvud":

THERMAL HERT CH
CLEAMING

Clean thermal head
Close torF couver
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7. Oppna spirren.

il

8. Oppna skrivhuvudenheten.

VARNING:
iff Skrivhuvudenheten kan vara het.

AN
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Obs: Se till att du inte vidror skrivhuvudets resistorfalt med
fingrarna.

10. Rengor skrivhuvudets resistorfélt.

Fukta en luddfri duk med isopropanol eller etanol och stryk ndgra ganger
forsiktigt over resistorfaltet. Stryk endast i en riktning, t.ex. frén vanster
till hoger, utan att lyfta duken.

Obs: Tryck inte pa skrivhuvudet eftersom det kan skada
@ ledningarna under skrivhuvudet.

11. Sténg skrivhuvudenheten, spérren och slutligen topplocket.

Nér du har rengjort skrivhuvudets resistorfélt och stangt topplocket,
aterfors du automatiskt till menyn Valj kalibrering (se steg 3).

Obs: Om dammpartiklar fran rengéringsproceduren finns
@ kvar, forsvinner de efter ngra utskrifter.

12. Tryck pa Escape-tangenten for att tergé till huvudoperatérsmenyn.
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Kalibrera pekskirmen

For att detektera den exakta positionen for ditt finger pa pekskarmen maste
pekskarmen kalibreras. Kalibreringen kan upprepas regelbundet for att halla
pekskarmen exakt.

1. Tryck och héll ned pekskéirmens textdisplay i 7 sekunder.

Figur 6: Textdisplay

Den forsta kalibreringsskdrmen visas.

Calibrate touch

Touch the points

Figur 7: Kalibreringsskirm
2. Tryck pa den angivna punkten pé pekskdrmen sé exakt som mojligt.

Den andra kalibreringsskdrmen visas.
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Calibrate touch

Touch the points

Figur 8: Kalibreringsskirm
3. Tryck pa den angivna punkten pé pekskérmen s exakt som mojligt.

Den tredje kalibreringsskdrmen visas.

Calibrate touch

Touch the points

Figur 9: Kalibreringsskirm
4. Tryck pa den angivna punkten pé pekskédrmen s exakt som mojligt.

Den sista kalibreringsskdrmen visas.

Calibrate touch

Press Ok to confirm

Figur 10: Kalibreringsskirm
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5. Tryck pa knappen OK pa pekskédrmen.
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Anmaéarkningar om hogfrekvensemission
och immunitet

Den hir utrustningen dr avsedd att anvéndas i den elektromagnetiska
miljo som anges nedan. Det aligger anvindaren av utrustningen att se till
att den anvénds i en sadan miljo.

Mitningarav | Over- | Elektromagnetiska riktlinjer
RF-emission ens-

stam-
melse

Hogfrekvent RF- | Grupp 1 | Enheten anvénder hogfrekvent energi uteslu-

emission i enlig- tande for dess interna funktioner. Av denna an-
het med CISPR ledning 4r enhetens RF-emission mycket 1ag och
11 det ar inte troligt att den stor elektronisk utrust-

ning i niarheten.

Hogfrekvent RF- | Klass A | Emissionsegenskaperna hos den hér utrustning-

emission i enlig- en gor den lamplig for anvindning i industriella
het med CISPR miljoer och sjukhus (CISPR 11 klass A). Om den
11 hér utrustningen anvénds i bostadsmiljo (dar

N ] CISPR 11 klass B vanligtvis kravs) kanske den
Overtonsemis- | Klass A | inte ger tillrickligt skydd for kommunikations-

sion i enlighet tjanster med radiofrekvens. Anvandaren kan be-
med IEC hoéva vidta riskreducerande atgirder, t.ex. flytta
61000-3-2 eller omorientera utrustningen.

Spanningsfluk- | Uppfyl-
tuationer/flim- | ler kra-
mer i enlighet |ven
med IEC
61000-3-3

Enheten anvénds i en professionell vird-/radiologimiljé. Miljéforhéllandena
anges i anvindarhandboken.

Denna enhet har testats fér anvindning i professionell vardmiljo enligt
beskrivningen ovan. HF-emissioner och immunitet kan trots detta paverkas av
anslutna datakablar, beroende pé ldngd och installationssatt.

Den hir utrustningen dr avsedd att anvéindas i den elektromagnetiska
miljo som anges nedan. Det aligger anvindaren av utrustningen att se till
att den anvénds i en sadan miljé.

2852FE SV 20210601 1655



130 | Drystar AXYS | Anmérkningar om hogfrekvensemission och immunitet

Télighet mot Testniva enligt IEC | Niva av Elektromagne-
blockering vid | 60601-1-2:2014 - . tiska riktlinjer
Overensstam-
test
melse
Elektrostatisk ur- | + 8 kV kontakturladd- | + 8 kV kon- Golvbelédggning-
laddning i enlig- | ning takturladd- en ska vara av
het med IEC + 15 kV lufturladd- ning tréd, beFong eller
610004-2 : keramiska plat-
ning + 15 kV luft- .
urladdning tor. Den relativa
luftfuktigheten
maéste vara
minst 30 % om
golvmaterialet
ar syntetiskt.
Variabler for + 1kV natstrom + 2kVnat- Kvaliteten pa
sr:abbt over- + 0,5 kV dataledning- strom spdnningen sk.a
gaende elektris- motsvara den i
P ar + 1kV data-
ka storningar/ ledningar normal kom-
pulsskurar enligt & mersiell och kli-
IEC 610004-4 nisk miljo.
Spéanningstoppar | + 1 kV balanserad + 1kVbalan- |Kvaliteten pa
(6verspanning) i | spanning (push-pull) |serad spén- spanningen ska
enlighet med - ning (push- motsvara den i
IEC 61000-4-5 + 2KV CM-spanning pull) normal kom-
+ 2KV CM- m.er51e-ll.?ch kli-
w nisk miljo.
spanning

Spédnningsge-
nomslag, kortva-
riga avbrott och
spanningsvaria-
tioner i enlighet
med [EC
61000-4-11

* 0% U,iY2period

* 0%U,il period

* 70%U; (30 % ge-
nomslag av U,) i
25 perioder

* 0% U,i250 perio-
der

* 0%U,ile
period

* 0%Uil
period

e 70%U;
(30 % ge-
nomslag
avU,)i25
perioder

* 0%U;i
250 perio-
der

Kvaliteten pa
spanningen ska
motsvara den i
normal kom-
mersiell och kli-
nisk miljo.

Om enheten
maste fungera
kontinuerligt,
dven under av-
bruten stromtill-
forsel, rekom-
menderas an-
vandning av en
avbrottsfri
stromkalla eller
ett batteri.
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Magnetfélt vid
nétfrekvensen
(50/60 Hz) i en-
lighet med IEC
61000-4-8

30A/m

30A/m

Magnetiskt falt
vid natfrekven-
sen ska motsva-
ra de typiska
vérdena for nor-
mal

kommersiell och
Kklinisk miljo.

ANMARKNING: U, &r vixelstrommen i nétet fore tillimpning av testnivén.

Den hir utrustningen dr avsedd att anvéndas i den elektromagnetiska
miljo som anges nedan. Det aligger anvindaren av utrustningen att se till
att den anvénds i en sadan milj6.

Tester av télig- | Testniva enligt IEC | Niva av Elektromagnetisk
het mot av- 60601-1-2:2014 o miljo
brott OYerens-
stammel-
se
Anviand barbar och
mobil radioutrust-
ning pa sakert av-
stand frén enheten
(inklusive ledningar),
d.v.s. minst det re-
kommenderade
skyddsavstandet som
berdknas enligt lamp-
lig ekvation i férhal-
lande till RF-emis-
sionsfrekvensen.
Rekommenderat
skyddsavstand:
Storningsvari- | 6 V/m i [SM-frek- 6V/mi d=12P
abler vid led- vensband mellan 150 | ISM-frek- ?
ningsbunden kHz och 80 MHz vensband
hogfrekvense- mellan 150
mission enligt kHz och
IEC 61000-4-6 80 MHz
Storningsvari- 10V/m 10V/m
abler vi(gi stralad / . / . d=12 P 80 MHz
i 80 MHz till 2,7 GHz 80 MHz till | ill 800 MHz
hogfrekvense-
P . 2,7 GHz
mission i enlig-
het med IEC
61000-4-3
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d = 2,3 VP 800 MHz
till 2,5 GHz

Dar P ar sandarens
maérkeffekt i watt (W)
i enlighet med tillver-
karens information
pa sandaren och d ar
det rekommenderade
skyddsavstandet i
meter (m).

Faltstyrkan hos sta-
tiondra radioséndare
ar ldgre dn gransvar-
desnivan? vid alla
frekvenser enligt ett
pé-platsen-testP,

Storningar kan fore-
komma i ndrheten av
apparater som bér
foljande méarkning:

@)

e NOT 1: Det hogre vérdet géller vid 80 MHz och 800 MHz.

* NOT 2: Dessa riktlinjer géller eventuellt inte i alla situationer. Spridning-
en av elektromagnetiska vagor paverkas av absorption och reflektion
fran byggnader, foremal och personer.

a. Faltstyrkan hos stationéra siandare, sdsom basstationer for radiotelefoner,
mobilutsédndningar i glesbygd, amatorradiostationer, AM-radiosdndare och
FM-radiosédndare, kan inte exakt férutségas teoretiskt. Ett pa-platsen-test
rekommenderas for att faststélla den elektromagnetiska miljon, som beror pé
stationéra hogfrekvenssidndare. Om féltstyrkan hos enheten 6verskrider nivan
for 6verensstimmelse som angivits ovan maste det observeras att enheten
fungerar normalt pd varje anvandningsplats. Om den uppvisar avvikande
driftsegenskaper kan det bli nédvéandigt att vidta ytterligare atgérder, som

t.ex. att rikta enheten &t ett annat hall.

b. Féltstyrkan kommer att vara l4gre 4n 3 V/m ovanfor frekvensbandet frén

150 kHz till 80 MHz.

Denna utrustning dr avsedd att anvédndas i elektromagnetisk miljo dar
stérningsvariablerna for stralad hogfrekvensemission 6vervakas.
Anvindare av enheten kan hjélpa till att forebygga elektromagnetiska
stérningar genom att bevara minimala avstand mellan barbara och
mobila hogfrekvenskommunikationsapparater (sdndare) och enheten
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enligt rekommendationerna nedan, med hénsyn till sindarens maximala

uteffekt.

Rekommenderade skyddsavstand mellan barbara och mobila hogfrek-
venssdndare och enheten

Sandarens Skyddsavsténd enligt RF-emissionsfrekvens
markeffekt
m
W
150 kHz till 80 80 MHz till 800 800 MHz till 2,5
MHz MHz GHz
d=1,2P d=1,2\P d=23P
0,01 0,12 0,12 0,23
0,1 0,38 0,38 0,73
1 1,2 1,2 2,3
10 3,8 3,8 7,3
100 12 12 23

Avstandet kan faststillas med ekvationen i motsvarande kolumn.

P ar sdndarens markeffekt i watt (W) i enlighet med tillverkarens informa-
tion pa sandaren, endast for sindare dir mérkeffekten inte omnéamns i ta-
bellen ovan.

e NOT 1: En ytterligare faktor pa 10/3 har anvénts for att berdkna det re-
kommenderade skyddsavstandet for sindare inom frekvensbandet fran
80 MHz till 2,5 GHz. Detta har gjorts for att minska mdjligheten att mo-
bil, barbar kommunikationsutrustning som oavsiktligt tas in i patientom-
radet leder till storningar.

* NOT 2: Dessa riktlinjer dr eventuellt inte relevanta i alla situationer.
Spridningen av elektromagnetiska vagor paverkas av absorption och re-
flektion frn byggnader, féremél och personer.

Amnen:

*  Immunitet mot tradlos RF-kommunikationsutrustning

o Forsiktighetsatgdrder gdllande EMC
*  Kablar, givare och tillbehor
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Immunitet mot tradlés RF-kommunikationsutrustning

ISM-band  Service Avstand | Immunitets-
(MHz) (m) testniva
(V/m)
300-390 TETRA 400 0,3 27
430-470 GMRS 460; FRS 460 0,3 28
704-787 LTE-band 13, 17 0,3 9
800-960 GSM 800/900; TETRA 800, IDEN 0,3 28
820; COMA 850; LTE Band 5
1700-1990 | GSM 1800; COMA 1900; GSM 1900; | 0,3 28
DECT; LTE Band 1, 3, 4, 25; UMTS
2400-2570 | Bluetooth; WLAN; 802.11 b/g/n; 0,3 28
RFID 2450; LTE Band 7
5100-5800 | WLAN 802.11 a/n 0,3 9
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Forsiktighetsatgirder gillande EMC

VARNING:

Utrustningen bér inte placeras intill eller ovanpa annan
utrustning vid anvdndning eftersom detta kan leda till felaktig
funktion. Om sddan anvdndning dr nédvéndig, boér denna
utrustning och annan utrustning observeras for att kontrollera
att de fungerar normalt.

OBSERVERA:

Anvéndning av andra tillbehor, givare och kablar d4n de som
specificeras eller tillhandahalls av tillverkaren av utrustningen
kan leda till 6kad elektromagnetisk stralning eller minskad
elektromagnetisk immunitet for utrustningen och resultera i
felaktig drift.

OBSERVERA:

Barbar RF-kommunikationsutrustning (inklusive
kringutrustning som antennkablar och externa antenner) far
inte anviandas ndrmare dn 30 cm fran ndgon del av systemet,
inklusive kablar som anges av tillverkaren. I annat fall kan
utrustningens prestanda férséamras.

IEC60601-1-2 utg. 4.0 §5.2.2.1 b) géller inte.
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Kablar, givare och tillbehor

Kablar, givare och tillbehor som testats och befunnits 6verensstimma med
tillaggsstandarden IEC60601-1-2 (EMC):

Observera: Anvandning av kablar och tillbeh6r som inte ndmns i
denna bruksanvisning eller reservdelar som inte bestéllts fran
Agfa kan leda till hogre avgivning av elektromagnetiska
fenomen och/eller kan 6ka kansligheten for det.

funktion typ; kommentar
maximal langd

natverksanslutning CATS5 skarmad
10 m
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Kvalitetskontrolltabeller

Amnen:

*  QC-tabeller for allmdn rontgen
»  Kvalitetskontrolltabeller for mammografi
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QC-tabeller for allmin rontgen

Quality Control for

General radiography applications

Determination of Operating Levels

Imager Type: Serial #: Date

Chart 1

Film Type: Emulsion #: Input Tray:

Densitometer: (default selection)

Step 1: Print QC Test images on five consecutive days. Record the optical densities
measurements in the tables below. After five days, average the values to determine
the reference levels for each of the parameters.

Day 1 Day 2 Day 3 Day 4

Day 5

Month

Day

Initials

Low Density | | | |

Average of 5 Values = calculated reference Low Bnsity | eel

Mid Density | | | |

Average of 5 Values = calculated reference "Mid Density” level

High Density | | | |

Average of 5 Values = calculated reference Hi ¢ B nsity | eel

Step 2: Copy the calculated reference levels to Charts 2A/B ('Daily Density Control Chart’)

Figur 11: Tabell 1, Faststillning av operationsnivierna
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Quality Control for
General radiography applications

Daily Density
Control Chart

Imager Type: Serial #: Film Type:

Densitometer Internal: (default selection)

Chart 2A

Input Tray:

Date:

Initials

Upper Control limit =
+0.05

Calculated Reference

Low Density Level

Lower Control Limit = .
005 Low Density

Upper Control limit = |

+0.15

Calculated Ref

Mid Density Level

Lower Control Limit =

-0.15

Mid Density

Figur 12: Tabell 2A, Tabell for daglig densitetskontroll
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Quality Control for Chart 2B

General radiography applications

Daily Density
Control Chart
Imager Type: Serial #: Film Type: Emul #:
Densitometer Internal: (default selection) Input Tray:
High Density

Upper Control limit=| |
+0.20

Calculated Reference
High Density Level

Lower Control Limit= | |
-0.20

Figur 13: Tabell 2B, Tabell for daglig densitetskontroll
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General radiography applications
Artifacts and Spatial Resolution

Control Chart

Chart 3

Test Frequency: ~ Weekly Serial #
Input Tray:
Initial Reference Test Date
Initial Reference Artifacts
Initial Reference Dot Visibility
Initial Reference Low Contrast
Month
Day
Artifacts

Visibility of all Dots

Low Contrast Visibility

Month

Day

Artifacts

Visibility of all Dots

Low Contrast Visibility

Month

Day

Artifacts

Visibility of all Dots

Low Contrast Visibility

Month

Day

Artifacts

Visibility of all Dots

Low Contrast Visibility

Month

Day

Artifacts

Visibility of all Dots

Low Contrast Visibility

Figur 14: Tabell 3, Kontrolltabell for artefakter och spatialuppléosning
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Quality Control for Chart 4
y

General radiography applications

Geometric Consistency
Control Chart

Test Frequency: Annually or as required Serial #
Input Tray:
Reference Dimensions | Measured Dimensions | Consistency Aspect Ratio
Date: Date:
. A/B
Aref A: A/Aref
Bref B: B/Bpet
Reference Dimensions | Measured Dimensions | Consistency Aspect Ratio
Date: Date:
: A/B
Aref A AVAper
Bref B: B/Bef

Figur 15: Tabell 4, Kontrolltabell for geometrisk 6verensstimmelse
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Kvalitetskontrolltabeller for mammografi

Quality Control for Chart 1

Mammography applications

Determination of Operating Levels

Imager Type: Serial #: Date
Film Type: Emulsion #: Input Tray:
Densitometer: (default selection)

Step 1: Print QC Test images on five consecutive days. Record the optical densities
measurements in the tables below. After five days, average the values to determine
the reference levels for each of the parameters.

Day 1 Day 2 Day 3 Day 4 Day 5

Month
Date

Initials

Base + Fog ‘ ‘ ‘ ‘

Average of 5 values = calculated reference "Base + Fog" level

Low Density ‘ ‘ ‘ ‘

Average of 5 values = calculated reference "Low Density" level

Mid Density ‘ ‘ ‘ ‘

Average of 5 values = calculated reference "Mid Density" level

High Density ‘ ‘ ‘ ‘

Average of 5 values = calculated reference "High Density" level

Step 2: Copy the calculated reference levels to Charts 2A/B ('Daily Density Control Chart')

Figur 16: Tabell 1, Faststiillning av operationsnivaerna
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Quality Control for . . Chart 2A
Mammography applications

Daily Density
Control Chart

Imager Type: Serial #: Film Type: Emul #:
Densitometer: (default selection) Input Tray:
Date
Initials:

Upper Control limit =
+0.03

Calculated Reference
Base + Fog Level

Base + Fog
Lower Control limit = o
-0.03

Date:

Initials:

Upper Control limit =
+0.07

Calculated Reference
Low Density Level

Lower Control Limit =
-0.07 Low Density

Figur 17: Tabell 2A, Tabell for daglig densitetskontroll
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Quality Control for . . Chart 2B
Mammography applications

Daily Density
Control Chart
Imager Type: Serial #: Film Type: Emul #:
Densitometer: (default selection) Input Tray:
Date:
Initials
9 s ]
Mid Density |
1|
Upper Control limit = | T T L L L = = ==
+0.15
Calculated Reference
Mid Density Level
Lower Control limit =
-0.15 S g g g g g g g i Ry S S A g S g A iy g g My (P g S S S [
High Density

Upper Control limit= | |
+0.15

Calculated Reference
High Density Level

Lower Control Limit= | |
-0.15

Figur 18: Tabell 2B, Tabell for daglig densitetskontroll
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Quality Control for . .
Mammography applications
Artifacts and Spatial Resolution
Control Chart

Test Frequency: ~ Weekly Serial #
Input Tray:

Initial Reference Test Date

Initial Reference Artifacts
Initial Reference Dot Visibility
Initial Reference Low Contrast

Chart 3

Month

Day

Artifacts

Visibility of all Dots

Low Contrast Visibility

Month

Day

Artifacts

Visibility of all Dots

Low Contrast Visibility

Month

Day

Artifacts

Visibility of all Dots

Low Contrast Visibility

Month

Day

Artifacts

Visibility of all Dots

Low Contrast Visibility

Month

Day

Artifacts

Visibility of all Dots

Low Contrast Visibility

Figur 19: Tabell 3, Kontrolltabell for artefakter och spatialuppléosning
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Quality Control for Chart 4

Mammography applications

Geometric Consistency

Control Chart

Test Frequency: Annually or as required Serial #
Input Tray:
Reference Dimensions | Measured Dimensions | Consistency Aspect Ratio
Date: Date:

: A/B
Ao A AlApef
Bref B: B/Bpet
Reference Dimensions | Measured Dimensions | Consistency Aspect Ratio
Date: Date:

: A/B
Aper A AlApef
Bref B: B/Bpet

Figur 20: Tabell 4, Kontrolltabell for geometrisk dverensstiimmelse
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Handbok for Plug & Play-installation

Plug & Play-handboken ar avsedd for bada skrivarna med ett och med tva
fack.

Alla inmatningsfacken anviands pd samma sétt.

Obs: Den hir handboken behandlar endast skrivaren utrustad
med tva fack. Eftersom det nedre inmatningsfacket fungerar pa
exakt samma sitt som det 6vre inmatningsfacket kan den hér
handboken dven anvéndas for skrivaren som har ett fack.

Obs: Enheten far endast anvindas i enlighet med dess
specifikationer och avsedda anvidndningsomrade. Om enheten
anvands pa ett sitt som strider mot specifikationerna eller avsett
anvandningsomréde kan farliga situationer uppstd, vilka kan
leda till allvarliga personskador eller olyckor med d6dlig utgang
(till exempel elektriska stotar). AGFA kommer inte att péta sig
ndgon ansvarsskyldighet i sddana fall

Obs: Enheten far installeras och anvindas endast under de
angivna villkoren. Ytterligare information om skydd, sdkerhet
och anvindning finns i referens- och anvdndarhandboken.

Amnen:

»  Forpackningarnas innehall

»  Ta bort forpackningsmaterialen

»  Ta bort skrivaren frdn pallen

*  Packa upp tillbehoren

*  Miljospecifikationer

*  Ta bort transportskydden

*  Anslut kablarna

*  Kontrollera filmens positionsflikar
*  Ladda film i inmatningsfacken

»  Starta skrivaren

»  Konfigurera ndtverksinstdllningarna
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Forpackningarnas innehall

Stromkabelsats (bestéll separat)
Natverkskabel
Skrivare

En uppsattning dokumentation

A I A

Anvandardokumentation

Figur 21: Forpackningarnas innehall

1 2 3

1. Stjarnskruvmejsel
2. Skruvmejsel med platt huvud
3. Avbitartdng

Figur 22: Nodvindiga verktyg (medfoljer inte)
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Ta bort forpackningsmaterialen

1. Tabort tillbehorskartongen.

5. Tabort plastpésen.
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Ta bort skrivaren fran pallen

Obs:
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3. Placera skrivaren pa ett bord. Placera alltid sidan med facket framat.

VARNING:
Bordet méste Klara skrivarens hela vikt (90 kg).

>
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Packa upp tillbehoren

1. Kontrollera alla tillbehor.

|:| Plastic
B Metals
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Miljospecifikationer

Miljokrav

* Ventilerat rum,

¢ iskydd mot direkt solljus,

¢ pdavstand fran killor till damm, fukt, virme och kyla,

¢ rumstemperatur mellan 15°C (50°F) och 30°C (86°F),

* relativ luftfuktighet mellan 20 % och 75 %, icke kondenserande.

Stromforsorjning
Véxelstromsuttaget maste motsvara ndgondera av foljande specifikationer:

¢ 100-120V, 50-60 Hz, 16/15 A,
e 200-240V, 50-60 Hz, 16/15 A.

Nitverkskrav

* Ethernet/anslutningar:

RJ45 tvinnad parledning f6r 10/100/1000 Base-TX,
* Nétverksprotokoll (TCP/IP-tjanster):

HTTP.

Utrymmeskrav

1. Utrymmeskrav for service och installation
2. Utrymmeskrav for normal anvédndning
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Ta bort transportskydden

1. Montera de 2 fackstdden pa utmatningsfackets undersida.

4. Anvénd en avbitarting.
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5. Skér av 3 réda stroppar.

8. Tabort skumplastskyddet.
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12. Lyft upp sidopanelen.

2852E SV 20210601 1655



Drystar AXYS | Handbok for Plug & Play-installation | 159

16. Stang topplocket.

13. Ta bort den orangefargade skruven. Remmen dras at automatiskt.
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Anslut kablarna

VARNING:
For att undga risken for elektriska stotar far denna utrustning
endast anslutas till ett elnit med jordningsskydd.

VARNING:

Vid installation av skrivaren maste du se till att det interna
systemet har antingen en natstromskontakt eller en franskiljare
for alla kablar samt att denna ar 14tt tillgdnglig och installerad
néra skrivaren.

1. Vilj stromkabel (landsspecifik, bestéll separat).
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Kontrollera filmens positionsflikar

Obs: Andra bara fackkonfigurationen om anvindaren behéver
en annan fackkonfiguration.

1. Kontrollera att positionsflikarna i det 6vre facket har konfigurerats for
14x17 tums filmer.

L i

e ———————

Mojliga filmformatinstéllningar:

\

2. Kontrollera att positionsflikarna i det nedre facket har konfigurerats for
8x10 tums filmer.

|\ f———91 F~

3. Tabort filmpositionsfliken om du vill 4ndra konfigurationen.
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klickande ljud

. Sétt filmens positionsflik pé plats och tryck ned den tills du hor ett

Obs: Observera att det finns en skruv for att satta
formatflikarna for 10 tums- och 14 tumsbredd i ldge.
Formatflikarna for djupplacering &r inte férsedda med

nagon skruv.
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Ladda film i inmatningsfacken

1. Oppna filmkartongen.

2. Tafram filmpaketet och ta bort etiketten.

3. Tabort en del av filmplastpasen.

5. Rivav plasttejpen som sitter runt filmerna.
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Starta skrivaren

1. Tryck pd START-knappen.
En startskdrm visas pa pekskdrmen.

Efter start visas foljande meddelande. Efter ett 6gonblick visas sjavtestets
forlopp av en foérloppsindikator.

Please wait
self test
pProceeding

Q

2. Vanta tills KLAR visas.

‘ READY

2852E SV 20210601 1655



Drystar AXYS | Handbok for Plug & Play-installation | 167

Konfigurera nitverksinstillningarna

Skrivaren har konfigurerats med féljande APIPA-adresser:

Skrivarens IP-adress: 169.254.10.10

Delnétsmask: 255.255.0.0

Friga din nitverksadministratér om f6ljande information:

Skrivarens IP-adress:

Néatmask:

Nitvéxelns IP-adress:

Anropad AE-titel:

1. Vilj och initiera skrivarens installationsguide.
a) Tryck pd Huvudoperatorstangenten.
b) Viélj "Installation" i huvudoperatérens huvudmeny.
c) Vdlj Skrivarinstallationsguide i menyn Installation.
d) Folj anvisningarna.

(se Referenshandboken).
1 Installation IH

 from USB-stick
2 Prirter ]
installation

2. Vilj och initiera kalibrering av skrivaren.
a) Tryck pd Huvudoperatorstangenten.
b) Vilj Kalibrering i huvudoperatérens huvudmeny.
¢) Valj Film i menyn Valj kalibrering.
d) Folj anvisningarna.

(se Referenshandboken).
CH]

SELECT
‘EHLIBRHTIDN

ean 2. =3

Skrivaren é&r klar fér anvdndning!
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