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0 igusteave

C€

™ | Agfa NV, Septestraat 27, B-2640 Mortsel - Belgia

Taiendava teabe saamiseks Agfa toodete kohta kiilastage lehekiilge
www.agfa.com.

Agfaja Agfa romb on Agfa-Gevaert N.V., Belgia, voi selle sidusettevotjate
kaubamaérgid. Drystar on Agfa N.V., Belgia v6i mOne tema tiitarettevotte
kaubamaérk. K6ik muud kaubamargid kuuluvad nende vastavatele omanikele
ja neid kasutatakse siin redaktsioonilistel eesmérkidel ning kavatsuseta
rikkuda nendega kaasnevaid 6igusi.

Agfa NV ei anna mingeid otseseid ega kaudseid garantiisid selles dokumendis
sisalduva teabe tépsuse, taielikkuse v6i kasulikkuse kohta ning iitleb
konkreetselt lahti garantiidest seoses sobivusega mingiks kindlaks otstarbeks.
Tooted ja teenused ei pruugi olla kittesaadavad teie kohalikus piirkonnas.
Uksikasjaliku teabe saamiseks votke ithendust kohaliku miiiigiesindajaga.
Agfa NV piiiiab hoolikalt edastada voimalikult tépset teavet, kuid ei vastuta
voimalike triikivigade eest. Agfa NV ei vastuta iihelgi juhul mingite kahjude
eest, mis tulenevad selles dokumendis toodud mis tahes teabe, aparaadi,
meetodi vGi protsessi kasutamisest voi mittekasutamisest. Agfa NV jatab
endale 6iguse teha selles dokumendis muudatusi nendest ette teatamata.
Selle dokumendi algversioon on ingliskeelne.

Autoribigus 2021 Agfa NV
K&ik 6igused reserveeritud.
Véljaandja Agfa NV
B-2640 Mortsel - Belgia.

Uhtegi kiesoleva dokumendi osa ei tohi paljundada, kopeerida, kohandada
ega edastada iihelgi kujul ega mingite vahenditega ilma Agfa NV kirjaliku
loata.
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Teade selles dokumendis sisalduvate
ohutusteadete kohta

Jargmised néited illustreerivad hoiatuste, ettevaatusabindude, juhiste ja
mérkuste esitamist dokumendis. Tekstis selgitatakse nende kasutusotstarvet.

LOBPPP
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OHT:

Ohuteade viitab vahetule ja otsesele ohuolukorrale, mis voib
pohjustada kasutajale, tehnikule, patsiendile v6i {ikskoik kellele
tosise kehavigastuse.

HOIATUS:

Ohubhoiatus viitab ohuolukorrale, mis voib pohjustada
kasutajale, tehnikule, patsiendile voi iikskoik kellele tdsise
kehavigastuse.

ETTEVAATUST:

Ohutusteade viitab ohuolukorrale, mis voib pShjustada
kasutajale, tehnikule, patsiendile voi tikskdik kellele vaiksema
kehavigastuse.

Instruktsioon on juhis, mille eiramine v&ib pohjustada
kasutusjuhendis kirjeldatud v6i muu seadme v6i vara kahjustusi
ja keskkonna saastumist.

Keeld on juhis, mille eiramine v6ib pohjustada kasutusjuhendis
kirjeldatud v6i muu seadme vo6i vara kahjustusi ja keskkonna
saastumist.

Madrkus: Mdrkused annavad nou ja juhivad tdhelepanu
ebaharilikele punktidele. Mdrkus ei ole méeldud juhisena.
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Ulatus

Kasutusjuhend sisaldab iildiseid ohutusnéudeid, siisteemiteavet ja juhiseid
pohiliseks todovooks. Teavet printeri eritoimingute kohta leiate printeri

viitejuhendist.

Agfa NV
WA s CE
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t MEDICAL ELECTRICAL
e
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Made in China

T

Joonis 1. Tiiiibisildi nidide

Tiitibisilt
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Sihtotstarve

Drystar AXYS on lauale asetatav digitaalne kuivprinter meditsiiniliste
diagnostiliste kujutiste printimiseks. Seade voimaldab printida mitmetes
vormingutes sinisele (8x10 tolli, 10x12 tolli, 11x14 tolli, 14x14 tolli ja 14x17
tolli), vérvitule (8x10 tolli, 10x12 tolli, 11x14 tolli, 14x14 tolli ja 14x17 tolli)
voi Mammo filmile (8x10 tolli, 10x12 tolli, 11x14 tolli) teravaid, tihedaid
hallskaala-kujutisi. Seadet Drystar AXYS saab kasutada {ildradiograafiliste ja
valikuliselt mammograafiliste rakenduste korral. Drystar Axys on loodud
kasutamiseks suure joudlusega vorguprinterina.

2852E ET 20210601 1655
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Saadavalolevad tarkvaraversioonid

Alltoodud tabelis on loetletud saadavalolevad tarkvaraversioonid ja teile
vajaliku printeri tiitip.

Tarkvara- Printer

versioon

(W)

1.60 Drystar AXYS (vastab RoHS-i nduetele)

2.0 toetab Drystar 5502 ja Drystar AXYS-i

21ja2.2 toetab uusi PCB-sid seadmetes Drystar 5302 ja Drystar Axys

2,3 hooldustarkvara versioon

3x toetus esimesele private-label printerile

31 hooldustarkvara versioon

3.1.1 paik Dicom-atribuudiga seotud probleemile

4.0 tdiendavate printerimudelite toetus

5.0 * toetus iihe salvega mudelitele
* Toetab Sata Domi
* Toetab E-siltideta varuosasid

5.1 tdiendavate printerimudelite toetus

6.0 noutav seadmetele, mille seerianumber on suurem kui
100000

6.1 hooldustarkvara + toetus DRY IMAGER'le

6.1.x hooldustarkvara

6.2 on vajalik uue Devnixi PCB indeksiga 16 ja kdrgemate jaoks

6.2.1 hooldustarkvara

6.2.2 noutav seadmetele, mille seerianumber on suurem kui
751001, ja seadmete puhul, mille seerianumber on suurem
kui 151001 ja véiksem kui 700000

2852E ET 20210601 1655
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Filmi tiubid

Filmi tiiip Filmi alus | Rakendus | Filmi suurused Keskmine
optiline ti-
hedus
(X-Rite
310 tihe-
dusmoo6-
dik)

Originaalne Agfa | Sinine-ld- | Uldradio- | 8x107,10x 12", |3,2

kaubamirgiga bipaistev | graafia 11x 147,14 x 14”

o D 14x 17
Drystari film VArvitu-li- jaldx 3.0
bipaistev

Originaalne Agfa sinine-14- | Mammo- |8x10”,10x12” |3,8
kaubamirgiga bipaistev |graafia |jallx14”
Drystari film mam-
mograafilise raken-
duse jaoks

Printeril on 2 sisendsalve. Mélemad salved suudavad t66delda nimetatud
filmitiiiipe ja -formaate.

Uue filmipaki laadimise jérel loeb printer filmi identifitseerimissilti ning
seadistus muutub automaatselt.

Votmeoperaator saab iimber kehtestada molema sisendsalve filmisatteid.

Sisendsalvede tihistamine

Mirkus: Filmiformaadi muutmiseks tuleb muuta salve
konfiguratsiooni.

X

1
|

@iﬁ E

2852E ET 20210601 1655



12 | Drystar AXYS | Drystar AXYS

Hooldust66taja kinnitab sisendsalve(de)le printeri installimise ajal sildid,
mille jargi tuleb sisendsalvesid hiljem téita.

2852E ET 20210601 1655
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Toote kirjeldus

Toote tiiiip Printer
Kaubanduslik nimetus Drystar AXYS
Esmamiiiija/tootja Agfa NV
Mairgistus

CE-margistus

Moéotmed

Mo66tmed (cm tépsusega)

* Lahti pakitult: laius 72,8, pikkus
71,5, korgus 67,6

* Pakendis: laius 89, pikkus 100, kor-
gus 80

Kaal * Lahti pakitult: ca 90 kg
* Pakendis: ca 128 kg

RAM mélu 1Gb

Sisemine massmalukandja Ligikaudu 12 Gb

Viline massmalukandja

USB-maluseade

Elektriiihendus
Nimipinge 100-120V, 220-240 V vahelduvvool
Nimivool 4,7 A (100-120V); 2,3 A (220-240V)

Vilised peakaitsmed puuduvad

Vorgusagedus 50-60 Hz

Vorguiihenduvus

Ethernet/pistmikud RJ45 keerdpaar 10/100/1000 Base-TX-
ile.

Vorguprotokollid (TCP/IP teenu- | HTTP

sed)

Kujutise formaadid DICOM (vaikimisi)

2852E ET 20210601 1655
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TIFF

Postscript Puudub

Energiatarbimine - soojuse hajumine

To66 ajal 250 W-900 kJ/h
Ootereziimis 70 W - 252 kJ/h
Tippvoimsusel (absoluutne maksi- | 530 W - 1908 kJ/h
mumvoimsus)

Kaitse

Elektriloogid 1. klass (maandatud)
Vee sissepaas IPX®

Keskkonnatingimused (t66kohal)

Ruumi temperatuur Vahemikus 15...30 °C

Suhteline 6huniiskus 20...75%

Mirkus. Filmid ei tohi méarjaks saada!

Ohurdhk 70 kPa - 106 kPa

Suhteline korgus kasutuskohas 3000 m kuni 0 m

Keskkonnatingimused hoiustamisel

EN60721-3-1 klassile 1K4 vastavad kliimatingimused.

Ruumi temperatuur Vahemikus -25...55 °C (siilituskohas)
Suhteline 6huniiskus 10...100%

Absoluutne niiskus Vahemikus 0,1 g/m3 kuni 35 g/m3
Temperatuuri muutumise kiirus 1°C/min

Ohurdhk 70 kPa - 106 kPa

Keskkonnatingimused transpordil

EN60721-3-2 klassile 2K4 vastavad transportimise kliimatingimused

Temperatuur Vahemikus -40...70 °C (transportimi-
sel)

2852E ET 20210601 1655
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Suhteline niiskus ei ole kombinee- | 95% temperatuuril +45°C
ritud temperatuuri kiire kdikumi-
sega

Miiratase (DIN 45635 osale19 vastav mo6tmisviis)

T606 ajal Max 64 dBA

Ootereziimis Max 54 dBA

Akustiline A-kategooria kogumiira

T60 ajal 62 dB ( = 6,4Bel = 6,4B)
Ootereziimis 53 dB ( = 5,3Bel = 5,3B)
Printimistehnoloogia

termosiirdeprintimine

To6okindlus

Toote eeldatav kasutusiga > 5 aastat

(Agfa juhistele vastava regulaarse
teeninduse ja hoolduse korral)

Hoolduskorrad Max kaks hooldust kolme aasta jooksul

Maavarin (standard) Vastab CA néuetele

Pildimaatriks — diagnostiline ala - iildradiograafia

8x10” 8” m66duga 10” m6o6duga
pikslit mm pikslit mm
3852 192,6 4880 244
10x 12” 10” mooduga 12” mooduga
pikslit mm pikslit mm
4880 244 5860 293
11 x 14” 11” médduga 14” m6oduga
pikslit mm pikslit mm
5376 268,8 6922 346,1
14 x 14” 14” m66duga 14” m6o6duga

2852E ET 20210601 1655
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pikslit mm pikslit mm
6882 344,1 6882 344,1
14x17” 14” m66duga 17” moo6duga
pikslit mm pikslit mm
6922 346,1 8368 418,4
Pildimaatriks — diagnostiline ala - mammograafia
8x10” 8” mo66duga 10” mooduga
pikslit mm pikslit mm
3828 191,4 4958 247,9
10x12” 10” m66duga 12” m6oduga
pikslit mm pikslit mm
4892 244.,6 5810 290,5
11 x 14”7 11” médduga 14” m6oduga
pikslit mm pikslit mm
5376 268,8 6922 346,1

2852E ET 20210601 1655
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Kaebused toote kohta

Iga professionaalne tervishoiutodtaja (néiteks klient voi kasutaja), kellel on
mingeid kaebusi voi kes ei ole rahul selle toote kvaliteedi, vastupidavuse,
tookindluse, ohutuse, tohususe voi joudlusega, peab sellest Agfat teavitama.

Kui selle seadme kasutamise ajal voi tottu on toimunud tésine intsident,
teatage sellest tootjale ja/v0i tema volitatud esindajale ja riigisisesele
asutusele.

Tootja aadress:

Agfa toeteenus, kohalike tugiteenistuste aadressid ja telefoninumbrid on
esitatud aadressil www.agfa.com

Agfa: Septestraat 27, 2640 Mortsel, Belgium
Agfa: faks +323 444 7094

2852E ET 20210601 1655
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Vastutusest loobumine

Agfa ei vota endale mingit vastutust antud dokumendi kasutamise eest, kui
selle sisus v6i vormingus on tehtud volitamata muudatusi.

Kéesolevas dokumendis sisalduva teabe tdpsuse tagamiseks on rakendatud
koiki ettevaatusabindusid. Siiski ei vastuta Agfa iihegi vea, ebatdpsuse ega
puuduse eest, mis voib esineda kéesolevas dokumendis. Agfa jatab endale
oiguse toodet ilma ette teatamata muuta, et parandada selle t6okindlust,
talitlust v6i konstruktsiooni. Kéesoleval juhendil puudub igasugune nii otsene
kui ka kaudne garantii, sealhulgas, kuid mitte ainult, kaubastatavuse voi
teatud eesmargiks sobivuse garantii.

Miirkus: Ameerika Uhendriikides saab seda seadet osta vaid arsti
ettekirjutuse korral.

2852E ET 20210601 1655
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Teemad:

Ettendhtud kasutaja
Funktsioonid

Seadme klassifikatsioon
Ohutusabinoud
Ohutusalased ettevaatusabinoud
Paigaldamine

Viljaope

Vastavus

Uhenduvus

Sildid

Patsiendiandmete turvalisus
Tooreziimid

Kohalik kasutajaliides
Printeri sisseliilitamine
Printeri jahutamine
Printeri viljaliilitamine
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Ettenihtud kasutaja

See késiraamat on koostatud véljadppinud kasutajate jaoks. Kasutajate all
moeldakse isikuid, kes seadet tegelikult kasutavad, aga ka vastava volitusega
isikuid. Enne seadmega t66le asumist peab kasutaja 14bi lugema koik seadme
kohta kéivad hoiatused, ettevaatusabinéud ja ohutussuunised, neist aru
saama, need meeles pidama ja neid rangelt jargima.

2852E ET 20210601 1655
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Funktsioonid

Mdrkus: Printer on DICOM-siisteemi vOrguprinter.

Printeri funktsioonid on jargmised:

* Diagnostilise kvaliteediga piisikoopiate pdevavalguses printimiseks
moeldud kuivtehnoloogial on jargmised eelised: kemikaale ega
margtootlust ei kasutata, lihtne puhastada, puudub aegandudva
seadistamise vajadus, pimikut ei ole tarvis ning kemikaalikulu puudub.
Kulumaterjale voib lisada pdevavalguses.

* Téanu kompaktsusele vajab vdhe ruumi ning juurdepéis sellele on lihtne.
Seadme remondi- ja hooldusvajadus on minimaalne.

* Termosiirdeprintimine tagab kvaliteetsed halltoonkujutised: eraldusvéime
508 punkti tolli kohta, pikslite 14-bitine kontrastsus.

* Kasutada saab mitut filmiformaati. Kahe filmiformaadi igasuguseid
kombinatsioone saab kasutada “vorgus”. Molemat sisendsalve saab
reguleerida k&ikide filmiformaatide tarvis.

* Sisendsalved on varustatud RF-sildi lugejaga, mis teeb automaatselt
kindlaks printeris oleva filmi liigi ja kaitseb printerit mittetuvastatavate
kandjate kasutamise eest.

* Sisendsalvede arv.

Printer on varustatud kahe sisendsalvega, Sisendsalvedes saab kasutada
erineva formaadiga filme.
¢ Viljundsalvede arv

Printer on varustatud iihe véljundsalvega, mis sobib seadistamata kujul
mitme formaadi jaoks.

* Paigaldada saab kvaliteedikontrolli tarkvara mooduli, mida kasutab
vOtmeoperaator. Printeris on iildradiograafiliste rakenduste jaoks
automaatse kvaliteedikontrolli funktsioon, mis on loodud hallskaala-
kujutise {ihtlase reprodutseerimise testi alusel, vastavalt rahvusvahelisele
standardile IEC 1223-2-4.

Kvaliteedikontrolli protseduur on valikuline mammograafiliste rakenduste
puhul, mis on loodud vastama NEMA standardile XR 23-2006.

* Integreeritud A#sharp tehnoloogia
A#sharp on tehnoloogia, mis parandab kujutiste teravust. A#sharp tdhis

alumisel salvel néitab, et kujutise formeerija on selle tehnoloogiaga
varustatud.

2852E ET 20210601 1655



22 | Drystar AXYS | Sissejuhatus

1. A#Sharpi embleem

Teemad:

o Vorgufunktsioonid
»  Lisavarustus ja -seadmed
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Vorgufunktsioonid

¢ Moodulkonstruktsioon véimaldab kohandamist spetsiifilise
vorgukeskkonnaga.

* Talitlust saab arvutivorgu kaudu téielikult juhtida.

¢ Printerit saab juhtida kohaliku klahvistikuga voi brauserist vilise
kaugarvuti abil.

Lisavarustus ja -seadmed
Seotud lingid
Kvaliteedikontroll mammograafilise rakenduse korral 1k 107

Teemad:

*  Mobiilne/seismiline kaitse
*  Mammograafiline rakendus

Mobiilne/seismiline kaitse
Riistvara

Valikuline mobiilse/seismilise kaitse komplekt voimaldab kasutada printerit
furgoonautos vdi ebastabiilses keskkonnas.

Komplektis on vahendid printeri kinnitamiseks laua kiilge ja juurdepdasu
lihtsustamiseks printeri hooldamisel.

Mobiilse/seismilise kaitse komplektiga kaasneb paigaldusjuhend.
Tarkvara

Mobiilse/seismilise kaitse komplekti puhul ei ole lisatarkvara vaja.
ABC kood

ABC kood: EX2DV

Mammograafiline rakendus

Printerit saab kasutada mammograafiliste filmide printimiseks. Selle suvandi
jaoks tuleb aktiveerida litsents.

See funktsioon kuulub kvaliteedikontrolli protseduuri juurde, mis vastab
NEMA standardile XR 23-2006.

Edasise teabe saamiseks votke iihendust kohaliku teenindusettevottega.
ABC kood
ABC kood: EYS8RN
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Seadme klassifikatsioon

See seade klassifitseeritakse jairgmiselt.

Tabel 1. Seadme Kklassifikatsioon

I klassi seade

Seade, milles kaitse elektril6ogi eest ei soltu iiks-
nes pohiisolatsioonist, vaid millel on kaitsemaan-
dusjuhtmega toitejuhe. Maanduse tagamiseks
ithendage toitejuhtme pistik alati maandatud pes-
sa.

B-tiilipi seade

Ei ole Kklassifitseeritud.

Patsient ei puutu seadme iihegi osaga kokku.

Vee sissepdas

Seadmel ei ole kaitset vee sissepaddsu vastu.

Puhastamine

Vaadake puhastamise ja desinfitseerimise osa.

Desinfitseerimine

Vaadake puhastamise ja desinfitseerimise osa.

Tuleohtlikud anesteeti-

Seade ei sobi kasutamiseks tuleohtlike anesteeti-

kumid kumide ja 6hu segu voi tuleohtlike anesteetikumi-
de ning hapniku v6i dildimmastikoksiidi segu ma-
nulusel.
Kasutamine Pidev t606.
Seotud lingid

Puhastamine ja desinfitseerimine 1k 123
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Ohutusabinoud

HOIATUS:
Ohutus on tagatud iiksnes siis, kui printer on paigaldatud
véljadppe labinud personali poolt.

HOIATUS:
Koiki meditsiinitooteid tohivad kasutada vaid véljadppinud ja
kvalifitseeritud tootajad.

HOIATUS:

Printerit tohib kasutada ainult tehniliste andmete ja
kasutusotstarbe kohaselt. Tehniliste andmete ja kasutusotstarbe
nouete rikkumine v6ib olla ohtlik ja pShjustada raske vigastuse
voi surmaga 16ppeva dnnetuse (niiteks elektriloogi). Tootja ei
vastuta selliste juhtumite eest.

HOIATUS:

Siisteemis valesti tehtud muudatused, tdiendused ja hooldus-
voi remondit6dd voivad pohjustada kehavigastuse, elektril6ogi
voi seadmete kahjustumise. Ohutus on tagatud iiksnes siis, kui
seadme muudatusi, tdiendusi voi hooldus- voi remonditdid teeb
sertifitseeritud vélihooldusinsener. Sertifitseerimata tehniku
poolt meditsiiniseadme juures tehtud muudatused v6i seadme
hooldusrutiini rikkumine panevad sellest tuleneva vastutuse
temale ja tithistavad garantii.

HOIATUS:

Siisteem on tarkvaratdrke tottu kittesaamatu. Kui toodet
kasutatakse kriitilistes kliinilistes toGvoogudes, peab
tookindluse tagamiseks olema varusiisteem.

HOIATUS:

Kaikidel kujutistel, olenemata kasutatud tehnoloogiast, voib
esineda voormoodustisi, mis voivad hiirida diagnostiliselt
olulist infot. Kui tekib kahtlus, et diagnostiline info ei ole tGene,
tuleb teha {ihese diagnostikatulemuse saamiseks lisauuringuid.

Mirkus: Filmiummistusi voib eemaldada ja printeri termopead
saab puhastada printerit vélja lillitamata. Seejuures tuleb aga
olla ettevaatlik ja jargida alltoodud juhiseid:

HOIATUS:

Printeri kditamise ja hooldamise ajal tuleb tegutseda jargmiste
ohutusnduete kohaselt:

>OPBPP> B PPP
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* Elektrilised ja mehaanilised rikked tuleb lasta parandada
vastava ala asjatundjal!

 Arge muutke seadet ilma tootja volituseta.

* Integreeritud kaitsefunktsioone ei tohi blokeerida ega lahti
ithendada.

* Ventilatsiooniavasid ei tohi kinni katta.

e Paigutage printer nii, et selle pistiku saab seadme
vooluvorgust lahutamiseks kergesti vélja tommata.

* Enne hooldamist tuleb printer alati valja liilitada ja toitejuhe
seinakontaktist vdlja tommata.

ETTEVAATUST:
Jargige rangelt koiki selles dokumendis ja tootel toodud
hoiatusi, ettevaatusabindusid, mérkusi ning ohutussiimboleid.

Selle toote klassifikatsioon elektriliste meditsiiniseadmete standardi IEC
60601-1 jargi nouab selle paigaldamist patsientide l&hitimbrusest eemale.
Patsientide ldhiiimbruse méératlus on toodud allpool.

e T o e T .
.-"f R=15m{l.83 m) FENNSSSEREE NN NI ENENE
T —
I | £ | Patient environment |
| Ih= 25m | |
| |12.29 ml |
| I
\ Patient environment f'l y

1. R=1,5m/4,9jalga (EN 60601-1) v6i 1,83 m / 6 jalga (UL 60601-1).
2. h=2,5m/8,2jalga (EN 60601-1) v6i 2,29 m / 7,5 jalga (UL 60601-1).

Teemad:

o Sildid

*  Transportimine pdrast installimist
*  Keskkonnakaitse

*  Piirangud teatavate ohtlike ainete kasutamise (RoHS) kohta
s Ameerika Uhendriikides
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Sildid
Arvestage alati printeri sees ja vilispinnal olevate téhiste infoga. Tahiste
lithike kirjeldus ja tdhendus on toodud allpool.

Ohutusalane hoiatus, mis néitab, et enne muude seadmetega
¢ % | thendamist tuleb lugeda printeri kasutusjuhendeid. Printeri
ohutusnéuetele mittevastavate lisaseadmete kasutamine voib va-
hendada kogu siisteemi ohutust. Lisaseadmete valimisel tuleb ar-
vestada jargmiste asjaoludega.

* Lisaseadmete kasutamine patsiendi ldheduses.

¢ Todendid selle kohta, et lisaseadmete ohutussertifitseerimine
on toimunud asjakohaste IEC 60601-1 standardite ja IEC
60601-1-1 iihtlustatud riiklike standardite kohaselt.

Lisaks peavad koik konfiguratsioonid vastama elektriliste medit-
siiniseadmete standardi IEC 60601-1-1 nduetele. Uhendusi tegev
isik tegutseb siisteemi konfigureerijana ja vastutab siisteemi
standardile vastavuse eest.

Vajaduse korral votke tihendust kohaliku teeninduskeskusega.

Ettevaatust, kuum!

Hoidke kéed printeri termopeast eemal.

Elektrilo6giohu vihendamiseks ei tohi seadme katteid eemalda-
da.

Kaitsemaandus.

Printeri ithendamiseks elektrivérgu kaitsemaandusega. Uhen-
dust ei tohi lahti votta, sest vastasel korral ei ole seade kaitstud
lekkevoolu negatiivse mdju eest.

Toitenupp.

Pange tihele, et seadme téielikuks eraldamiseks vooluvorgust
tuleb toitejuhe toitepistikupesast vilja tommata.

Ainult USA-s kehtivad ettevaatusabinoud.

Veenduge, et pistikupesa on keskmise faasiviiguga, kui printer
ithendatakse 240 V / 60 Hz toiteallikaga 120 V / 60 Hz toitealli-
ka asemel.

Tootmiskuupéev

L B[ C] Op B
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Tootja

Meditsiiniseade

Seerianumber

Seadme kordumatu identifitseerimistunnus, teksti kujul ja ma-
sinloetavas vormingus

Selle dokumendi uusim versioon on saadaval http://www.agfa-
healthcare.com/global/en/library/index.jsp

WEE-siimbol, vt keskkonnakaitse osa.

Seade sisaldab saatja moodulit, mis emiteerib mitteioniseerivat
kiirgust.

S =EEELD

~—

Hoiatussildid

Jargmised néited illustreerivad moningaid hoiatussilte (rahvusvaheliste
ohustimbolite kujundamise péhimd&tted médratleb ISO 3864 Ohusiimbolid),
mis voivad esineda meditsiinilistel seadmetel.

Stimbol | Selgitus

Ohtlik pinge

Ioniseeriv kiirgus

Hoiatus 'Kuumad pinnad'

Viitab sellele, et antud detaili puudutamisel vGite saada poletus-
haavu.

Laseri hoiatus

Viitab laserseadme olemasolule.
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Hoiatus 'Mitte istuda’

Viitab sellele, et antud komponendil istumine voib seadet kah-
justada.
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Transportimine pirast installimist

>B BPEB

2852E ET 20210601 1655

HOIATUS:
Enne printeri teisaldamist liilitage seade alati vélja.

HOIATUS:
Printeri transportimisel peavad koik katted olema suletud.

I:IOIATUS:
Arge tostke printerit valjastussalvest.

HOIATUS:

Samas tuleb transportimisel arvestada ka selle laua stabiilsust ja
ehitust, millele printer asetatakse. Printerit ei tohi asetada
pehmele pinnale, sest vastasel korral voib printer ebapiisava
ventilatsiooni tottu lile kuumeneda. Paigutage printer stabiilsele
ja tugevale lauale.

HOIATUS:
Seadet ei tohi pidevalt {ihest asukohast teise transportida.

HOIATUS:
Printerit tuleb t6sta kolmekesi voi vihemalt kahekesi. Lisateavet
saate paigaldusjuhendist.
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Joonis 2. Transportimisvéimalused

Seotud lingid
Printeri vdljaliilitamine 1k 71
Ohutusabinoud 1k 25
Printeri sisseliilitamine 1k 68

Printeri transportimine

1. Liilitage printer valja.
2. Uhendage kaablid lahti.

3. Teisaldage printer sihtkohta (kasutades selleks kahte, eelistatavalt kolme
inimest!).

4. Uhendage kaablid uuesti.
5. Liilitage printer sisse
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Keskkonnakaitse

I
Joonis 3. WEEE-siimbol

Li

Joonis 4. Aku siimbol

Elektri- ja elektroonikaromudega seotud teave loppkasutajale

Elektri- ja elektroonikaromude (WEEE) direktiivi eesmérk on takistada
elektri- ja elektroonikaromude tekkimist ning edendada korduskasutust,
ringlussevottu ja muid taaskasutuse vorme. Seetdttu ndutakse selles elektri- ja
elektroonikaromude kogumist, taaskasutust ja korduskasutamist voi
ringlussevottu.

Riigi digusaktidesse tilevotmise t&ttu voivad teatavad nduded Euroopa Liidus
litkmesriigiti erineda. Toodetel ja/v6i saatedokumentidel olev WEEE-stimbol
néitab, et kasutatud elektri- ja elektroonikatooteid ei tohi kéidelda
olmejéédtmetena ega panna olmejéitmete hulka. Tdpsema teabe saamiseks
toote tagastamise ja imberto6tlemise kohta poorduge kohaliku
teeninduskeskuse ja/voi edasimiiiija poole. Materjalide ringlussevott aitab
loodusvarasid sailitada.

ETTEVAATUST:

Toote korrektse jadtmekaitlusega aitate valtida keskkonnale ja
inimeste tervisele avalduvat véimalikku kahjulikku méju, mis
voib tekkida toote ebasobiva jaddtmekéitluse tagajérjel.

Teade aku kohta

Toodetel ja/voi saatedokumentidel olev aku siimbol néitab, et kasutatud
akusid ei tohi kdidelda olmejadtmetena ega panna olmejadtmete hulka. Aku
siimbolit voidakse akudel v6i nende pakendil kasutada koos
kemikaalitdhisega. Kemikaalitdhis néitab vastavate keemiliste ainete
esinemist. Kui seade voi asendatavad osad sisaldavad patareisid voi akusid,
siis tuleb need kasutuselt kérvaldada eraldi, kooskolas kohalike
oigusaktidega.

Asendusakude saamiseks po6rduge kohalikku miitigiesindusse.
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Piirangud teatavate ohtlike ainete kasutamise (RoHS) kohta
RoHS (Piirangud ohtlike ainete kasutamise kohta).

Euroopa Liidu direktiiv nr 2002/95/EU on pithendatud teatavate ohtlike
ainete kasutamisele elektri- ja elektroonikaseadmetes.

Euroopa Liidu (EO) liikmesriigid peavad tagama, et alates 1. juulist 2006
sisaldavad uued turuletoodavad (EL riikides) elektri- ja elektroonikaseadmed
jérgmisi aineid ettendhtud kontsentratsioonidest viiksemas koguses,
arvutatuna homogeense materjali suhtes:

¢ kaadmium (0,01%)

¢ kroom(VI)-ithendid (0,1%)

«  plii (0,1%)

e elavhobe (0,1%)

* poliibroomitud bifeniiiilid (PBB) (0,1%)

* poliibroomitud difeniiiileetrid (PBDE) (0,1%)

Alates selle kdsiraamatu koostamisest on meditsiiniseadmed vabastatud
RoHS-direktiivi nduetest.

Siiski kohustub tootja jairgima Euroopa RoHS-direktiivi ndudeid ka siis, kui
see tingimus on tiihistatud.

Kui printeri tagakiiljel on RoHS silt, siis tdhendab see seda, et printer vastab
RoHS-i nGuetele ja ei sisalda eespool loetletud aineid kogustes, mis {iletavad
mainitud kontsentratsiooni, arvutatuna homogeense materjali suhtes.

Kiisimuste korral p66rduge iiksikasjalikuma teabe saamiseks julgesti meie
kohaliku miiiigiesinduse poole.
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Ameerika Uhendriikides

HOIATUS:
Vastavalt USA seadustele on seda seadet lubatud miiiia ainult
litsentseeritud arstile.

HOIATUS:
Veenduge, et pistikupesa on keskmise faasiviiguga, kui printer
ithendatakse 240V, 60 Hz toiteallikaga 120 V, 60 Hz asemel.
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Ohutusalased ettevaatusabinoud

HOIATUS:
Prinditud kujutisi tuleb késitleda kui patsiendiinfot ning neid on
lubatud kasutada ainut selleks volitatud tootajatel.

HOIATUS:
Heaks tavaks on mitte kustutada kujutisi modaalsusest enne,
kui need on 6igesti valja prinditud.

HOIATUS:

Kui kujutisel esineb filmil vérmoodustisi, siis on soovitatav
teha sellest koopia. Kujutise kvaliteedi iildise halvenemise korral
lugege torkeotsingu jaotist.

Seotud lingid
Kvaliteedikontroll tildradiogradafiliste rakenduste korral 1k 93
Kvaliteedikontroll mammograafilise rakenduse korral 1k 107

2852E ET 20210601 1655



36 | Drystar AXYS | Sissejuhatus

Paigaldamine

Printeri paigaldamine ja konfigureerimine viiakse 1&bi kohaliku tugikeskuse
poolt. Piiratud arvu konfigureerimisega seotud t6id véivad teha ka kliendid
pérast koolituskursuse 14bimist. Tdiendava teabe saamiseks votke iithendust
kohaliku teenindusettevottega.

Tapsema teabe saamiseks paigaldamise kohta lugege isehaélestuva
installimise juhendit ja/v&i mobiilkomplekti installimisjuhendit.
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Viljaope

Enne siisteemiga to6tamist peab kasutaja olema labinud siisteemi ohutuks ja
tohusaks kasutamiseks piisava viljadppe. Valjadppele esitatavad nduded
voivad eri riikides olla erinevad. Kasutaja peab tagama, et viljadpe toimub
vastavuses kohalike seaduste v6i méarustega, millel on seaduse joud.
Véljadppe kohta saate lisateavet kohalikult edasimiiiijalt.

Kasutaja peab silmas pidama jérgmist teavet slisteemi dokumentatsioonis:

¢ Kasutusotstarve.
¢ Ettendhtud kasutajad.
e Ohutusjuhised.
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Vastavus

Teemad:

«  Uldist

*  Ohutus

»  Elektromagnetiline tihilduvus

o Seismilised nouded (maavdrinate puhul)
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* Toode on konstrueeritud vastavalt meditsiiniseadmeid késitlevale 2017.
aasta maarusele (EL) 2017/745 (MDR).

¢ ISO 14971:2012

* IEC 60601-1-2 (véljaanne 4)

 Uldradiograafiliste rakenduste kvaliteedikontrolli testimisprotseduur
vastab hallskaala-kujutise iihtlase reprodutseerimise testile rahvusvahelise
standardi IEC 1223-2-4 kohaselt.

* Kvaliteedikontrolli protseduur valikulise mammograafilise rakenduse
jaoks vastab NEMA standardile XR 23-2006.

Seotud lingid
Kvaliteedikontroll iildradiogradafiliste rakenduste korral 1k 93
Kvaliteedikontroll mammograafilise rakenduse korral 1k 107

Ohutus

* IEC60601-1

¢ IEC60601-1-6

¢ IEC62366

* ANSI/AAMIES60601-1:2005/(R2012)
e CAN/CSA C22.2nr 60601-1:14

¢ GB4943

Elektromagnetiline iihilduvus

* FCCreeglite 47 CFR 15. osa alajaotis B
* FCCreeglite 47 CFR 15. osa alajaotis C
* [EC60601-1-2

e ETSI300330

* ETSI301489-1

* GB9254-1998 (klass A)

* GB17625.1-2003

EMC standardite viljaanded
¢ USA:

Katsetamise kéigus on leidnud kinnitust seadme vastavus A-klassi
digitaalsete seadmetele kehtestatud piirvaartustele, mis on sédtestatud FCC
reeglite 15. jaotises. Nimetatud piirvdartused on kehtestatud piisava kaitse
tagamiseks kahjulike hiirete eest, kui seadet kasutatakse drikeskkonnas.
Seade tekitab, kasutab ja voib kiirata raadiosageduslikku energiat ja kui
seda ei paigaldata voi ei kasutata kasutusjuhendi néuete kohaselt, voib
seade pohjustada raadiosidehéireid. Seade voib olmekeskkonnas
kasutamise korral héaireid tekitada ning sellisel juhul peab kasutaja haired
kérvaldama oma kulul.
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Vajaduse korral sdlmige leping kohaliku hooldefirmaga.
* Kanada:

See A-klassi digitaalseade vastab Kanada hiireid pohjustavate seadmete
eeskirjadele.

* EC:

Tegemist on A-klassi tootega. Seade voib olmekeskkonnas pohjustada
raadiohdireid, mille kérvaldamiseks tuleb kasutajal rakendada
asjakohaseid meetmeid.

Seismilised nouded (maavérinate puhul)

Printer vastab CA (Californian) nduetele.
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Uhenduvus

Printerit tohib kasutada kombinatsioonis ainult selliste seadmete v&i
komponentidega, mis on tootja poolt selgesonaliselt iihilduvateks tunnistatud.
Niisuguste seadmete ja komponentide nimekirja voib vastava taotluse
esitamisel saada kohaliku teenindusesindaja kaest.

Seadmes voivad muudatusi voi tdiendusi teha iiksnes tootja poolt volitatud
isikud. Taolised muudatused peavad vastama parimatele tehnilistele tavadele
ja koigile kehtivatele 6igusaktidele ning eeskirjadele, millel on haigla
padevusalas seaduse joud.

Printer on standardne vorguprinter. See tdhendab, et saate selle lihtsalt
ithendada (olemasolevasse) Ethernet-vorku ilma mingite lisaseadmeteta.
Printer on ka algupiarane DICOM-printer. Seega saab kasutada
vorguprotokollistikuna DICOM-i protokollistikku ning printer on taas
voimeline ilma lisaseadmeteta t66tlema ja printima DICOM-i t6id.

Vastavus ohutusnouetele

Ukskoik millise liidesega ithendatud lisaseadmed peavad olema
sertifitseeritud vastavate IEC standardite kohaselt (naiteks
andmet6otlusseadmete korral standardi IEC 62368 kohaselt ja
meditsiiniseadmete korral standardi IEC 60601-1 kohaselt). Lisaks peavad
koik konfiguratsioonid vastama elektriliste meditsiiniseadmete standardi IEC
60601-1 nouetele. Koik isikud, kes {ihendavad signaali sisend- voi
véljundosaga lisaseadmeid, konfigureerivad meditsiinilist siisteemi ja
vastutavad seega siisteemi vastavuse eest elektriliste meditsiiniseadmete
standardi IEC 60601-1 nduetele. Kahtluse korral kiisige néu kohalikust
teeninduskeskusest.
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Sildid
,——m —— RN
=
1 Ttbisilt
2 NMPA silt
Teemad:

o Siisteemiinfo kuvamine filmil
Siisteemiinfo kuvamine filmil

Uldradiograafilised rakendused
Iga filmi paremasse iilanurka prinditakse 'Siisteemiinfo'.

Seda teavet on voimalik lugeda ainult suurendusklaasiga.

R | 1 ]

Black baorder
Diagnostic arcu

i lear border

I'ransport direction

System info area

Siisteemiinfo sisaldab jargmist teavet:

¢ Printer: (seerianumber, tihedusméo6diku teave, filmide arv,
tarkvaraversioon jne).
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* Kontroller: (kujutise allikas, kuupéev, kellaaeg jne).

Uksikasjalikuma teabe saamiseks vt printeri hooldusdokumente.
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Patsiendiandmete turvalisus

Kasutaja peab tagama patsientide seaduslike Giguste ja andmete kaitse.

Kasutaja peab kindlaks médrama, kes ja millises olukorras paéseb patsientide
andmete juurde.

Kasutajal peab olema strateegia, mida teha patsientide andmetega
onnetusjuhtumite korral.

Teemad:

*  Salvestuskandja
»  Solme autentimine, sertifikaadid ja sertifitseerimisasutus
*  Nouded téokeskkonnale
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Salvestuskandja

Kasutaja peab veenduma, et patsiendi konfidentsiaalseid andmeid ei saa
itheltki sisemiselt salvestuskandjalt (kovaketas, SSD v6i muu) alla laadida,
enne kui printer (v6i sisemine méaluseade) asukohast eemaldatakse.
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S6lme autentimine, sertifikaadid ja sertifitseerimisasutus

Koik vorguga ithendatud seadmed saavad kordumatu identifikaatori: X.509
sertifikaadi, digitaalse passi Vorguga ithendatud seadmel on lubatud suhelda
vaid selliste sdlmedega, mille sertifikaati hoitakse tabelis 'suhtlus lubatud'.

Sertifitseerimisasutus (CA) vastutab sertifikaadi koostamise eest. CA-ks voib
olla haigla, tootja v6i kolmas osapool.

CA edastab sertifikaadi haigla turvaiilemale v&i hooldustehnikule, kes omalt
poolt:

¢ impordib seadme sertifikaadi, mille on loonud CA;

* impordib koikide selliste partnerseadmete sertifikaadid, millega
suhtlemine on lubatud ehk koostab nimekirja seadmete sertifikaatidest,
millele on suhtlus lubatud.
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Nouded tookeskkonnale

Neid tookeskkonna ndudeid andmeturbele ja eraelu puutumatusele (ISP), mis
on satestatud kooskolas meditsiiniseadmeid kisitleva maaruse (EL) 2017/745
lisa I punktidega 17(4) ja 18(8), peab klient (kasutaja) Agfa
meditsiiniseadmete kasutamisel jargima ja rakendama. Need on
miinimumnouded, mis on kavandatud seadme kaitsmiseks loata juurdepaésu
eest, mis vOiks takistada seadme ettendhtud viisil toimimist.

Kuigi Agfa nduab antud ISP t66keskkonna nduete jargimist, ei anna Agfa
nende t66keskkonna nduete suhtes mingisuguseid otseseid ega kaudseid
garantiisid.

Agfa iitleb lahti mis tahes vastutusest seoses turvaintsidendiga, mis voib aset
leida olenemata sellest, et klient on rakendanud neid ISP t66keskkonna
noudeid.

Agfa jatab endale 6iguse neid ISP t66keskkonna néudeid millal tahes 14bi
vaadata ja redigeerida. Véimalikud ISP t66keskkonna néuete parandused
tehakse kattesaadavaks ainult elektroonilises vormingus, sellekohase taotluse
esitamisel, meie veebisaidi kaudu, kasutades kasutajadokumentatsiooni
paringuvormi http://www.agfahealthcare.com/global/en/library/index.jsp.

Siin esitatud andmed on delikaatsed ja kdesolev informatsioon on ettevotte
konfidentsiaalne teave. Ilma Agfa kirjaliku loata on antud teabe levitamine
valjaspool ettevotet keelatud.

¢ Tulemiiiiri perimeetrid peavad olema paigas ja asjakohaselt
konfigureeritud, et tagada meditsiiniseadmete ja véliste ressursside
vahelise kommunikatsiooni tokestamine v4i piiramine juhtudel, mil
meditsiiniseadmete nduetekohaseks toimimiseks peab olema tagatud
oluline kommunikatsioon.

e Arvutivorkudesse sissetungimise tuvastamise / ennetamise siisteemid
(NIDS/NIPS) peavad perimeetris olema paigas ja asjakohaselt
konfigureeritud, et tagada varane hoiatamine riinnakukatsest voi
meditsiiniseadmete koostalitlusvdime kahjustamisest voi ennetada
riindeid meditsiiniseadmete vastu.

* Meditsiiniseadmetes peab olema konfigureeritud vorguaja protokolli
server, et stinkroonida auditi logide kellaaeg NTP serveri kellaajaga.

* Meditsiinissadmed peavad olema paigaldatud isoleeritud vorgusegmenti,
mis piirab meditsiiniseadmete kommunikatsiooni siisteemidega, mis
tagavad seadme toimimise.

¢ Sisemised tulemiiiirid peavad olema paigas, et parandada segmenditud
vOrgu toimimist ja piirata tdiendavalt meditsiiniseadmete
kommunikatsiooni (sisemiste ja véliste) siisteemidega, millega need
peavad suhtlema.

* Meditsiiniseadme konfiguratsioon peab olema varundatud turvalises
eraldatud seadmes.

* Tuleb rakendada turvaprotokolle, mis annavad fiiiisilise juurdepaasu
meditsiiniseadmetele ainult volitatud isikutele ja takistavad fiiiisilist
vargust.
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* Peab olema koostatud vahejuhtumitele reageerimise kava, mis kirjeldab
iiksikasjalikult korda, mida kohaldatakse turvaintsidentidele
reageerimisel ja parast turvaintsidentide esinemist. Vahejuhtumitele
reageerimise kavaga seotud to6tajad peavad olema ldbinud asjakohase
valjadppe, et tegutseda téhusalt ja nduetekohaselt.

* Tuleb rakendada ametlikku kasutaja proviseerimise ja de-proviseerimise
protsessi, et tagada meditsiiniseadmete kasutajate juurdepéadsudiguste
asjakohane haldamine.

* Kasutajale peavad olema méaératud ainulaadsed meditsiiniseadmetega
seotud kontod.

* Kasutajate juurdepéédsudigused meditsiiniseadmetele vaadatakse iile
korraparaste ajavahemike jérel, mis ei ole pikemad kui iiks aasta, et
hinnata nende asjakohasust ja teha vajalikud korrektiivid.
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Tooreziimid

Printeriga saab to6tada viies reziimis; operaatorireziim, votmeoperaatori
reziim, hooldusreziim ja iilemareziim.

Teemad:

o Juhtreziimid (kohalik ja kaug-)
*  Operaatorireziim

*  Votmeoperaatori reziim

*  Hooldusreziim

o SpetsialistireZiim

s Ulemareziim
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Juhtreziimid (kohalik ja kaug-)
Printeri t66d saab juhtida kohaliku klahvistiku vo6i vorku tihendatud

kaugarvuti abil.

Allolev tabel annab tilevaate tooreziimidest, mida saab kasutada seadme voi
valise arvuti kaudu.

Kohalik Kaitstud pa- | Viline Kaitstud pa-
rooliga rooliga

Operaatorireziim | Ei Operaatorireziim Jah
Votmeoperaatori | Ei (*) Voétmeoperaatori re- Jah

reziim Ziim

— — Hooldusreziim Jah

— — Spetsialistireziim Jah

— — Ulem Jah

(*) Vétmeoperaatori reziim on parooliga kaitstud, kui vaikimisi madratud
keeleks on seatud vene keel.

Juhend kirjeldab printeri talitluse juhtimist klahvistiku abil. Printeri
juhtimisel kaugarvuti kaudu on meniiiid struktureeritud samal viisil ning
voivad sisaldada ka lisavoimalusi.
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Operaatorireziim
Operaatorireziim rithmitab koéik pohifunktsioonid, mis on méeldud

kasutamiseks radiograafidele, kellel puuduvad tehnilised erioskused:

* diagnostilise kvaliteediga piisikoopiate valmistamine;
¢ kulumaterjalide laadimine;
» printeri korrasoleku kontrollimine.

Selles kasutusjuhendis kirjeldatakse k&iki operaatorireZiimi funktsioone.

Juurdepéés saadakse kohalikult klahvistikult ja ithendatud kaugarvuti kaudu
(kaitstud parooliga).
Seotud lingid

Pohitoimingud (operaatorireziim) 1k 72
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Votmeoperaatori reziim

Votmeoperaatori reziim iihendab keerukamaid funktsioone, mis on méeldud
kasutamiseks kogemustega rontgenseadmekaéitajatele, vorguhalduritele ning
hooldus- ja haiglatehnikutele.

Votmeoperaatori reziim on meniiiip6hine. Votmeoperaatori reziimi
funktsioone kirjeldatakse ainult viitejuhendis.

Juurdepéés saadakse kohalikult klahvistikult ja ithendatud kaugarvuti kaudu
(kaitstud parooliga).
Seotud lingid

Eritoimingud (votmeoperaatori reziim) 1k 91
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Hooldusreziim

Hooldusreziimi funktsioone kasutavad vastava ettevalmistusega
hooldustootajad. Hooldusreziim on parooliga kaitstud.

Juurdepéaés saadakse {ihendatud kaugarvuti kaudu.
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Spetsialistireziim
Spetsialistireziimi funktsioone kasutavad asjaomase viljabppega

klienditeeninduse keskuse tootajad. Spetsialistireziim on kaitstud parooliga ja
sellele paédseb ligi ainult brauseri kaudu valisest personaalarvutist.
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UlemareZiim
Ulemareziimi funktsioone kasutab asjaomase viljadppega siisteemiiilem.

UlemareZiim on kaitstud parooliga ja sellele paiseb ligi ainult vilisest
personaalarvutist brauseri kaudu.

2852E ET 20210601 1655



56 | Drystar AXYS | Sissejuhatus

Kohalik kasutajaliides

Printer liidestub kasutajaga jargmiste juhtelementide kaudu:

* Toite-/ldhtestusnupp;
* Kklahvistik ja ekraan;

* Olekuindikaatori LED
* helisignaalid.

(

/

- 2

Toite-/1ahtestusnupp

Ekraan

Klahvistik

Olekuindikaatori valgusdiood
Filmi sisendsalved

Filmi véljundsalv

AN I N

Joonis 5. Kasutajaliidese juhtelementide iilevaade

I:IOIATUS:
Arge kunagi proovige avada printerit printimise ajal. Jargige
alati ekraanil olevaid juhiseid!

Teemad:

o Teated

*  Oleku LED indikaator
o Juhtnupud

*  Tagapaneel

*  Helisignaalid

o Klahvistik
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e Ekraan
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Teated

Teatavate tingimuste korral siittib ekraani paremal pool asuv punane LED
indikaator ja ekraanil kuvatakse hoiatus- voi torketeade. See teavitab
kasutajat ilmnenud probleemist v6i ndutavat toimingu sooritamise
voimatusest.

Véarvus/tuli Olek Toiming

Punane |Vilkuv |Hoiatus | Kontrollige ekraanil olevat teadet.

Pidev Viga

Kasutaja peab need teated hoolikalt 14bi lugema. Nendes on toodud teave
vajalike edasiste toimingute kohta. Selleks on kas probleemi kérvaldamiseks
vajalikud toimingud véi tihenduse votmine kohaliku teeninduskeskusega.
Uksikasjad teadete sisu kohta on toodud hooldusdokumentatsioonis, mis on
kattesaadav hooldustootajatele.
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Oleku LED indikaator
Ekraanist vasakul olev LED indikaator néitab printeri olekut.
Varvus/tuli Olek Toiming
Roheline | Pidev | Valmis (ootereziim) Jatkake.
Vilkuv | Hoivatud v6i vétmeope- | Oota.
raatori reziimis
Punane | Vilkuv | Hoiatus Kontrollige ekraanil olevat
teadet.
Pidev |Viga
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Juhtnupud

Seadmel on iiks juhtnupp:

Toite-/ldhtestusnupp | « Printeri sisse- ja viljaliilitamiseks.

e Printeri ldhtestamiseks.

HOIATUS:

Kui seade prindib filmile, siis EI TOHI vajutada toitenuppu enne,
kui printimine on nduetekohast protseduuri jérgides peatatud.

Seotud lingid
Printeri viljaliilitamine 1k 71
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Tagapaneel

Printeri tagakiiljel on iiks kaardi- ja kolm pistikupesa:

1. USB pordi pesa

Vilise USB-méaluseadme sisestamiseks, mida kasutatakse tarkvara
installimiseks, varundamiseks jne.
2. Vorgukonnektor

Uhendumiseks haigla arvutivérguga.
3. Toitekonnektor

Printeri toitekaabli thendamiseks.

USB-miéluseadme sisestamine
Printer on varustatud vélise USB-pordiga, mis asub tagakiiljel.

Mirkus: USB-méluseade peab olema vormindatud FAT32
failisiisteemiga. Kui sisestatakse erineva failisiisteemiga USB-
maluseade, kuvatakse torketeade.
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Helisignaalid

Seade annab olekuteavet piiksude abil. Piiksu pikkus niitab siisteemi
reaktsiooni klahvidega antavatele késkudele.

¢ Liihike piiks tdhendab, et seade on klahvikdsu vastu votnud ja alustab
noutavat toimingut.

* Pikk piiks tdhendab, et olete vajutanud blokeeritud klahvile voi seade
keeldus klahvikdsu vastuvotmisest..

Madrkus: Teatud tingimused voivad pohjustada iihtlase
intervalliga piiksumise. Uhtlase intervalliga piiksumine kaasneb
torke- voi hoiatusteatega.
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Klahvistik kuvatakse puuteekraanil. Vajutage klahve puuteekraanil, et
kasutada klahvistiku funktsioone.

Klahvistik on varustatud jargmiste klahvidega:

Votmeo-
peraatori

Juurdepéésuks votmeoperaatori reziimi tipsematele
funktsioonidele..

=
klahv
£3

x Paoklahv

Valitud funktsiooni v6i meniiii sulgemiseks ilma muu-
datusi sailitamata.

Kinnitus-
i klahv

(votmeoperaatori reziimis)

Mendiiii valimiseks.
Meniitikirje kinnitamiseks.

Y

Kursori viimiseks eelmisele sisestusviljale.
Ulespoole kerimiseks.

Vaartuse suurendamiseks (tdht-)numbrilisel sise-
stusvaljal.

@ Allaklahv

Kursori viimiseks jargmisele sisestusvaljale.
Allapoole kerimiseks.

Vaartuse vihendamiseks (tdht-)numbrilisel sise-
stusvaljal.
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Vasak-
klahv

Véljal valikute tahapoole kerimiseks.

Sisestuskoha teisaldamiseks paremalt vasakule
(tdht-)numbrilisel sisestusvaljal.

Viélja vaartuste vahetamiseks.

Parem-
klahv

Viélja valikute ettepoole kerimiseks.

Sisestuskoha teisaldamiseks vasakult paremale
(tdht-)numbrilisel sisestusvéljal.

Viélja vaartuste vahetamiseks.

Markus: Koigil klahvidel (valja arvatud votmeoperaatori klahv)
on indikaator, mis pdleb olenevalt klahvi sobivusest teatud

olukorras.

nooleklahvi all hoides.

Seotud lingid

@ Mirkus: Loetelu voi meniiiid on voimalik kiirelt kerida

Eritoimingud (votmeoperaatori reziim) 1k 91
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Ekraan

Puuteekraanil on tekstiekraan. Olenevalt valitud keelest on kasutusel kaks
erinevat ekraani tiiipi.

¢ Laane-Euroopa keelte (nt hollandi, prantsuse, portugali, rootsi...) jaoks
kasutatakse 4-realist tekstiekraani.

Flease wait
self test
Froceseding

* muude keelte (kreeka, hiina, korea, poola...) puhul kasutatakse
kaherealist tekstiekraani.

Autotest:
CEBEAT. ..

See, kas ekraanitekstid on tolgitud voi mitte, oleneb to6reziimist.
Teemad:

*  FEkraani iildfunktsioonid
*  Operaatorireziim

*  Votmeoperaatori reziim
*  Andmete sisestamine

Ekraani iildfunktsioonid

Joonisel on ekraan sellisena, nagu seda juhendis kujutatakse.

ange setiinss
3 Print imase .
4 Save configuration

|5 Restore config.
6 Calibration |
|7 Service Actions
8 Quality Control
|9 Installation |

Ekraanil ndhtavad read on tilemises tsoonis. Muud véimalikud read on toodud
alumises tsoonis ning neid saab valida iiles-/allaklahvidega.

Paremas iilanurgas kuvatakse printeri praegune olek.

* Operaatorireziimis naitavad kaks mérki prindijérjekorda.

* Votmeoperaatori reziimis nditavad kaks mérki valitud meniiiid voi
alammeniiiid (nt tdhis KO tdhendab votmeoperaatori pShimentiiid).

* Hoiatusi, torkeid ja hooldust téhistavad vastavalt tdhed W, E ja M.

Seotud lingid
Prindijdrjekorra haldamine 1k 73

OperaatorireZiim

Operaatorireziimis, kuvatakse ekraanil printeri olekule vastav teave.
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Operaatori pohikuva ndeb vélja jirgmine ning néitab, et printer on t66ks
valmis ning iihtegi t66d praegu ei té6delda.

RERDY

Kui printer on vdhemalt iihe t66ga hoivatud, ilmub ekraanile prindijarjekorra
kuva.

G‘Eh IB? dE
Mod name 1 él—b

L3 P"p JUPErator I'I'IQHU.

Edenemisindikaator annab kasutajale teavet protsessi (nt rasterkujutise
arvutamise, filmi printimise) edenemise kohta. Protsessi edenedes taitub riba
jark-jargult vasakult paremale, 0-100%.

Markus: Prindijarjekorra kuval ndidatakse asjakohast
modaalsust paigaldamise ajal méaratletud modaalsuse nimetuse
(hiiidnime) abil. Kui installimise ajal ei ole hiiiidnime
madratletud, siis kasutatakse AE-nime.

Seotud lingid
Prindijérjekorra haldamine 1k 73

Votmeoperaatori reZiim

Votmeoperaatori reziimis toimub juhtimine meniiiipShiselt. Mendiiis
kuvatakse votmeoperaatori funktsioonid.

ange settings
3 Print imase .
4 Save confisuration

|5 Restore config.

6 Calibration |
|7 Service Actions

8 Quality Control

|9 Installation |

Ekraanil on ainult neli rida: Joonisel toodud read on iilemises tsoonis. Muud
voimalikud read on toodud alumises tsoonis ning neid valitakse iiles-/
allaklahvidega.

Aktiivsed klahvid on téhistatud vastavate LED indikaatoritega.

Andmete sisestamine

Numbriliste voi tihtnumbriliste andmete sisestamisel tuleb alati 14htuda
jargmistest reeglitest.

¢ Sisestada saab ainult (tdht-)numbrilisi andmeid.

* Andmete sisestamise ajal kuvatakse véli podrdreziimis.

* Suurendage numbrit (tdht-)numbrilisel sisestusviljal iilesklahvi abil. Uhe
numbri véirtuse {ileminekul 9-1t 0-le suureneb ka jargmise, vasakul oleva
numbri véartus eeldusel, et ei {iletata lubatud piirvéartust.
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Vihendage numbrit (tiht-)numbrilisel sisestusvaljal allaklahvi abil. Uhe
numbri véartuse {ileminekul 9-1t 0-le vaheneb ka jargmise, vasakul oleva
numbri viartus eeldusel, et ei {iletata lubatud piirviartust.

Teisaldage sisestuskoht tdht-)numbrilisel sisestusvéljal paremalt vasakule,
vajutades vasakklahvi.

Teisaldage sisestuskoht tdht-)numbrilisel sisestusvéljal vasakult paremale,
vajutades vasakklahvi.

Mitme koha vorra lilkumiseks vajutage nooleklahvi ja hoidke seda all.
Mendii kirje kinnitamiseks vajutage kinnitusklahvi.
Kostab kinnitav piiks ning sisestamine 16peb.

Kui vajutate klahvi, mida parasjagu kasutada ei saa, toob printer
kuuldavale pika piiksu.
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Printeri sisseliilitamine

Midrkus: Enne printeri sisseliilitamist lugege ohutusnéudeid.

Seadme nouetekohaseks kaivitamiseks ja korrasoleku kontrollimiseks jargige
alltoodud protseduuri.

1. Kontrollige, kas toitekaabel on iihendatud elektrivorguga, seejérel liilitage
printer sisse, vajutades toite-/1dhtestusnuppu.

Puuteekraanil kuvatakse kaivitusekraan.

Pérast kdivitumist ilmub ekraanile jairgmine teade. Veidi aja parast ilmub
edenemisndidik, mis néitab enesetesti kulgu.

Flease wail
self test
proceeding

Midrkus:

Printeril kulub printimise alustamiseks umbes 9 minutit.
Ligikaudu 6 minuti pérast ilmub ekraanile teade VALMIS
ning seejérel voite alustada prinditoode saatmist printerisse,
kuigi printeripea soojenemisele kulub veel viis minutit. Kui
saadate prindit66d printerisse selle viie minuti jooksul, siis
kasutab printer seda aega prindit66 analiilisimiseks ja
teavitab ekraanil printeri soojenemisest.

WARMIN
F lﬂasle &;:u;"f t

2. Printer on t66ks valmis:

* Kui esipaneelile ilmub teade VALMIS, siis poleb olekuindikaatori LED
pidevalt rohelisena.

RERDY

* Kui esipaneelile ilmub prindijérjekorra kuva, siis poleb olekuindikaatori
LED pidevalt rohelisena ja vilgub.

Mod name G'Eh [2=H 49%}&
film|@ &

(K?UPEPitGF TR
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3. Kontrollige, kas printeris on vajalikud kulumaterjalid.

Mirkus: Kui t66 oleku kohta ilmub hoiatus- voi torketeade,
siis lugege torkeotsingu jaotist.

Seotud lingid
Ohutusabinéud 1k 25
Filmide laadimine 1k 83
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Printeri jahutamine

Kui teatavatel tingimustel (nt suuremahuline printimine) tduseb temperatuur
liiga korgele, siis toimub printeri jahutamine automaatselt. Jahtumise ajal
kuvatakse sellekohane teave.

COOLIMNG DWW
FPlease wait
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Printeri viljaliillitamine

Viljaliilitamisel 16petab printer esmalt poolelioleva t66. Jarjekorras olevad
prindito6d salvestatakse sisemisele mélukandjale ja prinditakse vélja
jargmine kord, kui printer sisse liilitatakse.

Vajutage viljaliilitamiseks toite-/ldhtestusnuppu.

* Kui prinditd6 on pooleli, 16petab printer selle enne véljaliilitumist.

Power off after
finishing imazes in
Frogress.
Flease walit

* Valmisoleku korral liilitub printer kohe vélja.

FPower aff initiated

Please wait

Madrkus: Parast véljaliilitamist on seade ikka ootereziimis.
Seadme lahutamiseks vooluvorgust tdmmake vooluvorgu
toitepistik valja.
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Pohitoimingud (operaatorireziim)

See peatiikk kirjeldab printeri to6pohimotteid. Parast selle peatiiki
léabilugemist on operaator voimeline valmistama diagnostilise kvaliteediga
piisikoopiaid. Selleks ei ole vaja tehnilisi erioskusi.

K&iki operaatori pohifunktsioone saab aktiveerida iihe klahvivajutusega

seadme klahvistikul.

Funktsioon/iilesanne

Kirjeldus

'Prindijdrjekorra peatamine’

Prindijérjekorra peatamine: printer l16petab
printimise, kuid ei alusta jargmist t66d.

'Filmide arvu puudutava teabe
kuvamine'

Salvedes olevate filmide arvu kuvamiseks.

'Printeri oleku kuvamine’

Hetkeslindmuste vaatamiseks.

'Prinditoode kustutamine’

Prindit66de eemaldamiseks prindijarjekor-
rast. Kustutatud prindit6id ei prindita.

Teemad:

*  Prindijdrjekorra haldamine
*  Prindijdrjekorra peatamine

*  Filmide arvu puudutava teabe kuvamine

e Printeri oleku kuvamine
e Prinditéode kustutamine

»  Salvede filmiformaadi muutmine

e Filmide laadimine
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Prindijarjekorra haldamine

Teemad:

*  Prindijdrjekorra kontrollimine
*  Prindijdrjekorra kohalik kuva
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Prindijarjekorra kontrollimine

Prindit66 olekut saab alati kontrollida printeriga {ihendatud vélise arvuti
operaatorimeniiii kaudu.

Mdrkus: Pidage meeles, et {ihes prindt66s voib olla mitu
prinditavat filmi. Olenevalt kasutatavast iilesvotte modaalsusest
ja printeri seadistusest on filme voimalik riihmitada kaustadesse
ning saata printerisse {ihe prinditéona. Lisateavet iilesvotte
modaalsuse kohta leiate kasutaja késiraamatust.

Kui t66d saadetakse vOrgust printerisse, asetatakse need kronoloogilises
jérjestuses prindijérjekorda. Uued prindijarjekorda asetatud t66d omandavad
ooteloleku staatuse.

Kui t66 viimane film on véljundsalve jbudnud, omandab printimisoleku
jargmine arvutusprotsessi 14biv t66.
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Prindijiarjekorra kohalik kuva

Printimise ajal on kohalikul ekraanil jargmine printimiskuva:

Mod name e9+a'9 EL] é%

L) P'i JUPErat.or menu

rru_la o

* Kuval on hetkel prinditava t66 teave: modaalsuse nimi, t66 vastuvotmise
kellaaeg ja to0 olek (vt alltoodud tabelit).

e E

denemisindikaator annab kasutajale teavet protsessi (nt rasterkujutise

arvutamise, filmi printimise) edenemise kohta. Protsessi edenedes taitub
riba jark-jargult vasakult paremale, 0-100%.

¢ Viimasel real on operaatori meniiii link, mis véimaldab prindijérjekorra
peatada, kontrollida filmide arvu voi printeri olekut.

Iga t66 voimaliku oleku kirjeldused on esitatud alltoodud tabelis:

Olek Kirjeldus

PR | Printimine | Seda t66d prinditakse praegu.

CA | Arvutamine | Enne kui saab alustada t66 printimist, tuleb teha vajali-

kud arvutused.

WA | Ootel T66d on printeri mélus jarjekorras.
Mdrkus: Prindijarjekorra kuval ndidatakse asjakohast
modaalsust paigaldamise ajal méaratletud modaalsuse nimetuse
(hiiidnime) abil. Kui installimise ajal ei ole hiiiidnime
madratletud, siis kasutatakse AE-nime.

Seotud lingid

Prindijdrjekorra peatamine 1k 76
Filmide arvu puudutava teabe kuvamine 1k 77
Printeri oleku kuvamine 1k 78
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Prindijarjekorra peatamine

Printimise ajal saate prindijérjekorra alati peatada operaatori meniiii avamise
teel.

Printimise ajal, kui ekraanil on printimiskuva:

Mod name 93+E? dEAEb

CAIUPErELOr mEnu

1. Vajutage paoklahvi, et avada operaatorimeniiii.

IImub operaatorimeniiii kuva:
OFERATOR MEML

count 1nfa
3 Pr1nter status

2. Operaatorimendiiis vajutage kinnitamisklahvi, et valida kask 'Peata
prindijarjekord'.
3. Kui prindit66 on pooleli, 16petab printer selle enne valjaliilitust.

Finishina current
Frint—Job,
Flease wait.

Do HOT oFen the traw

4. Valmisoleku korral ei alusta printer uut t66d.
FRINTER FRUSED

Fress J to resume
Frinting

5. Printimise jatkamiseks vajutage kinnitusklahvi.
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Filmide arvu puudutava teabe kuvamine

Printimise ajal saate alati kuvada salvedesse jaanud filmide arvu, sisenedes
operaatorimeniitiisse.

HOIATUS:
Kui seade prindib, drge avage selle sisendsalvesid, et filmide
arvu kuvada, vaid tegutsege jargmiselt:

Salvedes olevate filmide arvu vaatamiseks tegutsege jargmiselt:

Printimise ajal, kui ekraanil on printimiskuva:

Mod name ‘;9& B9 40 ﬁ%

ilm| @ o
)

CRIUPEralor mEnu

1. Vajutage paoklahvi, et avada operaatorimeniiii.

IImub operaatorimeniiii kuva:
OFERATOR MEML

ilm count 1nfo
3 Printer status

2. Vajutage iiks kord allaklahvi ning seejérel kinnitusklahvi, et valida suvand

'Filmide arvu teave'.

IImub jargmine ekraan:
Film in UFPER trad:
%
Film 1n LUWER trag:
— — 1 |5k

Edenemise indikaator néitab, millisel méiéral on salves olevaid filme
kasutatud. Naitur on jagatud kiimneks osaks, millest igaiiks vastab umbes
10%-le filmipaki kogumahust Kui iile 80% filmipakist on &dra kasutatud,
néidatakse ekraanil ainult viimast osa.

3. Printimismeniiiisse naasmiseks vajutage kinnitusklahvi.

Mdrkus: Kui printimine pole véimalik, sest vastav sisendsalv
on tiihi, kontrollib printer, kas teises salves olevaid filme
saab antud t66 jaoks kasutada. Printer jatab need prindit66d
vahele, mille jaoks puuduvad filmid, ning I6petab need
hiljem.
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Printeri oleku kuvamine

Printimise ajal saate alati kuvada printeri oleku, sisenedes operaatori
meniitisse.

Printeri oleku kontrollimiseks tegutsege jargmiselt.

Printimise ajal, kui ekraanil on printimiskuva:

G‘Eh 99 dE
Mod name 1 él—b

L3 P"- JUPErator I'I'IQHU.

1. Vajutage paoklahvi, et avada operaatorimeniiii.

Ilmub operaatorimeniiii kuva:
OFERATOR FEHL

count 1nfo
3 PPlhtEP status

2. Vajutage kaks korda allaklahvi ning seejarel kinnitusklahvi, et valida
,Printeri olek*.

IImub jargmine ekraan:
CURREAT EUVENTS:

loweriray. emply

Kuva teavitab printeri siindmustest lithikirjelduste teel. Iga rea kohta on
vaid {iks siindmus. Selleks v6ib olla naiteks filmiummistus, tiihi salv jms.

3. Printimismeniiiisse naasmiseks vajutage kinnitusklahvi.
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Prinditoode kustutamine

Printimise ajal saate prindit6id alati kustutada, sisenedes operaatori
meniitisse.

Prindit66 kustutamiseks tegutsege jargmiselt.

Printimise ajal, kui ekraanil on printimiskuva:

G‘Eh IB? dE
Mod name 1 él—b

L3 P"p JUPErator I'I'IQHU.

1. Vajutage paoklahvi, et avada operaatorimeniiii.

Ilmub operaatorimeniiii kuva:
OFERATOR FEHL

count 1nfo
3 PPlhtEP status

2. Vajutage kolm korda jérjest allaklahvi ning seejérel kinnitusklahvi, et
valida suvand 'T66de kustutamine'.

Ilmub kuva, milles saate valida suvandi 'Koik t66d' voi iihe
prindijarjekorras olevatest toodest.

Madrkus: Kuvatakse iiksnes need prindijérjekorras olevad
t60d, mille olekuks ei ole 'printimine' (PR) voi 'arvutamine'
(CA).

3. Toimige jargmiselt.

* Kui soovite kustutada korraga koik t66d, siis vajutage valiku 'Koik t66d'
tegemiseks iiles-/allaklahve ja seejarel kinnitusklahvi. Jatkake
jirgmise sammuga.

* Kui soovite kustutada prindijarjekorrast iiksnes {ihe kindla t60, siis
vajutage soovitud t66 valimiseks iiles-/allaklahve ja seejarel
kinnitusklahvi. Jatkake jargmise sammuga.

4. Tmub kuva, milles peate kinnitama kustutamise taotlust.

Vajutage valiku kinnitamiseks kinnitusklahvi (JAH) v6i toimingust
loobumisest paoklahvi (EI).
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Salvede filmiformaadi muutmine

Votmeoperaator saab muuta moélema sisendsalve filmiformaadi satteid
(filmiformaadid 8 x 10” kuni 14 x 177).

Esmalt,votmeoperaator peab tegema mehaanilise muudatuse. Pérast seda
loetakse seadmesse asetatud filmipaki identifitseerimissildilt automaatselt
filmiformaadi parameetrid.

Madrkus: Arge kunagi pange sisendsalve teiste mé&tmetega filmi,
kui salv ei ole tiihi. Filmi mé6tmete vahepealne muutmine
suurendab tolmuga saastumise ohtu, mis voib kahjustada
printeri termopead (THP).

Mirkus: Valtige salvede vahetamist printerite vahel.
Salvemehhanismide ithildamatus v6ib pohjustada kahjustusi voi
salve tuvastamise nurjumise. 10- vdi 70-ga algavate
seerianumbriga printerite salvemehhanism ei {ihildu 15- vi 75-
ga algavate seerianumbriga printerite salvemehhanismiga.

Mirkus: Filmi m66tmete muutmisel teeb siisteem automaatselt
kalibreerimise.

Mehaanilised muudatused tehakse jéargmisel viisil.

1. Veenduge, et printer on t6ovalmis.

2. Avage sisendsalv, mida soovite muuta, ja eemaldage laaditud filmid.

3. Seadke see detail filmi soovitava formaadi asendisse.
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L 1

T

Markus: Poorake tdhelepanu sellele, et seal on kruvi
formaadi laiustega 10” ja 14” detailide fikseerimiseks.
Seadme siigavuses paiknevad formaadi méaramise detailid
ei ole kruvidega varustatud.

4. Eemaldage filmi asendit maarav detail.

1. Lajust méaravate detailide eemaldamiseks 16dvendage koigepealt
kruvi ja tommake seejirel detail vélja.

2. Stigavust médrava detaili eemaldamiseks libistage see lukustusest
vabastamiseks vasakule ja tommake seejérel vilja.

5. Pange filmi formaati méérav detail kohale.
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1. Laiust madravate detailide paigaldamiseks sisestage need pesadesse ja
pingutage kruvisid.

2. Stigavust médrava detaili paigaldamiseks sisestage see pessa ja
libistage lukustamiseks paremale.

6. Asetage salve uus filmipakk.

Seotud lingid
Filmide laadimine 1k 83
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Filmide laadimine

Selles jaotises kirjeldatakse vastavate filmide laadimist printerisse.

Printerisse saab laadida 8 x 10”, 10x 127, 11 x 14”,14x 14”ja 14 x 17”
formaadis filme.

Mirkus: Filmiformaadi muutmiseks tuleb muuta salve
konfiguratsiooni.

Printer teavitab filmisalve tithjenemisest mitmel moel:

¢ helisignaal;
¢ olekuindikaatori LED (punane) vilgub;
¢ ekraanile ilmub teade, et sisendsalv on tiihi.

Uue filmi laadimine k&ib m&lema salve puhul iihtmoodi. Jargnevalt
kirjeldatakse alumisse sisendsalve laadimist.

Madrkus: Laadimisprotseduur on moneti erinev, olenevalt sellest,
kas seade prindib/arvutab v6i on to6valmis.

I:IOIATUS:
Arge kunagi pange kasutatavase filmipakki juurde lisalehte v6i

lisalehti. Kui konkreetne sisendsalv on tiihi, siis pange sisse uus
filmipakk.

Seotud lingid
Salvede filmiformaadi muutmine 1k 80

Teemad:

*  Kui printer prindib voi arvutab ja sisendsalv on tiihi
»  Kui printer on téévalmis ja sisendsalv on tiihi

»  Filmide laadimine

»  Filmi asendi kontrollimine sisendsalves
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Kui printer prindib vo0i arvutab ja sisendsalv on tiihi

Ekraanile ilmub jargmine teade:

JLeadina procedure

EI-: NUTd?Fen the trag
(R¥0rerator menu

1. Laadimise alustamiseks vajutage kinnitusklahvi.

Kui printimine on pooleli, ilmub jargmine kuva:

LOADIMNG FROCEDURE
INITIATED. Finishina
current print—Jdobs.
Do MWOT oFren the trad

2. Oodake, kuni printer l6petab praeguste toode printimise.

Kui filmi liikumistee on vaba, ilmub ekraanile jargmine kuva:

EFFTY |_
LOHER INFUT TRAY
0K to oren the Lrad

3. Avage alumine sisendsalv.

4. Asetage salve uus filmipakk.

Seotud lingid
Filmide laadimine 1k 83
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Kui printer on toovalmis ja sisendsalv on tiihi

Ekraanile ilmub jargmine teade:

EFFTY |_
LOMER INPUT TRAY
0K to oren the traw

1. Avage alumine sisendsalv.
2. Asetage salve uus filmipakk.

Seotud lingid
Filmide laadimine 1k 83
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Filmide laadimine

1. Avage tiihi sisendsalv.

HOIATUS:
Filmiummistuste valtimiseks tdmmake sisendsalv kindlasti
taiesti valja.

2. Printer on valmis uue filmi vastuvotmiseks, kui kuvatakse jargmine teade.

-Rﬁmgi#old [==I=Te
O

—Engg neuoﬂmaq;ack
-Cloge inPul traw

3. Eemaldage pealmine valge leht.
4. Avage filmipakk.

Markus: Kontrollige, kas filmipakil kirjas olev filmi tiitip
vastab salve kleebisele! Kui kasutate teistsugust filmitiiipi,
siis on soovitatav salve kleebis asendada vastava tiiiibi

kleebisega.
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Madrkus: Filmipaki kiitlemise lihtsustamiseks asetage see
lauale. Enne seda veenduge aga, et laud ei ole tolmune!

5. Eemaldage filmipakilt kleebis.

6. Eemaldage osaliselt filmipaki kilekott.

7. Libistage filmipakk sisendsalve ja eemaldage kilekott taielikult.

L LEE A ~—
o] ]||_[ i /

L .Ll.l_lll..l;luh.ll |
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9. Sulgege sisendsalv.

2852E ET 20210601 1655

Madrkus: Printer jatkab printimist kohe, kui sisendsalv on
suletud.

Mirkus: Laadimisjuhised on ka sisendsalve kattepaneelil.

Mirkus: Arge kunagi pange sisendsalve teiste médtmetega
filmi, kui salv ei ole tiihi. Filmi m66tmete vahepealne
muutmine suurendab tolmuga saastumise ohtu, mis v6ib
kahjustada printeri termopead (THP).

Mirkus: Filmi mé0tmete muutmisel teeb siisteem
automaatselt kalibreerimise.

Markus: Kui printimine pole voimalik, sest vastav sisendsalv
on tiihi, kontrollib printer, kas teises salves olevaid filme
saab antud t66 jaoks kasutada. Printer jatab vahele need
prindit66d, mille jaoks puuduvad filmid, ning 16petab need
hiljem.

Madrkus: Kui filmileht on sisendsalve asetatud valepidi, satub
kujutis filmi tagakiiljele (mitte-emulsiooni kiiljele). See
pohjustab filmiummistuse. Ekraanile ilmub teade
tagakiiljele printimise kohta ning korraldus filmiummistuse
korvaldamiseks ja laadimisprotseduuri kontrollimiseks.
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HOIATUS:

Arge asetage printerisse tagasi filmi, mis on pdhjustanud
ummistuse.
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Filmi asendi kontrollimine sisendsalves

Seda, kas film on salve asetatud digesti, saate kontrollida filmipaki
parempoolse alanurga jargi sisendsalves. Selle timara filminurga raadius peab
olema véiksem kui teistel nurkadel. Seda néitab iihtlasi sisendsalve kaane
paremal pool olev kleebis.

Sisestussalve sulgemise jérel loeb printer filmi identifitseerimissilti ning
printeri sétteid kohandatakse automaatselt. Filmi identifitseerimistéhis asub
filmipaki tagakiiljel oleval kaitselehel. Alltoodud joonis kujutab tagurpidi
pooratud filmipakki.

Ménede uute filmitiitipide korral on filmi identifitseerimistédhis kaetud
kleebisega ja ei ole seetottu néhtav.
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Eritoimingud (votmeoperaatori reziim)

Printeril on jargmised funktsioonid, mida saab kasutada votmeoperaatori
reziimi peamentiii tasemel:

Meniitirida Funktsioon

Niita sétteid Printeri aktiivsete sitete kontrollimiseks.

Muuda sétteid Printeri aktiivsete satete muutmiseks.

Prindi kujutis Standardse proovikujutise printimiseks. Kujutiste

laadimiseks ja printimiseks USB-maluseadmelt

Salvesta konfiguratsi- | Varukoopia tegemiseks printeri sétetest.

oon
Taasta konfiguratsi- Printeri sétete taastamiseks varukoopia abil.
oon.
Kalibreerimine Printeri kaliibreerimiseks.
Hooldustoimingud Vigade ja hooldusandmete vaatamiseks.
Kvaliteedikontroll Kvaliteedikontrolli protseduuri tegemiseks.
Installimine Printeri tarkvara installimiseks voi varskendami-
seks.
Markus: Neid funktsioone kirjeldatakse iiksikasjalikult
viitejuhendis.
Teemad:

*  Meniiii struktuur
*  Kvaliteedikontroll iildradiograafiliste rakenduste korral
*  Kvaliteedikontroll mammograafilise rakenduse korral
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Meniiii struktuur

ireziim)

> o
Show settings lﬁ General

Upper input tray

Lower input tray
Network(DICOM)
Image quality
Logical printers

Installed datasets

Change s;ngs l— General |

Upper Input tray

T

General

Time and date

Language

Beep on empty tray

Lower Input tray

Network(DICOM)

Image quality

h_4
Print image ld Test image I

Save configuration lﬁ General

NETWORK only

General

Restore configuration l—
‘ NETWORK only

ﬁ Film calibration

Clean therm. head

Calibration l

Error messages

Service actions l—

!

Warning messages

Maintenance

}( Film view

\ Film type
'
Film view

Film type
Film format

1‘W
Hostname
:, Domain name
' Printer IP-address
(G ST EE— Netmask 1
\ Router IP-address I
g Remove modality 1
Add modality 1
‘ Per modality setting
n CswPTE )

Quality Control I

Installation I

—
) From USB
l Printer installation
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Kvaliteedikontroll iildradiograafiliste rakenduste
korral

Kujutise nouetekohase kvaliteedi saavutamiseks ja sailitamiseks tuleks seda
regulaarselt kontrollida.

Printeril on automaatne kvaliteedikontrolli funktsioon vastavuse tagamiseks
hallskaala-kujutise iihtlase reprodutseerimise testile kooskolas rahvusvahelise
standardiga IEC 1223-2-4. Kui on aktiveeritud mammograafilise rakenduse
suvand, siis on mammograafilise rakenduse jaoks olemas teine
kvaliteedikontrolli protseduur. Selles peatiikis kasitleme kvaliteedikontrolli
iildradiograafilise rakenduse korral.

Kohalikud eeskirjad voivad nduda teistsuguse juhise rakendamist.
Kvaliteedikontrolli protseduur koosneb kahest pohietapist:

* Enne esmakordset kasutamist selgitatakse vélja hulk etalonvaartusi, mida
kasutatakse jargnevate testide kaigus ja kujutise algse kvaliteedi
kontrollimiseks.

* Pirast nimetatud vaartuste véiljaselgitamist viiakse 14bi pdeva, niadala ja
aasta kvaliteedikontrollid.

Mirkus: Korrake piisikoopia saamiseks kahte pohitoimingut iga
sisendsalve korral, kuhu on laaditud tildradiograafilised filmid.

Testide tulemused margitakse kvaliteedikontrolli tabelisse.

Kvaliteedikontrolli kujutisel on mitu lisavilja, kuhu saab lisada
kvaliteedikontrolli andmeid. See kujutis tuleb siilitada kvaliteedikontrolli
protseduuri osana.

Seotud lingid
Etalonvddrtuste kindlakstegemine ja kujutise kvaliteedi kontrollimine lk 95
Kvaliteedikontrolli (QC) testide tegemine 1k 103
Kvaliteedikontrolli proovikujutis 1k 96
Tabelid iildradiograafia kvaliteedikontrolli kohta 1k 139

Teemad:

»  FEtalonvddrtuste kindlakstegemine ja kujutise kvaliteedi kontrollimine

*  Kvaliteedikontrolli proovikujutis

»  lgapdevaste talitluskontrolli tihedustasemete etalonvddrtuste
kindlakstegemine

*  Kujutise geomeetria etalonvddrtuste mddramine

*  Vastuvoetava ruumilise eraldusvoime, voormoodustiste taseme ja
vihese kontrastsuse nihtavuse kontrollimine
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*  Kvaliteedikontrolli (QC) testide tegemine
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Etalonvéirtuste kindlakstegemine ja kujutise kvaliteedi
kontrollimine

Péarast uue printeri paigaldamist ja enne selle esmast kasutamist tuleb vélja
selgitada kvaliteedikontrolli sihtvaértused. Neid kasutatakse alusena
igapédevase kvaliteedikontrolli ldbiviimiseks. Vaartused tuleb uuesti vélja
selgitada pérast printeri suuremaid hooldust6id, remonti voi tarkvara
vérskendamist.

Médératleda tuleb jargmised kvaliteedikontrolli sihtvaartused.

* Igapdevase talitluskontrolli tihedustasemed.
* Kujutise geomeetria.

Kui kvaliteedikontrolli sihtvaértused on kindlaks maaratud, tuleb vélja
selgitada ruumiline eraldusvoime, voérmoodustiste hulk ning ndhtavus
vahese kontrastsuse korral, mille jargi saab otsustada, kas kujutise kvaliteet on
rahuldav.

Kvaliteedikontrolli sihtvairtused, ruumiline eraldusvoime, voormoodustiste
hulk ja kujutise geomeetria vaartused margitakse kvaliteedikontrolli
tabelitesse.

Nendesse tabelisse margitakse ka jargmised testitingimused.

* Printeri tiiiip ja seerianumber.

¢ Kasutatud filmi tiilip ja emulsiooni number etalonvaartuste maaramiseks.
* Kasutatud tihedusmododik.

e Vairtuste kindlaksméédramise aeg (paev, kuu, aasta).

HOIATUS:
Enne igapéevaste talitlustasemete kindlaksmaaramist tuleb
printer vihemalt 15 minutiks sisse liilitada ja ka kalibreerida.

Seotud lingid

Igapdevaste talitluskontrolli tihedustasemete etalonvddrtuste kindlakstegemine
1k 98

Kujutise geomeetria etalonvddrtuste mddramine lk 101

Vastuvoetava ruumilise eraldusvoime, voormoodustiste taseme ja vihese
kontrastsuse ndhtavuse kontrollimine lk 102

Tabelid iildradiograafia kvaliteedikontrolli kohta 1k 139
Printeri sisseliilitamine 1k 68
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Kvaliteedikontrolli proovikujutis

Kvaliteedikontrolli kujutisel on mitu lisavalja, kuhu saab lisada
kvaliteedikontrolli andmeid. See kujutis tuleb séilitada kvaliteedikontrolli
protseduuri osana.

Jargmised kaks néidet illustreerivad kvaliteedikontrolli proovikujutist
erinevate filmiformaatide puhul.

Madrkus: Mo6dud A ja B ei ole prinditud filmidel ndidatud.
Prinditud filmidel olevad KK objektid voivad illustratsioonil
toodutest erineda. KK objektide asukoht, suurus ja kuju ei
mojuta KK funktsiooni ning seda saab muuta séltuvalt
tarkvaraversioonist, filmitiiiibist ja filmi suurusest.

e Kvaliteedikontrolli proovikujutis filmiformaadile 14 x 17”

Identification

Initials:. Date:

Quality Control Test Image

Time:.

$ Geometry test

Daily density tests
Max D

HiD

oD
—
H
%o
o3
8

Weekly spatial
Resolution test

Base + Fog

Sets of dots visible?
O Yes O No

j{¢—— DimensionA ———— P

* Kvaliteedikontrolli proovikujutis filmiformaadile 8 x 10”
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\L Geometry test

Daily density tests
Max D

HiD

Mid D

LoD

Base + Fog Base
+ Fog

Density Difference

( HD-lo D
Weekly spatial
Resolution test

Sets of dots visible?
O Yes O No

AJ
|€&——————————— Dimension B

Identification

Initials:. Date:

———— Dimension A —H

Time:.
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Igapievaste talitluskontrolli tihedustasemete etalonvairtuste
kindlakstegemine

HOIATUS:

Printeri tthedusm&odik kalibreeritakse paigaldamise kéaigus.
Tihendusmod6dikut tuleb lasta kalibreerida selleks volitatud
hooldust6otajal kord aastas voi seadme suuremate
hooldust6ode voi remondi kaigus.

Selle protseduuri kéigus selgitatakse vélja jargmised ldhtevaartused:

e Madal tihedus
¢ Keskmine tihedus
* Korge tihedus

Igapéevaste talitluskontrolli tasemete etalonvéértuste kindlakstegemiseks
toimige jargmiselt:

1. Vajutage votmeoperaatori klahvi, et kdivitada votmeoperaatori reziim.

2. Vajutage seitse korda jarjest allaklahvi ning seejarel kinnitusklahvi, et
valida kvaliteedikontrolli funktsioon.

anae sebiinss
3 Print image .
4 Save configuration

|5 Restore config. !
6 Calibration |
|7 Service Actions

8 Quality Control |
|9 Installation

Ilmub kinnituskuva:

Siart OC
procedure?
WESC ) O sy

3. Toimige jargmiselt.

* Vajutage kinnitusklahvi (JAH), et kvaliteedikontroll kéivitada, ja
jatkake punktist 4.

* Vajutage paoklahvi (EI), et véljuda.
4. Salve valimine printimiseks.

Ilmub kuva 'Salve valik':
select Lraw

| |'|'||'||.'r Iray

2 Lower tray

5. Vajutage iiles-/allaklahvi, et valida sisendsalv, ning vajutage seejérel
kinnitusklahvi.

Ilmuvad jargmised kuvad:
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usuing file

Flease wail

L Frocedure
in Frosress
Flesge wait

2%

Printer prindib automaatselt kvaliteedikontrolli proovikujutise.
6. Parast kujutise printimist kuvab siisteem optilise tiheduse véértused:

GC readipas: [LIC]
Max Di@.B Hi DiB.G@
Mid D=2@.@ Lo Di@.@ |
Base + Fos: 8.8

Kuvatavad véartused vastavad jargmistele sammudele proovifilmil:

Talitlustase Vaartus (Macbethi iihi-
kutes)

(vastavalt IEC
1223-2-4 nouetele voi
parem)

Madal tihedus tiheduse vaartus madala 0,4 + 0,05
tihedustaseme korral

Keskmine tihe- | tiheduse védartus keskmise | 1,2 + 0,15
dus tihedustaseme korral

Korge tihedus tiheduse vaartus korge ti- | 2,0 = 0,2
hedustaseme korral

Pohi + udu, ti- | Vairtused kuvatakse, kuid need ei ole kvaliteedikon-
heduse erinevus | trolli protseduuri puhul olulised.

(DD), maksi-
maalne tihedus
(Max D)

HOIATUS:
Kui keskmise tiheduse vééartus ei vasta soovitatud
vaartustele voi tiletab need, tuleb enne kliiniliste filmide
printimist mittevastavuse pohjus vélja selgitada ja
korvaldada.
7. Mirkige madala, keskmise ja kdrge tiheduse tasemed tabelisse 1
(‘Talitlustasemete méadramine’).

8. Pohimentiiisse naasmiseks vajutage kinnitusklahvi.

9. Korrake samme 1 kuni 8 kord péevas viie jarjestikuse pdeva jooksul tabeli
1 kohaselt.

10. Arvutage viie kujutise pohjal vélja tiheduste keskmine vaartus. Need
vaartused vastavad iga tiheduse talitlustasemetele ehk sihtvéértustele.

11. Markige vastavad sihtvaartused (keskmised) talitlustasemetena tabelitesse
2A ja 2B ('Igapidevase tiheduse kontrollkaart').
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Arvutatud ,Talitlustasemed“ peavad olema jargmised:

Talitlustase Vairtus
(vastavalt IEC 1223-2-4 nouetele v6i parem)
Madal tihedus 0,4 + 0,05
Keskmine tihedus | 1,2 = 0,15
Korge tihedus 2,0+0,2

12. Neid tabeleid kasutatakse igapaevase kvaliteedikontrolli jaoks.
Seotud lingid

Tabelid iildradiograafia kvaliteedikontrolli kohta 1k 139
Ennetavate hooldustoéde kava 1k 121

Kvaliteedikontrolli igapdevaste testide tegemine 1k 103
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Kujutise geomeetria etalonviirtuste miiramine

Kujutise geomeetria etalonvaértuste madramiseks toimige jargmiselt:

1. Printige vélja kvaliteedikontrolli proovikujutis voi kasutage varem
prinditud proovikujutist.

2. Kasutage iganddalase testi kvaliteedikontrolli testkujutist ja mootke &dra
geomeetrilise ristkiiliku m66dud A ja B.
HOIATUS:

Modtke suurus A kindlasti vasaku joone vasakust servast
parema joone parema servani ning suurus B {ilemise joone
iilemisest servast alumise joone alumise servani.

Soovitame selleks kasutada 30 cm (12 tolli) pikkust tehnilist
joonlauda, millel on jaotused iga 0,5 mm (1/64 tolli) jérel.
3. Mirkige moddetud kaugused A,efja Ber tabelisse 4 (“Geomeetrilise
tdpsuse kontrollkaart').
Neid tabeleid kasutatakse aastase kvaliteedikontrolli jaoks.

4. Hoidke film alles hilisemaks kasutamiseks.

Seotud lingid
Kvaliteedikontrolli proovikujutis 1k 96
Tabelid iildradiograafia kvaliteedikontrolli kohta 1k 139
Kvaliteedikontrolli iga-aastaste testide tegemine lk 105
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Vastuvoetava ruumilise eraldusvoime, voormoodustiste taseme
ja vihese kontrastsuse niahtavuse kontrollimine

HOIATUS:

Head valgustingimused on olulised nii diagnostiliste kui ka
proovikujutiste digeks télgendamiseks. Kontrollige, kas
valgustahvli heledus on 2000-4000 cd/m?2 (4500 ja 6500 °K).
Kasutage kollimeerimiseks suurendusklaasi ja katikuid. Ruum
peab olema iildvalgustuse poolest hdmar.

VastuvOetava ruumilise eraldusvéime, voormoodustiste taseme ja véhese
kontrastsuse ndhtavuse kontrollimiseks tehke jargmist:

1.

Printige valja kvaliteedikontrolli proovikujutis voi kasutage igapéevase
talitluskontrolli tihedustasemete médramiseks prinditud proovikujutist.
Kontrollige kvaliteedikontrolli proovikujutist visuaalselt vddrmoodustiste
suhtes; lihtegi segavaid vodrmoodustisi ei tohi esineda.

Kontrollige kdigi kolme ovaali ruumilist eraldusvéimet. Iga ovaali sees on
kolm viiest punktist koosnevat gruppi. Iga grupi koik viis punkti peavad
olema suurendusklaasi abil nédhtavad. Vaikseim viiest punktist koosnev
kobar on néhtav vaid hea valgustuse korral.

Kontrollige madala kontrastsuse ndhtavust nii tthedusskaala kdrgemas
(100/95%) kui ka madalamas (0/5%) otsas. Te peaksite ndgema ringi
ruudus ja iilemist ringi.

Registreerige need vaartused kaardi 3 iilaosas ('Vo6rmoodustiste ja
ruumilise eraldusvéime kontrollkaart’).

Neid tabeleid kasutatakse iganddalase kvaliteedikontrolli jaoks.

HOIATUS:

Kui véormoodustised on mirgatavad voi ruumiline
eraldusvoime pole piisav, tuleb probleemide pohjus vélja
selgitada ja korvaldada enne, kui kliiniliste filmide printimist
voib alustada.

Seotud lingid
Kvaliteedikontrolli proovikujutis 1k 96
Tabelid iildradiograafia kvaliteedikontrolli kohta 1k 139
Kvaliteedikontrolli iganddalaste testide tegemine 1k 104
Ennetavate hooldustoode kava 1k 121
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Kvaliteedikontrolli (QC) testide tegemine

Jéargnevalt nimetatud t6id tuleb teha kord paevas, nddalas voi aastas,
olenevalt juhisest. Mobiilses rakenduses kasutamisel tuleb kvaliteedikontroll
teha pérast iga teisaldamist.

Kvaliteedikontrolli testide eesmérk on vélja selgitada kujutise kvaliteedi
olulisemad muutused vdi halvenemine, mille kérvaldamine nduab
vahelesegamist. Selleks vorreldakse testitulemusi varem vélja selgitatud
etalonvaartustega.

Nii saab operaator votta tarvitusele vajalikud abindud enne kujutise kvaliteedi
halvenemist.

Teemad:

*  Kvaliteedikontrolli igapdevaste testide tegemine
*  Kvaliteedikontrolli iganddalaste testide tegemine
*  Kvaliteedikontrolli iga-aastaste testide tegemine

Kvaliteedikontrolli igapievaste testide tegemine

HOIATUS:
Seda testi tuleb teha iga paev enne kliinilise filmi to6tlemist.

1. Liilitage printer sisse ja oodake vihemalt 15 minutit.
2. Vajutage votmeoperaatori klahvi, et kiivitada vétmeoperaatori reziim.

3. Vajutage seitse korda jérjest allaklahvi ning seejédrel OK-klahvi, et valida
suvand Kvaliteedikontroll.

ange settings
3 Print imase .
4 Save configuration

s Restore config. |
6 Calibration _ |
|7 Service Actions
8 Quality Control
|9 Installation |

Ilmub kinnituskuva:

Start OC
procedure?
YESC £ MO

4. Toimige jargmiselt.

* Vajutage kinnitusklahvi (JAH), et kdivitada kvaliteedikontrolli
protseduur, ja jitkake sammuga 5.

* Vajutage paoklahvi (EI), et véljuda.

5. Salve valimine printimiseks.

2852E ET 20210601 1655



104 | Drystar AXYS | Eritoimingud (vétmeoperaatori reziim)

Ilmub kuva 'Salve valik':
select Lraw

L Lipper tray

2 Lower tray

6. Vajutage iiles-/allaklahvi, et valida sisendsalv, ning vajutage seejérel
kinnitusklahvi.

IImuvad jargmised kuvad:

Bueuine file

Please wail

Procedure
in Prosress
Fleage wait

Printer prindib automaatselt kvaliteedikontrolli proovikujutise.

Pérast kujutise printimist kuvab siisteem optilise tiheduse véartused:

GC readinas: [CIC
Max D2@.8 Hi D:8.4@

Mid Di@.@ Lo Did.@ .
Base + Fosot 8.8

7. Mirkige madala, keskmise ja kdrge tiheduse véértused tabelitesse 2A ja 2B
('Tgapéevase tiheduse kontrollkaart). Méarkige tabelitesse ja
kvaliteedikontrolli proovikujutistele ka testi tegemise kuupéev ja kellaaeg.

8. Pdhimeniiiisse naasmiseks vajutage kinnitusklahvi.

HOIATUS:

Kui m&odetud vasirtused ei vasta sihtviartustele, tuleb tiheduse
iileméérase muutumise pohjus vélja selgitada ja kérvaldada,
enne kui v6ib hakata Kkliinilisi filme to6tlema. Véimalik, et
selleks tuleb filmi korduvalt kalibreerida.

Seotud lingid
Printeri sisseliilitamine lk 68
Tabelid iildradiograafia kvaliteedikontrolli kohta 1k 139
Ennetavate hooldustoéde kava 1k 121

Kvaliteedikontrolli iganddalaste testide tegemine

Ruumiline eraldusvéime, voormoodustiste hulk ja vidhese kontrastsuse
ndhtavus

Vodrmoodustiste leidmiseks ja ruumilise eraldusvéime kontrollimiseks tuleb
lébi viia jargmine test kord nédalas voi olenevalt kujutise kvaliteedi
probleemide ilmnemisest.

HOIATUS:

Head valgustingimused on olulised nii diagnostiliste kui ka
proovikujutiste digeks tdlgendamiseks. Kontrollige, kas
valgustahvli heledus on 2000-4000 cd/m2 (4500 ja 6500 °K).
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Kasutage kollimeerimiseks suurendusklaasi ja katikuid. Ruum
peab olema iildvalgustuse poolest hdmar.

1. Esmalt printige valja kvaliteedikontrolli proovikujutis.

2. Kontrollige kvaliteedikontrolli proovikujutist visuaalselt v6ormoodustiste
suhtes; ihtegi segavat véormoodustist ei tohi esineda.

3. Kontrollige ruumilist eraldusvoimet koigis kolmes ringis (vt iksust 1, 2 ja
3 ‘kvaliteedikontrolli proovikujutisel ). Iga ovaali sees on kolm viiest
punktist koosnevat gruppi. Iga grupi koik viis punkti peavad olema
suurendusklaasi abil ndhtavad. Vaikseim viiest punktist koosnev kobar on
néhtav vaid hea valgustuse korral.

4. Kontrollige madala kontrastsuse nihtavust nii tihedusskaala korgemas
(100/95%) kui ka madalamas (0/5%) otsas. Peaksite ndgema ringi
ruudus (vt tiksust 1 ‘ kvaliteedikontrolli proovikujutisel’) ja tilemist ringi (vt
iiksust 2 ‘ kvaliteedikontrolli proovikujutisel’).

5. Registreerige need vaartused kaardil 3 ('Vo6rmoodustiste ja ruumilise
eraldusvoime kontrollkaart”).

HOIATUS:

Miérgatavate vodrmoodustiste esinemisel, ebapiisava
ruumilise eraldusvéime korral v6i muude néutavate
kvaliteedikontrolli testide ebadnnestumise korral tuleb
probleemi pohjus vélja selgitada ja rakendada asjakohaseid
abindusid, enne kui printer voib jatkata kliiniliste kujutiste
printimist.

Seotud lingid
Kvaliteedikontrolli igapdevaste testide tegemine 1k 103
Kvaliteedikontrolli proovikujutis 1k 96
Ennetavate hooldustoode kava 1k 121

Kvaliteedikontrolli iga-aastaste testide tegemine
Geomeetrilise iihtluse test
Test tuleb teha kord aastas, et oleks véimalik margata muutusi kujutise

suuruses ning laiuse ja korguse suhtes.

1. Esmalt viige 14bi igapédevane test.

2. Kasutage iganddalase testi kvaliteedikontrolli proovikujutist ja mootke dra
geomeetrilise ristkiiliku m66dud A ja B.

HOIATUS:

Moétke suurus A kindlasti vasaku joone vasakust servast
parema joone parema servani ning suurus B {ilemise joone
iilemisest servast alumise joone alumise servani.

Soovitame selleks kasutada 30 cm (12 tolli) pikkust tehnilist
joonlauda, millel on jaotused iga 0,5 mm (1/64 tolli) jérel.
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3. Miérkige m66dud A ja B tabelisse 4 (‘Geomeetrilise tdpsuse kontrollkaart’).

4. Vorrelge moddetud suurusi A ja B etalonvéartustega A efja Ber tabelis 4
(‘Geomeetrilise tépsuse kontrollkaart’).
Erinevus méodetud suuruste A ja B ning etalonvaértuste Ao ja Bpes vahel
peab olema véiksem vo6i vordne kui 1,0%.

5. Kontrollige kujutise moonutust.

6. Arvutage vilja kujutiste korguse ja laiuse suhe jagamistehte A : B abil.
Tulemus peab olema 1 +/-0,01.
HOIATUS:
Kui kujutise suuruse voi moonutuse véartused on véljaspool

normipiire, vGtke probleemi lahendamiseks ithendust kohaliku
teeninduskeskusega.

Seotud lingid
Kujutise geomeetria etalonvddrtuste mddramine 1k 101
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Kvaliteedikontroll mammograafilise rakenduse korral

Kujutise nouetekohase kvaliteedi saavutamiseks ja sailitamiseks tuleks seda
regulaarselt kontrollida.

Printeris on automaatne kvaliteedikontrolli protseduur iildradiograafilise
rakenduse jaoks. Kui on aktiveeritud mammograafilise rakenduse suvand, siis
on mammograafilise rakenduse jaoks olemas teine kvaliteedikontrolli
protseduur. Kvaliteedikontrolli protseduur on loodud vastama NEMA
standardile XR 23-2006. Selles peatiikis kasitleme kvaliteedikontrolli
mammograafilise rakenduse korral. See protseduur valitakse automaatselt
siis, kui sisendsalves on Mammo-tiiiipi andmekandja.

Kohalikud eeskirjad voivad nduda teistsuguse juhise rakendamist.
Kvaliteedikontrolli protseduur koosneb kahest pohietapist:

* Enne esmakordset kasutamist selgitatakse vilja hulk etalonvaartusi, mida
kasutatakse jargnevate testide kaigus ja kujutise algse kvaliteedi
kontrollimiseks.

* Pirast nimetatud véértuste valjaselgitamist viiakse ldbi pdeva, nddala ja
aasta kvaliteedikontrollid.

Madrkus: Korrake piisikoopia saamiseks vajalikku kaht
pohitoimingut iga sisendsalve korral, kuhu on laaditud
mammograafia filmid.

Testide tulemused margitakse kvaliteedikontrolli tabelisse.

Kvaliteedikontrolli kujutisel on mitu lisavalja, kuhu saab lisada
kvaliteedikontrolli andmeid. See kujutis tuleb sdilitada kvaliteedikontrolli
protseduuri osana.

Seotud lingid

Kvaliteedikontroll iildradiogradafiliste rakenduste korral 1k 93

Igapdevaste talitluskontrolli tihedustasemete etalonvddrtuste kindlakstegemine
mammogradfilise rakenduse korral 1k 112

Kvaliteedikontrolli (QC) testide tegemine mammogradfilise rakenduse korral 1k
117

Kvaliteedikontrolli proovikujutis mammograafilise rakenduse korral 1k 110
Tabelid mammograafia kvaliteedikontrolli kohta 1k 144

Teemad:

Etalonvddrtuste kindlakstegemine ja kujutise kvaliteedi kontrollimine
mammogradafilise rakenduse korral

Kvaliteedikontrolli proovikujutis mammograafilise rakenduse korral
Igapdevaste talitluskontrolli tihedustasemete etalonvddrtuste
kindlakstegemine mammograafilise rakenduse korral
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*  Kujutise geomeetria etalonvddrtuste mddramine mammograafilise
rakenduse korral

*  Jastuvéetava ruumilise eraldusvoime, voormoodustiste taseme ja
vihese kontrastsuse nihtavuse kontrollimine mammograafilise
rakenduse korral

*  Kvaliteedikontrolli (QC) testide tegemine mammograafilise rakenduse
korral
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Etalonvéirtuste kindlakstegemine ja kujutise kvaliteedi
kontrollimine mammograafilise rakenduse korral

Pédrast uue printeri paigaldamist ja enne selle esmast kasutamist tuleb vélja
selgitada kvaliteedikontrolli sihtvaértused. Neid kasutatakse alusena
igapédevase kvaliteedikontrolli ldbiviimiseks. Vaartused tuleb uuesti vélja
selgitada pérast printeri kapitaalhooldust, remonti v6i tarkvara uuendamist.

Médératleda tuleb alljargnevad kvaliteedikontrolli sihtvaartused.

* Igapdevase talitluskontrolli tihedustasemed.
* Kujutise geomeetria.

Kui kvaliteedikontrolli sihtvaértused on kindlaks maaratud, tuleb vélja
selgitada ruumiline eraldusvoime, voérmoodustiste hulk ning ndhtavus
vahese kontratsuse korral, mille jargi saab otsustada, kas kujutise kvaliteet on
rahuldav.

Kvaliteedikontrolli sihtvairtused, ruumiline eraldusvoime, voormoodustiste
hulk ja kujutise geomeetria vaartused margitakse iiles kvaliteedikontrolli
tabelitesse.

Nendesse tabelisse margitakse ka alljargnevad testitingimused.

* Printeri tiiiip ja seerianumber.

¢ Kasutatud filmi tiilip ja emulsiooni number etalonvaartuste maaramiseks.
* Kasutatud tihedusmododik.

e Vairtuste kindlaksméédramise aeg (paev, kuu, aasta).

HOIATUS:
Enne igapéevaste talitlustasemete kindlaksm&aaramist tuleb
printer vihemalt 15 minutiks sisse liilitada ja ka kalibreerida.

Seotud lingid

Igapdevaste talitluskontrolli tihedustasemete etalonvddrtuste kindlakstegemine
mammograafilise rakenduse korral 1k 112

Kujutise geomeetria etalonvddrtuste mddramine mammogradafilise rakenduse
korrallk 115

Vastuvoetava ruumilise eraldusvoime, voormoodustiste taseme ja vihese
kontrastsuse ndhtavuse kontrollimine mammograafilise rakenduse korral 1k
116

Tabelid mammograafia kvaliteedikontrolli kohta 1k 144
Printeri sisseliilitamine 1k 68
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Kvaliteedikontrolli proovikujutis mammograafilise rakenduse
korral

Kvaliteedikontrolli kujutisel on mitu lisavalja, kuhu saab lisada
kvaliteedikontrolli andmeid. See kujutis tuleb séilitada kvaliteedikontrolli
protseduuri osana.

Jargmised niited illustreerivad kvaliteedikontrolli proovikujutist erinevate
filmiformaatide puhul.

Madrkus: Mo6dud A ja B ei ole prinditud filmidel ndidatud.
Prinditud filmidel olevad KK objektid voivad olla illustreeritust
erinevad. KK objektide asukoht, suurus ja kuju ei mojuta KK
funktsiooni ning seda saab muuta séltuvalt tarkvaraversioonist,
filmitiiiibist ja filmi suurusest.

e Kvaliteedikontrolli proovikujutis filmiformaadile 14 x 17”

Identification

Quality Control Test Image

Initials:. Date:
Time:.
T $ Geometry test
Daily density tests
Max D
HiD
Mid D
o
LoD .5
@
Base é
+ Fo E
9 [a]
DD
o Density Difference
o ( HD-loD
g Weekly spatial
v Resolution test
o
ﬁ Sets of dots visible?
O Yes O No
|

j{¢—— DimensionA ———— P

e Kvaliteedikontrolli proovikujutis filmiformaadile 8 x 10”
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\L Geometry test

Daily density tests

Max D
Hi D
Mid D

LoD

Base + Fog Base
+ Fog

Density Difference

( HD-lo D
Weekly spatial
Resolution test

Sets of dots visible?
O Yes O No

AJ
|€&——————————— Dimension B

Identification

Initials:. Date:

Dimension A —H

Time:.
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Igapievaste talitluskontrolli tihedustasemete etalonvairtuste
kindlakstegemine mammograafilise rakenduse korral

HOIATUS:

Printeri tthedusm&odik kalibreeritakse paigaldamise kéaigus.
Tihendusmod6dikut tuleb lasta kalibreerida selleks volitatud
hooldust6otajal kord aastas voi seadme suuremate
hooldust6ode voi remondi kaigus.

Selle protseduuri kéigus selgitatakse vélja jargmised ldhtevaartused:

e Pohi + udu

* Madal tihedus

* Keskmine tihedus
* Korge tihedus

Igapéevaste talitluskontrolli tasemete etalonvéértuste kindlakstegemiseks
toimige jargmiselt:

1. Vajutage votmeoperaatori klahvi, et kdivitada votmeoperaatori reziim.

2. Vajutage seitse korda jarjest allaklahvi ning seejarel kinnitusklahvi, et
valida kvaliteedikontrolli funktsioon.

ange setiings
3 Print image .
4 Save configuration

s Restore config. !
6 Calibration _ |
|7 Service Actions
8 Quality Control
|9 Installation |

Ilmub kinnituskuva:

Start Q0
procedure?
YESC ) HOC Q)

3. Toimige jargmiselt.

* Vajutage kinnitusklahvi (JAH), et kvaliteedikontroll kéivitada, ja
jatkake punktist 4.

* Vajutage paoklahvi (EI), et véljuda.
4. Salve valimine printimiseks.

Ilmub kuva 'Salve valik':
select Lraw

I I'|'||'||,'r Ity

2 Lower tray

5. Vajutage iiles-/allaklahvi, et valida sisendsalv, ning vajutage seejirel
kinnitusklahvi.

Ilmuvad jargmised kuvad:
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usuing file

Flease wail

L Frocedure
in Frosress
Flesge wait

2%

Printer prindib automaatselt kvaliteedikontrolli proovikujutise.
6. Parast kujutise printimist kuvab siisteem optilise tiheduse véértused:

GC readipas: [LIC]
Max Di@.@ Hi D:
Mid D=@.8 Lo Di@.@
Base + Fos: 8.8

Kuvatavad vaéartused vastavad jargmistele sammudele proovifilmil:

Talitlustase Vairtus (Macbethi
iihikutes)

(vastavalt NEMA
standardile XR
23-2006)

P6hi + udu tiheduse vaartus astme Pohi + | 0,22 + 0,03
udu korral

Madal tihedus | tiheduse vaértus madala tihe- | 0,52 + 0,07
dustaseme korral

Keskmine tihe- | tiheduse vaartus keskmise ti- | 1,35 + 0,15
dus hedustaseme korral

Korge tihedus | tiheduse vaartus korge tihe- 2,35 +0,15
dustaseme korral

HOIATUS:

Kui iiks tiheduse véértustest ei vasta soovitatud véartustele
voi iiletab need, tuleb enne kliiniliste filmide printimist
mittevastavuse pohjus vélja selgitada ja korvaldada.

7. Markige madala, keskmise ja korge tiheduse tasemed tabelisse 1
(‘Talitlustasemete midramine’).
8. Pohimendiiisse naasmiseks vajutage kinnitusklahvi.

9. Korrake samme 1 kuni 8 kord péevas viie jéarjestikuse paeva jooksul tabeli
1 kohaselt.

10. Viie kujutise pohjal arvutage vélja tiheduste keskmine vaartus. Need
vaartused vastavad iga tiheduse talitlustasemetele ehk sihtvéértustele.

11. Mérkige vastavad sihtvaartused (keskmised) talitlustasemetena tabelitesse
2A ja 2B ('Igapédevase tiheduse kontrollkaart').

Arvutatud ,Talitlustasemed“ peavad olema jargmised:
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Talitlustase Vairtus

(vastavalt IEC 1223-2-4 nouetele v6i parem)

Pohi + udu 0,22 = 0,03

Madal tihedus 0,52 + 0,07

Keskmine tihedus | 1,35 = 0,15

Korge tihedus 2,35+ 0,15

12. Neid tabeleid kasutatakse igapaevase kvaliteedikontrolli jaoks.

Seotud lingid
Ennetavate hooldustoode kava 1k 121
Tabelid mammograafia kvaliteedikontrolli kohta 1k 144

Kvaliteedikontrolli (QC) testi tegemine mammogradafilise rakenduse korral 1k
117
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Kujutise geomeetria etalonviirtuste miiramine
mammograafilise rakenduse korral

Kujutise geomeetria etalonvaértuste madramiseks toimige jargmiselt:

1. Printige vélja kvaliteedikontrolli proovikujutis voi kasutage varem
prinditud proovikujutist.

2. Kasutage iganddalase testi kvaliteedikontrolli testkujutist ja mo6tke &dra
geomeetrilise ruudu moddud A ja B.
HOIATUS:

Modtke suurus A kindlasti vasaku joone vasakust servast
parema joone parema servani ning suurus B {ilemise joone
iilemisest servast alumise joone alumise servani.

Soovitame selleks kasutada 30 cm (12 tolli) pikkust tehnilist
joonlauda, millel on jaotused iga 0,5 mm (1/64 tolli) jérel.
3. Mirkige moddetud kaugused A,efja Ber tabelisse 4 (“Geomeetrilise
tapsuse kontrollkaart').
Neid tabeleid kasutatakse aastase kvaliteedikontrolli jaoks.
4. Hoidke film alles hilisemaks kasutamiseks.

Seotud lingid
Kvaliteedikontrolli proovikujutis mammograafilise rakenduse korral 1k 110
Tabelid mammograafia kvaliteedikontrolli kohta 1k 144

Kvaliteedikontrolli iga-aastaste testide tegemine mammogradfilise rakenduse
korral 1k 119
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Vastuvoetava ruumilise eraldusvoime, voormoodustiste taseme
ja vihese kontrastsuse nihtavuse kontrollimine
mammograafilise rakenduse korral

HOIATUS:

Head valgustingimused on olulised nii diagnostiliste kui ka
proovikujutiste 6igeks télgendamiseks. Kontrollige, kas
valgustahvli heledus on mammograafia jaoks 3000-6000 cd/m?
(4500 ja 6500 °K). Kasutage kollimeerimiseks suurendusklaasi
ja katikuid. Ruum peab olema iildvalgustuse poolest hdmar.

VastuvOetava ruumilise eraldusvéime, voormoodustiste taseme ja véhese
kontrastsuse ndhtavuse kontrollimiseks tehke jargmist:

1.

Printige valja kvaliteedikontrolli proovikujutis voi kasutage igapéevase
talitluskontrolli tihedustasemete médramiseks eelnevalt prinditud
proovikujutist.

Kontrollige kvaliteedikontrolli proovikujutist visuaalselt vddrmoodustiste
suhtes; lihtegi segavaid vodrmoodustisi ei tohi esineda.

Kontrollige kdigi kolme ovaali ruumilist eraldusvdimet. Iga ovaali sees on
kolm viiest punktist koosnevat gruppi. Iga grupi koik viis punkti peavad
olema suurendusklaasi abil nédhtavad. Vaikseim viiest punktist koosnev
kobar on néhtav vaid hea valgustuse korral.

Kontrollige madala kontrastsuse ndhtavust nii tthedusskaala kdrgemas
(100/95%) kui ka madalamas (0/5%) otsas. Te peaksite ndgema ringi
ruudus ja iilemist ringi.

Registreerige need vaartused kaardi 3 iilaosas ('Vo6rmoodustiste ja
ruumilise eraldusvoime kontrollkaart’).

Neid tabeleid kasutatakse iganddalase kvaliteedikontrolli jaoks.

HOIATUS:

Kui véormoodustised on mirgatavad voi ruumiline
eraldusvoime pole piisav, tuleb probleemide pohjus vélja
selgitada ja korvaldada enne, kui kliiniliste filmide printimist
voib alustada.

Seotud lingid
Kvaliteedikontrolli proovikujutis mammograafilise rakenduse korral 1k 110
Tabelid mammograafia kvaliteedikontrolli kohta 1k 144

Kvaliteedikontrolli (QC) iganddalaste testide tegemine mammogradfilise
rakenduse korral 1k 118

Ennetavate hooldustoéde kava 1k 121
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Kvaliteedikontrolli (QC) testide tegemine mammograafilise
rakenduse korral
Jéargnevalt nimetatud t6id tuleb teha kord paevas, nddalas voi aastas,

olenevalt juhisest. Mobiilses rakenduses kasutamisel tuleb kvaliteedikontroll
teha pérast iga liigutamist.

Kvaliteedikontrolli testide eesmérk on vélja selgitada kujutise kvaliteedi
olulisemad muutused vdi halvenemine, mille kérvaldamine nduab
vahelesegamist. Selleks vorreldakse testitulemusi varem vélja selgitatud
etalonvaartustega.

Nii saab operaator votta tarvitusele vajalikud abindud enne kujutise kvaliteedi
halvenemist.

Teemad:

*  Kvaliteedikontrolli (QC) testi tegemine mammograafilise rakenduse
korral

*  Kvaliteedikontrolli (QC) iganddalaste testide tegemine
mammogradfilise rakenduse korral

*  Kvaliteedikontrolli iga-aastaste testide tegemine mammograafilise
rakenduse korral

Kvaliteedikontrolli (QC) testi tegemine mammograafilise rakenduse
korral

HOIATUS:
Seda testi tuleb teha iga paev enne kliinilise filmi t66tlemist.

1. Liilitage printer sisse ja oodake vihemalt 15 minutit.
2. Vajutage votmeoperaatori klahvi, et kdivitada vétmeoperaatori reziim.

3. Vajutage seitse korda jérjest allaklahvi ning seejédrel OK-klahvi, et valida
JKvaliteedikontroll“.

ange settings
3 Print imase .
4 Save configuration

|5 Restore config. !
6 Calibration _ |
|7 Service Actions
8 Quality Control
|9 Installation |

Ilmub kinnituskuva:

Start OC
procedure?
YESC ) HO Q)
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4. Toimige jargmiselt.

* Vajutage kinnitusklahvi (JAH), et kdivitada kvaliteedikontrolli
protseduur, ja jatkake sammuga 4.

* Vajutage paoklahvi (EI), et véljuda.

5. Salve valimine printimiseks.

Ilmub kuva 'Salve valik'.
select Lraw

L Lipper tray

2 Lower tray

6. Vajutage iiles-/allaklahvi, et valida sisendsalv, ning vajutage seejérel
kinnitusklahvi.

IImuvad jargmised kuvad:

Bueuine file

Please wail

Procedure
in Prosress
Fleage wait

ox

Printer prindib automaatselt kvaliteedikontrolli proovikujutise.

Pérast kujutise printimist kuvab siisteem optilise tiheduse véartused:

LC readinas: [LIC
Max D:=@.8 Hi D:@.@
Mid D:@.8 Lo Did.@ .
Base + Fogt H.A

7. Mirkige Pohi + udu, madala, keskmise ja korge tiheduse véértused
tabelitesse 2A ja 2B ('Igapédevase tiheduse kontrollkaart"). Mérkige
tabelitesse ja kvaliteedikontrolli proovikujutistele ka testi tegemise
kuupéev ja kellaaeg.

8. Pdohimeniiiisse naasmiseks vajutage kinnitusklahvi.

HOIATUS:

Kui m6odetud vadrtused ei vasta sihtvaartustele, tuleb tiheduse
iilemadrase muutumise pohjus vilja selgitada ja korvaldada,
enne kui voib hakata Kliinilisi filme t66tlema. Selleks voib olla
vaja filmi korduvalt kalibreerida.

Seotud lingid
Printeri sisseliilitamine 1k 68
Tabelid mammograafia kvaliteedikontrolli kohta 1k 144
Ennetavate hooldustoéde kava 1k 121

Kvaliteedikontrolli (QC) iganidalaste testide tegemine
mammograafilise rakenduse korral

Ruumiline eraldusvéime, voormoodustiste hulk ja vdhese kontrastsuse
ndhtavus
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Vodrmoodustiste leidmiseks ja ruumilise eraldusvéime kontrollimiseks tuleb
lébi viia jargmine test kord nédalas voi olenevalt kujutise kvaliteedi
probleemide ilmnemisest.

HOIATUS:

Head valgustingimused on olulised nii diagnostiliste kui ka
proovikujutiste digeks télgendamiseks. Kontrollige, kas
valgustahvli heledus on mammograafia jaoks 3000-6000 cd/m?
(4500 ja 6500 °K). Kasutage kollimeerimiseks suurendusklaasi
ja katikuid. Ruum peab olema iildvalgustuse poolest hdmar.

1. Esmalt printige vilja mammograafia kvaliteedikontrolli proovikujutis.

2. Kontrollige kvaliteedikontrolli proovikujutist visuaalselt voormoodustiste
suhtes; {ihtegi segavat véormoodustist ei tohi esineda.

3. Kontrollige ruumilist eraldusvoimet koigis kolmes ringis (vt tiksust 1, 2 ja
3 ‘kvaliteedikontrolli proovikujutisel"). Iga ovaali sees on kolm viiest
punktist koosnevat gruppi. Iga grupi koik viis punkti peavad olema
suurendusklaasi abil nahtavad. Vaikseim viiest punktist koosnev kobar on
néhtav vaid hea valgustuse korral.

4. Kontrollige madala kontrastsuse nihtavust nii tihedusskaala kérgemas
(100/95%) kui ka madalamas (0/5%) otsas. Peaksite ndgema ringi
ruudus (vt osa punkti 1) ja iilemist ringi (vt tiksust 1 ‘kvaliteedikontrolli
proovikujutisel’) ja tilemist ringi (vt tiksust 2 ‘ kvaliteedikontrolli
proovikujutisel’).

5. Registreerige need véartused kaardil 3 ('V66rmoodustiste ja ruumilise
eraldusvoime kontrollkaart’).

HOIATUS:

Miérgatavate voormoodustiste esinemisel, ebapiisava
ruumilise eraldusvéime korral v6i muude ndutavate
kvaliteedikontrolli testide ebadnnestumise korral tuleb
probleemi pohjus vélja selgitada ja rakendada asjakohaseid
abindusid, enne kui printer voib jatkata kliiniliste kujutiste
printimist.

Seotud lingid
Kvaliteedikontrolli (QC) testi tegemine mammograafilise rakenduse korral 1k 117
Kvaliteedikontrolli proovikujutis mammograafilise rakenduse korral 1k 110
Tabelid mammograafia kvaliteedikontrolli kohta 1k 144
Ennetavate hooldustoode kava 1k 121

Kvaliteedikontrolli iga-aastaste testide tegemine mammograafilise
rakenduse korral

Geomeetrilise iihtluse test

Test tuleb teha kord aastas, et oleks véimalik margata muutusi kujutise
suuruses ning laiuse ja korguse suhtes.
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1. Esmalt viige 14bi igapédevane test.
2. Kasutage iganddalase testi kvaliteedikontrolli proovikujutist ja mootke dra
geomeetrilise ruudu moddud A ja B.
HOIATUS:

Moétke suurus A kindlasti vasaku joone vasakust servast
parema joone parema servani ning suurus B {ilemise joone
iilemisest servast alumise joone alumise servani.

Soovitame selleks kasutada 30 cm (12 tolli) pikkust tehnilist
joonlauda, millel on jaotused iga 0,5 mm (1/64 tolli) jérel.
3. Markige m6odud A ja B tabelisse 4 (‘Geomeetrilise tdpsuse kontrollkaart’).
4. Vorrelge méodetud suurusi A ja B etalonvadrtustega Aefja Byef tabelis 4
(‘Geomeetrilise tapsuse kontrollkaart’).
Erinevus méodetud suuruste A ja B ning etalonvéértuste A,qr ja By vahel
peab olema vaiksem voi vordne kui 1,0%.
5. Kontrollige kujutise moonutatust.

6. Arvutage vélja kujutiste korguse ja laiuse suhe jagamistehte A : B abil.

Tulemus peab olema 1 +/- 0,01.

HOIATUS:

Kui kujutise suuruse v6i moonutuse viartused on véaljaspool
normipiire, votke probleemi lahendamiseks ithendust kohaliku
teeninduskeskusega.

Seotud lingid

Kujutise geomeetria etalonvddrtuste mddramine mammogradafilise rakenduse
korral 1k 115

Tabelid mammograafia kvaliteedikontrolli kohta 1k 144
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Ennetavate hooldustoode kava

Printer ei vaja to0 ajal palju hoolt. Seadme hooldamine ja puhastamine néuab
kasutajalt vaid vaiksemaid t6id. Tegutsege vastavalt jirgnevatel lehekiilgedel

toodud seadme puhastamise juhistele.

Intervall

Toiming

Uhekordne

'Puhastamine ja desinfitseerimine’

Kujutise kvaliteedi halvenemise korral.
IImub vastav hoiatusteade.

'Prindipea puhastamine’

Prindipead tuleb puhastada siis, kui kujutise kvaliteet halveneb.

Taielike hoolduskavade kohta saate iiksikasjalikumat teavet kohalikult

teenindusesindajalt.

Teemad:

*  Ohutusnouded

*  Perioodilised ohutuskatsed

*  Puhastamine ja desinfitseerimine
*  Prindipea puhastamine

*  Puuteekraani kalibreerimine
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Ohutusnouded

HOIATUS:

Printeri kahjustuste valtimiseks hoolduse ajal tuleb kinni pidada
jargmistest ohutusnouetest.

* Printerit ei tohi méérdeainega méarida.

e DPrinterit ei tohi lahti votta.

* Prindipea takistiriba ei tohi puudutada.

* Enne sisemuse hooldamist tuleb printer valja liilitada ja
toitevorgust lahti iihendada.

Markus: Filmiummistusi voib eemaldada ja printeri pead
puhastada printerit vélja liilitamata.

Seotud lingid
Ohutusabinéud 1k 25

Perioodilised ohutuskatsed

Printerit tuleb katsetada standardi IEC 62353* jérgi vihemalt iga 36 kuu
tagant voi sagedamini, kui kohalikud maarused sétestavad teisiti.

* Medical electrical equipment — Recurrent test and test after repair of medical
electrical equipment. (Elektrilised meditsiiniseadmed. Perioodilised
katsetused ja katsetused parast elektriliste meditsiiniseadmete remonti.)
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Puhastamine ja desinfitseerimine

Tootajate, patsientide ja seadme saastumise véltimiseks tuleb jargida koiki
sobivaid meetodeid ning protseduure. Et véltida digitaatori kokkupuudet
voimalike saasteallikatega, tuleb jargida koiki olemasolevaid universaalseid
ettevaatusabindusid. Uksikasjad puhastamise kohta on toodud jirgnevatel
lehekiilgedel.

Printeri véljastpoolt puhastamiseks toimige jargmiselt.
1. Liilitage printer valja.

2. Tommake toitepistik pistikupesast vélja.
3. Piihkige printer véljastpoolt ile puhta, pehme ja niiske lapiga.

Vajaduse korral kasutage pehmet seepi voi pesuvahendit, kuid mitte
ammoniaagil pohinevat puhastusvahendit.

HOIATUS:
Jélgige, et vedelik ei satuks printeri sisse.

Mirkus: Arge avage printerit puhastamiseks. Printeris ei ole
osi, mida kasutaja peab puhastama.

4. Uhendage printer vooluvdrguga ja liilitage sisse.

Seotud lingid
Printeri vdljaliilitamine 1k 71
Printeri sisseliilitamine lk 68
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Prindipea puhastamine

HOIATUS:
Prindipead tuleb puhastada siis, kui kujutise kvaliteet halveneb.

Prindipea puhastamiseks:

1.

Vajutage votmeoperaatori klahvi, et kdivitada votmeoperaatori reziim.

2. Vajutage votmeoperaatori meniiiis viis korda jarjest allaklahvi ning

seejarel kinnitusklahvi, et valida suvand 'Kalibreerimine'.

ange setiinss
3 Print imase .
4 Save configuration

|5 Restore config. !
Calibration |

|7 Service Actions

8 Quality Control

|9 Installation |

. Vajutage kalibreerimismeniiiis allaklahvi ning seejarel kinnitusklahvi, et

valida suvand 'Termopea puhastus'.
CH]

SELECT
CALIERATION

eah 2. =3

Kuval 'Termopea puhastamine' on juhised selle kohta, kuidas jatkata.

CLEAMIMNG
Oren Lor cover

. Avage pealmine kate.

Katte avamisel ilmub kuva 'Termopea puhastamine' jargmise teabega.

THEFMAL HERD CH
CLEAMING
Clean thermal head
Close torF couver
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7. Avage katte kinnitusklamber.

8. Avage prindipea s6lm.

HOIATUS:
iff Prindipea s6lm vo6ib olla kuum.

AN
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Mirkus: Arge puudutage prindipea takistiriba sérmedega..

10. Puhastage prindipea takistiriba.

Piihkige takistiriba paar korda iile udemevaba riidelapiga, mis on kergelt
niisutatud isopropiiiilalkoholis v6i etanoolis. Tehke seda vaid ithes suunas,
st vasakult paremale ilma, et lappi iiles tostaksite.

Mirkus: Arge suruge prindipeale, sest see voib kahjustada
@ prindipea all olevaid iihendusi.

11. Sulgege prindipea, kinnitusklamber ja viimaks printeri kate.

Pérast prindipea takistiriba puhastamist ja katte sulgemist ilmub taas
automaatselt kalibreerimismentiii (vt punkti 3).

Markus: Kui parast puhastamist jdi printerisse tolmu, kaob
@ see sealt paari printimiskorraga.

12. Votmeoperaatori pohimeniiiisse naasmiseks vajutage paoklahvi.
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Puuteekraani kalibreerimine

Sorme tapse asendi tuvastamiseks puuteekraanil tuleb puuteekraani
kalibreerida. Kalibreerimist saab regulaarselt korrata, et hoida puuteekraani
tédpsena.

1. Vajutage ja hoidke tekstiekraani 7 sekundit.

Joonis 6. Tekstiekraan

Kuvatakse esimene kalibreerimisekraan.

Calibrate touch

Touch the points

Joonis 7. Kalibreerimisekraan
2. Vajutage puuteekraanil ndidatud punkti nii tdpselt kui véimalik.

Kuvatakse teine kalibreerimisekraan.
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Calibrate touch

Touch the points

Joonis 8. Kalibreerimisekraan
3. Vajutage puuteekraanil ndidatud punkti nii tépselt kui véimalik.

Kuvatakse kolmas kalibreerimisekraan.

Calibrate touch

Touch the points

Joonis 9. Kalibreerimisekraan
4. Vajutage puuteekraanil ndidatud punkti nii tdpselt kui voimalik.

Kuvatakse viimane kalibreerimisekraan.

Calibrate touch

Press Ok to confirm

Joonis 10. Kalibreerimisekraan
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5. Vajutage nuppu OK puuteekraanil.
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Mirkused korgsagedusliku (HF)
kiirgusemissiooni ja hairingukindluse
kohta

Seade on ette nidhtud t66ks allpool kirjeldatud elektromagnetilises
keskkonnas. Seadme kasutaja peab tagama seadme kasutamise just
sellises keskkonnas.

Raadiosagedus- | tase Suunised elektromagnetilise keskkonna koh-

levi paramee- ta

trid

Korgsageduslik | 1. Seade kasutab korgsageduslikku energiat iiks-

raadiosagedusle- | grupp | nes oma sisemiste funktsioonide tarbeks. Seetot-

vi vastavalt tu on seadme korgsageduslik raadiosageduslevi

CISPR 11 noue- vaga madal ja 1aheduses olevate elektroonika-

tele seadmete t60 hairimine ei ole tdenéoline.

Korgsageduslik | A-klass | Antud seadme kiirguskarakteristikud (CISPR 11

raadiosagedusle- class A) teevad voimalikuks selle kasutamise

vi vastavalt toostuslikes keskkondades ja haiglates (CISPR

CISPR 11 noue- 11, klass A). Kui seda kasutatakse elukeskkonnas

tele (milleks on tavaliselt noutav CISPR 11 klass B),
ei pruugi antud seade pakkuda piisavat kaitset

Harmooniliste | A-klass | raadiosageduslikele sideteenustele. On véima-

kiirgus vastavalt lik, et kasutaja peaks rakendama leevendus-

IEC 61000-3-2 meetmeid nagu nt seadme imberpaigutamine

nduetele voi seadme suuna suunamine.

Pingeimpulsid/ | Téide-

véarelus vastavalt | tud

IEC 61000-3-3

nouetele

Seade on moeldud kasutamiseks meditsiiniasutustes / radioloogilises
keskkonnas. Keskkonnatingimusi on kirjeldatud kasutusjuhendis.

Seda seadet on katsetatud eespool kirjeldatud tavalistes haiglatingimustes.
Sellele vaatamata vdivad korgsageduslikku emissiooni ja héirekindlust
mojutada tihendatud andmekaablid, olenevalt nende pikkusest ja

paigaldusviisist.

Seade on ette nidhtud t66ks allpool kirjeldatud elektromagnetilises
keskkonnas. Seadme kasutaja peab tagama seadme kasutamise just
sellises keskkonnas.
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Segamiskindlu- | Katse tase IEC Uhildumise | Suunised elek-
se katse 60601-1-2:2014 tromagnetilise
tase
keskkonna
kohta
Staatilised elek- | + 8 kV kontaktlahen- | + 8 kV kon- Porand peab
trilahendused dus taktlahendus | olema puidust,
vastavalt standar- - - betoonist voi ke-
dile IEC 610004-2 | + 15 KV Ohklahendus | + ISKV8h- 1 o e o
klahendus . .
plaatidest. Kui
porand on siin-
teetilisest ma-
terjalist, siis
peab suhteline
Ohuniiskus ole-
ma vihemalt
30%.
Kiirete mo6duva- | + 1 kV peakaabel + 2kV pea- Toitepinge kva-
te elektriliste hai- + 0,5 KV andmekaa- kaabel liteet peab vas-
ringutega seotud . tama tavalisele
o blid + 1KkV and- e .
muutujad/impul- Kkaablid &ri- voi haigla-
sid vastavalt IEC mekaablt keskkonnale.
610004-4 nouete-
le
Pingeimpulsid + 1 kVvastastaktpin- | + 1 kV vastas- | Toitepinge kva-
(liigpinge) vasta- | ge taktpinge liteet peab vas-
valt standardile . . . tama tavalisele
IEC 61000-4-5 ie 2 kV stinfaasne pin- i azs i‘: SUR- | 4ri- v6i haigla-
8 PIN&E | reskkonnale.
Pingeldbiléogid, |« 0% U,Y2pericodi |« 0%U,% | Toitepinge kva-
lithiajalised kat- jooksul perioodi | liteet peab vas-
kestused ja toite- |+ (o U, 1 perioodi jooksul tama tavalisele
pinge muutused jooksul . 0%U,1 &ri- voi haigla-
vastavalt I[EC i .« 70%U, (30% U, perioodi keskkonnale.
t6(31200—4—11 note- 1bilodk) 25 pe- jooksul | Kui kasutaja
rioodi jooksul e 70%U; soovib seadme-
e 0% U, 250 perioo- (30% U, |gato6tada pide-
di jooksul 1abil6éck) | valt isegi ener-
25 perioo- | giavarustuse
dijooksul |katkestuse kor-
* 0% U,250 |ral, siis on soo-
perioodi | vitatav kasutada
jooksul katkestustevaba
energiavarus-

tust voi akusid.
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Magnetvali toite-
sagedusel (50/60
Hz) vastavalt IEC
61000-4-8 noue-
tele

30A/m

30A/m

Vorgusageduse-
le vastav mag-
netvali peab
vastama tavalis-
tele

ari- voi haigla-
keskkonnas ka-
sutatavatele
vaartustele.

MARKUS. U, on vahelduvvool vooluvérgus_enne katsetaseme rakendamist.

Seade on ette ndhtud t66ks allpool kirjeldatud elektromagnetilises
keskkonnas. Seadme kasutaja peab tagama seadme kasutamise just
sellises keskkonnas.

Katkestuskind- | Katse tase IEC Uhildu- | Elektromagnetiline
luse katsed 60601-1-2:2014 mise keskkond
tase
Kasutage kantavaid
ja mobiilseid raadio-
seadmeid seadmest
(koos juhtmetega)
ohutul kaugusel,
mitte ldhemal soovi-
tatavast kaitsekau-
gusest, mis on arvu-
tatud raadiosagedus-
levi jaoks sobiva vor-
randi alusel.
Soovitatav kaitse-
kaugus
Juhtivuslike 6 V/m ISM-sagedusri- | 6 V/m d=12P
korgsageduslike | bades 150 kHzja 80 | ISM-sage- ’
héiringutega MHz dusriba-
seotud muutujad des 150
vastavalt [EC kHz ja 80
61000-4-6 ndue- MHz
tele
Kiirguslike korg- | 10 V/m 10V/m
sagegduslike héizig— / ) / d=1,2 VP 80 MHz
. 80 MHz kuni 2,7 GHz | 80 MHz to 800 MHz
ringutega seotud .
. kuni 2,7
muutujad vasta- GHz
valt IEC
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61000-4-3 noue-
tele

d =2,3\P 800
MHz to 2,5 GHz

P on saatja nimi-
voimsus vattides
(W) saatjal olevate
valmistaja andmete
kohaselt ja d on soo-
vitatav turvaline
kaugus meetrites

(m).

Statsionaarsete raa-
diosaatjate valjatu-
gevus on madalam
kui ithildumise tase?
koigil sagedustel
kooskdlas kohapeal-
se uurimisega®.

Katkestused on voi-
malikud selliste
seadmete laheduses,
millel on jérgmine
siimbol:

@)

* MARKUS 1. Suurem véirtus kehtib 80 MHz ja 800 MHz kohta.

* MARKUS 2. Need suunised ei pruugi kehtida kéikides olukordades. Elek-
tromagnetlainete hajumist mdjutavad neeldumine ja hoonetelt, eseme-
telt ning inimestelt peegeldumine.

a. Selliste statsionaarsete saatjate puhul, nagu raadiotelefonide baasjaamad,
maapiirkondades kasutatavad mobiilsed ringhédélingujaamad,
amatdorraadiojaamad ja AM- ning FM-raadiosaatjad, ei ole teoreetilist
valjatugevust voimalik eelnevalt tépselt kindlaks méérata. Soovitatav on teha
kohapealseid uuringuid, et hinnata statsionaarsetest korgsageduslikest
saatjatest pohjustatud elektromagnetilist keskkonda. Kui seadme valjatugevus
iiletab iilaltoodud iithildumistaseme, tuleb seadme t66d kontrollida igas
kasutuskohas. Ebatavaliste talitlusparameetrite korral v3ib vajalikuks osutuda
lisameetmete rakendamine, niiteks seadme suuna muutmine.

b. Kérgemal sagedusalal kui 150 kHz kuni 80 MHz peab viljatugevus olema
alla 3V/m.
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See seade on moéeldud t66ks sellises elektromagnetilises keskkonnas, kus

jalgitakse kiiratud korgsageduslike hiirete vaartusi. Seadme kasutaja
saab kaasa aidata elektromagnethiirete viltimisele, siilitades
minimaalset kaugust portatiivsete ja mobiilsete korgsageduslike
kommunikatsiooniseadmete (saatjate) ning seadme vahel kooskélas
alltoodud soovitustega, mis vastavad kommunikatsiooniseadme

maksimaalsele viljundvéimsusele.

Soovitatavad kaitsekaugused kantavate ja mobiilsete korgsageduslike
sideseadmete ning seadme vahel

Saatja nimivoim-
sus

Kaitsekaugus vastavalt raadiosageduslevi sagedusele

m

W
150 kHz kuni 80 | 80 MHz kuni 800 | 800 MHz kuni
MHz MHz 2,5 GHz
d=12P d=12P d=23P

0,01 0,12 0,12 0,23

0,1 0,38 0,38 0,73

1 1,2 1,2 2,3

10 3,8 3,8 7,3

100 12 12 23

belis.

Iga veeru jaoks saab kauguse leida vorrandi alusel.

P on saatja nimivoimsus vattides (W) vastavalt saatja tootja teabele, kuid
vaid nende saatjate korral, mille nimivéimsus ei ole esitatud iilaltoodud ta-

* MARKUS 1. Sagedusvahemikus 80 MHz kuni 2,5 GHz to&tavate saatjate
soovitusliku turvalise kauguse arvutamisel on kasutatud tdiendavat te-
gurit 10/3, mis vihendab téendosust, et juhuslikult patsiendi 1ahedale
toodud mobiilne portatiivne seade pShjustab haireid.

» MARKUS 2. Need suunised ei pruugi olla asjakohased kdikides olukorda
des. Elektromagnetlainete hajumist m&jutavad neeldumine ja hoonetelt,
esemetelt ning inimestelt peegeldumine.

Teemad:

Hdirekindlus raadiosageduslike juhtmeta sideseadmete suhtes

Elektromagnetilise iihilduvuse meetmed
Kaablid, andurid ja tarvikud
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Hairekindlus raadiosageduslike juhtmeta
sideseadmete suhtes

ISM-sagedusri- A Hooldus Vahekau- | Hiirekind-
ba gus luskatse ta-
(MHz) (m) se
(V/m)

300-390 TETRA 400 0,3 27
430-470 GMRS 460; FRS 460 0,3 28
704-787 LTE Band 13, 17 0,3 9
800-960 GSM 800/900; TETRA 800, 0,3 28

IDEN 820; COMA 850; LTE

Band 5
1700-1990 GSM 1800; COMA 1900; GSM | 0,3 28

1900; DECT; LTE Band 1, 3, 4,

25; UMTS
2400-2570 Bluetooth; WLAN; 802.11 0,3 28

b/g/n; RFID 2450; LTE Band

7
5100-5800 WLAN 802.11 a/n 0,3 9
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Elektromagnetilise iihilduvuse meetmed

HOIATUS:

Seda seadet ei tohi kasutada teiste seadmete kdrval voi
virnastatult koos teiste seadmetega, kuna see voib péhjustada
mittenouetekohast to6tamist. Kui selline kasutamine on vajalik,
tuleb seadet ja teisi seadmeid jalgida, et veenduda nende
tavapdarases toimivuses.

ETTEVAATUST:

Muude kui selle seadme tootja poolt maératud voéi tarnitud
tarvikute, andurite ja kaablite kasutamine v6ib pohjustada selle
seadme kiirgusemissiooni suurenemist voi elektromagnetilise
héirekindluse vahenemist ja mittenduetekohast to6tamist.

ETTEVAATUST:

Mobiilseid raadiosageduslikke sideseadmed (kaasa arvatud
vilisseadmed nagu antennikaablid ja valisantennid) ei tohi
kasutada lahemal kui 30 cm (12 tolli) siisteemi mis tahes osast,
kaasa arvatud tootja poolt spetsifitseeritud kaablid. Vastasel
juhul véivad seadme talitlusomadused halveneda.

IEC60601-1-2 valjaanne 4.0 §5.2.2.1 b) ei ole kohaldatav.
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Kaablid, andurid ja tarvikud

Testitud kaablid, andurid ja tarvikud on leitud olevat kooskdlas
koondstandardiga IEC60601-1-2 (EMC):

Ettevaatust: Juhendis nimetamata kaablite ja tarvikute voi
Agfalt mittetellitud varuosade kasutamine voib pShjustada
korgemat elektromagnetilist kiirgust ja/voi voib suurendada
tundlikkust selle suhtes.

funktsioon tiitip; mérkus

maksimaalne pikkus

vérguiihendus CAT5 varjestatud

10 m
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Kvaliteedikontrolli tabelid

Teemad:

»  Tabelid iildradiograafia kvaliteedikontrolli kohta
o Tabelid mammograafia kvaliteedikontrolli kohta
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Tabelid iildradiograafia kvaliteedikontrolli kohta

Quality Control for Chart 1
General radiography applications

Determination of Operating Levels

Imager Type: Serial #: Date
Film Type: Emulsion #: Input Tray:
Densitometer: (default selection)

Step 1: Print QC Test images on five consecutive days. Record the optical densities
measurements in the tables below. After five days, average the values to determine
the reference levels for each of the parameters.
Day 1 Day 2 Day 3 Day 4 Day 5

Month
Day
Initials
Low Density | | | |

Average of 5 Values = calculated reference Low Bnsity | eel
Mid Density | | | |

Average of 5 Values = calculated reference "Mid Density” level
High Density | | | |

Average of 5 Values = calculated reference Hi ¢ B nsity | eel

Step 2: Copy the calculated reference levels to Charts 2A/B ('Daily Density Control Chart’)

Joonis 11. Tabel 1, Talitlustasemete méiramine
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Quality Control for Chart 2A

General radiography applications

Daily Density
Control Chart

Imager Type: Serial #: Film Type: Emul #:

Densitometer Internal: (default selection) Input Tray:

Date:

Initials

Upper Control limit =
+0.05

Calculated Reference

Low Density Level

Lower Control Limit = .
005 Low Density

Upper Control limit = |

+0.15

Calculated Ref

Mid Density Level

Lower Control Limit =
-0.15

Mid Density

Joonis 12. Tabel 2, Igapievase tiheduse kontrollkaart

2852E ET 20210601 1655



Drystar AXYS | Kvaliteedikontrolli tabelid | 141

Quality Control for Chart 2B

General radiography applications

Daily Density
Control Chart
Imager Type: Serial #: Film Type: Emul #:
Densitometer Internal: (default selection) Input Tray:
High Density

Upper Control limit=| |
+0.20

Calculated Reference
High Density Level

Lower Control Limit= | |
-0.20

Joonis 13. Tabel 2B, Igapéevase tiheduse kontrollkaart
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Quality Control for . . . Chart 3
General radiography applications

Artifacts and Spatial Resolution
Control Chart

Test Frequency: ~ Weekly Serial #
Input Tray:

Initial Reference Test Date

Initial Reference Artifacts
Initial Reference Dot Visibility
Initial Reference Low Contrast

Month

Day

Artifacts

Visibility of all Dots

Low Contrast Visibility

Month

Day

Artifacts

Visibility of all Dots

Low Contrast Visibility

Month

Day

Artifacts

Visibility of all Dots

Low Contrast Visibility

Month

Day

Artifacts

Visibility of all Dots

Low Contrast Visibility

Month

Day

Artifacts

Visibility of all Dots

Low Contrast Visibility

Joonis 14. Tabel 3, Véormoodustiste ja ruumilise eraldusvéime kontrollkaart
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Quality Control for Chart 4
y

General radiography applications

Geometric Consistency
Control Chart

Test Frequency: Annually or as required Serial #
Input Tray:
Reference Dimensions | Measured Dimensions | Consistency Aspect Ratio
Date: Date:
. A/B
Aref A: A/Aref
Bref B: B/Bpet
Reference Dimensions | Measured Dimensions | Consistency Aspect Ratio
Date: Date:
: A/B
Aref A AVAper
Bref B: B/Bef

Joonis 15. Tabel 4, Geomeetrilise tiipsuse kontrollkaart

2852E ET 20210601 1655



144 | Drystar AXYS | Kvaliteedikontrolli tabelid

Tabelid mammograafia kvaliteedikontrolli kohta

Quality Control for Chart 1

Mammography applications

Determination of Operating Levels

Imager Type: Serial #: Date
Film Type: Emulsion #: Input Tray:
Densitometer: (default selection)

Step 1: Print QC Test images on five consecutive days. Record the optical densities
measurements in the tables below. After five days, average the values to determine
the reference levels for each of the parameters.

Day 1 Day 2 Day 3 Day 4 Day 5

Month

Date

Initials

Base + Fog ‘ ‘ ‘ ‘

Average of 5 values = calculated reference "Base + Fog" level

Low Density ‘ ‘ ‘ ‘

Average of 5 values = calculated reference "Low Density" level

Mid Density ‘ ‘ ‘ ‘

Average of 5 values = calculated reference "Mid Density" level

High Density ‘ ‘ ‘ ‘

Average of 5 values = calculated reference "High Density" level

Step 2: Copy the calculated reference levels to Charts 2A/B ('Daily Density Control Chart')

Joonis 16. Tabel 1, Talitlustasemete méiaramine
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Quality Control for . . Chart 2A
Mammography applications

Daily Density
Control Chart

Imager Type: Serial #: Film Type: Emul #:
Densitometer: (default selection) Input Tray:
Date
Initials:

Upper Control limit =
+0.03

Calculated Reference
Base + Fog Level

Base + Fog
Lower Control limit = o
-0.03

Date:

Initials:

Upper Control limit =
+0.07

Calculated Reference
Low Density Level

Lower Control Limit =
-0.07 Low Density

Joonis 17. Tabel 2, Igapievase tiheduse kontrollkaart
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Quality Control for . . Chart 2B
Mammography applications

Daily Density
Control Chart
Imager Type: Serial #: Film Type: Emul #:
Densitometer: (default selection) Input Tray:
Date:
Initials
9 s ]
Mid Density |
1|
Upper Control limit = | T T L L L = = ==
+0.15
Calculated Reference
Mid Density Level
Lower Control limit =
-0.15 S g g g g g g g i Ry S S A g S g A iy g g My (P g S S S [
High Density

Upper Control limit= | |

+0.15

Calculated Reference

High Density Level

Lower Control Limit= | |

-0.15

Joonis 18. Tabel 2B, Igapéevase tiheduse kontrollkaart
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Chart 3

Artifacts and Spatial Resolution

Control Chart

Test Frequency: ~ Weekly Serial #
Input Tray:
Initial Reference Test Date
Initial Reference Artifacts
Initial Reference Dot Visibility
Initial Reference Low Contrast
Month
Day
Artifacts

Visibility of all Dots

Low Contrast Visibility

Month

Day

Artifacts

Visibility of all Dots

Low Contrast Visibility

Month

Day

Artifacts

Visibility of all Dots

Low Contrast Visibility

Month

Day

Artifacts

Visibility of all Dots

Low Contrast Visibility

Month

Day

Artifacts

Visibility of all Dots

Low Contrast Visibility

Joonis 19. Tabel 3, Véormoodustiste ja ruumilise eraldusvéime kontrollkaart
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Quality Control for Chart 4
Mammography applications
Geometric Consistency
Control Chart

Test Frequency: Annually or as required Serial #
Input Tray:

Reference Dimensions | Measured Dimensions | Consistency Aspect Ratio
Date: Date:

: A/B
Aref A: A/Aper
Bref B: B/Bpet

Reference Dimensions | Measured Dimensions | Consistency

Aspect Ratio

Date: Date:

: A/B
Aref A AlApef
B ref B: B/ Bref

Joonis 20. Tabel 4, Geomeetrilise tiipsuse kontrollkaart
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Isehiaalestuva installimise kasiraamat

Isehdilestuva installimise kdsiraamat on moeldud printeritele, millel on iiks
voi kaks salve.

To6tamine iga sisendsalvega toimub {ihtmoodi.

Madrkus: Kasiraamat kirjeldab ainult kahe salvega printerit. Et
t66 madalama sisendsalvega on samasugune kui iilemise
sisendsalvega, siis saab seda kdsiraamatut kasutada ka tihe
sisendsalvega printeri korral.

Mdrkus: Seadet tohib kasutada ainult tehniliste andmete ja
kasutusotstarbe jéargi. Tehnilistele andmetele ja
kasutusotstarbele mittevastav kasutamine voib olla ohtlik ning
pohjustada raske vigastuse voi surmaga 16ppeva Gnnetuse
(naiteks elektriloogi). AGFA ei vastuta sellistel juhtudel
tekkinud kahjude eest.

Madrkus: Seade tuleb paigaldada ja toole rakendada vaid
ettendhtud tingimusi jargides. Lisateavet ohutuse, turvalisuse ja
kasutamise kohta leiate kasutusjuhendist ning kasutaja
késiraamatust.

Teemad:

*  Pakendite sisu

»  Eemaldage pakkimismaterjalid.
*  Eemaldage printer kaubaaluselt
*  Pakkige lahti lisaseadmed

*  Keskkonnanouded

»  Eemaldage transpordikaitsed

»  Uhendage kaablid

*  Kontrollige filmi asendidetaile
*  Laadige film sisendsalvedesse

*  Kaivitage printer

*  Konfigureerige vorgusdtted
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Pakendite sisu

1. Toitejuhtmete komplekt (tellida eraldi)
2. Vorgukaabel

3. Printer

4. Dokumendid

5.

Kasutaja dokumentatsioon

Joonis 21. Pakendite sisu

1 2 3

1. Ristotsaga kruvikeeraja
2. Lamepeakruvikeeraja
3. Traadildikur

Joonis 22. Vajalikud tooriistad (ei kuulu komplekti)
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Eemaldage pakkimismaterjalid.

1. Eemaldage tarvikukarp.

5. Eemaldage kilekott.
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Eemaldage printer kaubaaluselt

Mirkus:

Tehke kindlaks 2 kdepideme asukoht vasakul, ees ja paremal
kiiljel.
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3. Asetage printer lauale. Asetage salvepoolne kiilg alati ettepoole.

HOIATUS:
i:f Laud peab vastu pidama printeri kogumassile (90 kg).
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Pakkige lahti lisaseadmed

1. Kontrollige kdik lisaseadmed iile.

Markus: Kontrollige seadmete olemasolu vastavalt
pakkimislehele.

[ Paper
|:| Plastic
B Metals
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Keskkonnanouded

Keskkonnanduded

* Ventilatsiooniga ruum,

* kaitstud otsese paikesevalguse eest,

* eemal tolmust, niiskusest, kuumusest ja kiilmast,

e ruumi temperatuur vahemikus 15 °C (50 °F) kuni 30 °C (86 °F),
¢ suhteline niiskus vahemikus 20...75%, mittekondenseeruv.

Nouded elektritoitele

Elektrivorgu pistikupesa peab vastama iihele jargmistest spetsifikatsioonidest:

¢ 100-120V, 50-60 Hz, 16/15 A,
* 200-240V, 50-60 Hz, 16/15 A.

Vorgunduded
* Ethernet/pistmikud:

RJ45 keerdpaar 10/100/1000 Base-TX-ile.
e Vorguprotokollid (TCP/IP teenused):

HTTP.

Ruuminéuded

1. Hoolduseks ja paigaldamiseks vajalik vaba ruum
2. Normaalseks kasutamiseks vajalik vaba ruum
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Eemaldage transpordikaitsed

1. Paigaldage 2 salve tuge véljundsalve alumisel kiiljel.

4. Votke traadiloikur.

2852E ET 20210601 1655



158 | Drystar AXYS | Isehdalestuva installimise kasiraamat

6.

7.

8. Eemaldage vahtplast.
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12. Tostke kiilgpaneel iiles.
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16. Sulgege pealmine kate
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Uhendage kaablid

HOIATUS:
Elektrilo6giohu véltimiseks tohib seadme ithendada vaid
kaitsemaandusega vooluvorku.

HOIATUS:

Printeri paigaldamisel tuleb tdhelepanu poorata sellele, et oleks
tagatud vooluvorgu toitepistiku voi siseinstallatsioonis koiki
kaableid valjaliilitava seadme paiknemine printeri ldheduses ja
sellele lihtne juurdepéés.

1. Valige toitekaabel (olenevalt asukohamaast, tellida eraldi).
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Mirkus: Muutke salve konfiguratsiooni vaid siis, kui kasutaja

vajab teistsugust salve konfiguratsiooni.

1. Kontrollige, kas iilemise salve asendidetailid vastavad 14 x 17” filmidele.

\

; -

~

@®
o

— = -

Filmisuuruste véimalikud satted:

\

2. Kontrollige, kas alumise salve asendidetailid vastavad 8 x 10” filmidele.

=

3. Konfiguratsiooni muutmiseks eemaldage filmi asendidetail.
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4. Asetage filmi asendidetail kohale j Ja suruge alla, kuni see lukustub.

ailide kruvid kinni.

Markus: Pange tdhele, et olemas on kruvi 10” ja 14” laiusega
formaadi detailide asendi fikseerimiseks. Seadme siigavuses

paiknevad formaadi mééramise detailid ei ole kruvidega
varustatud.
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Laadige film sisendsalvedesse

1. Avage filmikarp.

2. Votke filmipakk ja eemaldage kleebis.

3. Eemaldage osaliselt filmipaki kilekott.

5. Eemaldage filmipaki iimbert kileriba.
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7. Kleepige filmi ID-silt salve kidepidemele.
“\\,‘\!‘\“:{\ja\’ M -_
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Kaivitage printer

1. Vajutage TOITENUPPU.
Puuteekraanil kuvatakse kaivitusekraan.

Pérast kdivitumist ilmub ekraanile jairgmine teade. Veidi aja péarast ilmub
edenemisndidik, mis néditab enesetesti kulgu.

Please wait
self test
pProceeding

o

2. Oodake, kuni printer on VALMIS.

‘ READY
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Konfigureerige vorgusitted

Printer on konfigureeritud jargmiste APIPA aadressidega.

Printeri IP aadress: 169.254.10.10

Alamvorgu mask: 255.255.0.0

Kiisige vorguhaldurilt jargmist teavet:

Printeri IP aadress:

Vorgumask:

Marsruuteri IP aadress:

Called AE_Title:

1. Valige printeri paigaldusviisard ja kéivitage see.
a) Vajutage votmeoperaatori klahvi.
b) Votmeoperaatori peameniiiis valige suvand Installimine.
¢) Installimismeniiiis valige suvand Printeri hadlestusviisard.
d) Jérgige juhiseid.

(vt kasutusjuhendit).
1 Installation IH

 from USB-stick
2 Prirter ]
installation

2. Valige ja kéivitage printeri kalibreerimine.
a) Vajutage votmeoperaatori klahvi.
b) Votmeoperaatori peameniiiis valige kalibreerimine.
¢) Meniiiis Vali kalibreerimine valige suvand Film.
d) Jérgige juhiseid.

(vt kasutusjuhendit).

SELECT
‘EHLIBRHTIDN I

ean 2. =3

Printer on t66ks valmis!
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