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ประกาศด้านกฎหมาย

 Agfa NV, Septestraat 27, B-2640 Mortsel - Belgium

ตรวจสอบรายละเอียดเพิ่มเติมเก่ียวกบัผลิตภณัฑข์อง Agfa ไดท่ี้ www.agfa.com

Agfa และ Agfa rhombus เป็นเคร่ืองหมายการคา้ของ Agfa-Gevaert N.V. ในเบลเยยีม หรือบริษทัในเครือ
Auto QC² เป็นเคร่ืองหมายการคา้ของ Agfa NV ในเบลเยยีม หรือบริษทัในเครือ เคร่ืองหมายการคา้อ่ืนๆ ทั้งหมดเป็น
ของเจา้ของท่ีเก่ียวขอ้ง และถูกใชใ้นเอกสารโดยไม่มีเจตนาท่ีจะละเมิดสิทธ์ิแต่อยา่งใด

Agfa NV ไม่ไดใ้หป้ระกนัหรือแสดงตวัใด ๆ ทั้งโดยแจง้หรือโดยนยัในส่วนของความถูกตอ้ง ครบถว้นหรือประโยชน์
ใชส้อยของขอ้มูลในเอกสารชุดน้ี และไม่ขอรับผดิชอบใด ๆ เก่ียวกบัประเดน็ท่ีกล่าวถึงไวน้ี้ ผลิตภณัฑแ์ละบริการบางอยา่งอาจ
ไม่ไดว้างจาํหน่ายหรือใหบ้ริการในพื้นท่ีของคุณ โปรดติดต่อเจา้หนา้ท่ีฝ่ายขายในพื้นท่ีของคุณเพื่อสอบถามขอ้มูลเร่ืองการจดัหา
ผลิตภณัฑแ์ละบริการ Agfa NV พยายามท่ีจะจดัหาขอ้มูลท่ีถูกตอ้งเหมาะสมใหม้ากท่ีสุดเท่าท่ีจะเป็นไปได ้แต่ไม่ขอรับผดิ
ชอบเร่ืองการพิมพข์อ้ความผดิพลาดใด ๆ Agfa NV จะไม่รับผดิชอบต่อความเสียหายท่ีเกิดจากการใชห้รือไม่ใชข้อ้มูล
เคร่ืองมือ วธีิการ หรือกระบวนการตามท่ีระบุไวใ้นเอกสารน้ี ไม่วา่จะในสถานการณ์ใดกต็าม Agfa NV ขอสงวนสิทธ์ิใน
การเปล่ียนแปลงเอกสารน้ีโดยไม่ตอ้งแจง้ใหท้ราบล่วงหนา้ ตน้ฉบบัของเอกสารน้ีเป็นภาษาองักฤษ

ลิขสิทธ์ิ 2018 Agfa NV

สงวนลิขสิทธ์ิ

จดัพิมพโ์ดย Agfa NV

B-2640 Mortsel - ประเทศเบลเยยีม

หา้มผลิตซํ้ า คดัลอก ปรับเปล่ียน หรือเผยแพร่ส่วนหน่ึงส่วนใดของเอกสารน้ี ไม่วา่จะในรูปแบบใด หรือดว้ยวธีิการใด โดยไม่
ไดรั้บอนุญาตเป็นลายลกัษณ์อกัษรจาก Agfa NV
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บทนําเก่ียวกบัคู่มือน้ี

หวัข้อ:

• เกีย่วกบัประกาศแจง้ดา้นความปลอดภยัในเอกสารชดุน้ี
• การปฏเิสธความรบัผดิ
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เก่ียวกบัประกาศแจ้งด้านความปลอดภยัในเอกสารชดุน้ี
ตวัอยา่งต่อไปน้ีแสดงคาํเตือน ขอ้ควรระวงั และหมายเหตุท่ีปรากฏในเอกสารน้ี และมีคาํอธิบายเก่ียวกบัจุดประสงคก์ารใชง้าน

อนัตราย:
ประกาศแจง้ดา้นความปลอดภยัเก่ียวกบัอนัตรายใชร้ะบุกรณีท่ีเป็นอนัตรายโดยตรง เร่งด่วนหรืออาจทาํให้
เกิดการบาดเจบ็ร้ายแรงต่อผูใ้ช ้วศิวกร ผูป่้วยหรือบุคคลอ่ืน

คาํเตือน:
ประกาศแจง้ดา้นความปลอดภยัเก่ียวกบัคาํเตือนใชร้ะบุกรณีท่ีอาจทาํใหเ้กิดการบาดเจบ็ร้ายแรงต่อผูใ้ช้
วศิวกร ผูป่้วยหรือบุคคลอ่ืน

ข้อควรระวงั:
ประกาศแจง้ดา้นความปลอดภยัเก่ียวกบัขอ้ควรระวงัใชร้ะบุกรณีท่ีอาจทาํใหเ้กิดการบาดเจบ็เลก็นอ้ยต่อผู ้
ใช ้วศิวกร ผูป่้วยหรือบุคคลอ่ืน

คาํแนะนาํคือขอ้มูลแนะนาํท่ีหากไม่ปฏิบติัตามอาจก่อใหเ้กิดความเสียหายต่ออุปกรณ์ตามท่ีระบุไวใ้นคู่มือ
น้ี หรืออุปกรณ์หรือสินคา้อ่ืนใด หรืออาจก่อใหเ้กิดมลภาวะต่อส่ิงแวดลอ้ม

ขอ้หา้มคือขอ้มูลแนะนาํท่ีหากไม่ปฏิบติัตามอาจก่อใหเ้กิดความเสียหายต่ออุปกรณ์ตามท่ีระบุไวใ้นคู่มือน้ี
หรืออุปกรณ์หรือสินคา้อ่ืนใด หรืออาจก่อใหเ้กิดมลภาวะต่อส่ิงแวดลอ้ม

หมายเหต:ุ หมายเหตจุะแสดงคาํแนะนาํ และเน้นยํา้จุดท่ีผิดปกติ หมายเหตไุม่ถือเป็นคาํแนะนาํในการใช้
งาน
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การปฏิเสธความรบัผิด
Agfa จะไม่รับผดิชอบใดๆ ทั้งส้ินต่อการใชง้านเอกสารน้ี หากมีการเปล่ียนแปลงเน้ือหาหรือรูปแบบของเอกสารโดยไม่ไดรั้บ
อนุญาต

บริษทัฯ ไดด้าํเนินการอยา่งระมดัระวงัเพื่อตรวจสอบความถูกตอ้งแม่นยาํของขอ้มูลในเอกสารน้ี อยา่งไรกต็าม Agfa จะไม่รับ
ผดิชอบใดๆ ทั้งส้ินต่อขอ้ผดิพลาด ความคลาดเคล่ือน หรือการละเวน้ท่ีอาจปรากฏในเอกสารน้ี Agfa ขอสงวนสิทธ์ิในการ
เปล่ียนแปลงผลิตภณัฑโ์ดยไม่ตอ้งแจง้ใหท้ราบล่วงหนา้ เพื่อปรับปรุงเสถียรภาพ ฟังกช์นัการทาํงาน หรือการออกแบบ คู่มือน้ี
ไดรั้บการจดัหาโดยปราศจากการรับประกนัใดๆ ไม่วา่โดยนยัหรือโดยชดัแจง้ รวมถึงแต่ไม่จาํกดัเฉพาะการรับประกนัโดยนยั
สาํหรับความสามารถในการจดัจาํหน่ายและความเหมาะสมสาํหรับวตัถุประสงคเ์ฉพาะ

หมายเหต:ุ ในสหรัฐฯ กฎหมายของรัฐบาลกลาง ระบขุ้อจาํกัดว่าอุปกรณ์นีจ้ะต้องได้รับการจาํหน่ายโดย
หรือตามคาํส่ังของแพทย์ท่ีได้รับอนุญาตเท่าน้ัน
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บทนํา

หวัข้อ:

• วตัถุประสงคใ์นการใชง้าน
• ผูใ้ชท้ีก่าํหนด
• การฝึกอบรม
• คณุลกัษณะ
• ความเขา้กนัได้
• ความสอดคลอ้ง
• การเชือ่มต่อ
• การตดิตัง้
• ขอ้รอ้งเรยีนเกีย่วกบัผลติภณัฑ์
• ขอ้ความ
• เอกสารทีเ่กีย่วขอ้ง
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วตัถปุระสงคใ์นการใช้งาน
Auto QC² ใชส้าํหรับกระบวนการยอมรับและการทดสอบเพื่อควบคุมคุณภาพของระบบ CR เพื่อการแพทย ์โดยเฉพาะ
อยา่งยิง่ Digitizer และเพลตของ Agfa โดย Auto QC² จะถูกใชใ้น:

• การผลิตระบบ CR
• กระบวนการยอมรับการติดตั้งใหม่ๆ
• กระบวนการควบคุมคุณภาพท่ีดาํเนินการโดยลูกคา้

ตาราง 1: วตัถปุระสงคใ์นการใช้งานของ Auto QC²

ประเภท คาํอธิบาย

ชนิดอุปกรณ์ อุปกรณ์ควบคุมคุณภาพ

บทบาทของอุปกรณ์ การควบคุมคุณภาพ

สภาพแวดลอ้มการใชง้าน • ในหอ้งเอก็ซเรย์
• นอกหอ้งเอก็ซเรย์
• หอ้งรังสีวทิยาส่วนบุคคล
• คลินิก
• ศูนยฉ์ายภาพ
• หอ้งฉุกเฉิน
• หอ้ง ICU
• สภาพแวดลอ้มแบบเคล่ือนท่ี

พื้นท่ีดา้นการแพทย์ • รังสีวทิยาทัว่ไป (GenRad)
• กมุารเวช
• การตรวจระบบทางเดินปัสสาวะ/โทโมกราฟ่ี (Uro/Tomo)
• ทนัตกรรม
• รังสีบาํบดั (สาํหรับกระบวนการยอมรับโดยบุคลากรฝ่ายบริการของ Agfa เท่านั้น)
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ผูใ้ช้ท่ีกาํหนด
โดยหลกัแลว้ การดาํเนินการตรวจสอบ Auto QC² ตอ้งการความสามารถ 2 อยา่งท่ีเก่ียวกบัการทดสอบภายในโรง
พยาบาล:

• การใชส่้วนประกอบฮาร์ดแวร์ทั้งหมดของ Auto QC² (เทมเพลตการกาํหนดตาํแหน่ง, phantom, โมดูลตวั
กรอง, เป้าหมาย Light Field Indicator) การตั้งค่าอุปกรณ์ติดตั้งสาํหรับการทดสอบ และการดาํเนินการฉาย
รังสีเพื่อทดสอบ

• การตีความและการวเิคราะห์ผลลพัธ์ โดยใชซ้อฟตแ์วร์ Auto QC² และดาํเนินการแกไ้ข หากจาํเป็น

ถือเป็นหนา้ท่ีของผูบ้ริหารโรงพยาบาลในการกาํหนดความสามารถเหล่าน้ีใหแ้ก่บุคคลท่ีเหมาะสมท่ีสุด

โดยทัว่ไปแลว้ ผูใ้ชอ้าจไดแ้ก่:

• ในสภาพแวดลอ้มทางการแพทย ์เช่น แพทยใ์นโรงพยาบาล ผูเ้ช่ียวชาญการถ่ายภาพ นกัรังสีวทิยา หรือวศิวกรฝ่ายบริการ
ท่ีทาํการทดสอบเพื่อยอมรับและการทดสอบเพื่อควบคุมคุณภาพ
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การฝึกอบรม
ผูใ้ชต้อ้งไดรั้บการฝึกอบรมอยา่งเพียงพอเก่ียวกบัการใชง้าน Auto QC² อยา่งปลอดภยัและมีประสิทธิภาพ ก่อนท่ีจะพยายาม
ทาํงานโดยใชซ้อฟตแ์วร์ดงักล่าว ขอ้กาํหนดเร่ืองการฝึกอบรมอาจแตกต่างกนัไปในแต่ละประเทศ ผูใ้ชจ้ะตอ้งตรวจสอบใหแ้น่ใจ
วา่การฝึกอบรมดงักล่าวเป็นไปตามกฎหมายหรือกฎระเบียบทอ้งถ่ินท่ีมีผลบงัคบัใช ้เจา้หนา้ท่ีของ Agfa อาจใหข้อ้มูลเพิ่มเติม
เก่ียวกบัการฝึกอบรม

ผูใ้ชจ้ะตอ้งรับทราบเก่ียวกบัขอ้มูลต่อไปน้ีในส่วนแรกของคู่มือน้ี:

ลงิค์ทีเ่กีย่วข้อง
วตัถปุระสงค์ในการใช้งาน ท่ีหนา้ 9
ผู้ใช้ท่ีกาํหนด ท่ีหนา้ 10
คาํแนะนาํด้านความปลอดภยั ท่ีหนา้ 22
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คณุลกัษณะ
Auto QC² เป็นเคร่ืองมือสาํหรับการตรวจสอบคุณภาพท่ีเก่ียวกบัแนวทางปฏิบติัทางดา้นรังสีวทิยา

มีการกาํหนดแนวคิดท่ีใชใ้นการควบคุมคุณภาพดว้ย Auto QC² โดยใชร้ายงาน AAPM Report of Task
Group 10 (การทดสอบเพื่อยอมรับและการควบคุมคุณภาพสาํหรับระบบถ่ายภาพท่ีใช ้photostimulable
storage phosphor) เป็นแนวทาง

ในแง่มุมน้ี Auto QC² มีคุณลกัษณะดงัต่อไปน้ี

• ใชหุ่้นจาํลอง (phantom) ในการทดสอบเชิงพื้นท่ีและความเปรียบต่าง
• ซอฟตแ์วร์ Auto QC² มีอินเทอร์เฟซท่ีใชง้านง่าย ช่วยใหผู้ใ้ชส้ามารถปฏิบติัตามขั้นตอน รวมทั้งตีความและวเิคราะห์

ผลลพัธ์ไดอ้ยา่งเหมาะสม
• Auto QC² สร้างผลการทดสอบ พร้อมดว้ยระดบัการยอมรับ
• Auto QC² สร้างรายงานสาํหรับผลการทดสอบ
• Auto QC² ประกอบดว้ยฟังกช์นัการคน้หาและขอ้มูลประวติั
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ความเข้ากนัได้
• ความเขา้กนัไดก้บัอุปกรณ์ของ Agfa:

ตาราง 2: ความเข้ากนัได้กบัอปุกรณ์ของ Agfa

อปุกรณ์ ประเภท

Digitizers: Auto QC² สามารถใชง้านร่วมกบั Digitizer ต่อไปน้ี

• ADC COMPACT
• ADC COMPACT PLUS V1.1
• ADC COMPACT PLUS
• CR 25
• DX-S
• CR 75
• CR 85
• CR 30
• CR 35
• CR 55
• CR 55 ASAP
• DX-G
• DX-G ASAP
• CR 30
• DX-M
• DX-M ASAP
• CR30-X
• CR30-Xm
• CR10-X
• CR12-X
• CR15-X
• CR15-X-CROP

• Fast ID ไม่สามารถใชก้บั DICOM Digitizers (ADC Solo, ADC
Compact, ADC Compact Plus, CR 25, CR 35-X, CR 75, CR
85-X, DX-G และ DX-M) สาํหรับการสแกนคาสเซ็ตตด์ว้ยการฉายสาํหรับการควบคุม
คุณภาพ เพราะจาํเป็นตอ้งใชค้วามละเอียดสูงสาํหรับกระบวนการควบคุมคุณภาพ

• Fast ID สาํหรับการระบุคาสเซ็ตตไ์ดรั้บการสนบัสนุนสาํหรับ DX-S และ CR 30-X
Digitizer เพราะสาํหรับ Digitizer ชนิดน้ี น่ีเป็นเพียงวธีิเดียวสาํหรับการการระบุคาส
เซ็ตตโ์ดยไม่มี ID Tablet

• DX-S ไม่สามารถเช่ือมต่อกบั PC ระบบ Windows 10 แต่สามารถส่งภาพจาก DX-
S PC ไปยงั Auto QC² ใน PC แยกเฉพาะท่ีติดตั้ง Windows 10 ได้

Auto QC² | บทนํา | 13

2370C TH 20180330 1524



อปุกรณ์ ประเภท

ขนาดของคาสเซ็ตต:์ • 15x30 ซม.
• 18x 24 ซม.
• 8x10 น้ิว
• 24x30 ซม.
• 10x12 น้ิว
• 35x43 ซม. (PQC/ATP/LFI)
• 35x35 ซม.

ชนิดของเพลต: • ADC MD 10
• CR MD 30
• CR MD 40
• CR MD 4.0
• CR MD 4.0R
• CR HD 5.0
• CR MD1.0 General
• CR HD5.0S General

• ความเขา้กนัไดข้องซอฟตแ์วร์:

ตาราง 3: ความเข้ากนัได้กบัอปุกรณ์ของ Agfa

อปุกรณ์ ประเภท

ขอ้กาํหนดสาํหรับเบราวเ์ซอร์: • Internet Explorer เวอร์ชนั 5.0 หรือสูงกวา่

ระบบปฏิบติัการ: Auto QC² เวอร์ชัน่ 1.00:

• Windows XP Home SP2
• Windows XP Professional SP2
• Windows Vista SP1 - 32 บิต
• Windows 7 - 32 บิต

Auto QC² เวอร์ชัน่ 2.00:

• Windows 10 - 64 บิต
• ไม่รองรับ Windows เวอร์ชัน่เก่ากวา่น้ี

Microsoft Excel: • Excel 2000 หรือสูงกวา่

• ความเขา้กนัไดข้องฮาร์ดแวร์:
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ตาราง 4: ฮารด์แวรท่ี์สนับสนุน

รายการ ประเภท

โปรเซสเซอร์: สนบัสนุนเฉพาะโปรเซสเซอร์ 32 บิต ของ Intel ท่ีใชก้บั Windows XP ดงัต่อไปน้ี:

• Intel: Pentium 4 (หรือเร็วกวา่)
• AMD: Athlon 64 (หรือเร็วกวา่)

ความละเอียดหนา้จอท่ี
สนบัสนุน:

ซอฟตแ์วร์ Auto QC² จะสนบัสนุนความละเอียดต่อไปน้ี:

• ขั้นตํ่า 1280 x 768 พิกเซล

การตั้งค่า DPI ท่ีแนะนาํสาํหรับการแสดงผลใน Windows คือ 96

ซอฟตแ์วร์ Auto QC² จะไม่เร่ิมข้ึน หากความละเอียดหนา้จอไม่เป็นไปตามขอ้กาํหนด ระบบ
จะแสดงขอ้ความแสดงขอ้ผดิพลาดและหยดุการเร่ิมตน้ของซอฟตแ์วร์ Auto QC²

คุณภาพสีท่ีสนบัสนุน: การ์ดแสดงผลตอ้งสนบัสนุนสี 32 บิต

• ความเขา้กนัไดข้องตวักาํหนดเขตของหลอด X-ray

ตรวจสอบวา่มี DAP ภายนอกท่ีมีราง ตรวจสอบวา่สามารถรองรับนํ้าหนกัของโมดูลฟิลเตอร์ (+/- 2.5 กก.)

หมายเหต:ุ 

การเปลีย่นแปลงหรือการเพ่ิมเติมสาํหรับอุปกรณ์จะต้องดาํเนินการโดยบคุคลท่ีได้รับอนุญาตอย่างชัดเจน
จาก Agfa เท่าน้ัน การเปลีย่นแปลงดังกล่าวจะต้องเป็นไปตามแนวทางด้านวิศวกรรมท่ีเหมาะสม รวม
ถึงกฎหมายและกฎระเบียบท้ังหมดท่ีมผีลบังคับใช้ภายในเขตอาํนาจศาลของโรงพยาบาลนั้นๆ
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ความสอดคล้อง
Auto QC² ไดรั้บการออกแบบตามแนวทาง MEDDEV ท่ีเก่ียวเน่ืองกบัอุปกรณ์ทางการแพทย ์และไดรั้บการทดสอบ
ตามขอ้กาํหนด 93/42/EEC MDD (คาํสัง่ของสภายโุรป 93/42/EEC เก่ียวกบัอุปกรณ์ทางการแพทย)์

ผลิตภณัฑ ์Agfa น้ีไดรั้บการออกแบบตามขอ้กาํหนด IEC 60601-1, Ed. 3: Medical electrical
equipment - Part 1: General requirements for basic safety and essential
performance (ขอ้กาํหนดทัว่ไปเก่ียวกบัความปลอดภยัพื้นฐานและประสิทธิภาพท่ีจาํเป็น)

Auto QC² สอดคลอ้งตามมาตรฐาน IEC 61267 สาํหรับอุปกรณ์เอก็ซเรยเ์พื่อการวนิิจฉยัทางการแพทยแ์ละสภาวะของ
การฉายรังสีสาํหรับใชใ้นการระบุลกัษณะ

มีการกาํหนดแนวคิดท่ีใชใ้นการควบคุมคุณภาพดว้ย Auto QC² โดยใชร้ายงาน AAPM Report of Task
Group 10 (การทดสอบเพื่อยอมรับและการควบคุมคุณภาพสาํหรับระบบถ่ายภาพท่ีใช ้photostimulable
storage phosphor) เป็นแนวทาง
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การเช่ือมต่อ
เวร์ิคสเตชัน่ Auto QC² ตอ้งใชเ้ครือข่าย Ethernet 100 Mbit สาํหรับการแลกเปล่ียนขอ้มูลกบัอุปกรณ์อ่ืน ๆ
Auto QC² มีกลไกสาํหรับป้องกนัขอ้มูลสูญหายในกรณีท่ีเครือข่ายลม้เหลว

Auto QC² ส่ือสารกบัอุปกรณ์อ่ืนๆ บนเครือข่ายของโรงพยาบาล โดยใชโ้ปรโตคอล DICOM และคลาส SOP ต่อไป
น้ี

• DICOM

ตาราง 5: ตารางการแมป DICOM

SOP Class (คลาส SOP) SCU/SCP

Digital X-Ray Image Storage – สาํหรับการประมวลผล SCU / SCP
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การติดตัง้
การติดตั้งซอฟตแ์วร์ Auto QC² ดาํเนินการโดยฝ่ายบริการของ Agfa

ความพร้อมใชง้านของซอฟตแ์วร์ Auto QC² ข้ึนอยูก่บั Dongle ท่ีเช่ือมต่อกบัเคร่ืองพีซี Agfa ขอแนะนาํวา่คุณไม่
ควรถอด Dongle แมก้ระทัง่ในกรณีท่ีไม่ไดใ้ชง้านซอฟตแ์วร์ Auto QC² เพราะจะเป็นการใช ้“ระยะเวลาผอ่นผนั
สาํหรับสิทธิการใชง้าน” ระยะเวลาผอ่นผนัเป็นช่วงเวลาท่ีจาํกดัซ่ึงคุณสามารถทาํงานไดอ้ยา่งต่อเน่ืองในกรณีท่ี Dongle ถูก
ถอดออกโดยไม่ไดต้ั้งใจหรือสูญหาย

หากตอ้งการถอด Dongle โดยไม่ใชร้ะยะเวลาผอ่นผนัน้ี ใหเ้ปิดเคร่ืองมือจดัการสิทธิการใชง้าน (เร่ิม > Agfa >
Service > License Manager) และคลิกท่ี “Disable grace functionality” (ปิดฟังกช์นัผอ่น
ผนั) วธีิน้ีอาจเป็นประโยชนห์ากวา่ Auto QC² ถูกติดตั้งไวบ้นเคร่ืองแลปทอ็ปท่ีใชเ้พื่อจุดประสงคอ่ื์นๆ ในการใชง้าน
Auto QC² จะตอ้งเสียบ Dongle เอาไว ้หาก Dongle เกิดเสียหายหรือสูญหาย สิทธิการใชง้านจะถูกปิดกั้นโดย
อตัโนมติั และคุณจะตอ้งเปิดเคร่ืองมือจดัการสิทธิการใชง้าน และคลิก “Enable grace functionality” (เปิด
ฟังกช์นัผอ่นผนั) เพื่อทาํงานอยา่งต่อเน่ืองในช่วงเวลาท่ีจาํกดั ซ่ึงคุณจะสามารถเปลี่ยนทดแทน Dongle ได้
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ข้อร้องเรียนเก่ียวกบัผลิตภณัฑ์
เจา้หนา้ท่ีดา้นการรักษาพยาบาล (เช่น ลูกคา้ หรือผูใ้ช)้ ท่ีมีขอ้ร้องเรียนหรือไม่พึงพอใจในคุณภาพ เสถียรภาพ ความปลอดภยั
ประสิทธิภาพ หรือประสิทธิผลของผลิตภณัฑน้ี์ จะตอ้งแจง้ให ้Agfa รับทราบ

หากอุปกรณ์ทาํงานผดิปกติและอาจเป็นสาเหตุหรือมีส่วนทาํใหเ้กิดการบาดเจบ็อยา่งรุนแรง จะตอ้งแจง้ให ้Agfa รับทราบใน
ทนัทีทางโทรศพัท ์โทรสาร หรือส่งจดหมายไปตามที่อยูต่่อไปน้ี:

Agfa Service Support - ท่ีอยูแ่ละหมายเลขโทรศพัทข์องฝ่ายบริการสนบัสนุนในทอ้งถ่ินมีอยูท่ี่
www.agfa.com

Agfa - Septestraat 27, 2640 Mortsel, Belgium

Agfa - โทรสาร +32 3 444 7094
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ข้อความ
ภายใตส้ภาวการณ์บางอยา่ง ซอฟตแ์วร์ Auto QC² จะแสดงกล่องโตต้อบท่ีตรงกลางหนา้จอ ซ่ึงระบุขอ้ความ โดยขอ้ความน้ี
จะแจง้ใหท้ราบถึงปัญหาท่ีเกิดข้ึน หรือการดาํเนินการท่ีไม่สามารถทาํไดต้ามท่ีร้องขอ

ผูใ้ชจ้ะตอ้งอ่านขอ้ความเหล่าน้ีอยา่งระมดัระวงั โดยขอ้ความน้ีจะใหค้าํแนะนาํเก่ียวกบัส่ิงท่ีจะตอ้งทาํหลงัจากนั้น เช่น ดาํเนิน
การบางอยา่งเพื่อแกไ้ขปัญหา หรือติดต่อฝ่ายบริการของ Agfa
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เอกสารท่ีเก่ียวข้อง
• คู่มือผูใ้ชห้ลกัสาํหรับ Auto QC² (2376)
• เอกสารระบบงานสาํหรับ Auto QC² (2374)
• คู่มือการแกไ้ขปัญหา Auto QC² (2375)
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คาํแนะนําด้านความปลอดภยั

คาํเตือน:

ผู้ใช้จะต้องปฏิบัตติามคาํเตือน ข้อควรระวงั หมายเหตุ และเคร่ืองหมายความปลอดภยัทั้งหมดในเอกสาร
นีอ้ย่างเคร่งครัด

จะรับรองความปลอดภยัเฉพาะในกรณีท่ีเจา้หนา้ท่ีผูเ้ช่ียวชาญของ Agfa ทาํการติดตั้ง Auto QC²

ผลิตภณัฑด์า้นการแพทยท์ั้งหมดของ Agfa จะตอ้งไดรั้บการใชง้านโดยเจา้หนา้ท่ีผูเ้ช่ียวชาญท่ีผา่นการ
ฝึกอบรมเท่านั้น

ผูใ้ชจ้ะตอ้งปฏิบติัตามกระบวนการควบคุมคุณภาพเพื่อครอบคลุมความเส่ียงจากขอ้ผดิพลาดในการ
ประมวลผลภาพ

ข้อควรระวงั:

อย่าจดัวางเคร่ืองเวร์ิคสเตช่ัน Auto QC² ไว้ในบริเวณทีป่ลดการเช่ือมต่อกบัระบบไฟฟ้าหลกัไม่
สะดวก

เฉพาะบุคลากรท่ีผา่นการฝึกอบรมเท่านั้นท่ีจะสามารถดาํเนินการเปล่ียนแปลง เพิ่มเติม หรือบาํรุงรักษา
อุปกรณ์

อยา่ใชอ้ะไหล่ท่ีไม่ไดรั้บการอนุมติั

หมายเหต:ุ 

ควรปฏิบัติตามข้อควรระวงัท่ีสมเหตสุมผลท้ังหมดอย่างเคร่งครัดในระหว่างกระบวนการผลิตของ Auto
QC² เพ่ือคุ้มครองสุขภาพและความปลอดภยัของผู้ใช้ระบบนี ้จะต้องปฏิบัติตามข้อควรระวงั คาํเตือน
และหมายเหตอุย่างเคร่งครัดในทุกกรณี
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ส่วนประกอบของฮารด์แวร ์Auto QC²

เน้ือหาส่วนน้ีอธิบายเก่ียวกบัส่วนประกอบของแพก็เกจ Auto QC² ซ่ึงจาํเป็นตอ้งไดรั้บการติดตั้งในจุดท่ีจะดาํเนินการ
ทดสอบ Auto QC² ส่วนประกอบทั้งหมดถูกจดัเกบ็ไวใ้นกล่อง Auto QC²

หวัข้อ:

• โมดลูฟิลเตอรแ์ละฟิลเตอรต์่างๆ
• เทมเพลตกาํหนดตาํแหน่ง
• Phantom ทีใ่ชใ้นการทดสอบ
• เป้าหมายตวับง่ชี้ฟิลดแ์สง
• หมดุโลหะ
• เครือ่งวดัปรมิาณรงัสี
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โมดลูฟิลเตอรแ์ละฟิลเตอรต่์างๆ

รปูภาพ 1: โมดลูฟิลเตอรข์อง Auto QC²

โมดูลฟิลเตอร์เป็นโมดูลสาํหรับติดตั้งฟิลเตอร์ต่างๆ ส่วนโมดูลจะเช่ือมต่อกบัหลอด X-Ray

ทั้งน้ี สามารถใส่องคป์ระกอบต่อไปน้ีลงในโมดูล โดยคุณจะพบองคป์ระกอบดงักล่าวในตารางดา้นล่างน้ี พร้อมทั้งคาํอธิบาย
ดา้นเทคนิคและรายละเอียดฟังกช์นั

ตาราง 6: รายละเอียดของส่วนประกอบโมดลูฟิลเตอรข์อง Auto QC²

ช่ือส่วนประกอบ ข้อกาํหนดด้านเทคนิค ข้อกาํหนดด้านฟังก์ชัน

Diaphragm 1 & 2:

DIAPHRAGM 1 4mmPb

tube side

รปูภาพ 2: Diaphragm 1

แผน่ตะกัว่ ความหนา 4 มม.
และรูกลม 48 มม.

การโฟกสัลาํรังสีเอก็ซ์
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ช่ือส่วนประกอบ ข้อกาํหนดด้านเทคนิค ข้อกาํหนดด้านฟังก์ชัน

HVL Filter

DIAPHRAGM 1 4mmPb

tube side

รปูภาพ 3: Diaphragm 2

ฟิลเตอร์ RQA5: ฟิลเตอร์อลูมิเนียม 21 มม.

ติดตั้งในโมดูลฟิลเตอร์ ป้องกนั
ดว้ยแผน่ฟิลม์บางๆ (เพื่อหลีก
เล่ียงรอยขีดข่วนเม่ือติดตั้ง HVL
filter)

ใชส้าํหรับการตรวจสอบ
หลอด X-Ray ตามท่ีระบุ
และกาํหนดโดยมาตรฐาน
IEC 61267 เพื่อรักษา
คุณภาพของรังสี

ฟิลเตอร์ HVL:

รปูภาพ 4: ฟิลเตอร ์HVL

ฟิลเตอร์แบบกลม แยกต่างหาก ใชใ้นการคาํนวณค่าคร่ึงหน่ึง
ของ kV สาํหรับ HVL

คาํเตือน:

จะต้องตดิตั้งโมดูลฟิลเตอร์ดงักล่าว โดยดนัส่วนขอบของฟิลเตอร์เข้าไปในรางอุปกรณ์เสริมของตวั
กาํหนดเขต (collimator) หากตดิตั้งโมดูลในลกัษณะอ่ืน อาจจะตกหล่นและทาํให้ผู้ใช้ได้รับบาด
เจบ็ หรือสร้างความเสียหายต่ออุปกรณ์อ่ืนๆ เน่ืองจากนํา้หนักของโมดูลดงักล่าว

หมายเหต:ุ 

โมดูลฟิลเตอร์ได้รับการออกแบบเพ่ือให้มขีนาด (176 มม. x 168.5 มม. x 96 มม.) พอดีกับ
80% ของตัวกาํหนดเขตท้ังหมดท่ีมวีางจาํหน่ายในตลาด

วธีิการติดตั้งโมดูลฟิลเตอร์เขา้กบัตวักาํหนดเขต:

ดนัโมดูลฟิลเตอร์ท่ีติดตั้งฟิลเตอร์ RQA5 ไวแ้ลว้เขา้ไปในรางอุปกรณ์เสริมของตวักาํหนดเขต
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รปูภาพ 5: การดนัโมดลูฟิลเตอรเ์ข้าไปในรางอปุกรณ์เสริมของตวักาํหนดเขต

หมายเหต:ุ 

สามารถติดตั้งโมดลูฟิลเตอร์ไว้ในรางท่ีด้านหน้าโมดูลในทุกทิศทางท่ีเป็นไปได้
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เทมเพลตกาํหนดตาํแหน่ง
1. จุดสีแดง
2. ป้ายระบุการจดัวางแนวของเทมเพลตกาํหนดตาํแหน่ง
3. การอา้งอิงตาํแหน่งของเคร่ืองวดัปริมาณรังสี
4. ลูกศรและเสน้
5. รูสาํหรับติดตั้งหมุดโลหะ
6. ท่ีจบั Phantom

7. จุดสาํหรับเป้าหมายตวับ่งช้ีฟิลดแ์สง

Cassette / Phanthom

POSITIONIN G 

TEMPL A T E

A G F A

1 

6 

6 

35 5 

2 

4 

7

รปูภาพ 6: เทมเพลตการกาํหนดตาํแหน่งของ Auto QC²

เทมเพลตการกาํหนดตาํแหน่งใชส้าํหรับกาํหนดตาํแหน่งของคาสเซ็ตตบ์นเคร่ืองมือท่ีใชว้นิิจฉยัโรค
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ตาราง 7: รายละเอียดเก่ียวกบัฟังกช์นัของเทมเพลตการกาํหนดตาํแหน่ง

องค์ประกอบ รายละเอยีดเกีย่วกบัฟังก์ชัน

จุดสีแดง (1) ใชส้าํหรับจดัวางเทมเพลตการกาํหนดตาํแหน่ง จุดสีแดงตอ้งอยูใ่ตด้า้นขั้วบวก เม่ือขั้วบวกอยูท่าง
ดา้นซา้ย จุดสีแดงจะตอ้งอยูด่า้นซา้ยล่าง เม่ือขั้วบวกอยูท่างดา้นขวา จุดสีแดงจะตอ้งอยูด่า้นขวาบน

ป้ายระบุการวางแนว
ของเทมเพลตการ
กาํหนดตาํแหน่ง (2)

ป้ายระบุน้ีจะแสดงการวางแนวสาํหรับ Heel effect

POSITIONING
TEMPLATE

tube side

heel effect

Cassette / Phantom

รปูภาพ 7: รายละเอียดของป้ายระบุ

การอา้งอิงตาํแหน่งของ
เคร่ืองวดัปริมาณรังสี
(3)

น่ีเป็นจุดสาํหรับติดตั้งเคร่ืองวดัปริมาณรังสีเพื่อระบุการตั้งค่าการฉายรังสี ดงันั้นการอา้งอิง
ตาํแหน่งเคร่ืองวดัปริมาณรังสีจะใชส้าํหรับการวดัปริมาณรังสีเอก็ซ์

ลูกศรและเสน้ (4) ใชส้าํหรับการปรับเทมเพลตการกาํหนดตาํแหน่งใหอ้ยูใ่นแนวเดียวกนักบัเสน้แสงของตวักาํหนด
เขตตามแนวยาวและแนวขวาง

รูสาํหรับติดตั้งหมุด
โลหะ (5)

ใชส้าํหรับกาํหนดตาํแหน่งของคาสเซ็ตตข์นาดต่างๆ ใส่หมุดยดึและดนัคาสเซ็ตตเ์พื่อใหด้า้นล่าง
ซา้ยสมัผสักบัหมุดโลหะ

ฐานรอง phantom
2 ช้ิน (6)

ใชส้าํหรับจบัยดึ phantom ไวบ้นเทมเพลตการกาํหนดตาํแหน่งอยา่งแน่นหนา พร้อมดว้ย
ขอบตดัของ phantom

ขอบตดัโคง้มนตรงส่วน
กลาง 4 ดา้น (7)

ใชจ้บัยดึเป้าหมายตวับ่งช้ีฟิลดแ์สง เม่ือคุณจดัเกบ็ phantom ท่ีมีตวับ่งช้ีฟิลดแ์สงไวใ้นกล่อง
บรรจุ

1. จดัวางเทมเพลตการกาํหนดตาํแหน่ง
a) เปิดแสงของตวักาํหนดเขต
b) จดัวางเทมเพลตไวบ้นโตะ๊ตามขอ้กาํหนดต่อไปน้ี:

• จุดสีแดงตอ้งอยูใ่ตด้า้นขั้วบวก เม่ือขั้วบวกอยูท่างดา้นซา้ย จุดสีแดงจะตอ้งอยูด่า้นซา้ยล่าง เม่ือขั้วบวกอยูท่าง
ดา้นขวา จุดสีแดงจะตอ้งอยูด่า้นขวาบน โดยมากแลว้ ขั้วบวกจะอยูท่างดา้นซา้ย ส่วนขั้วลบอยูท่างดา้นขวา

• ตรวจสอบใหแ้น่ใจวา่เสน้แสงตรงกบัเสน้และลูกศรต่อไปน้ีบนเทมเพลตการกาํหนดตาํแหน่ง
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Cassette / Phanthom

POSITIONING

TEMPLATE

AGFA

รปูภาพ 8: จดัวางเทมเพลตการกาํหนดตาํแหน่ง
c) เน่ืองจากเสน้กาํหนดตาํแหน่งมีลกัษณะอสมมาตร (asymmetrical) ใหป้รับฟิลดแ์สงเพื่อใหด้า้นขั้วลบของ

แสงสมัผสักบัส่วนปลายของลูกศร และเทมเพลตการกาํหนดตาํแหน่งถูกปิดทบัทั้งหมด ดา้นขั้วบวกของฟิลดแ์สงจะ
พน้ขอบของเทมเพลตการกาํหนดตาํแหน่ง

d) ตรวจสอบใหแ้น่ใจวา่ Heel effect อยูใ่นลกัษณะตั้งฉากกบัดา้นท่ียาวท่ีสุดของเทมเพลตการกาํหนดตาํแหน่ง
2. จดัวางคาสเซ็ตตบ์นเทมเพลตการกาํหนดตาํแหน่ง

a) วางคาสเซ็ตตไ์วบ้นเทมเพลตตามที่แสดงดา้นล่างน้ี

1. เคร่ืองหมายหรือป้ายระบุของเคร่ืองตรวจจบั / คาสเซ็ตต ์จะตอ้งอยูท่ี่ดา้นล่างซา้ย
2. สาํหรับคาสเซ็ตตช์นิดอ่ืนๆ (MD10, MD 4.0,...) ป้ายคาสเซ็ตตจ์ะตอ้งอยูด่า้นล่างซา้ย
3. หากคุณใชค้าสเซ็ตตข์นาดเลก็: จะตอ้งดนัคาสเซ็ตตเ์ขา้ไปจนชิดกบัหมุดโลหะในเทมเพลตการกาํหนด

ตาํแหน่ง
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Cassette / Phanthom

POSITIONIN G 

TEMPL A T E

A G F A

Cassette / Phanthom

POSITIONIN G 

TEMPL A T E

A G F A

1

1

3

3

2

รปูภาพ 9: การวางคาสเซต็ตไ์ว้บนเทมเพลตการกาํหนดตาํแหน่ง
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Phantom ท่ีใช้ในการทดสอบ
1. ป้ายระบุการจดัวางแนวของเทมเพลตกาํหนดตาํแหน่ง
2. จุดสีแดง

Cassette / Phanthom

POSITIONING

TEMPLATE

AGFA

AUTO QC2

PHANTOM

AGFA11

22

รปูภาพ 10: phantom การทดสอบของ Auto QC²

ใช ้phantom ในการทดสอบการฉายแบบ PHAP และ PHQC วสัดุและองคป์ระกอบใน phantom มีอิทธิพล
ต่อผลการฉายบนคาสเซ็ตต ์ผลลพัธ์ท่ีไดจ้ะถูกนาํไปใชใ้นการคาํนวณเก่ียวกบัคุณภาพและความสมํ่าเสมอของเคร่ืองเอก็ซเรยแ์ละ
Digitizer

ดูรายละเอียดทางดา้นเทคนิคและฟังกช์นัของ phantom ท่ีดา้นล่างน้ี:

1. แผน่วดัระดบัรังสี Step wedge

2. แผน่ทองแดง
3. เป้าหมาย MTF Edge

4. ไมบ้รรทดัแนวนอน
5. ไมบ้รรทดัแนวตั้ง
6. ขอ้มูล ID

7. รอยท่ีเกิดจากการสัน่
8. ช่องขนาดพิกเซล
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3

3

7

5 7

3

2

1

6

4

8

รปูภาพ 11: ด้านในของ phantom

ตาราง 8: รายละเอียดของ Auto QC² phantom

ส่วนของ phantom วสัดุ ฟังก์ชัน

Step wedge (1) แฮฟเนียม (Hafnium) ใชส้าํหรับคาํนวณความเปรียบต่าง

หากเทมเพลตการกาํหนดตาํแหน่งและ
phantom อยูใ่นตาํแหน่งท่ีถูกตอ้ง step
wedge กจ็ะอยูใ่ตด้า้นขั้วลบ

แผน่ทองแดง (2) ทองแดง ใชส้าํหรับทดสอบคุณภาพการฉายรังสี
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ส่วนของ phantom วสัดุ ฟังก์ชัน

เป้าหมาย MTF Edge (3) ทงัสเตน ใชส้าํหรับทดสอบความละเอียดเชิงพื้นท่ี

ไมบ้รรทดัแนวนอนท่ีมีรูและช่อง
ส่ีเหล่ียม (4)

ไมบ้รรทดัท่ีมีช้ินส่วนสงัเคราะห์

รูกาํหนดความเท่ียงตรง CNC
ในชั้นตะกัว่บางๆ

ช่องส่ีเหล่ียม

ใชส้าํหรับการตรวจสอบพื้นท่ี

ไมบ้รรทดัแนวตั้งท่ีมีรูและช่อง
ส่ีเหล่ียม (5)

ไมบ้รรทดัท่ีมีช้ินส่วนสงัเคราะห์

รูกาํหนดความเท่ียงตรง CNC
ในชั้นตะกัว่บางๆ

ช่องส่ีเหล่ียม

ใชส้าํหรับการตรวจสอบพื้นท่ี

ขอ้มูล ID (6) รูปแบบของรูต่างๆ จะระบุ phantom โดยไม่
ซํ้ ากนั

รอยท่ีเกิดจากการสัน่ (7) ใชส้าํหรับทดสอบการสัน่ของลาํแสงเลเซอร์, การ
สัน่ / การแกวง่ และการออกนอกเสน้สแกน ซ่ึง
เป็นส่วนหน่ึงของการควบคุมคุณภาพเป็นระยะ

ช่องขนาดพิกเซล (8) ใชส้าํหรับระบุขนาดพิกเซลในแนวนอนและแนวตั้ง
และภาพเอียง

ดูรายละเอียดเพิ่มเติมในเอกสารระบบงาน

วธีิการจดัวาง phantom:

1. ตรวจสอบวา่เทมเพลตการกาํหนดตาํแหน่งไดรั้บการจดัวางอยา่งเหมาะสม
2. วางคาสเซ็ตตไ์วบ้นเทมเพลตการกาํหนดตาํแหน่ง
3. ตรวจสอบทิศทางของ phantom: ดา้นท่ีเกิด Heel effect (ระบุดว้ยป้ายท่ีติดไวบ้น phantom) จะตอ้งอยู่

ดา้นบนของป้ายระบุบนเทมเพลตการกาํหนดตาํแหน่ง จุดสีแดงของ phantom ตอ้งอยูใ่ตด้า้นขั้วบวก
4. วาง phantom ไวบ้นคาสเซ็ตตอ์ยา่งระมดัระวงั รูกาํหนดตาํแหน่งใน phantom จะตอ้งพอดีกบัเทมเพลตการ

กาํหนดตาํแหน่ง

ข้อควรระวงั:

จบั phantom ด้วยความระมดัระวงัสูงสุด หากตกหล่น อาจเส่ียงต่อความเสียหาย
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เป้าหมายตวับง่ช้ีฟิลดแ์สง
1. จุดกลม
2. ลูกศร

Cassette / Phanthom

POSITIONING

TEMPLATE

AGFA

TUBE

CENTERING

TARGET

AGFA

รปูภาพ 12: เป้าหมายตวับง่ช้ีฟิลดแ์สงของ Auto QC²

เป้าหมายตวับ่งช้ีฟิลดแ์สงใชส้าํหรับการบ่งช้ีฟิลดแ์สง (Light Field Indicator) คุณสามารถตรวจสอบตาํแหน่ง
ศูนยก์ลางของหลอด X-Ray ไดด้ว้ยการกาํหนดเขตไวท่ี้ศูนยก์ลางของเคร่ืองหมาย 4 อนั และลูกศร ในผลการฉายรังสีบน
คาสเซ็ตต ์ฟิลดท่ี์ถูกกาํหนดเขตควรจะปรากฏใหเ้ห็นและอยูใ่นแนวเดียวกนักบัเคร่ืองหมาย 4 อนั หากไม่เป็นเช่นนั้น แสดง
วา่การบ่งช้ีฟิลดแ์สงไม่ถูกตอ้ง

ตาราง 9: รายละเอียดของเป้าหมายตวับง่ช้ีฟิลดแ์สง

องค์ประกอบ ฟังก์ชัน

ลูกศร

TUBE
CENTERING

TARGET

XXXXXXXX

รปูภาพ 13: ลกูศรบนเป้าหมายตวับง่ช้ีฟิลดแ์สง

ใชใ้นการกาํหนดตาํแหน่งของเป้าหมายตวับ่งช้ี
ฟิลดแ์สงในแนวนอนและแนวขวาง
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องค์ประกอบ ฟังก์ชัน

เคร่ืองหมายสีดาํ 3 อนั - แผน่วงกลมสีแดง 1 อนั

TUBE
CENTERING

TARGET

XXXXXXXX

รปูภาพ 14: เครื่องหมายและแผน่วงกลมบนเป้าหมายตวับง่ช้ีฟิลด์
แสง

เคร่ืองหมายสีดาํท่ีประกอบดว้ยวตัถุดูดซบัรังสี
เอก็ซ์ขนาดเลก็ 3 อนั

แผน่โลหะรูปวงกลม ปิดทบัดว้ยจุดสีแดง

เคร่ืองหมายทั้ง 4 อนัอยูท่ี่มุมของรูปส่ีเหล่ียม
จตุัรัส 15 ซม. ฟิลดแ์สงจะตอ้งถูกกาํหนด
ตาํแหน่งไวบ้นจุดวงกลม (ตะกัว่) เหล่าน้ี

วธีิการจดัวางเป้าหมายตวับ่งช้ีฟิลดแ์สง:

1. จดัวางเทมเพลตการกาํหนดตาํแหน่ง
2. วางคาสเซ็ตตไ์วบ้นเทมเพลตการกาํหนดตาํแหน่ง
3. วางเป้าหมายตวับ่งช้ีฟิลดแ์สงไวบ้นคาสเซ็ตต์
4. ตรวจสอบใหแ้น่ใจวา่จุดสีแดงของเป้าหมายตวับ่งช้ีฟิลดแ์สงตั้งอยูท่ี่ดา้นซา้ยล่าง
5. กาํหนดเขตฟิลดแ์สงท่ีศูนยก์ลางของ 4 จุด
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หมดุโลหะ

รปูภาพ 15: หมดุโลหะสาํหรบัยึดคาสเซต็ต์

หมุดโลหะ 5 อนัรวมอยูใ่นแพก็เกจ Auto QC² หมุดดงักล่าวใชส้าํหรับยดึคาสเซ็ตตข์นาดเลก็ไวบ้นเทมเพลตการกาํหนด
ตาํแหน่ง
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เครื่องวดัปริมาณรงัสี

รปูภาพ 16: เครื่องวดัปริมาณรงัสี

โดยทัว่ไปแลว้ สามารถใชเ้คร่ืองวดัปริมาณรังสีทุกชนิดเพื่อทาํการทดสอบ Auto QC² รวมถึงเคร่ืองวดัปริมาณรังสีแบบ
solid state detector และเคร่ืองวดัปริมาณรังสีท่ีมีหอ้งไอออน

อุปกรณ์ดงักล่าวตอ้งเป็นไปตามขอ้กาํหนดขั้นตํ่าทางดา้นเทคนิคจึงจะสามารถใชไ้ด้

สาํหรับขอ้มูลเพิ่มเติม โปรดดูขอ้กาํหนดดา้นเทคนิคของเคร่ืองวดัปริมาณรังสีในเอกสารระบบงาน Auto QC²

นอกจากน้ี อาจตอ้งใชแ้ฟคเตอร์การแกไ้ขสาํหรับการใชฟิ้ลเตอร์ RQA5 (อลูมิเนียม 21 มม.)

โปรดดูเอกสารขอ้มูลสาํหรับเคร่ืองวดัปริมาณรังสีของคุณ

อุปกรณ์ท่ีเหมาะสมคือ Unfors Instrument Unfors Dosimeter 557L

เคร่ืองมือดงักล่าวสามารถสัง่ซ้ือไดจ้าก: Unfors Instruments AB, Uggledalsvägen 29,SE-427
40 Billdal, Sweden โทรศพัท:์ +46 31 939 970 โทรสาร: +46 31 910 950
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การใช้งานซอฟตแ์วร ์Auto QC²

หวัข้อ:

• การเริม่ซอฟตแ์วร ์Auto QC²
• การหยดุซอฟตแ์วร ์Auto QC²
• การสลบัไปยงั Windows โดยไมห่ยดุซอฟตแ์วร ์Auto QC²
• หน้าต่างซอฟตแ์วร ์Auto QC²
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การเร่ิมซอฟตแ์วร ์Auto QC²
การเร่ิมซอฟตแ์วร์ Auto QC²:

1. ลอ็กออนเขา้สู่สถานีซอฟตแ์วร์ Auto QC²

2. เร่ิมซอฟตแ์วร์ Auto QC² โดยคลิกท่ีไอคอน Auto QC² บนเดสกท์อป

หนา้จอเร่ิมตน้ของซอฟตแ์วร์ Auto QC² จะปรากฏข้ึน:

รปูภาพ 17: หน้าจอเร่ิมต้นของซอฟตแ์วร ์Auto QC²

ระบบจะตรวจสอบวา่สนบัสนุนความละเอียดหนา้จอหรือไม่ หากไม่สนบัสนุน ขอ้ผดิพลาดจะปรากฏขึ้น

รปูภาพ 18: ข้อความแสดงข้อผิดพลาดเก่ียวกบัความละเอียดหน้าจอ

หากซอฟตแ์วร์เร่ิมตน้ข้ึนและมีการแสดงอินเทอร์เฟซสาํหรับผูใ้ชแ้ลว้ คุณกจ็ะสามารถเร่ิมตน้การทาํงานในซอฟตแ์วร์
Auto QC²
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การหยดุซอฟตแ์วร ์Auto QC²
การออกจากซอฟตแ์วร์ Auto QC²:

1. ไปยงัเมนูหลกั
2. คลิกปุ่มออกจาก Auto QC²

รปูภาพ 19: ปุ่ มออกจาก Auto QC²
3. ลอ็กออฟออกจากสถานีซอฟตแ์วร์ Auto QC²

40 | Auto QC² | การใชง้านซอฟตแ์วร ์Auto QC²

2370C TH 20180330 1524



การสลบัไปยงั Windows โดยไม่หยดุซอฟตแ์วร ์Auto QC²
การสลบัไปยงั Windows โดยไม่หยดุซอฟตแ์วร์ Auto QC²:

1. ไปยงัเมนูหลกั
2. คลิกปุ่มเดสกท์อป

รปูภาพ 20: ปุ่ มเดสกท์อป
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หน้าต่างซอฟตแ์วร ์Auto QC²
เน้ือหาในส่วนน้ีอธิบายเก่ียวกบัหนา้ต่าง 4 หนา้ต่างของซอฟตแ์วร์ Auto QC² รวมถึงองคป์ระกอบหลกัและปุ่มต่างๆ คุณ
สามารถสลบัไปยงัหนา้ต่างอ่ืนๆ ได ้โดยใชปุ่้มท่ีดา้นล่างของหนา้จอ

หวัข้อ:

• หน้าต่างรายการงาน
• หน้าต่างประวตัิ
• หน้าต่างคน้หา
• หน้าต่างเมนูหลกั
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หน้าต่างรายการงาน
ผูใ้ชท่ี้ทาํงานในหนา้ต่างรายการงานจะสามารถ:

• คน้หาการฉายท่ีรออยูส่าํหรับกลุ่มทดสอบและ Digitizer ท่ีเลือก
• ตรวจสอบภาพ
• เอาภาพออกจากรายการงาน
• แกไ้ขขอ้มูลภาพ
• สร้างผลลพัธ์และจดัพิมพร์ายงาน

1. แถบช่ือเร่ือง
2. ปุ่มเลือกกลุ่มทดสอบ
3. รายการเลือก Digitizer
4. บานหนา้ต่างการฉาย
5. แถบรายการปุ่ มสาํหรับการดาํเนินการเก่ียวกบัรายการการดาํเนินงาน เช่น ลบ แกไ้ข ดู จดัทาํผลลพัธ์
6. แถบนาํทาง

1
2
3

4

5
6

รปูภาพ 21: หน้าต่างรายการงาน

1. คอลมันส์ถานะ
2. ช่ือการทดสอบ
3. ช่ือการฉาย
4. สถานะการตรวจสอบภาพ
5. วนัท่ี
6. ขอ้คิดเห็น
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1 2 3 4 5 6

รปูภาพ 22: รายละเอียดของหน้าต่างรายการงาน
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หน้าต่างประวติั
หนา้ต่างประวติัใชส้าํหรับการจดัการรายงานภาพรวมขอ้มูลประวติั

1. แถบช่ือเร่ือง
2. บานหนา้ต่างการเลือกเกณฑก์ารคน้หา
3. ปุ่มเลือกการทดสอบ
4. บานหนา้ต่างรายงาน
5. แถบรายการปุ่ มพร้อมการดาํเนินการเก่ียวกบัประวติั เช่น การแจง้ขอ้มูล การส่งออกขอ้มูล
6. แถบนาํทาง
1 

2 

3 

6

4 

5

รปูภาพ 23: หน้าต่างประวติั
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หน้าต่างค้นหา
หนา้ต่างคน้หาใชส้าํหรับการจดัการรายงาน Auto QC² ท่ีมีการจดัพิมพแ์ละบนัทึก ในหนา้ต่างน้ี ผูใ้ชจ้ะสามารถเรียกดู
รายงานท่ีจดัพิมพไ์ดจ้ากคลงัขอ้มูล Auto QC²

1. แถบช่ือเร่ือง
2. บานหนา้ต่างการเลือกเกณฑก์ารคน้หา
3. บานหนา้ต่างรายงาน
4. แถบรายการปุ่ มพร้อมการดาํเนินการเก่ียวกบัการคน้หา เช่น การลบ ดู รายงาน ส่งออกขอ้มูล
5. แถบนาํทาง

1
2

3

4
5

รปูภาพ 24: หน้าต่างค้นหา
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หน้าต่างเมนูหลกั
หนา้ต่างเมนูหลกัใชส้าํหรับกาํหนดค่า Auto QC², เรียกดูขอ้มูลวธีิใชแ้บบออนไลน,์ ยอ่ขนาดหนา้ต่างโปรแกรมประยกุต์
ทั้งหมดท่ีใชง้านอยู ่และออกจากซอฟตแ์วร์ Auto QC²

ผูใ้ชท่ี้ทาํงานในหนา้ต่างเมนูหลกัจะสามารถ:

• กาํหนดค่า Auto QC²
• กาํหนดค่าเกตเวย ์DICOM
• กาํหนดค่าหลอด X-Ray
• กาํหนดค่ามอนิเตอร์
• นาํเขา้ภาพในรูปแบบ DICOM
• ตรวจสอบเวอร์ชัน่ของซอฟตแ์วร์ Auto QC²
• เร่ิมวธีิใชแ้บบออนไลน์
• ยอ่ขนาดหนา้ต่างโปรแกรมประยกุตท์ั้งหมดท่ีใชง้านอยู่
• ออกจากซอฟตแ์วร์ Auto QC²

1. แถบช่ือเร่ือง
2. แผงกาํหนดค่า พร้อมดว้ยปุ่มการกระทาํ
3. พื้นท่ีทาํงานสาํหรับเมนูหลกั
4. แถบปุ่มสาํหรับการดาํเนินการท่ีเก่ียวกบัเมนูหลกั: ออกจาก Auto QC², วธีิใช,้ เดสกท์อป)
5. แถบนาํทาง

1

2

3

4
5

รปูภาพ 25: หน้าต่างเมนูหลกั
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ระบบงานทัว่ไป

เน้ือหาในส่วนน้ีอธิบายระบบงานทัว่ไปสาํหรับการวางแผนและการทดสอบ Auto QC²

ระบบงานดงักล่าวประกอบดว้ยขั้นตอนต่อไปน้ี:

1. ระบุกลุ่มทดสอบ
2. จดัเตรียมเคร่ืองมือท่ีใชว้นิิจฉยัโรคและรับขอ้มูลการฉาย
3. ระบุและสแกนคาสเซ็ตตแ์ละส่งขอ้มูลการฉายไปยงัซอฟตแ์วร์ Auto QC² โดยใช ้NX

4. จดัการรายการงาน

• เลือก Digitizer และกลุ่มทดสอบ
• ตรวจสอบสถานะของไอคอน
• เอาการฉายออก
• แกไ้ขขอ้มูลภาพ
• ทาํการตรวจสอบภาพ
• สร้างผลลพัธ์ จดัพิมพร์ายงาน และส่งออกขอ้มูลผลลพัธ์

หวัข้อ:

• การเลอืกกลุม่ทดสอบ
• การจดัเตรยีมเครือ่งมอืทีใ่ชว้นิิจฉยัโรคและการรบัขอ้มลูการฉาย
• การระบุคาสเซต็ตแ์ละการสง่ขอ้มลูการตรวจสอบไปยงัเครือ่งทีต่ดิตัง้ซอฟตแ์วร ์Auto QC² โดยใช ้NX
• การจดัการรายการงาน
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การเลือกกลุ่มทดสอบ
วธีิการเลือกกลุ่มทดสอบ:

1. หากตอ้งการขอ้มูลเก่ียวกบักลุ่มทดสอบ โปรดดูซีดีเอกสารของซอฟตแ์วร์ Auto QC² หรือใชว้ธีิใชอ้อนไลน์
2. เลือกกลุ่มทดสอบ
3. พิมพก์ระบวนงานของกลุ่มทดสอบสาํหรับกลุ่มทดสอบท่ีเลือก

ดูเอกสารระบบงาน Auto QC² ท่ีแยกต่างหาก (2374 A)
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การจดัเตรียมเครื่องมือท่ีใช้วินิจฉัยโรคและการรบัข้อมลูการฉาย
วธีิการจดัเตรียมเคร่ืองมือท่ีใชว้นิิจฉยัโรค:

1. ตรวจสอบเพลตวา่มีรอยขีดข่วนและส่ิงแปลกปนหรือไม่
2. ลบคาสเซ็ตต์

ดูเอกสารคู่มือสาํหรับ Digitizer

3. จดัเตรียมแผงควบคุมและหลอด x-ray โดยใชก้ารตั้งค่าท่ีกาํหนดไวล่้วงหนา้

ดูรายละเอียดเพิ่มเติมในเอกสารระบบงาน
4. จดัวางไวต้รงกลางและกาํหนดเขตเทมเพลตการกาํหนดตาํแหน่งสาํหรับหลอด
5. หากจาํเป็น ใหติ้ดตั้งฟิลเตอร์ไวใ้นเคร่ืองมือกาํหนดเขต
6. วางคาสเซ็ตตไ์วบ้นเทมเพลตการกาํหนดตาํแหน่ง
7. หากจาํเป็น ใหว้าง phantom สาํหรับการทดสอบ หรือเป้าหมายตวับ่งช้ีฟิลดแ์สงไวบ้นคาสเซ็ตต์
8. สาํหรับบญัชีเพลต ใหว้างเคร่ืองวดัปริมาณรังสีไวข้า้งๆ เทมเพลตกาํหนดตาํแหน่ง และลงทะเบียนปริมาณท่ีใชส้าํหรับ

แต่ละคาสเซ็ตต ์(ใชห้มายเลข ID คาสเซ็ตตท่ี์ปรากฏบนแทก็ RF)

โปรดดูคู่มือผูใ้ช ้NX สาํหรับวธีิการอ่านหมายเลข ID คาสเซ็ตต ์หวัขอ้ ‘อ่านและเร่ิมการทาํงานของคาสเซ็ตต’์

หมายเหต:ุ เคร่ืองวดัปริมาณรังสีตอ้งอยูข่า้งๆ เทมเพลตการกาํหนดตาํแหน่งในฟิลดแ์สง โดยอยู่
ดา้นเดียวกบัจุดสีแดง หากดา้นขั้วบวกอยูท่างดา้นซา้ย และเทมเพลตการกาํหนดตาํแหน่งอยูใ่น
ตาํแหน่งท่ีถูกตอ้ง กจ็ะตอ้งอยูท่างดา้นซา้ย

หมายเหต:ุ เราขอแนะนาํใหคุ้ณใชเ้พลตอา้งอิงสาํหรับ ATP/PQC

9. กดปุ่มฉายบนแผงควบคุม

เคร่ืองมือท่ีใชว้นิิจฉยัโรคจะฉายรังสีลงบนคาสเซ็ตต์
10. หากใช ้phantom ใหน้าํออกจากคาสเซ็ตต์
11. เอาคาสเซ็ตตอ์อกจากโตะ๊วางของเคร่ืองมือท่ีใชว้นิิจฉยัโรค

หมายเหต:ุ 

ดูรายละเอียดเพ่ิมเติมในการทดสอบแต่ละชุด

ลงิค์ทีเ่กีย่วข้อง
เทมเพลตกาํหนดตาํแหน่ง ท่ีหนา้ 27
โมดูลฟิลเตอร์และฟิลเตอร์ต่างๆ ท่ีหนา้ 24
Phantom ท่ีใช้ในการทดสอบ ท่ีหนา้ 31
เป้าหมายตัวบ่งชีฟิ้ลด์แสง ท่ีหนา้ 34
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การระบคุาสเซต็ตแ์ละการส่งข้อมลูการตรวจสอบไปยงัเครื่องท่ีติดตัง้
ซอฟตแ์วร ์Auto QC² โดยใช้ NX

สาํหรับขั้นตอนการระบุคาสเซ็ตต ์โปรดดูคู่มือผูใ้ชส้าํหรับ NX

หลงัจากท่ีการฉายเสร็จส้ิน และภาพถูกส่งไปยงั NX แลว้ จะตอ้งส่งการฉายไปยงัเวร์ิคสเตชัน่ Auto QC² ดูคู่มือผูใ้ช ้NX
สาํหรับวธีิการส่งภาพไปยงัปลายทาง

เม่ือภาพถูกส่งไปยงัเคร่ืองคอมพิวเตอร์ท่ีติดตั้งซอฟตแ์วร์ Auto QC² เรียบร้อยแลว้ กจ็ะมีการตรวจสอบเง่ือนไขต่อไปน้ี:

• ซอฟตแ์วร์ Auto QC² จะตรวจสอบวา่ภาพท่ีไดรั้บเป็นภาพสาํหรับการควบคุมคุณภาพหรือไม่
• ซอฟตแ์วร์ Auto QC² จะตรวจสอบชนิดของการฉาย
• ซอฟตแ์วร์ Auto QC² จะตรวจสอบชนิดของการฉายท่ีปรับแลว้
• ซอฟตแ์วร์ Auto QC² จะตรวจสอบวา่การฉายท่ีมี SOP Instance UID ตรงกนัมีอยูแ่ลว้หรือไม่

หมายเหต:ุ 

ตรวจสอบทุกคร้ังว่าซอฟต์แวร์ Auto QC² กาํลงัทาํงานอยู่ ก่อนท่ีคุณจะส่งภาพไปยงัเคร่ือง Auto
QC²

ตรวจสอบว่ามกีารระบคุาสเซ็ตต์ด้วยชนิดการฉาย Auto QC²

ขอแนะนาํให้วางภาพไว้ในการศึกษาและตั้งช่ือว่า Auto QC²

Fast ID ไม่สามารถใช้กับ DICOM Digitizers (ADC Solo, ADC Compact,
ADC Compact Plus, CR 25, CR 35-X, CR 75, CR 85-X, DX-G และ DX-
M) สาํหรับการสแกนคาสเซ็ตต์ด้วยการฉายสาํหรับการควบคุมคุณภาพ เพราะจาํเป็นต้องใช้ความ
ละเอียดสูงสาํหรับกระบวนการควบคุมคุณภาพ

Fast ID สาํหรับการระบคุาสเซ็ตต์ได้รับการสนับสนุนสาํหรับ DX-S และ CR 30-X
Digitizer เพราะสาํหรับ Digitizer ชนิดนี ้น่ีเป็นเพียงวิธีเดียวสาํหรับการการระบคุาสเซ็ตต์โดย
ไม่ม ีID Tablet
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การจดัการรายการงาน
เม่ือหนา้ต่างรายการงานของซอฟตแ์วร์ Auto QC² เปิดข้ึน ซอฟตแ์วร์ Auto QC² จะดาํเนินการัดเตรียมบางอยา่ง:

• ซอฟตแ์วร์ Auto QC² จะเรียก Digitizer ท่ีมีขอ้มูลการฉายท่ีรอประมวลผลสาํหรับกลุ่มทดสอบท่ีเลือก สาํหรับ
Digitizer แต่ละเคร่ือง ระบบจะแสดงจาํนวนการฉายท่ีกาํลงัรอประมวลผล

• ซอฟตแ์วร์ Auto QC² จะเรียกการฉายทั้งหมดท่ีกาํหนดล่วงหนา้
• ซอฟตแ์วร์ Auto QC² ตั้งค่ากลุ่มทดสอบท่ีเป็นค่าเร่ิมตน้ไวท่ี้ PQC

รปูภาพ 26: หน้าต่างรายการงาน

หมายเหต:ุ 

เม่ือภาพถกูส่งไปยงัเคร่ืองท่ีติดตั้ง Auto QC² หลงัจากท่ีเลือกกลุ่มทดสอบและ Digitizer แล้ว จะ
ไม่มกีารอัพโหลดภาพเหล่านีโ้ดยอัตโนมติั คุณจะต้องรีเฟรช (refresh) รายการงาน ด้วยการเลือก
กลุ่มทดสอบหรือ Digitizer อีกคร้ัง

เม่ือระบบดาํเนินการเหล่าน้ี ผูใ้ชจ้ะตอ้งปฏิบติัตามขั้นตอนบางอยา่ง

วธีิการจดัการรายการงานของภาพ:

1. เลือก Digitizer

2. เลือกกลุ่มทดสอบ (กลุ่มทดสอบท่ีเป็นค่าเร่ิมตน้คือ PQC)

3. ตรวจสอบวา่เป็นไปตามเง่ือนไขทั้งหมดสาํหรับการทดสอบ

• ในคอลมันส์ถานะ ฟิลดท์ั้งหมดจะตอ้งมีสถานะอนุมติัแลว้ ใหต้รวจสอบไอคอนเพื่อดูวา่มีภาพซํ้ าซอ้น ภาพท่ีขาด
หาย หรือภาพท่ีขอ้มูลขาดหายไปหรือไม่
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ตาราง 10: ไอคอนสถานะในหน้าต่างรายการงาน

ไอคอน ความหมาย

รปูภาพ 27: ไอคอนอนุมติัแล้ว

หมายความวา่ภาพใชไ้ด้

รปูภาพ 28: ไอคอนภาพซํา้ซ้อน

นัน่หมายความวา่ภาพถูกส่งสองคร้ังไปยงัเคร่ือง Auto QC² หน่ึงใน
สองภาพจะตอ้งถูกเอาออก

รปูภาพ 29: ไอคอนข้อมลูขาดหาย

หมายความวา่ขอ้มูลการทดสอบขาดหายไปสาํหรับภาพน้ี จาํเป็นท่ีจะตอ้ง
แกไ้ขรายละเอียดของภาพ

รปูภาพ 30: ไอคอนไม่ได้ส่ง

ภาพยงัไม่ไดถู้กส่งไปยงัเคร่ือง Auto QC² ตรวจสอบวา่ไดด้าํเนินการ
ทั้งหมดตามท่ีวางแผนไวอ้ยา่งถูกตอ้ง

รปูภาพ 31: ไอคอนไม่ OK

ภาพท่ีส่งไปยงัเคร่ือง Auto QC² ไม่เป็นไปตามขอ้กาํหนดสาํหรับภาพ
QC

• ตรวจสอบภาพทั้งหมดท่ีจาํเป็น

ตาราง 11: ไอคอนการตรวจสอบภาพในหน้าต่างรายการงาน

ไอคอน ความหมาย

รปูภาพ 32: ไอคอนอนุมติัการตรวจสอบภาพ

ภาพใชไ้ด้

รปูภาพ 33: ไอคอนต้องตรวจสอบภาพ

จาํเป็นท่ีจะตอ้งมีการตรวจสอบภาพ

รปูภาพ 34: ไอคอนการตรวจสอบภาพท่ีเลือกได้

สามารถเลือกการตรวจสอบภาพได้
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ไอคอน ความหมาย

รปูภาพ 35: ไอคอนปฏิเสธภาพ

หลงัจากท่ีตรวจสอบภาพเสร็จแลว้ ภาพจะถูกปฏิเสธ

4. หากจาํเป็น คุณสามารถเอาภาพออก แกไ้ขขอ้มูลภาพ หรือดูภาพ (เพื่อตรวจสอบ) โดยใชปุ่้มดาํเนินการท่ีดา้นล่างของ
หนา้จอ

ข้อควรระวงั:
การกดปุ่มเอาออก จะเป็นการเอาภาพออกจากเคร่ือง Auto QC² ใหใ้ชปุ่้มน้ีเฉพาะในกรณีท่ีคุณ
ตอ้งการเอาภาพท่ีซํ้ าซอ้นออกไป

5. สร้างผลลพัธ์โดยคลิกปุ่มสร้างผลลพัธ์

หวัข้อ:

• การเอาภาพออก
• การแกไ้ขขอ้มลูภาพ
• การตรวจสอบภาพ
• การสรา้งผลลพัธ ์การจดัพมิพร์ายงาน และการสง่ออกขอ้มลูผลพัธ์
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การเอาภาพออก
เม่ือตอ้งการเอาภาพออก เช่น การฉายซํ้ าซอ้น การฉายท่ีมีการระบุไม่ถูกตอ้ง:

1. ในบานหนา้ต่างรายการงานของหนา้ต่างรายการงาน ใหเ้ลือกภาพ
2. คลิกปุ่มเอาออก

รปูภาพ 36: ปุ่ มเอาออก

ระบบจะถามวา่คุณแน่ใจหรือไม่วา่ตอ้งการเอาภาพออก
3. คลิกตกลง เพื่อยนืยนั
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การแก้ไขข้อมลูภาพ
สามารถท่ีจะแกไ้ขหรือป้อนขอ้มูลภาพท่ีคุณเลือกในภาพรวมรายการงาน

ข้อควรระวงั:

การแก้ไขในหน้าต่างแก้ไขการฉาย อาจส่งผลกระทบต่อผลการทดสอบ

เม่ือตอ้งการเปล่ียนแปลงและแกไ้ขขอ้มูลเพิ่มเติมเก่ียวกบัรายละเอียดของภาพ คาสเซ็ตต ์และ Digitizer:

1. ในบานหนา้ต่างรายการงานของหนา้ต่างรายการงาน ใหเ้ลือกภาพ
2. คลิกปุ่มแกไ้ข

รปูภาพ 37: ปุ่ มแก้ไข

หนา้ต่างรายละเอียดการฉายจะปรากฏขึ้น:
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รปูภาพ 38: หน้าต่างแก้ไขการฉาย

หนา้ต่างแกไ้ขการฉายประกอบดว้ย 3 ส่วน:

• ดิจิไทเซอร์
• ภาพ
• การฉาย

3. เปล่ียนแปลงขอ้มูลภาพ
4. บนัทึกการตั้งค่า หรือคลิกปิดเพื่อออกไปโดยไม่บนัทึกการตั้งค่า

หลงัจากท่ีคุณเปล่ียนแปลงการตั้งค่าแลว้ ระบบจะจดัเกบ็การตั้งค่าไวใ้นเคร่ืองคอมพิวเตอร์ท่ีติดตั้งซอฟตแ์วร์ Auto
QC²

หมายเหต:ุ 

ย่ิงคุณตรวจสอบดูแลและกรอกข้อมลูในฟิลด์แก้ไขการฉายมากเท่าใด กจ็ะทาํให้การคาํนวณและ
ผลลพัธ์ถกูต้องแม่นยาํมากขึน้เท่าน้ัน
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การตรวจสอบภาพ
สาํหรับการทดสอบ Auto QC² การตรวจสอบภาพอาจเลือกไดห้รืออาจเป็นส่ิงท่ีจาํเป็นตอ้งทาํ

ดูรายละเอียดเพิ่มเติมในเอกสารระบบงาน

วธีิการตรวจสอบภาพ:

1. ในบานหนา้ต่างรายการงานของหนา้ต่างรายการงาน ใหเ้ลือกภาพ
2. คลิกปุ่มดู หรือดบัเบิลคลิกในบรรทดัท่ีเหมาะสมในรายการงาน

1. ขอ้ความ: พื้นท่ีน้ีแสดงขอ้มูลเก่ียวกบัการทดสอบ ชนิดการฉาย คาสเซ็ตต ์และ Digitizer นอกจากน้ียงัใหคุ้ณ
สามารถเพิ่มขอ้คิดเห็นไดอี้กดว้ย

2. พื้นท่ีภาพ
3. พื้นท่ียอ่/ขยาย

1

2

3

รปูภาพ 39: หน้าต่างดู

คาํเตือน:

ผลการทดสอบไม่สมบูรณ์หากมกีารตรวจสอบภาพเพยีงบางส่วนเท่าน้ัน

บนจอภาพความละเอียดตํ่า หนา้ต่างการตรวจสอบภาพจะมีแถบเล่ือนแนวตั้ง ใหใ้ชแ้ถบเล่ือนดงักล่าวเพื่อ
ดูภาพทั้งหมด

ในหนา้ต่างน้ีจะสามารถดาํเนินการดงัต่อไปน้ี โปรดดูขอ้มูลเพิ่มเติมในหวัขอ้ท่ีเหมาะสม

หวัข้อ:
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• การเรยีกดภูาพต่างๆ ในการทดสอบ
• การเขา้สู่
• การตัง้ขอ้คดิเหน็
• การยอ่/ขยาย
• การยอมรบัหรอืปฏเิสธภาพ

การเรียกดภูาพต่างๆ ในการทดสอบ
ในหนา้ต่างดู ใหใ้ชปุ่้มเรียกดูเพื่อไปยงัการฉายถดัไปหรือการฉายก่อนหนา้ในการทดสอบ

รปูภาพ 40: หน้าต่างดแูละปุ่ มเรียกดู

ตวัอยา่งเช่น สาํหรับการทดสอบอตัราส่วน Signal-to-Noise (ส่วนหน่ึงของกลุ่มทดสอบการควบคุมคุณภาพเป็นระยะ)
คุณจะสามารถเรียกดูระหวา่งการฉายสองชุด (PHQC และ FFQC)

การเข้าสู่

ขณะท่ีคุณกาํลงัตรวจสอบการฉาย คุณจะสามารถเขา้สู่ภาพได้

วธีิการเขา้สู่การฉาย:

1. คลิกภาพหน่ึงคร้ังในพื้นท่ีภาพ

ในพื้นท่ีภาพ เคร่ืองหมายรูปส่ีเหล่ียมจะปรากฏอยูร่อบๆ จุดท่ีคลิก

พื้นท่ียอ่/ขยายประกอบดว้ยส่วนของภาพท่ีมีเคร่ืองหมายรูปส่ีเหล่ียม
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1

2

3

รปูภาพ 41: หน้าต่างดท่ีูมีเครื่องหมายรปูส่ีเหล่ียมในพืน้ท่ีภาพ
2. เขา้สู่ภาพโดยลากเคร่ืองหมายรูปส่ีเหล่ียมไปรอบๆ พื้นท่ีภาพ หรือคลิกพื้นท่ีใหม่ในพื้นท่ีภาพ

การตัง้ข้อคิดเหน็

ขณะท่ีคุณกาํลงัตรวจสอบการฉายในหนา้ต่างดู คุณจะสามารถเพิ่มขอ้คิดเห็นลงในภาพ ในฟิลดข์อ้คิดเห็นของพื้นท่ีขอ้ความ

วธีิการตั้งขอ้คิดเห็นบนภาพ:

1. คลิกฟิลดข์อ้คิดเห็น

รปูภาพ 42: หน้าต่างดท่ีูมีฟิลดข้์อคิดเหน็ถกูเน้นอยู่
2. ป้อนขอ้คิดเห็นของคุณ

ขอ้คิดเห็นท่ีคุณป้อนในหนา้ต่างดู จะปรากฏอยูใ่นหนา้ต่าง Auto QC² อีกหนา้ต่างหน่ึงสาํหรับภาพเดียวกนั
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การย่อ/ขยาย

วธีิการขยายส่วนต่างๆ ของภาพ:

1. คลิกท่ีภาพในพื้นท่ีภาพ

ในพื้นท่ีภาพ เคร่ืองหมายรูปส่ีเหล่ียมจะปรากฏอยูร่อบๆ จุดท่ีคลิก
2. คุณสามารถซูมเขา้ไปในภาพท่ีแสดงอยูใ่นพื้นท่ียอ่/ขยาย โดยใชปุ่้มยอ่/ขยาย

รปูภาพ 43: หน้าต่างดแูละปุ่ มย่อ/ขยาย

คุณสามารถเลือกระดบัยอ่/ขยายได ้3 ระดบั (แฟคเตอร์ 1, 2 และ 4) ในพื้นท่ียอ่/ขยาย ส่วนของภาพจะแสดงอยูใ่น
โหมด ‘การดูแบบปรับปรุง’

เม่ือคุณเปล่ียนแปลงแฟคเตอร์การยอ่/ขยาย:

• ภาพจะปรากฏดว้ยแฟคเตอร์การยอ่/ขยายท่ีระบุ
• ตวับ่งช้ีสเกลบนภาพจะถูกคาํนวณใหม่อีกคร้ัง
• เคร่ืองหมายรูปส่ีเหล่ียมรอบๆ พื้นท่ีท่ีเลือกจะถูกปรับขนาด

การยอมรบัหรือปฏิเสธภาพ

ตอ้งใชปุ่้มดาํเนินการเหล่าน้ีเม่ือจาํเป็นตอ้งทาํการตรวจสอบภาพ หากจาํเป็นตอ้งทาํการตรวจสอบน้ีเพื่อใหก้ารทดสอบถูกตอ้ง
ปุ่มต่างๆ จะพร้อมใชง้าน หากไม่จาํเป็นตอ้งทาํการตรวจสอบน้ี ปุ่มดงักล่าวกจ็ะถูกปิดการใชง้าน

เกณฑส์าํหรับการยอมรับหรือปฏิเสธภาพข้ึนอยูก่บัการทดสอบท่ีดาํเนินการ ดูเอกสารระบบงาน Auto QC² ท่ีแยกต่างหาก
(2374 A)

วธีิการยอมรับภาพ:

คลิกปุ่มผา่น
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รปูภาพ 44: หน้าต่างดแูละปุ่ มผา่น

ไอคอนสถานะการตรวจสอบภาพในภาพรวมรายการงานจะถูกตั้งไวท่ี้ OK

รปูภาพ 45: ไอคอนสถานะการฉายเปล่ียนเป็น OK

วิธีการปฏิเสธภาพท่ีล้มเหลว

วธีิการปฏิเสธภาพท่ีลม้เหลว:

คลิกไอคอนลม้เหลว

รปูภาพ 46: หน้าต่างดแูละปุ่ มล้มเหลว
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หมายเหต:ุ 

เกณฑ์สาํหรับการยอมรับหรือปฏิเสธภาพขึน้อยู่กับการทดสอบท่ีดาํเนินการ

ไอคอนสถานะการตรวจสอบภาพในภาพรวมรายการงานจะถูกตั้งไวท่ี้ปฏิเสธ

รปูภาพ 47: ไอคอนสถานะการฉายเปล่ียนเป็นล้มเหลว
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การสร้างผลลพัธ ์การจดัพิมพร์ายงาน และการส่งออกข้อมลูผลพัธ์
ขั้นตอนสุดทา้ยคือ การสร้างผลลพัธ์และจดัพิมพร์ายงาน

วธีิการสร้างผลการทดสอบ:

1. คลิก สร้างผลลพัธ์ ในรายการงาน

รปูภาพ 48: หน้าต่างรายการงานและปุ่ มสร้าง

หนา้ต่างผลลพัธ์กระบวนการจะปรากฏขึ้น โดยแสดงผลลพัธ์การคาํนวณ

รปูภาพ 49: หน้าต่างผลลพัธก์ระบวนการ
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ในหนา้ต่างขา้งตน้ มีการสร้างผลลพัธ์สาํหรับการควบคุมคุณภาพเป็นระยะ ในภาพรวมการทดสอบ มีการสรุปการทดสอบ
ทั้งหมดท่ีอยูใ่นกลุ่มทดสอบการควบคุมคุณภาพเป็นระยะ

ดูรายละเอียดเพิ่มเติมในเอกสารระบบงาน

หมายเหต:ุ 

หากมอีย่างน้อยหน่ึงภาพท่ีไม่สามารถใช้สาํหรับการคาํนวณ การดาํเนินการของอัลกอริธึมจะล้ม
เหลว และจะมข้ีอความแสดงข้อผิดพลาดปรากฏขึน้ ให้ตรวจสอบภาพ ลบภาพ และรับภาพอีกคร้ัง
หากจาํเป็น หากมบีางอย่างผิดพลาด ข้อความแสดงข้อผิดพลาดเดียวกันนีจ้ะปรากฏขึน้เม่ือคุณกดปุ่ม
สร้างผลลพัธ์

2. ใชปุ่้มดาํเนินการเพื่อสลบัระหวา่งการทดสอบต่างๆ
3. วเิคราะห์และตีความผลลพัธ์

ดูเอกสารระบบงาน Auto QC² ท่ีแยกต่างหาก (2374 A)

4. สญัลกัษณ์ท่ีอยูข่า้งหนา้การทดสอบจะแสดงวา่ผลการทดสอบผา่นหรือไม่ผา่นสาํหรับการทดสอบต่างๆ นอกจากน้ียงับ่งช้ี
ผลลพัธ์ท่ีไม่สามารถคาํนวณได ้ในกรณีเช่นน้ี จาํเป็นท่ีจะตอ้งทาํการฉายอีกคร้ัง

รปูภาพ 50: ไอคอนผา่นหรือไม่ผา่น

ตาราง 12: ไอคอนผลการทดสอบ

ไอคอน ความหมาย

รปูภาพ 51: ไอคอนอนุมติัแล้ว

การทดสอบไดรั้บการประมวลผลอยา่งถูกตอ้งสาํหรับภาพน้ีและผลลพัธ์ใชไ้ด้

รปูภาพ 52: ไอคอนไม่ OK

การทดสอบไดรั้บการประมวลผลอยา่งถูกตอ้ง แต่ผลการทดสอบไม่เป็นไปตาม
ขอ้กาํหนด
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ไอคอน ความหมาย

รปูภาพ 53: ไอคอนการ
คาํนวณล้มเหลว

การคาํนวณลม้เหลว หากไอคอนน้ีปรากฏอยูใ่นกระบวนการ PQC/ATP
จะตอ้งทาํการฉายอีกคร้ังสาํหรับการฉายทั้งสอง

หากการคาํนวณลม้เหลว คุณจะไม่สามารถสร้างผลลพัธ์ได้

5. จดัพิมพร์ายงานตามท่ีอธิบายไวใ้นขั้นตอนต่อไปน้ี หลงัจากนั้นจึงจะสามารถบนัทึกการคาํนวณได้
6. หรือคลิกท่ี ส่งออกข้อมูล เพื่อส่งออกขอ้มูลเป็นไฟล ์csv หรือ txt

7. หากคุณตอ้งการดูภาพท่ีเก่ียวขอ้งสาํหรับการทดสอบอีกคร้ัง ใหค้ลิกปุ่ม ดู หรือดบัเบิลคลิกในบรรทดัท่ีเหมาะสมของ
ตารางผลลพัธ์เพื่อสลบัไปยงัสภาพแวดลอ้มการดู

8. หากคุณเลือกท่ีจะไม่จดัพิมพร์ายงาน ใหค้ลิกปิด

ผลท่ีตามมา:

• การคาํนวณจะถูกยกเลิก
• ภาพจะยงัคงอยูใ่นรายการงาน
• ขอ้มูลจะถูกเขียนไปยงัฐานขอ้มูล Auto QC²

9. คลิกปุ่มจดัพมิพ์รายงานในหนา้ต่างผลลพัธ์ของกลุ่มทดสอบ

รายงานจะแสดงเป็น HTML ในหนา้ต่างใหม่ และขอ้มูลจะถูกบนัทึกไวใ้นฐานขอ้มูลสาํหรับการตรวจสอบเพิ่มเติม

รปูภาพ 54: รายงาน Auto QC²
10. เม่ือใชเ้บราวเ์ซอร์ คุณจะสามารถบนัทึกรายงานไวบ้นตาํแหน่งท่ีคุณเลือก นอกจากน้ีคุณยงัสามารถพิมพร์ายงานโดยใช้

ฟังกช์นัของเบราวเ์ซอร์
11. หากคุณสลบักลบัไปท่ีหนา้ต่างซอฟตแ์วร์ Auto QC² และคลิกปิด คุณจะกลบัไปท่ีหนา้ต่างรายการงาน

หมายเหต:ุ 

ข้อมลูท้ังหมดจะถกูเอาออกจากรายการงานเม่ือคุณคลิกปุ่มจัดพิมพ์รายงาน หลงัจากน้ันจะสามารถ
เรียกดูรายงานได้โดยใช้ปุ่มค้นหาเท่าน้ัน
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ซอฟต์แวร์ Auto QC² ไม่มฟัีงก์ชันการสาํรองข้อมลูแบบในตัว หากคุณเอารายงานออกโดยใช้
สภาพแวดล้อมการค้นหาของซอฟต์แวร์ Auto QC2 รายงานน้ันกจ็ะถกูเอาออกจากระบบอย่าง
ถาวร ดังน้ันจึงขอแนะนาํให้คุณบันทึกรายงานท่ีจัดพิมพ์ไว้บนคอมพิวเตอร์ของคุณด้วยตนเอง

เพ่ือให้ได้ผลลพัธ์ท่ีดีท่ีสุด ให้พิมพ์รายงานในแนวนอน

ลงิค์ทีเ่กีย่วข้อง
การส่งออกข้อมลูในรายงาน ท่ีหนา้ 74
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การจดัการรายงานด้วยหน้าต่างค้นหา

ดว้ยฟังกช์นัการคน้หา คุณจะสามารถคน้หารายงานในอดีต โดยใชเ้กณฑก์ารคน้หาจาํนวนหน่ึง

วธีิการคน้หา:

1. ใชปุ่้มคน้หาในบานหนา้ต่างนาํทาง เพื่อไปยงัหนา้ต่างคน้หา

รปูภาพ 55: หน้าต่างค้นหา
2. ในบานหนา้ต่างการเลือก ใหร้ะบุเกณฑก์ารคน้หา
3. คลิกปุ่มคน้หา

รายการท่ีมีรายงานจะปรากฏขึ้นในบานหนา้ต่างภาพรวมของรายงาน และจะมีการแสดงลกัษณะต่อไปน้ีสาํหรับแต่ละ
รายงาน: วนัท่ี, กลุ่ม, หมายเลขหลอด, ช่ือสถานี และนกัฟิสิกส์ ‘ช่ือสถานี’ คือช่ือ Digitizer

Auto QC² | การจดัการรายงานดว้ยหน้าต่างคน้หา | 69

2370C TH 20180330 1524



รปูภาพ 56: ผลลพัธก์ารค้นหา

หากไม่พบรายงาน ขอ้ความต่อไปน้ีจะปรากฏข้ึน

รปูภาพ 57: ข้อความไม่พบรายงานท่ีค้นหา
4. เลือกรายงานจากรายการ

หมายเหต:ุ ยิง่คุณระบุฟิลดม์ากเท่าใด ผลลพัธ์การคน้หากจ็ะยิง่แม่นยาํมากข้ึนเท่านั้น

หวัข้อ:

• การเอารายงานออก
• การดกูารฉายทีเ่ชือ่มต่อกบัรายงาน
• การสรา้งรายงาน
• การสง่ออกขอ้มลูในรายงาน
• การปิดรายการผลลพัธก์ารคน้หา
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การเอารายงานออก
วธีิการเอารายงานออก:

1. เลือกรายงานจากผลลพัธ์การคน้หาของคุณ
2. คลิกปุ่มเอาออก
3. คลิก ใช่ เพื่อเอารายงานออก

รายงานท่ีเลือกจะถูกเอาออกจากคลงัขอ้มูล Auto QC²

หมายเหต:ุ 

ซอฟต์แวร์ Auto QC² ไม่มฟัีงก์ชันการสาํรองข้อมลูแบบในตัว หากคุณเอารายงานออกโดยใช้
สภาพแวดล้อมการค้นหาของซอฟต์แวร์ Auto QC2 รายงานน้ันกจ็ะถกูเอาออกจากระบบอย่าง
ถาวร ดังน้ันจึงขอแนะนาํให้คุณบันทึกรายงานท่ีจัดพิมพ์ไว้บนคอมพิวเตอร์ของคุณด้วยตนเอง
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การดกูารฉายท่ีเช่ือมต่อกบัรายงาน
เม่ือตอ้งการดูการฉายท่ีเช่ือมต่อกบัรายงาน

1. ในหนา้ต่างคน้หา ใหเ้ลือกรายงานจากผลลพัธ์การคน้หาของคุณ
2. คลิกปุ่มดู หรือดบัเบิลคลิกในบรรทดัท่ีเหมาะสมในรายการงาน

รปูภาพ 58: ปุ่ มดู

หนา้ต่างการฉายจะเปิดข้ึน
3. คุณสามารถใชปุ่้มเรียกดูเพื่อเล่ือนไปยงัการฉายแต่ละชุดในรายงานไดอ้ยา่งรวดเร็ว หากมีการฉายเพียงชุดเดียว ปุ่มเรียกดู

จะถูกปิดการใชง้าน
4. คลิกปุ่มปิด เพื่อกลบัไปยงัภาพรวมการคน้หา

ลงิค์ทีเ่กีย่วข้อง
การตรวจสอบภาพ ท่ีหนา้ 59
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การสร้างรายงาน
วธีิการสร้างรายงาน:

1. ในหนา้ต่างคน้หา ใหเ้ลือกรายงานจากผลลพัธ์การคน้หาของคุณ
2. คลิกปุ่มรายงาน

รปูภาพ 59: ปุ่ มรายงาน

รายงานท่ีถูกเกบ็ถาวรจะเปิดเป็น HTML ใน Internet Explorer
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การส่งออกข้อมลูในรายงาน
วธีิการส่งออกขอ้มูลในรายงาน

1. เลือกรายงานจากผลลพัธ์การคน้หาของคุณ
2. คลิกปุ่มส่งออกขอ้มูล

รปูภาพ 60: ปุ่ มส่งออกข้อมลู

จะสามารถบนัทึกขอ้มูลในแฟ้ม csv หรือ txt ซ่ึงคุณจะสามารถเปิดโดยใชโ้ปรแกรมท่ีเหมาะสม
3. ใชฟั้งกช์นับนัทึกเป็น (Save As) หรือยกเลิก (Cancel) จากโปรแกรมท่ีเก่ียวขอ้งเพื่อบนัทึกรายงาน หรือกลบัไป

ยงัหนา้ต่างคน้หา
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การปิดรายการผลลพัธก์ารค้นหา
เม่ือคุณคลิกปุ่มปิด ระบบจะลบผลลพัธ์การคน้หาทั้งหมดท่ีแสดง และกลบัไปยงับานหนา้ต่างการเลือกเกณฑก์ารคน้หา
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การใช้ฟังกช์นัประวติั

หนา้ต่างประวติัใชส้าํหรับการจดัการรายงานภาพรวมขอ้มูลประวติั

ผูใ้ชท่ี้ทาํงานในหนา้ต่างประวติัจะสามารถ:

• ดูผลลพัธ์ในอดีตของการทดสอบ Auto QC² สาํหรับ Digitizer, หอ้ง, ชนิดเพลต และช่วงวนัท่ี
• สร้างรายงานประวติัสาํหรับการทดสอบ Auto QC² ท่ีระบุไวใ้นรายการดา้นล่างน้ี:
• ส่งออกขอ้มูลประวติั

ผูใ้ชส้ามารถดูขอ้มูลประวติัสาํหรับการทดสอบต่อไปน้ี:

• ขนาดพิกเซล
• อตัราส่วนกวา้ง-ยาวพิกเซล
• ขอ้ผดิพลาดตาํแหน่งลาํแสงเลเซอร์
• ความถูกตอ้งของระยะห่าง
• ความละเอียดเชิงพื้นท่ี (MTF) แนวนอน
• ความละเอียดเชิงพื้นท่ี (MTF) แนวตั้ง
• ภาพเอียง
• การสัน่ของลาํแสงเลเซอร์
• แนวเสน้ตรงของระบบ
• ช่วงไดนามิก
• สดัส่วนสญัญาณต่อนอยซ์
• ความไวของระบบ
• สญัญาณรบกวน
• ประสิทธิภาพการลบ
• คุณภาพรังสี
• ความสมํ่าเสมอของสญัญาณแนวนอน
• ความสมํ่าเสมอของสญัญาณแนวตั้ง
• ขนาดภาพ

วธีิการใชห้นา้ต่างประวติั:

1. ในบานหนา้ต่างการเลือกเกณฑป์ระวติั ใหร้ะบุเกณฑก์ารคน้หา
2. คลิกปุ่มประวติั

ระบบจะเร่ิมสร้างภาพรวมขอ้มูลประวติัสาํหรับรายงานทั้งหมดท่ีตรงตามเกณฑป์ระวติั

ในตอนน้ี ฟิลดค์น้หาและปุ่ มประวติัจะถูกปิดการใชง้าน

เม่ือไม่พบผลลพัธ์ ซอฟตแ์วร์ Auto QC² จะแสดงขอ้ความต่อไปน้ี คลิกตกลงเพื่อกลบัไปยงัหนา้จอเกณฑป์ระวติั
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รปูภาพ 61: ไม่พบผลลพัธป์ระวติั

หากมีผลลพัธ์ท่ีเหมาะสมสาํหรับเกณฑป์ระวติั ภาพรวมการทดสอบจะปรากฏที่ดา้นซา้ยของหนา้ต่างและบานหนา้ต่างภาพ
รวมรายงานจะมีอินเทอร์เฟซกราฟิกของผลลพัธ์:

รปูภาพ 62: หน้าต่างประวติัภายหลงัการค้นหา

เม่ือหนา้ต่างประวติัเปิดข้ึน:

• ระบบจะใชอ้ลักอริธึมการปรับขนาดอตัโนมติัเพื่อแสดงกราฟและผลลพัธ์อยา่งเหมาะสม
• วนัท่ีสแกน พร้อมดว้ยขอ้มูลท่ีเหมาะสม จะแสดงสาํหรับภาพรวมประวติัแต่ละชุด
• รูปสามเหล่ียมสีแดงหมายความวา่การทดสอบไม่เป็นไปตามระดบัการยอมรับ
• จุดสีเหลืองหมายความวา่ผลลพัธ์อยูภ่ายในระดบัการยอมรับ
• เสน้ประแสดงระดบัการยอมรับ

หากผลการทดสอบไม่อยูใ่นช่วงของระดบัการยอมรับ ระบบจะระบุเร่ืองน้ีในรูปแบบกราฟิก
3. เลือกการทดสอบจากภาพรวมการทดสอบในรูปแบบกราฟิก

หมายเหต:ุ ยิง่คุณระบุฟิลดม์ากเท่าใด ผลลพัธ์การคน้หากจ็ะยิง่แม่นยาํมากข้ึนเท่านั้น

หวัข้อ:
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• การสรา้งรายงานประวตัิ
• การสง่ออกขอ้มลูในรายงาน
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การสร้างรายงานประวติั
วธีิการเรียกดูรายงานประวติั

1. เลือกการทดสอบจากแถบภาพรวมการทดสอบ
2. คลิกปุ่มรายงาน

รายงานประวติัจะเปิดเป็น HTML โดยใช ้Internet Explorer

ลงิค์ทีเ่กีย่วข้อง
การสร้างรายงาน ท่ีหนา้ 73
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การส่งออกข้อมลูในรายงาน
วธีิการส่งออกขอ้มูลในรายงาน

1. เลือกรายงานจากผลลพัธ์การคน้หาของคุณ
2. คลิกปุ่มส่งออกขอ้มูล

รปูภาพ 63: ปุ่ มส่งออกข้อมลู

จะสามารถบนัทึกขอ้มูลในแฟ้ม csv หรือ txt ซ่ึงคุณจะสามารถเปิดโดยใชโ้ปรแกรมท่ีเหมาะสม
3. ใชฟั้งกช์นับนัทึกเป็น (Save As) หรือยกเลิก (Cancel) จากโปรแกรมท่ีเก่ียวขอ้งเพื่อบนัทึกรายงาน หรือกลบัไป

ยงัหนา้ต่างคน้หา
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เมนูหลกั

ในหนา้ต่างเมนูหลกั ผูใ้ชจ้ะสามารถจดัการบางแง่มุมของระบบงาน Auto QC²

ลงิค์ทีเ่กีย่วข้อง
หน้าต่างเมนูหลกั ท่ีหนา้ 47

หวัข้อ:

• การเปิดวธิใีชแ้บบออนไลน์
• การตรวจสอบเวอรช์ัน่ของซอฟตแ์วร ์Auto QC²
• การกาํหนดคา่เกตเวย ์DICOM
• การแกไ้ขขอ้มลูหลอด X-Ray
• การกาํหนดคา่มอนิเตอร์
• การนําเขา้ภาพ
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การเปิดวิธีใช้แบบออนไลน์
วธีิใชแ้บบออนไลนป์ระกอบดว้ยคู่มือผูใ้ช ้คู่มือการแกไ้ขปัญหา และเอกสารระบบงาน ในระบบวธีิใชแ้บบ HTML

การไปยงัวธีิใชแ้บบออนไลนข์องซอฟตแ์วร์ Auto QC²:

1. ไปยงัเมนูหลกั
2. คลิกปุ่มวธีิใช้

รปูภาพ 64: ปุ่ มวิธีใช้แบบออนไลน์

แฟ้มวธีิใชแ้บบออนไลนจ์ะเปิดข้ึน
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การตรวจสอบเวอรช์ัน่ของซอฟตแ์วร ์Auto QC²
การตรวจสอบเวอร์ชัน่ของซอฟตแ์วร์ Auto QC²:

1. ไปยงัหนา้ต่างเมนูหลกั
2. ในส่วนการกาํหนดค่าท่ีดา้นบนสุดของหนา้ต่างเมนูหลกั ใหค้ลิกป้ายเก่ียวกบั Auto QC²

รปูภาพ 65: ปุ่ มเก่ียวกบั

หนา้จอเร่ิมตน้ของซอฟตแ์วร์ Auto QC² จะปรากฏข้ึน:

รปูภาพ 66: หน้าจอเร่ิมต้นของซอฟตแ์วร ์Auto QC²
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การกาํหนดค่าเกตเวย ์DICOM
ในหนา้ต่างเมนูหลกัของซอฟตแ์วร์ Auto QC² ผูใ้ชห้รือวศิวกรฝ่ายบริการจะสามารถกาํหนดค่าเกตเวย ์DICOM

วธีิการกาํหนดค่าเกตเวย ์DICOM:

1. ในส่วนการกาํหนดค่าท่ีดา้นบนสุดของหนา้ต่างเมนูหลกั ใหเ้ลือกป้ายเกตเวย ์DICOM

พื้นท่ีทาํงานในหนา้ต่างเมนูหลกัจะมีฟิลดก์ารกาํหนดค่าสาํหรับเกตเวย ์DICOM:

รปูภาพ 67: หน้าต่างเมนูหลกัและฟิลดก์ารกาํหนดค่าสาํหรบัเกตเวย ์DICOM
2. ตั้งค่าหรือปรับเปล่ียนพารามิเตอร์ต่อไปน้ี:

• DICOM AE-Title
• หมายเลขพอร์ต
• การหมดเวลาสูงสุดสาํหรับการเช่ือมต่อ DICOM เป็นวนิาที

3. คลิกบนัทึก เพื่อบนัทึกพารามิเตอร์ใหม่ มิฉะนั้นใหค้ลิกปิด
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การแก้ไขข้อมลูหลอด X-Ray
ในหนา้ต่างเมนูหลกัของซอฟตแ์วร์ Auto QC² ผูใ้ชห้รือวศิวกรฝ่ายบริการจะสามารถกาํหนดค่าหลอด X-Ray

วธีิการกาํหนดค่าหลอด X-Ray:

ในส่วนการกาํหนดค่าท่ีดา้นบนสุดของหนา้ต่างเมนูหลกั ใหเ้ลือกหลอด X-Ray

พื้นท่ีทาํงานในหนา้ต่างเมนูหลกัจะมีรายการหลอด X-Ray และแถบเพิ่มเติมท่ีมีปุ่มดาํเนินการหลายปุ่ม

รปูภาพ 68: หน้าต่างเมนูหลกัซ่ึงมีรายการหลอด X-Ray และปุ่ มดาํเนินการ

หวัข้อ:

• การเพิม่หลอด X-Ray
• การอพัเดตการตัง้คา่หลอด X-Ray ทีม่อียู่
• การเอาหลอด X-Ray ออก
• การปิดรายการหลอด X-Ray
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การเพ่ิมหลอด X-Ray
ในหนา้ต่างเมนูหลกัของซอฟตแ์วร์ Auto QC² ผูใ้ชจ้ะสามารถเพิ่มหลอด X-Ray

วธีิการเพิ่มหลอด X-Ray:

1. กดปุ่มเพิ่มในบานหนา้ต่างหลอด X-Ray

รปูภาพ 69: หน้าต่างเมนูหลกัและปุ่ มเพ่ิม

พ้ืนท่ีทาํงานในหนา้ต่างเมนูหลกัจะมีการตั้งค่า เพิ่มหลอด X-Ray และปุ่มบนัทึกและปิด

รปูภาพ 70: บานหน้าต่างเพ่ิมหลอด X-Ray ในหน้าต่างเมนูหลกั
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2. ป้อนขอ้มูลในฟิลดต่์อไปน้ี:

• หลอด
• KV สาํหรับ RQA5 ตอ้งกรอกขอ้มูลท่ีน่ีดว้ยตนเองหลงัจากท่ีทาํการคาํนวณเสร็จส้ิน
• หอ้ง
• ผูผ้ลิต
• รุ่น
• สถาบนั
• ท่ีอยูข่องสถาบนั
• แผนก

3. คลิกบนัทึกหรือปิด
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การอพัเดตการตัง้ค่าหลอด X-Ray ท่ีมีอยู่
ในหนา้ต่างเมนูหลกัของซอฟตแ์วร์ Auto QC² ผูใ้ชจ้ะสามารถอพัเดตการตั้งค่าหลอด X-Ray ท่ีมีอยู่

วธีิการปรับเปล่ียนหรืออพัเดตการตั้งค่าหลอด X-Ray ท่ีมีอยู่

1. เลือกหลอด X-Ray จากรายการในบานหนา้ต่างหลอด X-Ray

2. กดปุ่มอพัเดตของส่วนหลอด X-Ray

รปูภาพ 71: หน้าต่างเมนูหลกัและปุ่ มอพัเดต

พ้ืนท่ีทาํงานในหนา้ต่างเมนูหลกัจะมีการตั้งค่าอพัเดตหลอด X-Ray และปุ่มบนัทึกและปิด

รปูภาพ 72: การตัง้ค่าอพัเดตหลอด X-Ray ในหน้าต่างเมนูหลกั
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3. ป้อนหรือเปล่ียนแปลงขอ้มูลต่อไปน้ี:

• kV สาํหรับ RQA5 ตอ้งกรอกขอ้มูลท่ีน่ีดว้ยตนเองหลงัจากท่ีทาํการคาํนวณเสร็จส้ิน ไม่มีการบนัทึกผลลพัธ์ใน
แฟ้ม Excel ลงในเคร่ืองโดยอตัโนมติั

• หอ้ง
• ผูผ้ลิต
• รุ่น
• สถาบนั
• ท่ีอยูข่องสถาบนั
• แผนก

4. คลิกบนัทึกหรือปิด
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การเอาหลอด X-Ray ออก
ในหนา้ต่างเมนูหลกัของซอฟตแ์วร์ Auto QC² ผูใ้ชจ้ะสามารถเอาหลอด X-Ray ออก

วธีิการเอาหลอด X-Ray ออกจากรายการ:

1. เลือกหลอด X-Ray จากรายการในบานหนา้ต่างหลอด X-Ray

2. กดปุ่มเอาออกในบานหนา้ต่างหลอด X-Ray

รปูภาพ 73: หน้าต่างเมนูหลกัและปุ่ มเอาออก

ระบบจะแสดงขอ้ความท่ีถามวา่คุณแน่ใจหรือไม่วา่ตอ้งการเอาหลอด X-Ray ออก:

รปูภาพ 74: ยืนยนัข้อความสาํหรบัการเอาหลอด X-Ray ออก
3. คลิก ใช่ หรือ ไม่ใช่
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การปิดรายการหลอด X-Ray
คุณสามารถปิดรายการหลอด X-Ray โดยใชปุ่้มปิด
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การกาํหนดค่ามอนิเตอร์
เปล่ียนแปลงเฉพาะเอาตพ์ตุของมอนิเตอร์ใน 8 Bit PVAL หากวา่:

1. Auto QC² ทาํงานร่วมกบั NX
2. NX ถูกเช่ือมต่อกบัมอนิเตอร์ค่า P-value (Barco)
3. NX ไดรั้บการกาํหนดค่าเพื่อใหแ้สดงค่า P-value บนมอนิเตอร์

ระบบงาน:

1. เลือกตวัเลือกท่ีคุณตอ้งการในเมนูแบบดร็อปดาวน์

รปูภาพ 75: กาํหนดค่ามอนิเตอร์
2. คลิกบนัทึกหรือปิด เพื่อกลบัไปยงัเมนูหลกั
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การนําเข้าภาพ
หากไม่สามารถส่งภาพผา่นเครือข่ายจากเวร์ิคสเตชัน่ NX ไปยงัซอฟตแ์วร์ Auto QC² กจ็ะไม่สามารถใชฟั้งกช์นัน้ีเพื่อนาํ
เขา้ภาพ เง่ือนไขเบ้ืองตน้กคื็อ ภาพถูกส่งออกในรูปแบบ DICOM ท่ีเวร์ิกสเตชนั NX (NX2.0 ข้ึนไป) โปรดดูราย
ละเอียดในคู่มือผูใ้ชห้ลกัสาํหรับ Auto QC²

ระบบงาน:

1. คลิกท่ีนาํเขา้ภาพในเมนูหลกั
2. เรียกดูโฟลเดอร์ท่ีมีแฟ้ม DICOMDIR

3. การฉายทั้งหมดจาก DICOMDIR จะแสดง
4. เลือกภาพท่ีตอ้งการนาํเขา้และคลิกท่ีตกลง หากคุณตอ้งการนาํเขา้ภาพทั้งหมด ใหค้ลิกท่ีเลือกทั้งหมด
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