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Yasal Uyan

q

0120
SEDECAL tarafindan Agfa NV icin iiretilmistir

SEDECAL S.A. Poligono Ind. Rio de Janeiro 9 - 13 28110 Algete - Madrid
Ispanya

Adfa Uriinleri triinleri hakkinda ayrintili bilgi almak igin litfen www.agfa.com
sitesini ziyaret edin.

Agfa ve Agfa logosu, Belgika’daki Agfa-Gevaert N.V. sirketinin ya da yan
kuruluslarinin ticari markalaridir. DX-D, Belgika’daki Agfa NV sirketinin ya da
yan kuruluslarindan birinin ticari markasidir. Dider tiim ticari markalar, ilgili
marka sahiplerine aittir ve ihlal gayesi tagimaksizin yaz islerinde kullanilir.

Agfa NV sirketi bu belgede bulunan bilgilerin dogrulugu, bitiinligi veya
faydali olmasiyla ilgili gizli veya agik higbir garanti vermemekte veya bunu
ifade etmemektedir ve dzellikle herhangi bir amag icin uygun oldugunu
belirtilen garantileri kabul etmemektedir. Uriinler veya hizmetler
bulundugunuz bélgede bulunmayabilir. Bunlara erisim bilgileri igin liitfen yerel
satis temsilcinizle gorisiin. Agfa NV miimkiin oldugunca dogru bilgi sunmak
icin 6zenle galisir; ancak, herhangi bir yazim yanlisindan dolay1 sorumlu
tutulamaz. Agfa NV sirketi, bu belgede aciklanan bilgilerin, aygitlarin, yéntem
ve islemlerin kullanimindan veya kullanilamamasindan dogan higbir zarardan
higbir sekilde sorumlu dedildir. Agfa NV sirketi, bu belgeye daha énce haber
vermeksizin dedisiklik yapma hakkina sahiptir. Bu dokiimanin orijinal
versiyonu Ingilizce'dir.

Telif Hakki 2018 Agfa NV

Tum haklari sakhdir.

Agfa NV tarafindan basiimistir.
B-2640 Mortsel - Belgika.

Isbu dokiimanin hicbir béliimii, Agfa NV’nin yazili izni olmaksizin gogaltilamaz,
kopyalanamaz, uyarlanamaz veya herhangi bigimde veya herhangi bir yolla
iletilemez.
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Kullanic1 Kilavuzuna Giris

Konular:

*  Bu Kullanma Kilavuzunun Kapsami
*  Upyarilar, Dikkat Edilecek Noktalar, Talimatlar ve Notlar
*  Yasal Uyarn
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Bu Kullanma Kilavuzunun Kapsami

Bu kilavuz, DX-D yazilim konsolunun giivenli ve etkin kullanimi igin bilgiler
igerir.
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Uyarilar, Dikkat Edilecek Noktalar, Talimatlar ve

Notlar

Asadidaki 6rneklerde uyarilar, ikazlar, talimatlar ve notlarin bu belgede nasil
gorindigu gosterilmektedir. Metinde, kullanim amaglari agiklanmaktadir.

LAIOP

Uyari: Uyarilar, dikkate alinmadiklar takdirde,
kullanici, miihendis, hasta ya da diger sahislar igin
oliimciil veya ciddi yaralanmalara yol acabilecek
durumlarla ilgilidir.

Dikkat: Dikkat edilecek noktalar dikkate alinmadiklari takdirde,
bu kilavuzda agiklanan ekipmana ve diger ekipmana ya da
mallara zarar verebilecek ve gevresel kirlilie yol acabilecek
durumlarla ilgilidir.

Talimat: Bu isaret tipik olarak, 6zel bir talimat verilirken uyari
isareti ile birlikte kullanilir. Tam olarak uyulmasi halinde, uyarinin
isaret ettigi husustan kaginilmis olmasi gerekir.

Not: Notlar éneri sunar ve mlistesna noktalari vurgular. Notiar;
talimat niteliginde dedildir.
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Yasal Uyari

Adfa, bu belgenin kullanilmasi ile ilgili olarak, yetki alinmadan igeriginde ya da
formatinda degisiklik yapildigi takdirde higbir sorumluluk tasimaz.

Bu belge kapsamindaki bilgilerin dogrulugu agisindan gereken 6zen
gosterilmistir. Bununla birlikte, Agfa, bu belgedeki hatalar, yanlis bilgiler veya
eksikliklerden sorumlu dedildir. Agfa sirketi, glivenilirlik, islev ve tasarimi
gelistirmek amaciyla diriin tizerinde bildirimde bulunmadan degisiklik yapma
hakkina sahiptir. Bu kilavuz, satilabilirlik ve belirli bir amaca uygunluk hususlari
ile ilgili zimni garantiler dahil ama bunlarla sinirl olmamak tizere, gerek agik
veya zimni hicbir garanti verilmeksizin saglanmistir.

Not: Birlesik Devietler de federal yasalar, bu aygitin satisinin,
ruhsati bir doktor tarafindan ya da verecedi talimatia
yapilmasini ongormektedir.
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DX-D Yazihim Konsoluna Giris

Konular:

e Kullamim Amaci

o Isletim Kontrolleri

»  Sistem Dokiimantasyonu
o [letiler
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Kullanim Amaci

DX-D yazilim konsolu, réntgen isinlama ayarlarini kontrol etmek ve réntgen
Unitesini konumlandirmak igin kullanilir.
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Isletim Kontrolleri

Sekil 1: isletim kontrolleri

DAP gosterim bdlmesi

Aygit durum bdlmesi

Hata durum bdlmesi
Konumlandirma parametreleri
Kolimatér parametreleri
Pencere navigasyon digmeleri
Radyografik parametreler
Odak noktasi gostergesi

. AEC digmeleri

10.Rontgen tiipu yuki

WONOURWNE

Kullanici grafik arayiizii birkag bélme ve arag cubugundan olusur.

Not: Kullanici grafik araydizii igerigi, réntgen sistemi
konfiglirasyonuna baglidir. Bu béliimdeki ekran goriindimleri
Ornektir.

Konular:
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Aygit Durum Bolmesi
Hata Durum Bélmesi
DAP Gésterim Bélmesi
Jenerator Kontrolleri
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Aygit Durum Boélmesi

=0V L]

Sekil 2: Aygit durum bélmesi

Modalite pozisyonunu ve dedektor tipini segmek igin agilir liste.
Filtre durumu

Izgara durumu

Isinlama hazir

Hazirlik

6. Rontgen Agik

uvhowne

ilgili Baglantilar
Ayagit Durum Bélmesisayfa 21
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Hata Durum Bolmesi

1. Hatalari onaylama diigmesi

Hata Durum bdlmesi uyarilar, hata numaralari ve hata agiklamalarini gésterir.
Hata ¢oziilmiisse “CONT.” diigmesi aktif hale gelir. Hata durumunu sifirlamak
igin aktif diigmeye tiklayin.

Hata Durum bdlmesindeki metne tiklanirsa tim metni igeren agilir bir mesaj
ekrana getirir.

Bmurpn Crerrsiorer (0, 20}

wmwm...mwmm j i‘
| = T

Sekil 3: Hata durum bélmesi ve agilir mesaj

0189D TR 20180329 1421



14 | DX-D Yazim Konsolu | DX-D Yazilim Konsoluna Girig

DAP Gosterim Bolmesi

Doz Gosterimi en son isinlamanin radyasyon degerini gosterir. Radyasyon
6lglim, birimi cGy*cm2 olan DAP degeri (Doz Alan Garpimi) seklinde gdsterilir
(6rnegin: 12,22 cGycm?2).

Yeni bir isinlama DAP degerini sifirlar.

Sekil 4: DAP gosterim bolmesi
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Jenerator Kontrolleri

Sekil 5: Jenerator kontrolleri

1. Radyografik parametreler
2. Odak noktasi gostergesi
3. AECdigmeleri

4. Rontgen tipl yikia

ilgili Baglantilar
Jenerator Kontrolleri Penceresisayfa 31
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Sistem Dokiimantasyonu

Genel glivenlik talimatlari, sistem bilgisi ve temel is akisi gergeklestirme
talimatlari igin DX-D Sistemi Kullanma Kilavuzuna bakin.
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iletiler

Hata kodlari, sistem hatalarinin olasi nedenlerini gésterir. Hata kodlari, yaziim
konsolunda gosterilir. Hatanin nedenini ortadan kaldirin ve gosterini
kaybolana dek “CONT.” diigmesine basin.

Bu hata kodlarinin tiimii, hatanin olasi kaynaginin operatér tarafindan servis
personeline dolayli olarak aktarilmasini saglar. Bu, servis gagirma ihtiyacini
Onleyebilir veya servis personelinin, cihazin bulundugu yere gelmeden énce
duizeltici eylemleri tahmin etmesini saglayabilir.

s Ohversderr (0,20}

Sekil 6: Hata koduna érnek
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Baslarken

Konular:

e Yazilim Konsolunun Baslatiimasi
o Yazilim Konsolunun Durdurulmasi
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Yazihhm Konsolunun Baslatilmasi

Yazilim konsolu yazilimi, DX-D sistemi agildiginda otomatik olarak baslatilir.
Yazillm konsolu, NX uygulamasi tarafindan saklanabilir.

Yazilim konsolunu goriintillemek igin:

* NX'de SC diigmesine tiklayin veya
* NX'de kiiglik resmi segin.

Yazilim konsolu, isinlama diigmesine basildiginda otomatik olarak
gorintilenir.

Yazilim konsolunu manuel olarak baslatmak igin:

Windows Baslat meniisiinden, Agfa > DR Calibration Tools'u segin ve
Start Generator Software Console'a tiklayin.

Yazilim Konsolunun Durdurulmasi

Yazilim konsolu, DX-D sistemi kapatildiginda otomatik olarak durdurulur.

Yazilim konsolunu manuel olarak durdurmak igin:

Baslat mendisiinden, Agfa > DR Calibration Tools'u segin ve Stop
Generator Software Console'a tiklayin.
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DX-D Yazilim Konsolunun Kullanilmasi

Konular:

*  Aygit Durum Bélmesi
o Jenerator Kontrolleri Penceresi
*  Radyografik Calisma Modlar
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Aygit Durum Bolmesi

Sekil 7: Aygit durum bélmesi

Asadidaki aygit durumlari kullanilabilir:

* Modalite Pozisyonu Agllir Listesi
e Filtre Durumu

¢ Izgara Durumu

* Pozisyon Durumu

¢ Isinlamaya Hazir

*  Hazirlik

e Rdntgen Agik

* Isi Uniteleri

Konular:

*  Modalite Pozisyonu A¢ilir Listesi
»  Filtre Durumu

*  Izgara Durumu

*  Pozisyon Durumu

* Isinlamaya Hazir

*  Hazirlik

*  Rontgen A¢ik

s Is1 Uniteleri
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Modalite Pozisyonu Ag¢ilir Listesi

Modalite pozisyonu, segilen isinlamaya gére otomatik olarak segilir.

Isinlamanin yapilacagi modalite pozisyonunu dedistirmek igin agilir oka
tiklayin ve listeden modalite pozisyonunu segin.

Tablo 1: Modalite Pozisyonu

Simge

Aciklama

TRl

Gorintd, katapult bucky kullanan radyografik masa igin
planlanir.

Fa

Gortintl, katapult bucky kullanan radyografik duvar standi
icin planlanir.

7]

Gorunti, CR kullanan serbest isinlama olarak planlanir.

Gortintl, sabit DR dedektor kullanan radyografik masa icin
planlanir.

H E

Goriintd, sabit DR dedekttr kullanan radyografik duvar
standi igin planlanir.

j

Gorintt, radyografik masa bucky'sine takil tasinabilir DR
dedektor igin planlanir.

=

Gorintl, radyografik duvar standina takili taginabilir DR
dedektdr igin planlanir.
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Simge Aciklama

Gorunt, taginabilir DR dedektor kullanan serbest isinlama
olarak planlanir.

Gortintl, serbest isinlama olarak planlanir.

Rontgen sisteminin tipi ve konfiglirasyonu hangi modalite pozisyonlarinin
kullanilabilecegini belirler.

Not: U kollu bir rontgen sisteminin modalite pozisyonu,
radyografik masa simgesi ile temsil edilir.

S

Modalite pozisyon simgesi DR dedektoriin durumunu gosterir.

Tablo 2: DR dedektéor durumu

Simge Durum acgiklamasi

Gri: gérintu planlandi ve DR dedektori uyku modunda.

Yesil: DR dedektorii segili gorintii alma sisteminde
Isinlamayi almak igin hazir.

Yanip sonen yesil: 1sinlama yapildi ve goriinti alimi devam
ediyor.

Kirmizi: DR dedektor arizall.

Yanip sénen kirmizi: secilen gériintii alma sistemi
bagslatiliyor.

H G E

Kullanilabilir is istasyonlari modalite tipine ve konfigiirasyona baghdir.
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Filtre Durumu

Otomatik filtrelemeli sistemlerde filtre, secilen isinlamaya gére otomatik
olarak ayarlanir.

Filtre ayari yazilim konsolu veya kolimator tzerinden degistirilebilir.

* Yazim konsolu lizerinden, filtre durumu agilir okuna tiklayin ve listeden
filtreyi secin.
e Kolimatorde filtre dligmesini kullanin

Tablo 3: Otomatik filtreli kolimator

(simge yok)

Filtre kullaniimiyor.

01mmCu
1mm Al

Filtre kullaniliyor. Filtre materyali ve kalinlig belirtilir.

Tablo 4: Manuel filtreli kolimator

(simge yok)

Filtre gerekli degil.

Filtre gerekli. Filtreyi manuel olarak takin.

0189D TR 20180329 1421




DX-D Yazilim Konsolu | DX-D Yazilim Konsolunun Kullanilmasi | 25

Izgara Durumu

» Izgara durumu otomatik olarak tespit edilir.

Tablo 5: Izgara durumu - otomatik olarak tespit edilir

Bos: 1zgara gerekli degil.

Yesil: dogru 1zgara takildi. Izgara tipi belirlendi.

Kirmizi: 1zgara gerekli. Dogru 1zgara takilmadi veya yanlis

m takildi.

* Izgara durumu otomatik olarak tespit edilmez.

Tablo 6: Izgara durumu - otomatik olarak tespit edilmez

Bos: 1zgara gerekli degil.

Turuncu: izgara gerekli.

Ll
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Pozisyon Durumu

Pozisyon durumu, otomatik konumlandirmali sistemlerde mevcuttur.

Tablo 7: Pozisyon durumu

Acgiklama

Hedefte. Rdntgen sisteminin pozisyonu hedef pozisyonu ile
eslesiyor.

4]
3
@
]

Hedefte dedil. Rontgen sisteminin pozisyonu hedef
pozisyonu ile eslesmiyor.

[E3

Hareket halinde. Rdntgen sistemi hedef pozisyona dogru
hareket ediyor.

| &

Siipheli. Rdntgen sisteminin pozisyonu hedef pozisyonu ile
eslesiyor ancak rontgen tlipti, dedektdre oranla en az (g
derece odagin disinda.

ilgili Baglantilar

Modaalite Pozisyonu Agilir Listesi sayfa 22
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Isinlamaya Hazir

Réntgen sisteminin iginlama yapmak icin hazir olup olmadigi bir simge ile
gosterilir.

Tablo 8: Isinlama hazir

Simge Aciklama

Isinlama hazir. Secilen teknigin diizglin bir sekilde

ayarlandigini ve emniyet kilidi hatalari ya da sistem hatalari
olmadigini gbsterir.

Isinlama hazir degil.
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Réntgen tiiplinl 1sinlamaya hazirlamak igin el anahtarina yariya kadar (“Prep”
pozisyonu) basin. Rontgen tlipli hazirlandiginda ve emniyet kilidi hatalari ya
da sistem hatalar yoksa gosterge yanar.

Hazirhk

Sekil 8: Hazirhk

Bu basmali diigmeye bastiktan sonra asagidaki fonksiyonlar aktive edilir:

* Anot donusu.
* Filaman akiminin bekleme konumundan segili mA'ya gecisi.
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Rontgen Acik

Sekil 9: Rontgen Acik

El anahtarina sonuna kadar bastiktan sonra réntgen isinlamasi yapilir. Konsol
lizerindeki gosterge yanar.
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Is1 Uniteleri
Isi Ginitelerinin durumu réntgen simgesinin altinda gosterilir.

Isinlamalar sirasinda 1s1 Giniteleri hesaplanir ve toplanir. Isi Gniteleri gdstergesi,
kullanilan réntgen tiipiiniin termal kapasitesini yiizde olarak gésterir. Ornegin
“0%” dederi rontgen tlipl 1si Uniteleri kapasitesinin tamaminin kaldigini
gosterir.
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Jenerator Kontrolleri Penceresi

Asadidaki jeneratdr kontrolleri mevcuttur:

* Radyografik Parametreler

* Odak Noktasi Gostergesi

* Rontgen Tipi Yuku

* Otomatik Isinlama Kontroll (AEC)
* Radyografik Calisma Modlari

Konular:

*  Radyografik Parametreler

*  Odak Noktas1 Gostergesi

*  Rontgen Tiipii Yiikii

*  Otomatik Isinlama Kontrolii (AEC)
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Radyografik Parametreler

Asadidaki radyografik parametreleri ayarlayabilirsiniz:

Sekil 10: Radyografik parametreler

Radyografik parametreleri adim adim arttirmak igin YUKARI ve ASAGI oklarini
kullanin. Ilgili digmeye her dokunuldugunda dederler adim adim artar veya
azalir.

kVp: Parametreler icin secilmis radyografik kVp dederini (rontgen tipt
gerilimi) gosterir.
mAs sunlari gosterebilir:

* Parametre icin secilmis radyografik mAs degeri.

* AECkullanan bir isinlama icin maks mAs. Maks mAs ve mA degerini baz
alarak jenerator, kendi maksimum isinlama suresini sinirlandirmalidir.
Bu sinirlarin diginda réntgene izin VERILMEZ. Maks mAs icin izin verilen
maksimum deder, mA'ya baglidir.

* Isinlama yapildiginda, 1sinlamanin sonundaki gercek mAs degerini
gOsterir.

mA: Parametre igin segilmis radyografik mA degerini (akim) gosterir. mA

dederi gegerli aralidin disina gikarsa odak noktasi secini otomatik olarak

dedistirilir.

ms sunlari gosterebilir:

* Parametre icin secilmis siire degeri (milisaniye cinsinden).

* Isinlama yapildiginda, isinlamanin sonundaki gergek siireyi degerini
gOsterir.

Max ms DR dedektor kullaniminda izin verilen maksimum iginlama siiresi

(550 ms veya 1000 ms). Bunu baz alarak jenerator, kendi maksimum

1sinlama stiresini sinirlandirmalidir. DR dedekt6riin entegrasyon siiresi

araliginin disindaki réntgenlere izin VERILMEZ. Bu nedenle AEC ile, hedef
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doza ulagiimasa bile isinlama sonlandirilir. DR kullanan Serbest Isinlama
modu veya CR kullanan Serbest Isinlama modunda mevcut degildir.

AEC kullanirken hedef doza ulasiimasa bile maks ms veya maks mAs ayarlari
tarafindan isinlama sonlandirilir.

ilgili Baglantilar
Tek Nokta Modu (1P)sayfa 40
Iki Nokta Modu (2P) sayfa 41
Uc Nokta Modu (3P) sayfa 42
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Odak Noktas1 Gostergesi

Odak noktasi gostergesi rontgen tlipiniin segili odak noktasini gosterir:
“Kiliglik” veya “Blyuk”.

Sekil 11: Odak noktas1 gostergesi

Bu gostergeye dokunarak odak noktasini degistirebilirsiniz. kVp ve sabit mAs
dederlerini miimkiin oldugu kadar muhafaza eder. Kullanilabilir mA degeri
maksimum giice, anlik glice ve uzay yikiine, vs. gore ayarlanir.

Bir odak noktasi secildiginde, mA dederi maksimum tiip giiciinii asmadigi ve
1sinlama stiresi dederi DR dedektériin maksimum entegrasyon siiresini (Max
ms) asmadidi siirece sabit mAs degerini muhafaza etmek igin segilen odak
noktasi ve ilgili 1ginlama siiresi igin kullanilabilecek en yiiksek mA degerini
ayarlar.

Not: Réntgen tiplindn mevcut kosullarinin izin vermesi halinde
odak noktasi degisikligi yapabilirsiniz. Odak noktasi degisikligi
icin ayarlanan mA istasyonu, kurulum sirasinda saha mihendisi
tarafindan konfigdire edilir.
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Rontgen Tiipi Yiikii

Tip yasam dénglisiint artirmanin bir yolu olarak tiipiin giig ylizdesi varsayilan
sekilde %80'e dusurulir. Belirli bir teknik réntgen tiipi gliciiniin %100'inu
gerektirirse 100% diigmesine dokunun.

Isi Gnitelerinin durumuna bagli olarak 100%'e gegis miimkiin olmayabilir.

D

Sekil 12: Tiip giicii
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Otomatik Isinlama Kontrolii (AEC)

Otomatik Isinlama Kontroli (AEC), secilen radyografi teknidinden bagimsiz
olarak miikemmel kontrastta tutarli yogunluk Gretir. AEC modiilQ isinlama
dedektor alanlari (iyon odacidi), hassasiyet ve yogunluk kompanzasyonu
segim kontrollerinden olusur.

AEC modunu devreye almak igin (ic AEC alan diigmelerinden herhangi birine
dokunun.

AEC modunu devreden gikarmak igin higbiri secili kalmayincaya dek segili tim
AEC alan diigmelerine dokunun.

Isinlamadan 6nce yazilim konsolunda “Wrong AEC Selection” (Hatali AEC
Secimi) mesaji goriintlilenirse bu mesaj, segili kVp dederi, AEC yodunlugu ve/
veya hassasiyetin AEC ile kullanilabilecek aralidin disinda bir teknik ayarladig
ve bir sonraki isinlamanin engellenecedi anlamini tasir. AEC igin yapilabilecek
bir teknik elde etmek lizere parametreleri (kVp dederi, AEC yogunlugu veya
hassasiyeti) degistirin.

ilgili Baglantilar

Tek Nokta Modu (1P)sayfa 40

Konular:

Alan Se¢imi
Hassasiyet
Yogunluk

Hasta Olciisii
AEC Yedek Stiresi
Hizli Sonlandirma

Alan Secimi

Her bir digme AEC isinlama dedektoriinde secili alanin ilgili fiziksel
lokasyonunu gosterir ve diigmeyi dokunarak secebilir veya secimi iptal
edebilirsiniz.

Her tiirlli alan kombinasyonu segilebilir ve aktif iken diigmelerin rengi dedisir
(vurgulanir).

Sekil 13: Alan secimi

Hassasiyet

Bu diigmelerin her biri AEC kesme dozunun (disiik doz, orta doz ve yliksek
doz: kurulum sirasindaki konfigiirasyona bagl) ayarlanmasini sadlar.
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Diigmelerden biri her secildidinde (vurgulandiginda) digerlerinin segimi
otomatik olarak iptal edilir.

Sekil 14: Hassasiyet

Yogunluk

Bu diigmeler AEC kesme dozunu (ve bu dogrultuda hasta giris dozu)
ayarlamada kullanilir.

Sekil 15: Yogunluk

Yogunluk -4 ile +4 arasinda artirilip azaltilabilir. Her adim dozda %25 farka
neden olur (%25 varsayilan ayardir). Devre disi birakildiginda yogunluk aralik
sayisi siyah olarak géziikar.

Tablo 9: Referans doza (0) gore yogunluk dl¢ek degisimi

Yogunluk
-4 rdx 0,41
-3 rdx 0,51
-2 rd x 0,64
-1 rd x 0,80
0 Referans doz (rd)
+1 rdx 1,25
+2 rdx 1,56
+3 rdx 1,95
+4 rd x 2,44

Hasta Olgiisii

Hasta 6lglisti bes kategoriye ayrilir: Cok Kiiglik, Kiglik, Orta, Bliylk ve Cok
Buyik.

Istediginiz hasta 6lciistinii secmek icin YUKARI veya ASAGI oklarina dokunun.
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Sekil 16: Hasta olgiisii

AEC Yedek Siiresi

Isinlama AEC yedek saati tarafindan iptal edilirse “CONT.” diigmesi yanip
soner ve yazilim konsolunda “Not Enough Dose” (Yeterli Doz Yok) mesaji
gosterilir. AEC fonksiyonu “CONT.” diigmesine dokunarak sifirlanana dek bir
sonraki isinlama engellenecektir. Jeneratér “Prep” (Hazirlik) modunda iken
AEC fonksiyonu sifirlanamaz.

Sekil 17: AEC Yedek siiresi

Hizh Sonlandirma

Hizli sonlandirma giivenlik aygiti, iyon odaciginda radyasyon tespit edilmez ise
veya secilen parametreler (kisa yedek siiresi/mAs) AEC ile isinlama igin uyun
dedilse rontgen isinlamasini sonlandirir.

AEC hizli sonlandirma AEC yedek siiresinin %30'unda AEC rampasi ile nihai
dederin %25'ini karsilastirir. AEC yedek siiresinin %30'undan sonra ve
isinlamadan 10 ms sonra devreye girer, her iki kosulun da saglanmasi gerekir.
AEC devrede iken gelismis bir hizli sonlandirma islemi icin 100 ms'den buyuk
bir 1sinlama yedek siiresi secilmesi 6nerilir.

Hizli sonlandirma ile ilgili hata kodu E95'dir.
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Radyografik Calisma Modlar

Kontrol edilecek parametrelere ve otomasyon derecesine gore asagidaki
radyografik calisma modlarini segebilirsiniz:

* Tek Nokta Modu (1P), AEC islemleriyle kVp secerek.
» ki Nokta Modu (2P), kVp ve mAs segerek.
« Ug Nokta Modu (3P), kV, mA ve isinlama siiresini bagimsiz olarak secerek.

Konular:

o Tek Nokta Modu (1P)
»  [ki Nokta Modu (2P)
»  U¢ Nokta Modu (3P)
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Tek Nokta Modu (1P)
AEC alan diigmelerinden biri segilerek tek nokta modu etkinlestirilir.

kVp, mAs, mA, max ms dederi, odak noktasi ayari, yogunluk, hassasiyet,
hasta 6lctisti ve secilen AEC alanlari ayarlanabilir.

mAs degderi maks mAs dederidir. Max mAs icin varsayilan deger en yliksek
desteklenen degerdir.

ms igin deger mevcut degildir.

Tim AEC alanlarinin devreden cikarilmasi iki nokta moduna gegis yaptirir.

Isinlamadan sonra tiim degerler, jenerator tarafindan gergekte kullanilan
ayarlari yansitir.

Sekil 18: 1P ¢calisma modu

1lgili Baglantilar
Otomatik Isinlama Kontroli (AEC) sayfa 36
Radyografik Parametreler sayfa 32
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ki Nokta Modu (2P)

kVp, mAs, max ms dederi, odak noktasi ayari ve rontgen tlipl yika
ayarlanabilir.

mA ve ms dederleri, jenerator veya rontgen tlipli sinirlamalari dahilinde, mAs
dederini sabit tutmak icin otomatik olarak ayarlanirlar.

mAs igin varsayilan deger 20 mAs'dir.
Yogunluk, hassasiyet ve hasta 6lglisli ayari mevcut degildir.
AEC alan diigmelerinden biri secilerek tek nokta modu etkinlestirilir.

mA veya ms dederi ayarlanarak {ic nokta modu etkinlestirilir.

Isinlamadan sonra tiim dederler, jenerator tarafindan gercekte kullanilan
ayarlari yansitir.

Sekil 19: 2P ¢alisma modu

ilgili Baglantilar
Radyografik Parametreler sayfa 32
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Uc Nokta Modu (3P)

kVp, mA ve ms dederi ayarlanabilir. Diger degerler, mAs degerini sabit tutmak
lizere otomatik olarak ayarlaniriar.
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Riintgen Modalite Kontrolleri Penceresi

Konular:

e Konumlandirma Parametreleri
*  Kolimator Parametreleri
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Konumlandirma Parametreleri

Otomatik konumlandirmali sistemlerde hedef pozisyonu, segilen isinlamaya
gore otomatik olarak ayarlanir.

Hedef pozisyonunu dedistirmek icin sunlari yapabilirsiniz:

¢ Otomatik pozisyon segme diigmelerine tiklayarak énceden ayarlanmis bir
dizi hedef pozisyonlar arasinda gezinebilirsiniz. Her bir hedef pozisyonu
bir referans numarasina sahiptir. Bir referans goriinttisi gosterilir. Hedef
konumlandirma parametreleri ayarlanir.

e Konumlandirma parametrelerini adim adim arttirmak igin YUKARI ve
ASAGI oklarini kullanin. lgili diigmeye her dokunuldugunda degerler adim
adim artar veya azalrr.

Sekil 20: Konumlandirma parametreleri

1. Otomatik pozisyon secme diigmeleri
2. Gergek konumlandirma parametreleri
3. Hedef konumlandirma parametreleri

Secilen modalite pozisyonu hangi konumlandirma parametrelerinin
kullanilabilecegini belirler.

Not: Sistem konfigiirasyonuna badl olarak hedef
konumlandirma parametreleri dizenlenemeyebilir:

Rdntgen sistemini hedef pozisyona tasimak igin rontgen sistemi veya uzaktan
kumanda (izerindeki MOVE diigmesine basin ve basili tutun. Réntgen sistemi
hedef pozisyona ulastijinda gercek pozisyon parametre dederleri ile hedef
pozisyon parametre degerleri eslesir ve aygit durum bolmesinde “On target”
(Hedefte) durumu goériintdlenir.
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Sekil 21: “On target” (hedefte) pozisyon durumu

Pozisyonda son ayarlamalari yapmak igin rontgen sistemindeki pozisyon
kontrollerini kullanin.

Rdntgen sisteminin tipi hangi otomatik pozisyonlarin ve konumlandirma
parametrelerinin kullanilabilecegini belirler. Tipik parametreler RAD Masasi
igin masa yuksekligi ve bucky pozisyonu, RAD Duvar Standi igin bucky
yiiksekligi ve yiikseklik, U kollu réntgen sistemi icin kol acisi ve dedektor agisi
ile Kaynak Gorlintli Mesafesi (SID) gibi genel parametrelerdir.

0189D TR 20180329 1421



46 | DX-D Yazilm Konsolu | Rontgen Modalite Kontrolleri Penceresi

Kolimator Parametreleri

Otomatik kolimatorlt sistemlerde kolimator, segilen isinlamaya gére otomatik
olarak ayarlanir.

Otomatik kolimatori degistirmek icin YUKARI ve ASAGI oklarini kullanarak
kolimatoér parametrelerini adim adim artirin veya azaltin. Ilgili digmeye her
dokunuldugunda degerler adim adim artar veya azalrr.

Sekil 22: Kolimator parametreleri

Ayni kolimasyon ayarini farkli isinlamalarda kullanmak igin ilk 1ginlamada
kaydet diigmesine basin ve ayni kolimasyon ayarini gerektiren sonraki tim
isinlamalarda geri yiikle diigmesine basin.
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Sorun giderme

Konular:

*  Radyografik Parametre Limitleri
*  Otomatik ariza Géstergeleri
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Radyografik Parametre Limitleri

Radyografik bir parametrenin degeri artirilamiyor veya azaltilamiyorsa su
limitlerden biri gecerli olabilir:

Radyografik Parametre Limiti. Maksimum veya minimum radyografik
parametre limitine erisildi. Bir bilgi mesaji gosterilir.

Jenerator Giig Limiti. Jenerator guig limitine ((kVp x mA) erisildi. Bir bilgi
mesajl gosterilir. Jenerator glic limitine mA degeri olasi maksimum dedere
yukselterek erisiliyorsa kVp dederini maksimum degerine
yikseltebilirsiniz. Bu durumda mA degeri, mAs degeri sabit tutuldugu
siirece otomatik olarak azaltilir.

Uzay Yiikii. Secilen rontgen tuipiindeki uzay yuki limitine kVp veya mA
dederleri degistirilerek erisilir. Bir bilgi mesaji gosterilir.

Maksimum Enerji (60kJ). Sadece AEC modunda maksimum enerjiye
(60KJ) erisilir. Bir bilgi mesaji gosterilir.

Anlik Giig. Rontgen tiipiniin anlik glic limitine (deger limiti veya rontgen
tlipl anlik olarak asiri 1Isinmig) bazi teknikler secerek erisilebilir. Bir bilgi
mesaji gosterilir.

Asadidaki tabloda i1sinlama parametrelerini artirip azaltirken konsolda
goruntulenebilecek farkli bilgi mesajlari gosterilmistir.

Tablo 10: Radyografik parametre limitleri

Bilgi mesaji Aciklama

Min kVp Minimum kVp (jenerator limiti)

Max kVp Maksimum kVp (jenerator limiti)

Max kVp Tube Maksimum kVp (réntgen tiipQ yik egrileri
tarafindan sinirlandirilir veya jeneratér
konfiglirasyonu sirasinda sinirlandirilir)

Min mA Minimum mA (her bir odak noktasi igin konfiglre
edilmis jenerator limiti)

Max mA Maksimum mA (her bir odak noktasi icin konfiglire
edilmis jenerator limiti)

Min mAs Minimum maAs (jenerator limiti)
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Bilgi mesaji Aciklama

Max mAs Maksimum mAs = 500 mAs (AEC icin mevzuat
limiti)

Min ms Minimum iginlama stiresi (jenerator limiti)

Max ms Maksimum i1sinlama siiresi (jenerator limiti)

Min ms & Min mA Minimum i1ginlama siiresi ve minimum mA

(jenerator limiti)

Max ms & Max mA Maksimum isinlama siiresi ve maksimum mA
(jenerator limiti)

Max Power Maksimum giig (jenerator limiti)

Space Charge Segilen odak noktasindaki kVp ve mA
kombinasyonu igin filaman emisyon limiti.

Max Energy (60kJ) Maksimum enerji 60 kJ'u asamaz (kVp x mAs = 60
kJ) (AEC icin mevzuat limiti).

Instant Power Anot sicaklidina, segili 1sinlama siiresine ve segili
odak noktasina bagl réntgen tipl anlik giig limiti.
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Otomatik ariza Gostergeleri

Otomatik ariza teshisi gostergeleri sistemdeki arizalan belirleyerek bir hata
nedeniyle isinlamanin engellendigine iliskin operatdri uyarir. Sistem normal
calisirken bu gostergeler dogrudan konsolun alt kisminda ya da “CONT.”
diigmesinin yaninda hata kodu seklinde gosterilirler.

Tablo 11: Otomatik ariza gostergeleri

Gosterge

Aciklama

DOOR OPEN

Rontgen cihazi kullanimda iken rontgen odasi
kapisinin agik oldugunu gdsterir.

JENERATOR ASIRI
YUKLENMEST

Isinlama sirasinda ytiksek gerilim devresinde
(réntgen tlpl, ylksek gerilim trafosu ve/veya
yliksek gerilim kablolari) ark veya ariza
olustugundan dolayi ya da IGBT modiiliinde bir hata
(asiriisinma veya arizal IGBT'ler) tespit edilmesi
nedeniyle 1sinlamanin kesildigini gdsterir.

Rontgen tlipl sogukken (réntgen tlipi yeterince
iIsinmadan) uzun veya yliksek giglii 1sinlama
yaparken de goziikebilir.

TUBE OVERLOAD

Secilen teknigin réntgen tlipl degerlerinin disinda
oldugunu ya da réntgen tlipiniin mevcut
kosullarinin (anot asiri isind) isinlamayi
engelledigini gosterir. Bir sonraki 1sinlamada
kullanilacak parametreler jeneratér tarafindan gegici
olarak sinirlandirilabilir (isinlama degerlerini
dedistirin ya da rontgen tipiiniin sogumasini
bekleyin).

ROTOR ERROR

“Prep” aktifken réntgen tlipl anodunun
donmedigini gosterir. Isinlamalar engellenir.

OVERHEAT

Roéntgen tiipl termostat/presostatinin, réntgen
tlpl mahfazasinin asiri isinmasi nedeniyle (mahfaza
¢ok sicak, mahfazanin sogumasini bekleyin) acik
oldugunu veya termostat/presostatin arizali
oldugunu (mahfaza soguk) gosterir. Isi {initeleri
herhangi bir dedere ylkselebilir.
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Gosterge Aciklama

TECHNIQUE ERROR Dikkat: Isinlama sirasinda
“TECHNIQUE ERROR” (Teknik
Hatasi) mesaji gosterilirse bu, sistem
hatasi nedeniyle isinlamanin
“Security Timer” (Glvenlik Saati)
tarafindan kesildigi anlamina gelir.
Saha servisini aramaniz gerekir.

Bu hata ayni zamanda otomatik kolimatorde bir hata
tespit edilirse (bicaklar sonuna kadar agik veya
Isinlama sirasinda hareket ediyor, vb.) de gésterilir.
Bu durumda gdsterge isiklari kesintisiz olarak yanar.

PANEL OFF Dedektdr panelinin su nedenlerle otomatik olarak
kapatildigini gosterir:

* rontgen jenerator kontroliinde kapanma.

» dedektdr panelinde asiri isinma (47°C'nin
Gzerinde). DR dedektodrle serbest isinlama modu
haric 1sinlama engellenir.

(G)E63 10000 RPM'e hizlanma sirasinda yardimci sargida
asiri akim. Isinlamayi tekrar deneyin.
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